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En regiones densamente poblades la evacusacion de
1a baswra plantea dificultedes = causs de 1z gren centidad
que resulta. Se ha intentado remediar este hecho sometien-

do & la basurg, antes de que ses tronsyorseds & los verte-

o'

jeros, situados con frecuenciz muy alejados, O tembién &
instalsciones de incineracidn existentes s$lo esporédica-
mente, a compresién en bloques, gque son introducidos en con
tenedores (recipientes de gran volumen), que por su parte
realizan el transporte ulterior. En esta forma se simplifi-
cs el tesnsporte ulterior de mod o esercial, a cause de la
forms counsolidada del materiel.

Bl trensporte de busurs de este modo plantes izug
mente dificultades, gque se deben principelmente & que la
basura es un wsterial heterogéneo y que varia con frecuen-
cie en elevedo zrado en cuanto & Su densided y 2 su aptitud
pera la compresién. Este hecho hace dificil cumplir los re-
guisites que plentean le produccién de los blogues ¥y su
transporte ulterior eu contenedores. For un 1lzdo0, en efec-
to, los contenedores propiemente dichos deben ser relativa-
rente lizeros y teratos y por 1o tanbo no soporten ninguna
solicitacidn digna de mencidn. For otro 1ado el volumen del
contenedor, y el peso que sea capaz de soportsr el conbene-
dor ein ningﬁn dafio, deben ser sprovechados 1o mis comple-
tamente que sea posible. A ello, por ragones de sezuridad
en el tréfico, se une el reguisito de que los ejes del ve-
niculo, cobre los que son transportedos lcs contenedores,
dehern ser cargzudos uniformemente.

Cumpliria estos reguisitos uvu contenedor que es-
tuviers llensdo del modo més comgleto rogible o simétrice-

mente cou blogues de basura, todos ellos con lg misme densi
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dad, y en que el peso totel de los blogues no superase el
peso de carga admitido pera el contensdor.

Los dispositivos conocidos para 1la produccién de
bloques de basurw Lo cumplen los requisitos entes menciona-
dos o 84lo 1o hecen defectuosemente. Tales dispositivos es—
tén descritos en la memoris de publicecién alemena 2.160.46
y en la memoria de modelo de utilided alemén 6,806.488. Con
sisten en lo esencial en une ceja de compresién horizontal,
dentro de la que desemboca desde arribs, en direccion trans
versal & lu direccion de compresién, una verteders de lle-
nedo. En esta caje de compresién es deplezable un piston

de compresidu, que comprime el material introducido & tre-

vés de le verteders, después de peser junto a la gbertursa dr

la vertedera, efectuandose conaolidacién, con fuerza de
compresién siempre igual, contra una pleca de cierre des~
plazable en sentido transversal y de esta menera Be produ-
cen cuerpos comprimidos o bloques, que dicho pistén, tras
gbrir la piacé de cierre, desplaza dentro de un contenedor
dispuesto detrés de él. Este trebajo es rroseguido hasta
que los bloques jntroducidcs en el contenedor opongs al
pistén una resistencia a l@ compresién esteblecids. Le des
ventaje principal de uno de tales dispositivos consiste en
que los bloques insertados uno tres de otro pueden tener
densidedes muy diferentes, por lo que no se cumple el re-
quisito fundamentel, s8lo cuye cumplimentacidon satisface
todos los requisitos individusles sntes mencionados.
También el procedimiento de acuerdo con el inven-
+o hace uso de un dispositivo con las casracteristicas an-
tes mencionadas, es declir una caja de compresién con un piss

tén de compresién y une sbertura de 1lenado, que desemboca
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trensverselmente a la direccidn de compresion, junto con

une placa de cierre pera la sbsoroion de la presién durante

la produccién de los bloques individuales. Mediante las ets
pas de procedimiento que gseguidemente se indican se supri-
men no obstante los defectos que eparscen cuando se treba-
ja con los dispositivos conocidos.

Elinvento se ha establecido por lo tento la mi-
sion de proporcioner un procedimiento mediante el cual sea
posible mantener constante, por 1o menos con grap gproxime-
cidn, l@ densided del meteriel em el contenedor independien
teménte de la néturaleza verigble de le& basursa, pero al mist
mo . tiempo lleger con el peso total de la carge del contene-
dor haste cerca del limite superior sdmisible. Esta misidn
es resuslta, de scuerdo con el invento, primero dimensionsanf
do el peso de ceda cerga prevista en cada cagso para un blo-
que de manera tel que en cada etapa de compresion el piston
sdlo sea hecho avanzar hesta que el blogue comprimido reci-
bs le longitud que proporcione la densidad deseada, y luego
midiendo y sumando los pesos determinados, por un lado, ¥
lus longitudes que resultan con valores diferentes debido
al diferente estado del materiel, por otro lado, antes de
la introduccidn en los contenedores, e interrumpiendo el
llensdo del contenedor cuendo el peso totel determinedo por
una de las sumas, y/o la longitud total determinede por la
otra sume, de los blogues incorporados sucesivamente al in-
troducir otro bloque més, sobrepasen el peso total admisi-
ble o el volumen total susceptible de ser alojado por el
contenedor. De este modo se logra que el contenedor no ses
solicitado en un grado inedmisible ni durante el llenedo ni

durente el transporte ulterior, pero que su volumen se hags
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iguaimente Ltil en elevado gredo y las cergss exteriores
del vehfculo que lleva los contenedores sesn mentenidas dexn

tro de los limites sdmisivles para la segurided en el tré-

fico.
Con el procedimiento de acuerdo con el invento

ostd unide sdemds la ventaja de que, el tiempo queé se apro-|
vecha el pesc de llenado admisivle del contenedor, una vez
terminado ei proceso de llenado queda todavia un volumen
libre gue no sdlo gerantizae un cierre automatico sin pertux
baciones de la puerte del contenedor, sino que para el casq
en que el volumen 1libre sobrepase el temefio necesario pare
poder cerrar gin perturbaciones la puerta del contenedor,
tembidn ofrezcs la posibilided de jntroducir un denominedo
bloque restente. Para ello, el peso del blogue restante pue-
de ser determinedo a partir de la diferencia entre el peso
de llenado admisible y la suma de 1ps pesos de bloques ya
introducidos. Independienxementé de ello, tomendo en consi-
derscidn la suma de les longitudes de bloques y& introduci-
dos, se celcula si la longitud del bloque restente permite
todavie una introduccidn de dicho bloqﬁe restante tomando
en consideracion el volumen 1ibre necesario pera efectuar
un cierre sin perturbaciones. Si este célculo de control in
dicese que la longitud real del blogque restante sobrepasa
1s dimensidn nominsl en un caso excepcionsl, 86 termina el
proceso de 1llenado y el bloque restante es incluido en les
operaciones de llenado pera el siguiente contenedor.

Un dispositivo para la realizacion del procedi-
miento antes explicado hace us0, tal como ye se ha mencio-
pado, de los medios que se conocen de la memoria de publi-

cacidn elemena 2.160.460 y de la memoris dél modelo de uti-
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1idad aleman 6.806.488, y que erriba se indican., Con el fix
de que el procedimiento ses gpropiedo pere la realizacidn
del invento, no Sbstante, de scuerdo con el invento, delen-
te de ls vertedera esta dispuesta una caja de béscula con
gbertura de salida susceptible de ser cerrsda por ebajo,
estfé previsto un dispositivo para medir el camino del pis-
tén, y sdemés se procura que el pistén sea susceptible de
ser introducido dentro del contenedor en une distancia tal
que se procure al final del proceso de llensdo el volumen
libre qué ya se ha mencionsdo, Por lo demés, el tamaiio ¥y
las forma de la geccidn trensverssl se corresponden en 1o es
cial con los de la caja de compresiéﬂ. Bl dispositivo tra-
baja por lo demés con una computadors u ordensdore, que re-
cibe y emite sefiales cuyos detelles, no obstante, en aten-
oidn 8l elevado nivel que ha elcanzedo la téenmica de com-
putadoras, no se representan ni explicen, y& que un téoni=-
co medio en computadoras es capaz de resolver sin més indi-
csciones la misidn que se esteblece el invento.

Los dibujos reproducen en representacién esquemé—
tica un ejemplo de reslizecidn pere una prensa de Dasurs
apropiada para la realizacidon del procedimiento. En ellos:

La figura 1 muestra una seccidn longitudinel &
través de ls prensa ¥

Le figura 2 muestra una seccidn segin la lines
II-II en ls figura 1 & escale algo aumenteda.

La prensa de scuerdo con los dibujos consta de un

caja de compresién 1 horizontal, que en su extremo que ape-
rece & la derecha en la figura 1 puede ser cerrada mediente

una plsca 2 desplazeble en sentido verticel, Mediente un

a
3
Lad
Y]

< . . 4 . ~ ’ - s
sisters dz aropulsxén hidrsulice e embolic ¥V 2L inard

en
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pleca 2 puede ser desplazeda hacia arriba y hacia ebajo.
En la figura 1, esté mostrada en la posicion desplazada had
cia abajo, en la que cierra a la caja de compresicn 1. En
la caja de compresion 1 es desplezsble un piston 4, que es
movido mediante un sistema de propulsidn hidréulica de ém-
bolo y piston 5 adicional, y que del modo sbajo deserito

ha de trsbajer tanto como pistdn tremsportedor como también
on calidsd de pistdn de compresidn. En la caja de compre-
sion 1 desemboca desde arriba una vertedera de llenado 6, g
través de la cual es introducido el meterial. Por encima dg
la vertedera 6 egté dispuesta una ceje de basculs T, que
pusde ser cerrads por su lado inferior mediente batientes
8 (figura 2). Pars sbrir y cerrar los batientes sirven sis
temas de propulsidn hidréulice 9. Cerca de le arista supe-
rior de la caja de béscula 7 estén previstes barreras lumi-
nosas o barreras de ondes simileres 10, que determinan el
1{mite superior de la carga de llenado de la caja, es decir
interrumpen la introduccion de materiel ten pronto como el
nivel de materiel ha llegedo a las barreras 10. La caja de
béscule 7 esté apoyada moviblemente en sentido vertical me~
diente brazos 11 sobre celdas de medicidn de presion 12,
que & su vez seé gpoyan a través de apoyos de soporte 13 so-
bre los cimientos. La caja de basculs 7 sirve pers ls de-
termirecidn del peso de ls cantidad de materiel que esta

previste o se necesita en cada caso para le produceion de

un bloque.

Por encima de la caja de bascule 7 se encuentrs
una tolva de llenado fija 14, medlisnte lg cuzl se puede e
troducir basurg en la caja de passula 7. La eajs de bdscula

7 ¥ 13 tolva de 1lemado 14 pueden ser también monel ticas-
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Pera el llenado sirve une cintas transportedora 17, que €s
eccionsda por un moter de propulsién 18. En le bende 17 se
introduce basure mediesnte una cuchara cargadora 19, que to-
m& de un depésito 21 el materisl 20 mantenido en reserva.
El materiel que llega a través de la vertedera 6
a 1la cajas 1 es desplazado por el piston 4 contra la pleca
2 que se encuentra en la posicion de acuerdo con la figura

1, y tan pronto como el pistén 4 ha sobrepasedo le desembo-

para former un blogue en cooperacién con la placa 2. Con 1lg
desembocadura de la caja 1, cerrada en este caso por la'plaL
ca 2, puede ser conectedo un contenedor 22 para recibir los
blogues comprimidos por el pistén 4, mediante medios mec &~
nicos no dibujados. Estendo desplazada haciea arriba la pla-
ca 2, la ceja 1 y el contenedor 22 formen un espacio vacio

coherente, ya que la seccion transversal del contenedor 22

se corresponde en su temefio y en sus dimensiones, en lo esen

ciegl, con l& de la ceja 1, EL contenedor 22 puede ger cerrs-
do por su extremo de llenado mediante puertes no represen-
tadas. |
Por les razones expuestes el comienzo, el invento
consiste en lo esencigl en medir el camino del piston 4.
Para este fin, esté colocado junto & una placa de cubricion
23, que esta unida fijemente con el piston 4} un dentsdo
24 que coopera con un captador inductivo fijo 25, frente al
que se desplezan los dientes del dentesdo 24 durante el mo-
vimiento de avance y de retroceso del pistén 4, y se gene-
ren de este modo impulsos cuyo numero corresponde el corresr
pondiente camino del pistén 4 y son alimentsdos en la com-

putedora no dibujeda.

EXERy NI SU T
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Le prensa que hasta shora se ha descrito esta aso

ciede, tel como se he mencionaedo, con una computadora que ,f717”'

recibe y tembién emite sefiales. Son recibidas las sefiales
que proceden de las celdas de medicidn de presicn 12, que
corresponden al correspondiente peso de basura en la caja

de béscula o de llenado 7, ¥ también las sefiales suministra

des por el captador inductivo 25, que correspondep al cami-,ifli

no recorrido por el pistén 4. Las sefiales emitidas porrlaz
computadors gobiernen la carrera.de:cbmpresién del piston.
4 y la propplaién 18 de la cintaitransportadora 17. o

La figurs 1 muestra 18 situecién al comienzo del

trebajo. La caja de compresidn 1 esté cerrades por la pla-_'riél

ca2yel piston 4 ha sido desplazado haoia atrés, hecia
la izquierda. Los batientes 8 de la oaja de béscula 7 se
encuentran en la posiqion ce:rada mostrada en la figure 2.

Al comienzo del trabéjo la ocinta transportedora

17 es cargada mediante la cuchara cargadora 19 y el motor. 1=

18 es. puesto en funcionamiento, de manera que cae material

en la caje de béscula 7. Lo més terde cusndo el nivel de maéj-;i;f

teriel en la caja de béscula 7rha llegedo a les barreras

10, se detiene el motor 18 y'se interrumpe por lo tento la

introduccion de material. El nateriel introducido es pesado

y el valor medido es almacenado en la cbmpuxadora. A con-

tinuscidn se ebren los batientes 8, de manera gue la canti- s

ded de material scumiledo en la caja de béscula T cae den-
tro de 1a caja de compresidn 1, despuds de lo oual son ce=
rrados de nuevo los batientes 8 y pusde comenzar un nuevo
llenado de la caja de béscula 7 - al ponerse de nuevo en

marcha el motor 18. Al mismo tiempo el piston 4 es despla-

zado hacia la derecha de modo correspondiente al camino pre~

R O B I I A N
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viemente estsblecido, el cual piston transporta el material
incorporado contra la placa 2, con el fin de comprimir a
partir de dicho materisl un pfimer bloque de basura.

Le presidn de compresidn esta dimensionada en ca-
da caso de manera tal que comunice a todos los cuerpos Com-
primidos, independientemente de la composicion del material
la mioma densidad (densidad especifica o peso especifico).

Mediante diferentes pesos por carga de caja de
biscula resultan naturalmente en cada operacion de compre-
sidn cuerpos comprimidos de diferentes longitudes (calcule
do en la direccidn de compresidn). Si esté terminada la con
presidn, el pistén 4 es detenido, se mide la longitud de
los blogues sobre 24, 25, se desplaza hacia arribs la pla-

ca 2y el pistén 4, shore sctusndo g0lo como pistén trans-

22, hasta que el bloque esté alejada de la place 2 2 una
distancia tal que ésta pueda ser cerrada de nuevo correctar
mente. Después de ello el pistdn 4 vuelve a su posicidn trg
sera, desplazéﬁdose gl mismo tiempo la placa 2 hacia abajo.
Se repite el ciclo de trabajo antes deserito para llenado
de material, etc., con el fin de comprimir un segundo blo~
que de basura y desplazarlo dentro del contenedor 22. El
peso y la longitud del segundo bloque y correspondientemen-
te de todos los blogues siguientes son sumados a los valo-
res almacenados en la computadora. La carrera de introduc-
cidn del pistdn 4 en el contenedor 22 es limitada por un
interruptor de fin de carrersa no dibujado, que & su ves
conmuta el sistema de propulsién 5 del pistén a movimiento
de retroceso. Al introducir cada blogque adicional se désple

za més hacia dentro del contenedor 22 la fila de bloques y¢g
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introducidos. Los ciclos de trasbajo se repiten hasta que el
peso de llenado deseado ha sido introducido en los conte-
nedores en forma de blogues.

Tos bloques producidos con la misma densidad se
diferencian necesariamente en su longitud. Por medio de 14
medicidn del camino de pistdén llevada a cabo mediante el
dentado 24 y el captador 25, y la suma de las longltudes y
de los pesos individuales de bloques en la computadora se
comprueba, tal como se ha descrito al comienzo,rcuando se
ha alcanzado el estado en que ol contenedor 22, despuds de
haber sumado lasllongitudes y los pesos de los bloques in-
dividuales, esté llenado de modo tal que ya no pueda reci-
bir ningin bloque completo. Si la longitud del bloque res-
tante se determins medisnts la computadora, estando vacia
le caja de bascula 7, se pone en marche nuevemente el motor
18, a saber hasta tento que a través de las celdas de medi~-
cidn de presidn 12 se commica a la computadora un peso que
corresponde al del blcque réstante. Los batientes 8 de la |
caja de bascula 7 son entonces abierfos y se vacia dentro
de la caja de compresion 1 el materisl contenido en aquella
de modo que el piston 4 puede comprimir el blogque restente
y a contiauacidn puede desplazarlo deatro del contenedor 22

Bn lugar de cerrer el contenedor junto al extremo
derecho mediante una placa rigida, con lo que tendria que
ser vaciado el contenedor 22 por vueloo, puede preverse pa-
ra el cierre junto al extremo derecho 26 una placa desple-
zable & lo lurgo del contenedor, gque en primer término se
encuentra cerca del extremo izquierdo y en el transcurso
del trabajo es desplazado escalonasdamente hacia la derecha

por los bloques introducidos. La correspondiente posieién,
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de tal placa es una medida del grado correspondiente de

llenado del contenedor, que también puede ser evaluado por
la computadora. De este modo, ademas de las longitudes de
bloques realmente producidaes, pueden tomarse en considera-
cidn en la computadora tembién expansiones de material al

efectuar la suma de longitudes de blogues.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva que se
presentan'para que sean objeto de ests solicitud de Paten-
te de Invencion en Espafia, por VEINIE afios, son los que se
recogen en las reivindiceciones siguientes:

18- Procedimiento para el.llenado de contenedo-
rés con blogques comprimidos de basurs, en el cual bloques
previamente comprimidos son introducidos sucesivamente den-—
tro del contenedor y sl conteuedor es cerrado junto a su
gbertura de entrada cusndo estéd casi lleno, caracterizado

porque primero se mide el peso de cada carga de llenado pre

etapa de compresidn, se desplaza hacia delante el piston
s6lo hasta que el bloque comprimido reciba la longltud que
proporcione. la densidad deseada, y poraue luego 1os pesos
determinados, por un lado, y las longitudes que resultan
con valores diferentes a causa de los diferentes estados
del materigl, por otro lado, son medidos antes de la intro-
duceidn en el contenedor ¥ sca sumedos, y se interrumpe el

llenedo del contenedor cuando el peso total determinado por




T i b
L e e s e

[loju nun. 1 3 3056

una de las sumas y/o la longitud total determinade mediente
la otra suma, de los blogues introducidos so‘prepasarian el
peso total sdmisible o el volumen total gusceptible de ser

alojado por el contenedor, al introducir un bloque adicio-

nal.

Gi

08,- Procedimiento pera el llenado de contenedo-
res con bloques comprimidos de basura.

Tal y como se ha descrito en 1a Memoris que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompsfian y pars

los fines que se han especificado.

10
Esta Memoris consta de trece hojes escritas a
mquinae por una sola cara.
Medrid, O07.MAY1976
P. Al
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