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Memoria descriptiva

=

El invento tiene por objeto una méquina
que permite realizar mediante extrusidn objetos cu-
yas genergtrices no son paralelas, estando dicha mg

5 quina destinada mds particularmente a permitir la fa
bricacidn, mediante extrusidn de arcilla, de elemen
tos destinados a constituir piezas cdnicas tales co-

mo las tejas de tipo "canal" o "romana", endurecién

dose a continuacidn estas piezas mediante coceidn
10 en un harno.

- Las tejas llamadas "tejas canal® san por
ciones de cono y se colocan haciendo qus la extremidad
pequeiia de una teja descanse en la extremidad ancha de
la siguiente; las tejas llamadas "romana" incluyen una

15 _parte cénica solidaria de una parte plana, incluyendo
~§ la parte plana unos medios de enganche qus permiten en
samblar las tejas las unas con las otras.
Tanto en un caso como en el otro, la fa-
bricacidén de estas tejss mediante lz extrusidn de
n2n” una masa de srcilla resulta muy dificultosa, ys que

por medio de una hileras de extrusidn, no pueden ob-

4

e tensrse mds que objetos cuyas generstrices son para-
| lelas.
El invento se refiere a una hilera con
251._ abertura mdvil que permite realizar objectos cuyas
» generatrices no son paralelas y, en particular, te-

jss de tipo "canal" o “romana",



10

15

20

25 -

La méquina segln el invento incluye: una
boca de tipo conocido; una place de hilera cuya aber
tura es la imigen de la proyeccién ortogonal segin
su sje longi£udinal de la pieza que ha de ser moldeg
da; dos placas mdviles, situasdas a una y otra parte
de dicha abertura; unos medios que provocan el des-
plazamiento simulténso de dichas places delante de
dicha abertura en una direccién perpendicular a la
direccidn de circulacidn de la materia a través de

dicha abertura.

En los dibujos adjuntos se ha represen-
tado un modo de realizacidén de una hilera destinada
a la fabricacién de tejas de tipe "teja romana", pg
ro este ejemplo no es limitativo, ys que el invento
permite fabricar tejss de otro tipo e incluso, con
otras materias y otras dimensiones, los més diversos
objetos.

En los dibujos que se dan a titulo de
ejemplo:

La figura 1 representa una vista ssquem
tica de conjunto, estando la hilera ilustrada de frepn
te, habiendo sido retiradas las placas méviles;

Le figura 2 representa una vista de la
placa fija dé la hilera y su abertura;

La figura 3 representa unas placas mivi-

les y la palanca que las acciona;

La figura 4 es una vista en perspectiva
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que ilustra el conjunto de la méquina; y

La figura 5 os una vista parcial de la hi
lera, en seccidn a lo largo de un planc perpendicular
a la absrtura de dicha hilera.

Examinando la figura 1, se ve que la bocai
de la miquina extrusionadora, que no se representa por
que puede ser de cualquier tipo conocido, csté obtu-
rada por una placa de hilera 2, fija, provista de una
abertura 3, la cual, en el ejemplo representado, tie-
ne aproximadamente la forma de la seccidn de una taja
del tipo "teja romana".

Examinande la figura 2, se ve que la aber
tura 3 tiene una configuracidn muy particular, qus cg
rresponde a la imagen de la proyeccién ortogonal de
la teja que ha de ser fabricada, en una direccidn pa
ralela a la direccidn de extrusidn. Por tanto, las
partes 3a y 3¢ tienen un trazado que corresponde muy
exactamente a la seccidn de las partes correspondien-
tes de la teja, mientras que la parte central 3h tie-
ne un trazado superior que corresponde a la mayor lop
gitud de la pared externa de la teja y un trazado in-
ferior gque corresponde @ la menor longitud de la pared
interior de la teja.

Examinando la fiqura 3, se ve que sobre la
superficie de la placa de hilera 2 estdn dispuestas
dos placas mviles 5 y 6, estando la placa mévil supeg

rior 5 soportada por dos palancas 7 parslelas y ds
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idéntica longitud, mientras que la placa mévil inferior
6 estd soportada por dos palancas anilogas 0, paralelas
y de la misma longitud.

Las palancas 7 estdn montadas de manera pi
votante, por una parte en la placa 2, por medioc de las
ejos 9, y por otra parte por medio de los ejes 10 en
la placa mévil S.

De menera idéntica, las palancas 8 ostan
montadas de maners pivotante, por una parte en lz pla
ca 2 por medio de los ejes 11, y poT otra parte de los

ejes 12 en la placa mfvil G.

Una de las palancas 7 estén unidas por una
biela de longitud ajustable 13 a una palanca basculan-
te 14 montads en un ecje 15; una de las palancas 8 as
sglidaria de una palanca 83, unida con la extremidad
16 .de la palenca 14, por une biela de longitud ajusta
ble 17.

La palanca 14 ostd unida por su extremi-
dad superior s la biela 18 (figura 1), conectada con
el vistago 19 de un gato hidréulico 20.

Cuando se aplica presion al gato 20, la
palanca 14 bascula en la direccidn indicada por la
flecha F en las figuras 1y 3, lo que tiene gl efeg
to de provocar un desplazamiento simulténeo y sincrg

nizado de las dos placas mviles 5 y G.

Los ejes 10 se sitdan entonces en la po-

sicidn indicade en 10', mientras que los ejes 12 se
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situan en 12'.

Como el movimiento de basculamiento de las
palancas 7 es sproximadamente de 10¢ por una y otra
parte de la vertical, el movimiento descendente de la
placa 5 es insignificante y puede considerarse, con
una aproximacidn suficiente, que el movimiento efec-
tuado por la placa 5 es un movimiento de translacidn
con relacién a una direccidén perpendicular al despla-
zamiento de la materiaz.

Por el contrario, como las palancas 8 son
mis cortes y su posiecidn inicial forma un angulo de
60° aproximadamente con relacifn a la horizontsl, la
placa 6, aunque perpaneciendo paralela as{ misma, deg
ciende, con una carrersa précticamente paralela a la
direccidn de su extremided 6a. A este efecto la posi-
cidn de origen de las palancas 8 se determina de modo
que, en la parte central de su recorrido, las palan-
cas 8 sean perpendiculares a dicha parte 62.

En el ejemplo representado, las palancas
7, asi como las palancas 8 son iguales entre si, lo
mismo que las distanciass que separan-los ejes 9 Yy los
ejes 10, o los ejes 11 y los ejes 12; y por consiguien
te se ‘forman parélelogramos deformables y las placas
§ y 6 se desplazan permsneciendo paralelas a si mismas.

Sin embargo, es evidente que si se modifi-
ca la longitud de una de las palencas, haciendo que las

distancias entre los ejes sean desiguales, es posible
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imprimir a voluntad a las placas mdviles un movimien
to complejo que incluye un desplazamiento lateral y
un basculamignto.

De la misma manera, si no se desea obte=~
ner mas que un movimiento de translacidn de las pla-
cas 5 y G, es posible accionarlas directamente por
un balsncin que une las dos placas, desplazéndose
dicho balancin por medic de un gato.

| El funcionamiento de lz mAquina es el si
guients: estando las piezas en la posicidn represen-
tada en la figura 3, se pone en marcha la miquina 8X
trusionadorea y la materiz ssle por la aberturs 3.

Como las placas 5 y 6 obturan parcial-
mente la aberturas 3, la materia sale por el espacio

4 formado entre ellas.

En cste momento se scciona el gato 20 a
una velocidad determinada que es funcidn de las lon
gitudes de las palancas constituyendo el varillaje
de mando de las places, do mpdo que los ejoes 10 se
sitden en 10" y que los ejes 12 se sitfien en 12' dy
rante ol tiempo que corresponde al desplazamiento de
una longitud determinada de pieza destinada e consti
tuir una teja.

La parto 43 del espacio libre 4 se des-
plaza para ocupar la posicidn 4'a, que ss representa

en linea da puntos.

Como la pieza destinoda a constituir la
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teja tiene shora la forma adecuada, el gato 20 vuel-
ve ra3pidsmente a3 su posicidn de origen. Durante este
movimisnto, pucsto que la extrusidn se hace de mane=
ra cont{nua, se forma una pieza de conicidad inverti
da, pero do corts longitud, la cual es recortada, lo
que requiere dos cartos separados por una distancia
que corresponde @ la do esta parte descchads.

Proferentemente, se sitflan inmediatamente
rio abéjo de las placas mdviles, unos rodillos de so-
porte de tipos caonocidos y que no sc representan aqui.

La figura 4 represcnta una vista de con-
junto de la méquina.

N la solida de la hilera estd situada una
cints transportadoras 21, dispuesta entre dos redillos
22, Uno de los rodillos 22 arrastra por medio de uns
polea 23 montada en su Arbol y por medio de una correa
24, una polea 25 sujeta on un arbol 26.

En estec 4rbol 26 estén montadas una leva
27 y una polea 28. La leva 27 actlia sobre un rodille
29 soportado por un brazo 30 que controls un distribui
dor hidrdulico 31, el cual determina la alimentacidn
del gato 20 que, por medio de un varillaje, actda so-
bre la biela 18. El distribuidar 31 estd concctado a
un grupo hidrfulico 32.

La polea 28 acciona por medio de una co-
rrea 33 un mecanicmo 34 gque acciona un mecanismo de

corte constituido por dos alambres 35 y 36 separados
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el uno del otro por una distancia igual a la longitud
de una taja.

A la salida de la hilerz se obtiene una
cinta continua perfilada que incluye una swcesidn
ininterrumpida de partes A que tienen la forma desea
da de unz teja y de partes 0§ llamadas "recortes" que
corresponden al elemento obtenide durante sl mavimien
to de retorno de las placas mdviles, més una pequefia
longitud como margen de sequridad. 7

Eota cinta arrastra la correa 21 y por
tanto el rodille 22 que acciona el gato 20 y los alam
bres de corte 35 y 36G.

Se obtigne asi un sincronismo, por una
parte entre el movimiento de las placas 56 y el movi
mionto de extrusidn y por otra parte entre el doble
corte y este movimiento de extrusidn, eliminéndose
los rccortes B.

Preferentemente, la parte curva de la tg
ja no cocida asi fabricada, es guiada por cualquier
medio de soporte adecuado para quec no se deforme.

De manera igualmente preferida, los dos
rebordes de la sbertura 3 incluyen, como se represel
ta én las figuras 3 y 5, un reborde 32 que sirve de
superficic de deslizamiento para las placas 5y 6
que no estén en contacto directo con la placa de ox
trusion 2.

Por una parte esto permite, puliendo la
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superficie de los rebordes 3a obtener un buen desli-
zamiento de las placas 5y 6 y, por otra parte, esto
gvita que la arcilla se introduzca entre las placas
5y 6y la superficie de la placa de extrusidn 2, ya
que la arcilla que eventualmente penetraria entre el
reborde 3a y una placa 5 6 6, caeria en el espacio
vacio inclufds entre la places mévil § G 6, y la pla-
ca de extrusidn 2.

Igualmente puéde situarse un rodillo de
presién u otro dispositivo de presién encima de la
parte plana de la teja pars asegurar un srrastre efi
caz y uniforme de la cinta 21 por la cinta de materia
extrufda y perfilada.

En el ejemplo representado se utilizan sg
laments dos placas méviles pero es evidente que pue-
den utilizarse varias ds ellas en funcién de la com-
plejidad de la forma que se desea obtener.

Los términos en que se ha redactado esta
memoria debersn ser tomados siempre en sentido amplio,

no limitstivo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva in-
vencidn, a favor de René CAIRONI, con domicilio en
Résidence Riquet, 11400 CASTELNAUDARY (Francia), lo
gspecificado en las siguientes reivindicaciones:

1.~ MAquina para realizar mediante extry
sidn objetos dotados de conicidad, en particular te-
jas, caracterizada en que incluye: una boca de entrg
da de tipo conocido y adecuado; una placa de hilera
cuya abertura es la imfgen de la proyeccidn ortago-
nal de la pieza que ha de ser moldeada en una direg
cién paralela a la direccién de extrusidn; una o va=-
rias placas mfviles, dispuestas en un lado o en cada
lado de la abertura y que la ocultan parcialmente;
unos medies que provocan sl desplazamiento sincrono
de dichas placass delante de dicha ebertura, en una
direccidn perpendicular a la direccidn de circulacidn
de lz materia a través de dicha abertura.

2.~ MAquina para realizar mediante extru
sidn objetos dotados de conicidad, en particular te-
jas, segln la reivindicacidn 1, caracterizada en que
las placas mdviles estén animadas de un movimiento de
translacidn por un dispasitiveo de corredera.

3.- MAguina para realizar mediante extru
sifn objetos dotados de conicidad, en particular te-

jas, segln la reivindicacién 1, caracterizada en que
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cada placa mivil estd soportada por dos palancas ag
ticuladas, por uns parte en dicha placa, y por atra
parte en la placa de hilera, estando las palancas

de cada uné de ostas dos placas unidas con una o con
varias palancas de mando acciocnadas poT un gato.

4,- Migquina para realizar mediante extry
sién objetos dotados de conicidad, en particular te-
jas, seginla reivindicagiﬁn 3, caracterizada en gue
las palancas son paralelas y de la misma longitud
de modo que constituyan paralelogramos deformables
para que las plscas se desplacen paralelamente a si
mismas.

5.~ fiquina para realizar mediante extry
sién objetos dotados de conicidad, en particular te-
jas, segln la reivindicacidn 3, caracterizada en que
las palancas son de longitudes desiguales y sus sjes
gstan situados a distancias diferentes, de modo quse
las placas puedan efectuar un movimiento de desplazag
miento lateral y de basculamiento.

6.- Miquina para realizar mediante extry
sidén objetos dotados de conicidad, en particular te-
jas, segln una cualquiera de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizada en que la sbertura de la placs da
hilera est? provista de dos rebordes sobre los cuales
se deslizan las placas mdviles.

7.- Widquina para realizar mediante extry

sién objotos dotados de conicidad, en particular te-
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jas, seqdn una cualquiera de lss reivindicaciones 1
a 6, caracterizada en que la cinta de arcilla obte-
nida por extrusidn a la cual se da la forma de tejas
y recortes que se siguen sin interrupcidn, arrastrea
un mecanismo de mando del gato y un mecanismo de cor
te de las tejas y de los recortes.

8.~ MAquina para reslizar mediante extry
sifn objotos dotados de conicided, an particular te-
jas, segln ls reivindicacidn 7, caracterizada en que
dichos mecanismos estfn arrastrados por el movimien-
to de una cinta sin f{n que soporta la cinta continua
de materia conformada a la salida de la hilera.

9,- Méquina para realizar mediante extry
sién objetos dotados de conicided, en particular te-
jas, segln la reivindicacidn 7, caracterizada en que
el mecanismo de corte incluye uno o dos alambres de
corte separados por una distancis que corresponde 2
la longitﬁd de una tejs preparada.

10.< Méquina paras realizar quiante extry
sidn objetos dotedos ds conicidad, en particular te-
jas, segln la reivindicacidn 8, caracterizada en qua
la adherencia de la cintz de materia sobre la cinta
sin fin se mejora por medio de un dispositivo prensa
dor.

1%¥,- "MAQUINA PARA REALIZAR MEDIANTE EX-
TRUSION OBJETOS DOTADOS DE CONICIDAD, EN PARTICULAR

TEJAS".
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Tal y como se daja descrito en la memo-
ria precedente, que consta de catorce hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras y planos
de forma y tamafio reglamentarios,.

fladrid, 7 de Mayo de 1976
P.A, de René CAIRONI
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