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. racién del canto delantero del pliego respscto a los agarra-

El invento se refiere a un tambor almacenador, gue
sirve para la transposicidn de plieges entre los distintos -

mecanismos impresores de una maquina impresora de rotacidn de

pliegos, situado entre el tambor de retorno y el tamhor inver
sor con dobls didmetro para sl ajuste de la miquina desde ti-
rada en blanco a tirada en blanco y tirada de retiracién, asi
como a diferentes tamafios de formato.

En todas las maquinas impresoras cofmutables de ti=-
rada: en blanco y de retiracidn, se necesitan dispositivos de
este tipa. El pliego a imprimir, durante la marcha del plis-
go en tirada en blanco y de retiracién, se entrega por sl =
primer tambor desviador al sequndo tambor desviador (tambor
almacenador) con doble didmetro y desde éste ss conduce por
delante con el canto delantero del pliago en el punto de tan=-
gente entre el tambor dssviador don doble difmetro y el tam-
bor inversor que le sigue., Tan pronto el cantoc posterior del
pliego, sostenido por los drganos de succién, alcanza sl pun-
to de tangents mencionado, se recoge por el mecanismo agarra-

dor del tambor inversor. Al mismo tiempo se efectda la libe-

dores delanteros, y el pliego con el canto trasero por delan-

ts, se entrega al siguiente cilindro impresor, Los dispositi-

vos de transposicifniconocidos de essta clasa, pressnta compli
cados mecanismos, que son poco visibles y por sllo producen
inseguridades entre sl personal al ssrvicio de la maquina. =
El ajuste tiene que sfectuarse en ello desde diversos puntos
de la méquina impresora por medic de dispositivos ajustado-

res separados 'y escalas ssparadas coordinadas a los distintos

medios ajustadores, por lo que resultan difersncias. Segdn -
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el nimero de los medios ajustadores, se suman sstas inexac-
titudes y tienen efsctos desfavorables sobre la calidad de 14
impresidn. Asf, por sjemplo, en el caso de tirada en blande

y retiracidn, se producen inexactitudes de paso de ajusts, =
lo gue requiers corraciones de la regulacidn, por lo que, en
cireunstanciae, se originan ulteriores fusates de aerrorss.

La regulacidn de las difsrentes funciones indivi-
duales requisre ademds una conciencia de responsabilidad muy
alta del personal al servicio de la miquina y ademds una pér-
dida de tiempo aumentada, para la transformacidn de ajusta,
por lo que se raduce esencialmente la productividad de la mé
quina. Ademds, los distintos ajustes timen efectos desfavo-
rables sobre la seguridad de funcionamiento de la miquina ,
de modo que al no tener en cuenta un ajuste individual impor-
tante, ost dado al peligrc de averias a la miquina.

En algunas instalaciones de conmutacién, ademds -
para los distintos procesos de ajuste se requiers un gran -
némerc de diferentss hsrramisntas, por lo que ss aumenta la
complicacién de la transformacidén y por sllo la inseguridad
del personal todavia més. ’ -

En la memoria de patente alemama 1,107,246 se des-
cribe una mﬁquina impresora de rataciﬁn da pliegos con va=
rios mecanismos impresores unidos por medio de cilindros de
transposicidn en los que los cilindros de transposicidn es-
tén equipados con un primer juego de agarradores y un ssgun-
do juego de agarradores, gue puedsn ser accionados alterna-
tivamentse. En esta construccidn conocida tisnen que conmutar-

s8 sucesivamente las distintas funciones utilizando medios

ajustadores saparados,
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Asg, por ejemplo, en el caso de conmutacién de sige
tema de la miquina, desde tirada en blanco a tirada en blanco
y retiradién, primeramente tiene qus efectuarse el ajusta an~
gular relativo de los distintos mecanismos impresores entre
si. Después de sllo tiene que hacerss bascular un disco de -
levas destinado solamente a impresién bicolor por medio'de~-
una palanca manual a una posicidn de reposo fuera de la tra-
ysctoria circular de dos rodillos de levas, y tiens gus ajus-
tarse un segundo disco de levas, sdlo necesario para tireada
en blanco y retiracidn, a lo largo de su trayectoria éuiado-
ra, de modo que su clpula de lsvas, por medio de los rodillos
de levas, regula el instants de tiempo de la apertura de los
agarradores. Separadaments de sllo tienen gque regularse los
grupos de cabezas succionadoras, que sujetan el canto poste-
rior del pliego, al sxtresmo que marcha rstrasado del pliego.

En la abundancia dgbstos ajustes individuales, qus
tisnen gus ejecutarse madianfe medins reguladoras separados,
desde difersntes puntos fuera de la midquina, y que pusden -
apreciarse en varios discos de regulacidn coordinados a los
medios ajustadores, ss establecesrin forzosamente diferencias
e inexactitudes., Ademds, por la regulacidn de ajuste de las
diferentes funciones individualess se aumenta la inseguridad
del personal, as{ como en el casoc de haber dejado sin consi-
deracidn un importante ajuste individual, no podrd excluirse
el peligro de un dafic a la miquina. Ademds, para la transfor-
macidn ss requieren grandes tiempos de detencidém, por lo que
se produce una menor prodictividad de la méquina.

La leva, sdlo necesaria en tirada en blanco y reti=-
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racidn, permanecs, también en el casc de tirada en blanco, -
en la posicién de trabajo y ocasiona por sllo una supérflua
apertura de agarradores, por lo gue esté dado un desgaste de
agarradorss innecesariamente alto.

Segdn la memoria expositiva de patente alemana nim.
201260258 8@ conoce una instalacidn de transposicidn de plie-
gos para una miquina impresora de rotacidn de plisgos con va-
rios mecanismos impresores, unides entre sf, en cada casc, -
por tres cilindros de transposicifn, que contienen una insta-
lacién de conmutacién msjorada. En ssta construccién conoci-
da, en al cilindro central de transposicidén, estd dispuasta
una curva de apertura de agarradores, gue produca la apariu-
ra de los agarradores en la entrega del pliego al tercer ci-
lindro de traneposicién y encuentra empleo, tanto para tira-
da en blanco, como también para tirada en blanco y ratiraciﬁn.
Consjuntamente con un anillo de segmento dentado, con enden-
tacidn exterior, unido fijaments con el mismo por medioc de =
una ruaeda dentada, mediante un slemento de desplazamiento, =
como por ejemplo un volante manual, es regulable periférica-
mente y retenible por un segmento dsntado. ’

La utilizacidn simultédnea de la curva de ape#tura
de agarradores, tanfo para tirada en blanco como también pa-
ra tirada en blanco y retiracién, exige un gran alcance de -
regulacifn que corresponde a aquel del formato mésimo. Pre-
cisamente este largo camino de ajuste se opoms, sin embargo,
a una recopilacifn de varias funciones de ajuste. Ademds, por
ello se aumentan esencialmente los tismpos de transformacidn

y por ello los tiampos de parada de la mdquina.

Otra ventaja 88 el desplazamiento escalonado del -
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punto de tiempo de apertura de los campos de los agarradores
del cilindro de transposicidn de acuerdo con la divisidn de -
diantes del anillo de segmente dentado y del segmento denta-
do. Como una divisidn de diente td = m 77, corresponde la mis-
ma sn el médulo 2 aproximadamente a 6 mm. A consecusncia de -
este ajuste grueso, respsctivamentse insxacto, puede quedér -
afactadoc el curso del pliego por liberacidn prematura o ds-
masiado tardfa del plisgo, lo qus ineludiblemente produce per-
turbaciones en el procesc de impresién. As{ por ejemplo, en -
una libaracién demasiado tard{a puede darse o rasgarss el plid-
go, a consecusncia de la posicidén ds los agarradores inverso=-
fas.

En la recepcifn dsl pliego en el canto delantero del
mismo, el cantoc tiene gus marchar primeramsnte por delants de
la punta del agarrador, por lo que se hace necesario un éngu—
lo relativamente amplio ds apaertura de los agarradores, mien-
tras que en el caso de tirada én blanco y retiracidn, el aga-
rrador sélo necesita abrirse poco m3s que el mdximo grosor del
pliego. Por la utilizacidn simultdnea de la curva de apertu-
ra de agarrador para tirada en blancb y para tirada en blanco
y retiracidn, y la apertura de agarradorss innecesariamante
grande debida a slle, 8n el casc de tirada en blanco y reti-
racidn, estd dado, por lo tante, un aumento de desgasts de -
las partes, quse ocasionan la apertura y el cierrs de los aga-
rradores, como por ejemplo, el &rbol agardador, cojinets de ~
los agarradores, etc.

Aparte de estos inconvenientes, para la conmutacidn

de sistema de Ia miquina desde tirada sn blange a tirada en

blanco y retiracidn o viceversa, se necesitan varias fases ds
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ajuste, en cada caso con meqins ajustadores separados desde
difersntes puntos fuera de la miquina. Ademis, los §rganos
de succidn, que sujetan sl extremo del pliego, no estdn incluf-
dos en el proceso de ajuste; en lugar de sllo tienen que -
ajustarse al extremo del plisgo con slementos ajustadores -
saparados.

Le mamoria de patente alsmana 1.611.241 contimne un
cilindro de transferencia de plisgos para méquinas impresoras)
en que el canto delantaro pasante 8n avance se agarra por -
agarradores y el canto trasero, que marcha retrasado, es aga=|
rrado por instalaciones, que son méviles en la direccidn de
rotacidn del cilindro. Las instalaciones, qus agarran al -
cantp traserc del pliego, astén constituidas en ello como ca-
hezas aspiradoras y sopladoras y estén dispusstas en discos
soportadores de drbol, que son regulables por medioc de una
parte soportadora anular. Por giro de esta parte soportadora
relativaments al &rbol del cilindro de transferencis, las ca-
bezas aspiradoras y sopladoras pueden moverse en la direccidn
que se acsrca a los agarradores y que sa alaja de estos y -
por ello puede ajustarse al canto, gque marcha retrasada, de
pliegos de papel de longitud diferente.

El glcance de regulacidn de este dispositivo, sin
embargo, estd limitado, ya que la regulacién sélo pusde eféce
tuarse dentro de los limites de agujeros rasgados en forma
de arco de circunferencia, qus estan practicados sn discos
soportadores de pliegos, fijados sobrs el arbol dsl cilindro
de transferencia y en qus se musven, en-direccidn pariféri-

ca, drboles de brazos de vac{o, en que asstan fijadas las ca-

bezas de aspiracifn y soplados
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Ademds, el giro ralativoc de los mecanismos impreso-
resitiens qus efectuarse en un procesc de ajuste separado, ~
con medios ajustadores ssparados. Por ello no se suprimen las
posibilidades de errores, ya mencionadas inicialmente, ni los
peligros al dejar de tener en cuenta el ajuste de una funcidn
individual de la méquina, asi como tampoco las inseguridﬁdes
del psrsonal,

~§n un dispositivo, igualmente conocido por la me-
moria axpositiVa de pgtente alemana 2.228.671 para sl agarre
de un pliego de papsl sobre un cilindro de transferencia de -
una mdguina impresora, para impresidn de colorss miltiples,
as{ como para tirada en blanco y retiracidn, se efectiia la -
cohmutacién de sistema, respectivamente de formato de la mé-
quina, por giro de un pifidn, mediante sl cual, un segmento -
de forma anular desplazable, en que estd fijada la curva de
los agarradores, pueds ser conmutado. La curva dispuesta en
sl segmento anular, coopera en sllo coh dos rodillos que, a
su vez, maniobran los agarradores por medio de palanca. El va-
lor de magnitud del girc pusde apreciarse en ello visualmente
sobre una escala con una aguja indicadorae.

Los érganas succionadores se ajustan en ello simul=
tdneamante de modo automitico en este proceso de regudacidn
de modo que no var{a la distancia entre los drganos succiona-
fores y los agarradorss del subsiguiente tambor de transposi-
cién. Sin embargo, sste proceso sclamente repressnta la conmu-
tacién de una funcién individual de la miquina. As{, por ejem-
plo, en el caso de tirada en blanco y retiracidn, tiene que

efactuarse el djuste al formato que deba slaborarse, en una

fase de trabajo saeparada, Condicionado por elloc no se elimi~-
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nan las dificultades ya mencionadas inicialmenta. Aparte de
la pﬁrdida de tiempo aumentada para las funciones de ajuatg
saparadas, pusden sumarsse hacia arriba las inexactitudes, ma-
nifestadas forzosamente en los ajustes adicionalss y puedsn
tensr efectos nsgativos sobre la calidad ds la imprasién, por
lo que se necesitan otras correciones de ajuste. |
Adamﬁa, por la memoria impressa de patente alsemana
n@, 2.227.151 se ha dado & conocer una instalaciﬁn conmutado-
ré para un dispositivo para el tensado de pliagog de papsl,
aspacialhante en una 1natalaci§n_inversnra de pliagua en msr
quinas igpresoras de colores mﬁltiplep. Para e}éjuste de for=-
mato se rsgulan las dos unidades ds impresi§n pur.madiﬁ de 1
ruadas dentadas impulsoras, de modo que lps_agprrgdoras del
cilindro de t:ansmisién llegan a una corregpoqdianta poaiciép
de entrega hacia sl siguients cilindro dartransmiaiﬁn. éur_-
rotacidn de una rueda dentada adicional, que estd unida co;
el tubo soportador del érgano de aspiracién,,se qustaﬁ si;
multéneamente los §rganos aspiradores y por elloraarmantié-
nen siemprs en una poaicién constanta :espegto a ioa aéarrar
dores dsl subsiguiente tambor inversor. | '
Esta sjecucidn oonocida comprende, por lo tanto -
también sflo una parte de la trangposicién, teniendo que efect
tuarse el ajuste del resto de las funcionag (ajuste de_léa”
curvas de apértura de agarradores, tanto para tirada.eﬁ blan-
co, como también para tirads en blanco y retiracin) por me= |
dios separados y por ello se conservan las mangionadas ine~
xactitudes y peligros por los distintos ajustas. Ademég;,eh

mdquinas impresoras de construccién moderna, qus estdn equi-

padas con propulaién de cilindros encapsulada, regada con =
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aceite o que marcha en bafio de aceite, tal construccidn no es
utilizable ya que las ruedas dentadas de impulsidn estan si-
tuadas fuera de las paredes latsrales. ,
Partiendo de @ste astado de la técnica, 8l in-
vento tiene como base el problema de desarrocllar una instala=-
cién conmutadora exsnta de problemas para un tambor almacena=
dor, gue garantiza la sxactitud dada por la Fabricacién y ya
ajustada en el montajs, tanto para tirada sn blance, como
tambidn para tirada en blanco y retiracidn forzosamente y ha-
ce posibls la elaboracidn de todos los tamafios de formato re-
queridos. Ademas, debsran reducirss a un minimo todas las fa-
ses de trabajo independiente de tensiones condicionadas for-
zosamente y retenciones de los elementos ajustadores e inde-
pendisntes de ssguros de tornillos, para la conmutacion de la
méaquina condicionada por sus funciones. Ademas, debe crearse
un fundamento para una conmutacién de méquina sencilla y poco
complicada, debisnda ser sincronizadas las neéesarias fases
de trabajo, tanto para la conmutacién de sistema, comc tam-=
bién para el ajuste de formato y pgra el reajuste de sistema,
en su nimero y orden de sucesign. Ademds, dsberd efectuarse
todo el ajuste de funcidn solo mediante un elesmentoc de manio-
bra a partir de un punto situado fusra de la maquina, con un
camino de regulacidn lo menor posible, debiendo ser ademas
ajustable y apreciable para la mejor visibilidad en una esca=
la comin. Finalmente, deberd reducirse todavia a un minimo la
posibilidad de la presencia de errores de gervicio y el peli-

gro, condicionado por sllo, de averfas a la maquina por el

montaje de instalaciones de seguridad.

El problemes, asi impuesto, se resuslve segun sl
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alu-

invento porque para la ljscucién de la totalidad de las conmu
taclionas ds funoién, accionables mediante un drgano ajustador)
condicionadas por el sisteme y por el.formato, dos pifionas
ajustadores, dispusstos sobre un érbol de ajuste corradizo axjil-

ments, en una posicifn de maniobra del arbol de ajuste, al

mismo tiempo estan acoplados con medios ajustadorss, tanto pa
ra la conmutacifn del sistema, como tambidn para sl ajuste
del formato de la maquina, estando asegurads sl ajuste combi-
nado de las distintas funciones de la maguina, mediante ins-
talacionss de seguro y siendo ajustables y apreciables sp
una instalacién comin de escalas.

Por la reunidn del ajusts de todas las funcio-

nes individuales desde un punto comin, situado al extserior de

la miquina, mediante solo un drganc ajustador y por el curso

sincronizads forzoso de las distintas fases de trabajo de con
mutacién, la misma ss hace poco complicada y blen visibla y
ae reducen considerablements tos tiempos de conmutacidn requaL
ridos.

En ajecucidn ventajosa dsl invanto, paralela-
menta al sje y fuera del contorno del tambor almacenador, 8o~
bre la totalidad de su anchura, esta apoyado, de modo axil=-
mente corredizo, en las paredss latsrales, un arbol de manic-
bra, provisto de un medio ajustador para al. ajuste de los me-
dios de aplicacifn de pliego y agarre de pliego, as{ como pa-
ra la regulacidn del puntc de tiempo de maniobra de aire de
aspiracién de la vdlvula de maniobra de aire de aspiracidn, .
cuyo érbol ss encuantra en cumunicacién activa, por medio de

un dispositivo ajustador, con el arbol ajustador y esta aco-

plado con 8ste corredizamente mediants dos discos arrastra=-
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doras.

El desplazamiento simultgneo d¢ la posicidn del
listén succionador relativamente al agarrador de tanaza dal
subsiguiente tambor inversor, y el ajuate éincionizado.dél ins
tante de tiempo de maniobra de aire aspirador, influye da un
mode extremadamenta positivo sobre la exactitud del éjugéadur,
de mode que por ello se garantiza una dptima exactitud durante
sl proceso de imprasign.

En ulterior desarrollc de lé idea del invantn,_
la parte de ajuste, apoyada giratoriamente sebre uﬁ manguito
de cojinets setacionaric en la carcasa, ses sncuentra sn snlace
activo suslto con un mismbrc de curvas para el accionamiento
de los agarradores del tambor ‘almacenddor, en el caso ds fira-
da en blanco' y retiracign, en 1o gque sl mismbro de curvas estd
apoyada corredizamente sobre un'supurte'dn miembro de cufvas,
que estd fijado sobre un taldn del manguito de cojinets.

Otro desarrollo ventajoso del invento consiste
en que, para retener y asegurar la posicidn de reposo, as{ co-
mo la posicidn ds maniobra en el irbol ajustador, sstin previs.
tos un canal correspondisnts a la posicién de reposo y una esw=
cotadura, coordinada a la pesicién de.manlobra} y porgue deland
te de las rusdas impulsoras, en la cara éxtbrior de la pared
lateral estd fijada una proteccién, que estd provista ds un
taladro y de una abartura, as{ come de un bloqueo oscilable
extendidndose sl drbol de maniobra a travds del taladrc y en-
contréndose el bloqusador, ssgdn la posicidn axil del arbol de
maniobra, engranande bien sea con el canal o con la sscotadu=

Tao

Adecuadamente, esta fijado a la cara extsrior de
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la pared lateral 1, un intarruptor terminal que, en la posi~
cign de maniobra del arbol accionador, astf en emnlace active
con un bujs de manicbra dispyesto fijamente sobre dsts.

Otra ejescucidn del invento prevd gue, por enci-
ma del arbol colocador para la retencién del disco dentado,
la pared lateral ests provista de un tornille tanaor,~aqbra all
que, fuera de la pared lateral estd dispuesta una tuerca ten-
sora y porque sobrs la .tuerca tensora estd fijada una placa,
que asegura el corrimisnto axil del 'arbol ‘colocador en su .po-
aicién de maniobra, que ss encuentra en anlace activo.conm un
buje de maniobra, dispuesto fijaments sobre sl arbol colocadox.

Por medio dea estas configuraciones sspeciales,
de manera ventajosa, la maquina ss asegura de tal modo, que, -
por una parte, se excluys totalmente un desplazamianto duran-
te la marcha de la maquina, por otra parte, la maquina solo.
sa conecta de nuevo daspuds da haber terminado la transforma-
cign. Por lo tanto, sirven, tanto para el seguro de la maqui-
na, como taabiin para asegurar el personal gontra los riesgos
de accidentes

Para hacer posible un ajuste exacto y una rgpi-
da lectura de los valores de trasposicidn, sobrs un ssctor
de una rusda impulsora del tambor inversor, mediante tornillos
tensoras y garras tensoras esta tensada una corona dentada gis
ratoria, qus se encuantia engranada oon una rueda impulsora
del tambor almacenador y en que astd dispuesta una sscala, a

la que estad coordinada una aguja indicadora, rijada en la ruef

da impulsora.
En lo que sigus se describira mas detalladamen-

te el invento en forma de un s jemplo de sjacucién por medio

m
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del dibujo.

Muestran:

La fig. 1, una seccién transversal parcial dsl
tambor de retorno, del tambur almacenador y del tambor inver=
sor con instalacidn impulscra y desplazadora.

La fig. 2, una vista frontal (segin la seccidn A-
A, 'de la Pig. 1), del tambor de rstorns, tambor almacenador 'y
tambor inversor en la posicidn de tirada an blanco con forma=
to méximo y posicidn con rayas y puntos de tirada en blanco y
retiracign con formato méximo,

La fig., 3, igual vista que an la fig. 2, pero se-
gdn la seccign B-8 de la fig. l. ‘

La fig; 4, igual vista que en la fig. 3, pero en
posicign de tirada sn blanco y retiracidn, con formato mini=
mo, éurante la ontrega de '‘plieqo.

La figo 5, una vista parcialmente seccicnada de’
1la instalacidn desplazadora.

La fig. 6, una vista en la direccidn de la flacha
de la fig. 5, y

Las Pigs. 7-14, difersntaes posiciones del bloqueo
en cooperacidn con sl §rbol colocador.

Como pueds obsesrvarse en las figs. 1 a 4, visto
en direccidn de rotacidn de los pliegos, sucesivamsnte estén
apoyados en las paredss latsrales 1 y 2, un tambor de retorno
3 con agarradores 4, un tambor almécahador 5 y un tambor in-
versor 6 con agarradores da tenaza 7. El tambor almacenador 5
consiste en sagmentos delanteros 8, que estan fijamente uni-

dos con un &rbol 9 del tambor almacenador 5, y en ssgmentos

traseros 10, gue sstan dispuestos giratoriamente sobre el ar-
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bol 9.

En la fila de segmentos 8 delantera estaciona-
rlia, esté atornillado un puente 1l agarrador con un érbol 12
agarrador y con agarradores 13. Para la maniobra de los aga-
rradores 13 sstén previstos rodillos de curvas 14, sujetos
mediante palancas de lsvas en el arbol 12 de agarrador. En
los dos exteriorss de los segmentos delanteros 8, estan dis-
puestas bridas tensoras 15 y 16, que pusden fijarse en ambas
caras exteriorss de los qua segmentos delanteros axteriores B8,
En la fila 10 de segmentos tragaros giratorios, esté atorAL-
llado un listén succionador 19, as% como en el segmaqto tre=
sero 10 exterior, vuaelto hacia la pared lateral 1, un disco
20 y, en la cara sxterior delnaagmento 10 trasaro! vuslto ha-
cia la pared laterai 2; estd atornillade un.anilla dsntado
21 (fige 1).
: El 1istdn succionador 20, estd unido a travgs dg
un tubo de enlacs Zé cén un disco de maniocbra 23, querasté fid
Jamente atornillado al segmento 10 trasero axterior, vuslto
hacia la pared 1ateral.2 y gque maniobra ai aira de aspiracigs
para la sujecién del canto posterior 24 del pliego. En la pa-
red lateral 2 1ntarnaAeat§ fijada una valvula 25 de maniobra
de aire de aspiracidn que, a trauds de'un tubo de suministro

26, est§ comunicada con un grupo de aire de aspiracign no

ilustrado.

Segiin las figs. 1 a 5, por encima del tambor aly
macenador 5 y fusera de su contorno asté apoyado de modo axil-
mente corredizo un 4rbol 27. Entre el mas exterlor de los sagp

mentos 10 postsriores y la parad lateral 2, sobre sl arbol

27, 8st§ fijado un pifign ajustador 28 que, por corrimisnto
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la cual el mismo pusde correrss axilmente as{ como girarse

axil del érbol 27, puaeda llevarse a sngranar con el anillo
dentado 21. Sobre el extresmo del 4rbel 15, situado al exte=
rior de la pared lataral 1, estd fijado un segundo pifign aJusr
tador 29, Este pifidn ajustador, mediante discos arrastrada-
res 30 y 31, dispuestos a ambos lados, astd acopladc con un
pifign ajustador 32 de un Arbol ajustador 33 de modo indiso=
luble.
€1 rbol ajustador 33 estid apoyado corrediza-

ments en un caballetse ds cojinete 34 dispuesto fijamaente en -
la pared lateral 1 y en dicha parad latsral 1. El mismo esta

provisto en su extremo exterior dé una manivela 35, mediants

desds una posicidn de reposo 36 a una posicidn de maniobra 37
Dslante de la manivela 35 se ha practicado una ranura 38 en
el 4rbol ajustador 33 qus esti coordinada a la poéicién de
reposo 36 del arbol ajustador 33, y gue prasenta tres digme=-
tros difarentes 39, 40, 4l. Ademas, el drbol ajustador 33 es-
t3 provisto ds una segunda escotadura 42, que esta prevista
para la retencidn de una pasicidn de maniobra 37 del arbol
ajustador 33, La ranura 39 presenta en sllo el mismo diametro
que la ascotadura 42. Entre ia ranura 38 y la escotadura 42
8l 4rbol ajustador 33 ast4 constituido con un dijmetra 43.

En 8l lado, vuelto hacih la pared lateral 1,
detras del ojal del caballets de cojinate 34, @sta enchaveta=~
do un buje de maniobra 44 con el grbol ajustador 33, qus coo-
pera en la posicidn de maniobra 37 del arbel ajustador 33 con

un dnterruptor terminal 45, que esta fijadoc a la cara exterio

<]

de la pared l;teral 1, de una manara no ilustrada. Entre al

buje de maniobra 44 y la pared lateral 1, esta fijado sobre
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placa 57 que, en estado abierto de la tusrca tensora 29, en

el arbol ajustador 33 un pifign ajustador 32, que se encuaentra
engranado indisolublemente con el pifdn ajustador 29, ya men-
cionado arriba. Sobrs el extremo interno del &rbol ajustader
33 asti dispuesto fijamants un pifidn ajustador 46 que, sn.la
posicién de maniobra 37, puede llavarse a sngranar con un disy
co dentado 47.

Dalante de las ruedas impulsoras 71, 72, 76, 77
y 78, en la cara exterior de la pared lateral 1, asta fijada
una proteccidn 48, que esta provista de un taladro 49.y de ung
abertura 50. A través del taladro 49 se extiende sl arbol ajup-
tador 33, misntras qus la abertura 50 esta prevista para la
introduccién de una herramienta, por sjempla, de una llave
de enchuf'a, Adcmis, en la protaccién 48 esté dispuesto un se-
gurc de cierre 51, que asté constituido angularmente con dos
ramas. Una superficie interna 52 de una de ambas ramas estd
provista de una prominencia 53, angranando la superficis 52.y
la prominancia 53, .ssgin la posicidn axil del drbol ajustador
33 an uno de los tres diametros 39, 40, 41, de la ranura 38
practicada sn sl irbol ajustador 33 o en ‘su escotadura 42. El
recorrido de oscilacidn, dirigido hacia arriba, del fiador de
cierre 51, se limita por un pernoc de topa 54, que asta fijado
en la protaccién 48 por encima del fiader de cisrre Sl.

En la pared lateral 1, a la altura del contorno
del tambor almacenador 5, esta dispussto un tornillo tensor
55, que, mediante una tuerca tensora 56, dispuasta al extericr
del mismo sobre @#ste, puede f'ijarsa apretadamente sl disco
dentado 47 a la cara interna de la pared lateral l. Aproxima=

damante sn el pentro de la tusrca tensora 56 estd fijada una




10

15

20

25

30

que coopera con el bisel de curvas 62.

la situacidn de maniobra 37 del arbol ajustador 93, va a si-
tuarse detras del buje do maniobra 44y le blogusa contra un
corrimiento axil. En estado aprptada ordanadamente de la. tuer
ca tensora 56, se oscila la placa 57 de tal modo que ‘deja
115re el camino para el corrimiente axil del &rbol ajustador
33, '

El disco dentadc 47 retenible mediante -8l torni-
1lo tensor 55, astaspoyado giratoriamente sobre un manguito
de cojinete 58 estacionabio sobra la carcasa.. El mismc astd
provisto sobre una parte ds su contorno de. un agujero rasga=
do 59 en forma de arco circular, a travds dsl cual se extient
de un pernoc 60, sujeto a la.pared latsral 1.y que pasa a irat
vés de sste agujero. Sobre este pernc esti apoyada oscila=
blemente una curva 6.1 de apertura de agarrador: para tirada
en blanco que, sn su cara inferior, asta provista de un bi-
sel ds curva 61 y cuyo extremo libre estd muelleado por me=-
dic de un muells -de traccidn 63 en un taldn del cojinete da
manguitoc 58. Adsmas, por debajo del agujerc rasgado 59, en

el disco dsntado 47, 8std atornillada una lsva 64 de curvas

Sobre sl taldn del mangito de -cojinete 58 esta
fijada una curva 65 de cierre de agarrador que en una -zona
parcial ssté constituido en forma -de ssgmento de arco circu-
lar, y estd provisto de .una gufa 66 que, por ejemplo, pusde
estar sjecutada sn forma de T, .de cola.de milanoc o de mane-
ra anjloga. En esta -guia 66 estéd apoyada corredizamente una

curva 67 de apertura de agarrador para tirada sn blanco y

retiracién. En la curva 67 de apertura de agarrador asté prap-
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ticado un taladro arrastrador 68, en que engrana de. modo susl
to un perno arrastrador 69, Pijads en al disco dentado 4;.
Sobre un taldn del arbol 70 del tambor inver-
sor 6, sst§ dispuasta la rusda impulsora 71, que sa encueanitra
engranada con la rusda impulsora 72 del cilindro de impre=-
aidn, no ilustrado, del segundo mecanismo impresor, aa;joomo,
en la posicidn de ﬁaniohra 37 del arbol ajustador 33, con el
piﬁén ajustador 32. Sobre un apéndice de.la rueda impulsora
71, mediante garras tensoras 73 y tornillos tensoras 74, es-
ti fijamente tsnsada una corona dentada 75, que se emcuentra”

en enhlace activo con la rueds .impulsora 76 del tambor alma=

cenador 5, con la rueda impulsora 77 de doble anchura del tam
bor 3 de ratorno, asi como con la rueda impulsora 78 del ci-.
lindro impresor del mecanismo impresor 1, mo ilustrado. En la
rueda impulsora 7luestd fijada una aguja indicadora 79, a la
que lsté coordinada una sscala 80 con un marcado 81 de la po=
sicién 0 dispuesta sobre la corona dentada 75.

_ El modo de funcionamiento de la instalacign
antes descrita -ss explicarf mas dstalladamente sn lo que si~ |
gues

La impulsidn se efectia por madio de la ruaeda
impulsora 78 del cilindri impresor, no ilustrado del primer
mecanismo impresor y se transmite continuamente por la rueda -

impulsora 77 de doble anchura, la rueda impulsora 76, -asf{ co-

mo por la corona dentada 75 y la rueda impulsora 71, a la rue;
da impulsora 72 del cilindroc impresor, no ilustrado, del se-
gundo mecanismo impresor.

Para la conmutacién, la maguina debe llavarss,

por avance mecénico, a una posicidn, en la qus @l marcado 81
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‘cer la posicign de maniobra 37, el arbol ajustador 33 tiene

de la posicién 0 de la sscagla 80 eaté,aprnximadamante vaerti=
cale

El fiader de cierre 51, engranado en la ranu-
ra 38, en la posicign de reposc 36 del 4rbal ajustador 33,
recubre la abertura 50 en la proteccién 48 tanto, que na.pue-
da introducirase ninguna herremienta. En el primer gradoe, sl

fiador 51 tisne que sxtrasrse desde el diametro 40 de la ra=-

nura 38, que marca la poaicién'da:rapoao'ss, hasta que su prof
minencia.SS tropiece con el didmetro 39 de la ranura 38. La
suparficie interna 52 del fiador 51, se encuentra en esta po=-
aicidn a una altura en la que sl arbol ajustador 33 con el
diametro 41 de la ranura 38 puads correrse axilmente hacia
fuera hasta que .tropiece sl digmetro 43 del arbol ajustador _
33, qua sigus a la ranura 38, en la rama del Piador 51 (Figs.
9 y 10). '

Durggte.eatsrdeaplaz;miahto axil del &rbol ajus
tador 33, ss cdmprime el 1nts:rgptor.tarm1nal 45 por el buje
de maniobra 44, por lo que se bloquea la marcha de la maqui-
na. El pulsado del interruptor terminal se efectia en un ins-
tante de tiempo en que el pifidn ajustador 32 todavia no ss

sncuentra engranado con la rueda impulsera 71. para establa-

que correrss en un segundo grado todavia mas lejos axilmente

‘hacia fuera. Para sllo se levante el fiador 51 desds el didmefro

41 de la ranura 38 y se oscila tan lejos en la direccidn ha-.

cia el perno da tope 54, hasta que su prominencia 53 haya -

salido del didmetro 43 (fig. 1ll). ElL arbol ajustador 33 sc oo

rre ahora axilments a su posicidn de maniobra 37 y el fiador

51 ss sngrana en la sscotadura 42..
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En esta posicidn de maniobra 37, fijada por la
escotadura 42, dsl érbol ajustador 33, se libera, en la bro-
teccidn 48, la abertura, hasta ahora cubierta por el fiader
51, a travs de la cual shora puede metsrse una herramisnta
para abrir la tuerca tensora 56, El saguro por los diferentes
diametros 39 a 43, del §rbol ajustador 33, por lo tanto, ha=-
ce que sl apriete del disco dentado 47 solo pueda soltarsa en
la posicién de manicbra 37 del arbol ajustador 33 y que en el
caso de manipulacidn descuidada de la manivela 35 durants el
funcionamisnto de la maquina, &staisplo pueda corrarss con’
considerable ratardo desds la posicidn de reposo. 36 a su po-
sicion de maniobra 37, de modo que hasta sntonces ya ssria ple-
namente eficaz la dasconexién,da la méquina por medio.del in=-.
tarruptor terminal 435.

En esta posicign de maniobra 37 asté engranado el
pifgn ajustador 32 con la.rueda impulsora 71, y el pikdn ajus-
tadar 46, con el disco dentado 47. Adamia,ﬁpor 8l corrimisnto
simultanso Porzoso del arbel 27 durante el desplazamiento por

sl enlace indisolubla .con el arbol ajustador 33, sl pifidn ajus

-3

tador 28 estd acoplado con el anillo dentado 21.
Soltando la tusrca tensora 56 por la abertura 50
ahora libre de la proteccidn 48, se suslta el tensado del dis-
co dentado 47 en la parad lateral interna 1 maediante el terni-
llo tansor 55. Al mismo tiempo se hace oscilar la placa 57
fijada sobre la tuerca tensora a una posicién, en la . que .la -
mismaw a parar detrids del buje de maniobra 44 y asegura el
arbol ajustador 33 contra un corrimisnto axil hacia el inte~

rior. Un desacoplamiento del piﬂén ajustador 32 con la ruada.

impulsora 71, por lo tanto, se d’ectuard también solo cuando la
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tusrca tensora 56 se apriete ds nusvc con un determinado mo-
mento de rotacidn, de modo que se hace oscilar la plasca 57 -
fusra del alcance del buje de maniobra 44 y libera de nuevo
el :corrimiento axil dsl &rbol ajustador 33«

Por estos segurosy mediante la placa 57 y la
abertura 50 cerrada de la proteccién 48, también se impide -
una indessada apertura pramatura del apriete del disco denta=
do 47 y se evita un desacoplamisnto prematurc de los pifiones
ajustadores 28, 32 y 46, .con sus piezas contrarias dentadas.
21, 47, 71. Ademis, se sscluys totalmante la posibilidad del
aprista #nsuficisnte da la tusrca temsora 56, qus tendr{a por
consscuencia un desplazamiento del disco dentado 4& gon lz cur-
va 67 de apertura de agarrador para tirada en blanco y roti-
racign, durante la marcha de la maguina.

Ahora tienen que soltarse las bridas tensoras
15 y 16 mediante los tornillos tensores 17 .y .18, por lo que
se suprime el enlace fijo de la.fila de aagmantoé 10 girato=
rios, 8n que sstd fijado el listén de aspiracidn 19, con la
fila de segmentos B estacionaria, en gue estd fijada la uni-.
dad de agarradores 11, 12 y 13.. Daspufe de ello.ss suprime
el tensado de unidn de la corona dentada 75 con la rusda im-
pulsora 71 por apsrtura de los tornillos tensoras 74 de las
garras tensoras 73, de modo que la corona dentada 75 se hace
librements giratoria. La maquina estd ahora lista para sl ver
daderc ajuste.

En el ajuste de sistema de la miquina, pasando
de tirada en blanco a tirada en blanco y retiracidn, con ma=

ximo tamafo de- formato, se efectdan simulténeaments los si=

guientes desplazamientos individuales de funcidn por rotacion
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de la manivela 35.

£l tambor inversor 6 y la unidad de presidn
subsiguisnte, no ilustrada, mediante e} pifén.ajustader 32,
se giran relativamente al tambor almacepador 5 y a la unicad
impresora situada dslants, no iluatrada, por una determinada
fase. '

La fila de segmentos 10 giratoria con el lis~
tén 19 de aspiracidn, fijado a la misma, se gira simulténea=
mente por el piMén ajustador 28 a travgs.del anillo dentado 2
ds.modo que psrmansce conatante la posicign del listdn acpira
dor 19 respecto al agarrador de tenaza 7 del. subsiguiente tam
bor inversor 6. Por el giro. del disco dentado 47, mediante
sl pifén ajustador 46, se corre la curva 67 de apsrtura de -
sgarrador para tirada en blance y retiracign, en la gufa 66
de la curva 65 de cierre de agarrador, por medio del parno.69

arrastrador, a una posicidn, en la que ocasiona.la apertura

. de los hﬁ;rradoras, correspondiendo a la dessada longitud de

formato. SImulténaamanta marcha la leva des curvas 64, fljada
al disco dentado 47 debajo del bissl ds curvas 62 da la cur-
va 61 de apertura de agarrador.pasando por delante de la mis-
ma, por lo qua ss oscila hacia dentro la curva 61 de apertu-
ra de agarrador para tirada en blanco por la accién de trac-
cién del muslle de.traccidn 63 hacia dentro a una posicidn
fusra de funcionamienta, en la que es ineficaz.

. Por la fijacidn del disco de maniobra 23 de la
vilvula 25 de maniobra de aire,.en la fila de segmentos 10
pasterior giratoria, se desplaza automgticamente al.mismo

tiempo el instanta de tismpc de maniobra de. aire. ds aspira=

cign para el listdn aspirador 19 para el sostdn del canto 24
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postsrior del plisga.

El ajuste a tamsfios de formato menores en la
posicidn de tirada en blanco y retiracidn de la miquina se -
dfectda mediante ulterier giro de la manivela 35 en la misma
diraccidn de rotacifn, no variando la posicién del listén as-
pirador 19 relativamente a los agarradores ds tenaza 7 Jol

tambor inversor 6, pero variindose la distancia entre sl lis-

tén aspirador 19 y los agarradoras 13 del tambor almaosnadnf"

5 correspondiando>a la dessada 1ongitud de formato y la curva

67 de apertura de agarrador para tirada an blanco'y rétiraciér

se musve automiticamsnte a la posicign correcta para sl co-
rrespondients formato.

Despuds de conmutacign sfectuada, el disco 20
y el anillo dentado 21, mediante bridas tensoras 15y 16 por
apriete de los tornillos tensores 17 y 18 tiensn gque apretar-
se de nuevo a la fila de segmentos 8 delantsra sstaclonaria.
Dgspuds de ella, la corona dentada 75 deba tensarse fijamente
ée nuavo sobre la rusda impulsora 71, madianta'las garras ten-
soras 73 y los tornillos tensores 74. Finalments; el disco daf

tado 47, madiante el tornille tensor B8 tiene que fijarse a

la cara interna ds la pared lateral l. Esto es efactﬁa por apry

te do la tuerca tensora 56, sn lo que simultineamante se hace
oscilar la placa 57 fijada a ésta, fusra del alcance del buje
de maniobra 44 y por ello libsra de nuesvo el desplazamiento
axil del 4rbol ajustador 33. Solo después de la ejecucidn de
aeste éltimo seguro de un elsmento ajustador, es decir, del

disco dentado 47, el Arbol de ajuste 33, después de la extraci

- oign del fiador 51 fuers de la escotadura 46, puede corrarse

hacia dentro a su posiciéh de reposc 36. En ello, sl interrup

ig=
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tor terminal 45 se libsra por al bujs da maniobra 44 y por
allo se suprime sl blogqueo de la marcha de la maquina.

La mgguina est§ ahora lista para funcionar pa-
ra tirada sn blanco y rstiracign con sl Pormato dessado.’

Las fases de trabajo para la nusva culncaqién-—
del sistema de la maquina, reajustandola desde tirada cn;blan—
co y retiracign a tirada -en blamco, se fsctian en sl mismo’ or-
den de sucesidn, siendo solo opuesta a la direccidn de rota-

cién de la manivala 35.
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La presente patente de invencidn, comprande
las siguientes reivindicaciones:

1.- Dispositivo de transposicign de un tambor
almacenador para la transferencia de plisgeos enire los dis-
tintos mecanismos impresorsess de una méquina impresora de ro-
tacifn de plisgos, estando situado el tambor almacenador en=-
tre sl tambor de retorno y el tambor inversor, teniendu do-
ble diametro, para sl reajuste de la maquina desde tirada en
blanco y tirada en blanco y retiracidn asi como a diferentas
tamafics de Pformato, caractspizado porque para la ejecucién
de todos los reajustes de ?uncién, condicionados por sistema
y formato, accionables mediantae un érgano de maniobra, dos
pifiones ajustadorses, dispuestos sobre un érbol ajustador, co-
rredizo axilmente, an una posicign de conexign del arbol
ajustador, estén acoplados simulténeamente con medios ajusta-
dores, tanto para la conmutacidn de sistema, como también pa-
ra la conmutacidn del formato de la maquina, estando asegura-
do 8l reajuste combinado de las distintas funciones de la ma-
quina mediante instalaciones de seguro, y sisndo regulable y
apreciable en una instalacién comin de escala.

2.~ Dispositivo segin la reivindicaeidn 1, ca-
racterizado porque paralslamente al sje y fuera del contorno
del tambor almacenador, sobre toda su anchura, esta apoyado
de modo axilmente corredizo, en las paredes laterales, un

arbol de maniobra provisto de medios ajustadores para a8l ajus

ted los medios colocadores de aplicacidn de pliegos y reco-

gida de pliegos, asi como para el desplazamiento del instan-
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miembro de curva corredizamente sobrs un soporte de miembro de

<

te de tiempo de maniobra de aire de aspiracidn de la valvula
de maniobra de aire de aspiracién, cuyo arbol de maniobra es-
t4 en comunicacifn activa por medics ajustadares con el ar-
bol ajustador y esta acoplado con éste de modo axilments co-
rredizo mediante dos discos arrastradores.
3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1l

y 2, caracterizado porque la parts ajustadora apoyada girato-
riamente sobre un manguito de cojinete fijo en la carcasa, asp
ta en comunicacign activa suelta con un mismbro de curva para
el accionamiento de los agarradoras del tambor almacenador en

el caso de tirada en blanco y retiracién, estando apoyado el

curva, que ssta fijado sobre un apéndice del manguito de co-
Jineta.

4.~ Dispositive segin la reivindicacign 3, ca-
ractaerizado porque‘como parte ajustadora estd previsto un dig-
co dentado que, en la posicidn de conexign del arbol ajusta-
dor, engrana con el pifign ajustador, y porgue el miembro de
curva esté constituido como curva de apertura de agarrador
para tirada sn blanco y retiracign y estd apoyado corrediza-
mente en una guia de una curva de cierre de agarrador, pre-
vista como soporte de miembro de curva, en lo que, para co-
rrer la curva de apertura de agarrador, estd fijado en el
disco dentadc un perno arrastrader, gque penetra de modo susl-

to an un taladro asrrastrador de la curva de apertura del agag

rrador.
5,- Dispositivo seg(in las reivindicaciones 1

a 4, caracterizado porque por encima del manguito de cojine-

te, en la pared lateral, gst$ fijado un perno, que se extien
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de a travs de un agujero rasgado del disco dentado y sobrs
el que sst} apoyado oscilablemente un miembro de curva para
el accionamiento de los agarradores del tambor almacenador

en 8l caso de tirada emn blanco.

6.- Dispositivo segdn la reivindicacign 5, ca-
racterizado porque el miembro de curva estj constituido como
curva de apsrtura de agarrador para tirada em blanca, que est
t4 muelleada mediante un muslle de traccidn, fijado en su ext
tremo, al cojinete de manguito fijado a la carcasa y es ac-~
cionable mediante una leva de curva, dispuesta fijamenta ‘en
el disco dentado.

7.~ Dispositivo segin las raivindicacionss 1l a

6, caracterizado porque para bloquear y asegurar la posicién

de reposo, as{ como la posicign de manicbra en el arbol ajus
tador, estan previstas, una ranura, correspondiente a la pao-
sicién de reposo y una escotadura coordinada a la pusicién
de maniobra, y porque delante de las ruedas impulsoras en la
cara exterior de la pared lateral, estd fijada una protec-
cidn, que esti provista de un taladro y de una abertura, asi
como de un fiador oscilable, extandiéndose el arbol ajusta=-
dor a través del taladro y encontrandose engranado el flador)
segﬁn la posicién axil del érbol ajustador, bien sea con la
ranura, o bien con la escotadura.

8.- Dispositivo segln la reivindicacign 7, ca-

racterizado porque la ranura esta provista de tres diimetros,

estando constituido el diametro interier igual al didmetro d

la escotadura.

" 9.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 7, ca-

racterizado porque el fiador angularmente esté constituldo
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con dos ramas y con una prominencia, estando en comunicacign
activa la superficis interna de una rama de fiador y la pro-
minencia con los diamstros destalonados escalonadamenta.

10,~ Dispositivo segln las reivindicacionas 1 a
9, caractarizado pofque en la cara exterior de la proteccign
por encima del alcance de oscilacidn del fiador, estd fijado
un perno de tope.

1l.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a
10, caracterizado porque en la cara exterior de la pared la-

teral 1 esté fijado un interruptor terminal que, en la posi-

cién de maniobra del 4rbol ajustador, estd en comunicacidn ac
tiva con un buje de maniobra, dispuesto fijamente sobre @ste.

12.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a
11, caracterizado porque por encima del arbol ajustador, para
8l bloqueo del disco dentads, la pared lateral estd provista

de un tornilloc tensor, sobre sl que, fuera de la pared late-

ral, ssta dispuesta una tuerca tensora y porque sobre la tueri
ca tensora estd fijada una placa, que asegura el corrimiento

axil del &rbol ajustador en su posicidn de maniobra, qus se

sncuentra en comunicacién activa con un buje de maniobra, disj

puesto fijamente sobre el arbol ajustador.

13.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1
a 12, caracterizado porque los sagmentos delanteros estén dispe
puestos fijamente y los segmentos traseros giratoriamente so-
bre un 4rbol del tambor almacenador, estando fijadas en los
dos exteriores de los segmentos delanteros, unas bridas ten-
soras con tornillos tensores y sn el segmento exterior, vusl-

to hacia la parad lateral, esta aternillado un disco, asi co-

mo en sl segmento trasero, vuelto a la parte axterior de la
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pared lateral, esta atornillado un: anillo dentado, sienda ten-
sables Pijamente el disco y sl anillo dentado mediante bridas
tensoras y los tornillos tensorss.

14.~ Dispositivo segiin las reivindicaciones l:za
13, caracterizado porgue en la cara interna de la pared lats-
ral esta dispuesta Pijamente una vilvula de maniobra de aire
de aspiracién y porque en el segmento exterior trasero, coor-
dinado a la pared lateral esti Pijade un disco de maniobra qus,
por medio de un tubo de comunicacign, estd unide con el lis-
tén aspirador dispuesto sobre el segmento trasero giratorie.

15.- Dispositivo segln las reivindicacicnes I a

14, caractsrizado porque sobre un apéndica de una rueda impul=

sora del tambor inversor, mediante tornillos tensores y garra
tensoras, asté tensada una corona dentada giratoria, qus angr]—
na con una rusda impulsora dsl tambor almacenador y en qus es-
ta dispuesta una sscala a la que estd coordinada una aguja in-
dicadora fijada a la corona dentada.

16.~ "Dispositivo de transposicign de un tambor
almacenador para lawﬁransferencia de pliegos™.

Segén sa describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos; Léﬁcual
consta de veintinusve hojas foliadas y escritqlquﬂééhg'izgpr
una sola de sus caras. uz MAY 1g76 = - jﬂ

‘)
fadrid, a 15&
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