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La presente invencién pe refiere a un prooedimionto y
aporato parn fabricar un sujetacarr{l hue se fubrioa doblando f
wir barra de wotal roniliente, de por lo menon 0,8 om de eapesolr,
de forma que tengn, prosigulendo desde un extremo hasta el otro
de In barra, una primera parte que es un tramo rooto o onsi reg
to, una negunda parte quo os un doblew Lnverso, una torcera pur)
to quo emtd ol lado de la primera partoe, despuds una ounrta pay]
to y Gespuds una quinta parte, teniendo ol sujetaocarril las on-
racter{nticas necesaring para que, ouando se coloas en una posi

oién particulsr los punton inferiores en ambos extremos de la

primora barte quedan on un plano horizontol, lon puntos inferio
rog de la feroera y la quinta parte quedan en otro plano hori—!
sontnl y lo cvuarta parte oruza y quoda por enclma del eje de ld
primera parte, y ocusndo el sujetacarr{l se ve desde arriba, laf
torvora y la quinta paries parecen ostar en lados opuestos del
oje de la primera parie, Un osujetacarril sogin oste definioldn
po denominard en adelante oomo ™sujetacarrfl del tipo definido",

Yegdn un primoer aspeoto del invento, un procedimiento
para fabricar un sujetacarr{l del tipo definido comprende, para
que dicho otro extremo de la barra quede vuelto haoia arrida,
unn operacidén de dobleoz en la oual un primer til oconformador
fuerzn, en contaoto con un segundo dtil oonformador, la totali-
dad de aquella parte de 1la lonpitud de la barra que, ousndo el
sujetacarril acabado se encuentra en dicha posioidn, eotd entre
ol panto inferior en la quinta parte y dicho otro oxtremo do la
barra.

Segin un segundo aspeoto del presente invento, se pro-
poroiona un sujotacarr{l del tipo definido ouyo otro extremo de

la barra estd vuelto hacia arriba en virtud s que la totalidad

do aquella parte de la longitud do la barra que, ouando ol sujeq
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tacarril scabodo e encuentra en la oitada pomicidn, entd
enira ol punto inferior en la quinte parte y dicho otro extrs
mo de la barra, s¢ fuerzan por un primer Util conformndon en
sontacto con un segundo dtil conformsdor,

SepGn un tercer aspecto del presente invenio, se pro
porciona un aparato para fabricar un sujetacarril del tipo dg
finido, oon dicho otro extremo de la barra vuelto hacin arri
ba, quo comprende un primer dtil conformedor, un semundo 0t4)
conforuador y medios para forzar uno de los Mtiles conformadg
ros haoin ol otro, cunndo parte de la barra se encuentra entr
los misgmos, de modo que la totalidad de aquella parte de la
lonibud do la barra que, cuondo el sujetacarril acabado se
oncuentra en dicha posicién, esth ontre el punto inforior en

la quinta pnrte y dicho otro extremo de la harres se fuer:za,

por medio del primer dtil conformedor, en contacto con el se
gundo Mtil conformador,
En 1o descripcibén que sigue, el snjetacarril se doﬁ
eribe nieuwpre como si se encontrara en la cltada pouicidn,
Tl procedimionto y el aparato desorditos antoriorman?
te pura lo fabricacién del sujotacarril tienen preferidlemen
fia 1us coracteristicas necessrians para que una cierta parte

do la-lonpgitud de la barra que, en el sujetacarril acnbado,sd

enouentra entre la tercora parte y dicho punto inferior en 1?
quinte parte se prense por medio del primer Mtil conformador
en contacto con el segundo Mtil conformador. I'or lo tanhbo ;
una parte continua, preferiblemente de por lo menos dos oonti
metros de loniilud, de la barra, incluyendo posiblemente par
te de la ouarta parte, se puede prensar contra ¢l negundo

dtil conformador, entre cuyos dos extremos queda ol punto

que, en el sujetacarril acabado, es el punto inferior sobre
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pnrte correspondiente de la barra en un rebajo en elsegundo

R

la quinta parte.

De preforencia, el primer dtil conformndor fuorza 1l

atil conformedor y on contacto son ol fondo del robap. Fl rg
bnjo puede ser alargado aumentando au profundidad, proaiguiep
do en ambas direcciones s lo lorgo del rebajo,& partir de
unn pnrte central sonsiblemente mbs profunda. Fl fondo del 19
bnjo puedo ner plano on una longitud de por lo menos un conti
metro, preforiblemente por lo menos dos omntimetros parapro
ducir una superficle plana sobre el laodo inferior de 1a quin
ta parte dol sujetacarril, Como variante, ls profundidad del
robajo puede reducirse uniformemente, prosipulendo an ambas
direcciones a 1o largo del rebajo a partir de la parte més
profunda,

¥l procedimiento y aparato pars fabricer el sujeta

carril objeto de la invencién pueden ser de tales caracteris

ticnn qua, antea de utilizorse ol primor y el mopundo Utiles

|
conformadores, 1a barra se dohle en una primers operscibn !
da doblez de modo que su vinta on planta sen similar o la del

sujotecarril noabado, lor ojemplo, despubs do la primora opg

racidn de doblez, ln barrs, vista en una direccibn, puede

parocor mds una letra @ o una imégoen de ospejo do unn letra 9
¥, oi se mira en otro sentido, pucde mrecer como una letra v.
Como vnrinnke, en unn vieta en planta dol sujetacarril acabg
do, 1n quinta parto y una rogién de la cunrta parte puoden
paracor pricticamento rectns y préoticnmente rerpendiculares
a la primora parte y la barrs puode tener prhctlcamente la

mlaomo vista on planta después de la primora operacién de dobl

Yy nntes do quo seutilicen ol primor y segundo dtiles conformn

doron on una negunda operacibén do dohlez.
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f parte do la barra correspondiente a la primera porte del ay

-5

11 proocedimiento y aparaoto pueden ser de teles cnracte~
risticns que, despnés de la primera operacién de doblez, un
torcon \ti) conformador prense en contecto con un ocuarto Util
conformodor una purte de la barra que, en ol cujetacorril acy
bado, es le parte inferior de la tercera parte,El primer y ei
tercer Mtiles oonformadores pueden formar parte {ntegra ontre¢
s{ o fijarne entre sl y, sl se desea, se puedon fijor o Lor-

mar parte {ntegra de una pieza de soporte que se acopla a ln

Jetoosrril pera mentenur la barra rigida., El cuarto dtil con
formador puede tener una suporficie plena contra la onal

se prensa la barra psra producir una superficie plana sobre
o). lado inferior de la tercora parte del sujetacarril,

El segundo Util conformedor y/o el ocuarto Gtil confor
mador, si es que se utiliza, pueden colocarse sobre un ele-
mento de oufia que se pueden mover, sin que ol Gtil conforma |
dor se mueva con el mismo, a lo largo de una superficie in-
¢linnda un pequoefio fingulo respecto a la horizontel para ha-
cer que ol Gtil conformador se desplace vorticalmente con |
6l fin de ajustor su posicién antes de fijarse con respecto
ol elemento de oufia y antesds utilizarse,

A continuacidn se describe un ejemplo seglin el inven
to, tomando como referencia los dibujos edjuntos, en los
que:

In figura 1 ilustre una victa de costado de un sy
jetnoarril tomsda an la direcoidn de la flecha I en la figu~
re 2.

La figura 2 ilustra una vista frontal del aujetaog
rril, tomada on ls direcoién de la flocha II en la fipura l.

Ta fipura 3 Jlustra una vista en plante del sujeta
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carril,

Lo figura %, ilustra esquemétiamente parte de unpri
mor npareto doblador, Las fipuras 5 y 6 {lustron dos pistas
de 1a formn de 1la barra despuds de haber sido doblada por el
primer aparato doblodor.

La figura 7 ilustra una vista en planta de parte de
un sopundo aparato dohlador pare hacer el sujotacarril de las
figmras 1 o 3 partir de una borra doblada segln lan figurus
5 ¥ 6, que en esta figura, se representa en lineas de puntos
Yy royes,

La fipura 8 reprogsonta uns viata de cootado do la
misma parte y perte del sujotacarril acabado,

La figura 9 ilustra una vista de costado, pareialmen
te on seccidn, tomada a 1o lnxgo de la 1inca IX de la figura
1), de una sopunda parte del negundo aparato doblador.

La figura 10 ilustra une vista en planta del mismo;

La figura 11 ilustra otra vista de costado delmismo
en secoibn, tomada a lo largo de la Xinea XI de la figura 9,

Las figures 12 y 13 ilustran dos vistes de coatado
de otra perte del segundo apnrato doblador,
| Fl sujetacarril ilustrade en les figuras 1 a 3 se
ho fabricado doblando una barra de acero resiliente de soc-
oibn tranoversal clrcular y un didmetro de por lo menos un
contimetro do formn que tenpgs prosipuiendo desde un oxtromo A
hanta el otro extremo B, una primera parte 1 que os un tramo
recto (afin cuando podrfa estar ligeramente abombad, por ejem
plo orquesdo), una sogunda parte 2 quo eo un doblez inverso,
una toercera parte 7 que quoda al lado de la primera parte 1
Y que 8o extlende desde la parte 2 en 1ls direccifin peneral

haoin el extremo A, una cuarta parte 4 y una quinta parto 5.
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Los lugares donde se unon estns portes esthn marcadon por lns
linons 1-2, 2-3,3~4 y 4~5, gun cnando oo solamente una opinidn
el lugar exacto en que eates lineas han de ester. 11 sujetacp
rril se ilustra en una orientacién psrticulsr eon un plano
horizontal D que contiene los puntoa inforiores 10 y 11 sobre
la tercera y la quinta partes 3 y 5 y un plano horizontal in
ferion C quo contiene los puntos inferiores en los extremos
opuor:ton de lo primorn parte 1 ( y los puntos inforiores todot

a 1o larpo de la primora parte 1 en este caso porque la primg

rn portio’ 1l en recta), In esta orientacién,la cuarta pnarte cru
zo y quoda por encima de una parte del oje do la primora purtd
1, En el oasso ilustrado, ls cuarta parte constituye la mayor

perte de otro doblez inverso, Cuando #) sujetacarril me obser

va dendo arriba, la tercera y la quinta parte 3 y % parecen

entor en ladon opuestos del eje de la primera parte 1. la por
to 5A de la quinta parte ne curvellmcis arriba a partir del punj
to inforior 53 de la quinta parte hasta el extremo B y la par
te 5C ge curva hacle abajo desde la unidn entre la cuarta y
la quinte pearte hnstn el punto 5B, La tercera parte ticne una
supariicie plana 3A sobre su lado inforior y en su punto infg
rior y las partes 3B y 30 so curvan hocia arribe desde La mlamn
de modo que lm papte media de la tercera parte se encuentra
mha obajo que sus extromos, | |
Ejemplos de conjuntos de carriles y sujecién de cprri-
les en los cuanles se pueden emplear el sujetscarril segun lao
figurns 1 a 3 se describen en las slicitudes de patente britd
ﬁion numeros 861,473, 968.659 y 1.213,762, Espafiola numero -
261,825% Arpontine numero 1,251,722; Eapafiola 377,740; MedicanT
numero 112,720; Argentina 254.625 (Solicitud, pero no todavia

patonte),
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Lo figura 4 ilustra oonuemfiticnmento porte de un primer
apnento doblndor que produce los dobleces invernos 2 y 4.1
baren do acere 6, mientros ooth todavia rojo, so coloea on can
los en dos rodillos 7 y un formador acnnalodo 8 se empuja haci
abajo entre los miswos por medio de una barra 9 acoplodn o una
cipglieria 10 movida por una polea 1l.

De bste modo so forma un doblez on U en un primer pla
no, Lospubo, omplonndo el mismo dimpositive doblmlor o un din
ponitivo similar, se hace un segundo doblez del mirmo modo en
otro plano inclinado al primoro aproximndemente 65° (e Angulo
podria per de 250’ 950, o cunlquier ngulo entre estos, depen
diendo de 1a forms del sujetacarril que se pro-uce), Lntonces
on una ovientncibn do la barra dobleda, paroce desde un punto
de vito como una imagon do espejo de una lotrs e, segun se
iunkea en la figura 5, (por el contrario podria aparecer cong
una letra @) y, en otra orientecidn y dosde olro punto do vig
ta, porece como unn letra v sogun se ilustra on Ja Tipura 6.

Mientras esté todavia sl rojo, la barra eon la forma
ilustrade en lna firuras 5 y 6, ne traslada a un somundo apa
rato doblador representado on las firmras 7 a 1%, Ente apnruté
comprende un elemento 39 qua iene una pilezs postiza formnda
con un cann) 40 o lo largo del cual se desliza ln primera pon
to uno do la harrnhnsta ol oxtromo A de la miuma ponetroe en
un npujere 41 en un bloque 42 y ol movimionto de la harra es
detonldo por lo purte 4 al unirso a tope aon unn enra 3 do

un alemento ' de saccidn tronsvorssl en forma de I cuya posi

cibn ne puede ajustar por modios no ilustradon., En dicho eatai

dio ilustrado en la fijura 7, la perte 1 de la barra so sostig

ne por el fondo del canal 40, la parte 2 se gostione por al

(7=

fondo de un conal 45 ( por el contrario podria dosennsux nODYS



Do

10,

20,

25

30,

o

una espimo horlzontal), la parte 3 queda por encima y seporada
de una superficie plana pero inolinada 46 en un dloque 47, la
parte 4 quoda por oncima J - seperada de una superficie 48 del
bloque 42 y la portio 5 queda por encima de un dispositivo que
se 1lugtra enlas figuras 9 a 11, Ia fipura 8 representa el su
Jetnoorril noabado.

Las figures 9 o 11 ilustran un blogque précticomente
oblongo 60, formedo por un rebajo 61 en su guporficle superior)
siendo la boca del rebajo précticemente eliptica segun no ilug)
trn en la fipure 10 y roduciendose la profuddidad del rehajo
uniformemente, nrosiguiendo dende el centro sn una u otra dj
reccibn n 1o largo del eJe principal (que es paralolo nl cunal

40) y on unn u otra direceién s 1o lnngo del eje menor.lm
quinta parte % de la barra doblade es pnra que se extiondn a
lo lorpo do eute rebajo, ¥y se prenne on ol mismo, de Torma quo
ol punto que ha de ser el punto inferior 53 on el nudotncurrif
acabndo se prnse contra el fondo del rebajo aproximadaronte
en su contro, y purtes del sujotacarril de por lo menos medio
oontlmetro, preforiblemente un centimotro, a cndo lndo ne pren
san también contra el fondo del rebajo. El bloque 60 se aujutg
por un tornillo 62 & un bloque 63, teniendo el tornillo una

cnbezn 64 formpdo con una sbertura 65 de seccién transversal

oxapgonal y quedando en un rebajo 66 en el bloque 60, cuys og
baza del tornillo no se iluatra en la fipura 9 y tampoco el |
tornillo ne representa en la figura 10, El tornillo 62 ntravi#
sa un agujero alargado 67 que pasa a8 através de un elemento dg
cufia 68 y pasa tawbién entre cos salientes alargados 69 ~ue

so dirigen hacla abajo desde ol elemonto de cuila, Egton sa-

lientes quadan en un rebajo alargado 70 del blogue 73. De dutq

modo ,aflodando'el tornillo 62 y moviendo el elemento de cuila
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68 hncin la lzqulorda o la derecha (figura 9 y 10) anten de
a)-rotar de nuovo ol tornillo, el bloque 6" se puede subiy o
bajnr. Es conveniente toner un Juego de blomquen GO con robajo
61 do diferenten tniuaiios y/o posicion, EL bloque 47 podria
estar yrovinto ipualmente, ademés del bloque 60 o en lugar
do dieho bleque, con un dispositivo de elemento do cufia ajug
table bajo ol mismo para poder subirlo y bdjsrlo,

Los figuras 12 y 13 ilustren un dinpositivo conformg
dor superior que comprende tres Utiles conformadores separadd
y roomplaznblen 80,8l y 82, onda unoformado por un cnnal en
su porficie inferior fijhndose las tres plezss ontre si y mo-
vibndoso alternativomente on senticdo descondonte y ascemlontd
por medio de unn oigllefia 83, Fh 6l lodo do la dorocha do la

herramienta 80, conniderando la firura 12, puede haber una

=

«a

uhota, no iluatrada que, cuelga por debajo del dtil 80, y sei
mueve con lLog dtiles 80 a 82 y ovita que la porte 5 de la bg'
rra doblada se mueva demanindo hacia la derecha (cnnaiderand+
la fipura 12), separéndose de la parte uno. En otra versién

del (til 80, no hay canalj y el fondo del mismo, en una vist

conrespondiente a lo figura 12 aparece como una linea horizoI
tal recta, continuando sin combiar la vista ilustrsde en la
{figura 13, -

Cuondo la barra confimurada como se ilustra en lus

Lifuras 5 y 6 80 coloca en ol aparato doblado de lse figuras|.

7 a 11 y desciende el disponitive conformador superior, las
portes 80 y 82 se ponen en contaoto con las partes 5 y 3, rep
poctivamente, y prensan la parte 5 en el rebajo 61 y la partp
% contra la suporficioe plona 46 para formar la superficle

plana 3A, acoplfindose entonces la porte 8L a la parte 1 del

sujotacarril, MAs de la mitad de un centimetro de la harre a
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cudn lado dol punto inferior 5B do lu quintn parte ne pone

eu eontacto con ol fondo del rebajo 61 y, de oote modo,ln

quinta parte 5 rocibe su forma final con mhs precisibn,
Degorita suficlentemente la naturaloza del invento,

a8l come 1o menera de reslizorlo en la prhctics, debe hacor-

ve conater que les dlsposiciones anteriormente indicadna

son susceptibles de modiricaciones de detalle en cuanio no

altoren su principio fundamental,

RETVINDICACIONES

1,- Procedimiento y npareto pora fabricar un sujota !
corril, del tipo que se fabrica doblando ung borra de motal '
resiliente, de por lo menos 0,8 om de espesor, de forma que
tenga, prosiguiendo desde un extremo hasta el otro de la bg
rea, una primera parte que es un tramo reoto o onsl reocto,

unn gsegunda parte que es un doblez inverso, una terocras pap

te nque esth el lodo dela primera parte, despuds una cusrta
parte y despuds uns quinta purtél teniendo el sujetacarril !
lna carsotiorinticns necesarias pars que, cuando me coloes en
unn posieddn particular los puntos infoeriores en anbon extr
moit de la primera parte quedan en un plsno horizontal, los

puntos inferiores de la tencera y la quinta perte quedan en

otro plano horizontal y la cuarta parte cruza y queda por en

[=]

cima del ejo de la primera parte, y cuando al sujetador se v
desde arriba, la tercera y la quinta partes parecen estnr en
lados opuestos del eje de la primers parte,caracterizado
porque, pra que el otro extremo de la barra aueda wuelio
hacia arriba, se resliza una operacién de doblez en la cual

un primer util conformador fuerza en contacto con un nogundJ
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Atil conformador 1n  totnlidsd de aquella porte de la lon
pitud da Ln Lorra quo, cusndo ol sujotacarril ocabado ze en-
cunn®rs on dicha pouicidn, estd ontre ol punto infowdor on }
quinta parte y el otro extremo de la barra,

24~ Procodimicnto sopun la roivindicncién 1, carag

torizado porque una rogibn do aquolla parto do la lonsitud

de la barra que, en ol sujetacarril scebado, se encnentra en

tre 1a tercora parta y el punto inferior do lo quintn psnte
se wenga por medio del primer 0til conformador en contacto
con el serunido Util conformador,
3o~ lI'rocedimiento segun la reivindicacibn 2,carac

torizodo porque una pnrte continun, de por 1o menos 2 cm
do longitud, do 1o barra, Ao prensa contra ol sopundo Mtil
conyormador, entre cuyos dos oxiromon quedn el punto que, en
ol nujotaoarril acabado, ea al punto inferior do la quinta
portae,

4,= Trocodimiento sogun cualquiera do lus reivindi-
cnelones unteriores, caracterirzado po que ol primer 3til con
forwndor fuerzn ln parte corraspondientie de 1a barra en - un
robnjo an ol sepundo Gtil conformador y en aontacto con el
fondo dol rebajo.

5.~ Procedimionto sepun la reivindicucidn /l,corscte

rizndo porque el rebajo es alargado reduciendose su profundi

a

dnd proptpuiondo on ambas direcciones a lo lnrgo del robalo

0 purhig.d5 unn porte mAs profunda virtuslmento central. l
/

vg/j 6.~ I'rocodimionto sepun los reivindicnoiones & & 5

o
,Jéﬂrnctovizndo porque el fondo del robajo es plano on una Jl.on

Fitud de por lo menos 1 ¢m para producir una suporficic plan
en ol lado inferior de la quinta parte del sujetacarril.

,7.- Procoedimiento segun la reivindloncidn 5,0nr00tg)

=
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rizado porque lo profundidnd del rebajo se reduce uniformemen
to, prosipuiendo en ambas direcciones a lo largo del rebajo

a portir de la porte més profunda,
84~ I'rooedimlonto segun cunlquiora de las reivindicy
olones anteriores, onracterizado porque antes de utilizarse

ol primer y el sehundo Miles conformedores, ln borra he doh)

en una primera operacién de doblez de forms que Bu vista en
plrnta goa similer o la del sujetacorril sonbado,
9.=I'rocedimiento sepun lo rolvindicacidn 8,caracteri

zodo porquo, despubs de la primera operacifn de doblez, lao
borra, vigte on un sontido, aperece oomo una letra ¢ 0 una
indgen de - espejo de una letra o y, sl se mira en otro senti
do, pareco como uns lotra V.

10,= Procedimicnto segun la reivindiceoidn 8,ceracte:
rizado porque, on una vinta on planta del sujotacarril ncnba
do la quinta parte y una zonn do la cuarta parte pnarecen :er
pricticomente rectas y précticsmente perpendiculares e la
pelmora parte, y 1o barra tiene virtualmente 1o minma vista
on planka después de Ln primera operacién de doblez y antes

de utilizarae ol primer y el segundo Mtiles conformadores

en una sogunda operacién de doblez,

11.~ Procedimiento segun cuslquiera de las reivinQil

I

coclonen 8 a 10, caractorizado porque, despuds de la primera
|

oparacién de doblez un tercer dtil conformador prensa en cop

tacto oon un cunrto 3til conformador, una parte do le barra :

que, on el sujotacarril ocehodo, es la parte inforior do la

tercera parte,
12,~ Irocedimiento segun la roivindicocién 11,corac

torizado porque el primer y el tercer Utiles conformandores l

forinnn parte into@ra ontre 8l o pe flijan uno &l otro.
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1%.~ Yrocedimiento serun la raivindiepcibn 12,carscty
rizado porque ol primer y ol tercor fitil conformadores ne fi
Jau o forman parte integro do una plezn de soporte que se
acopla a la parte do la barra correspondiente a la primera
parte del sujotador para wantener la barra rl:ldo.

lhe= FProcedimiento segln oualquiera de lns roivindi
onciones 1l a 1%, caractorizado porque el cuarto Mtil confor
mador tiene una suporficie plana contra la cuasl so ponsae la
barrn para proaucir uno superficie planea en el lado inferior
do 1n tercora parte del nujutacarril,

15.,~ Irocedimiento segun cualquiera do las roivindi-
caciones antorioron, cnracterizado porque el segundo dtil
confornador y/o el cuarto dtil conformador, sl se utiliza, ep
coloea sobre un elomento do cuiia que se puede movor, sin que
se mueva con el mismo el )til conformndor, a lo largo de
unn superficie inclinada un pequeiio angulo respecto & la ho
rizontal para hocer que el Wtil conformader se desplace vop
ticalmente para ajustar ou posioién antes de fiJarso ocon reg
pocto al elemento de cufia y utilizarse,

16.= Frocedimionto mogun las reivindicanciones anterig)
rea, coracterizado porque ol olro extremo de la barrn so
vuolve hsols arribn en virtud de quo la totelidad de aquellel
pertie de la lonritud de la barrs que, cusndo ol sujotacarril,
scobado se encuontra en la citeda posnicibn, esth entre ol
punto inforior on ln quinta parte y dicho otro extremo de la
barra, 8e han forzado por medio de un primer dtil conforma-
dor en contacto con un sepundo util conformador,

17.=- Aparato para la aplicacibn del procecimiento

sepun las nelvindicaciones 1 a 16,caracterizedo porque com=

prendo un primex 2til conformedory un segundo util conformn
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dor, un mogundo util conformndor, y medios pora forznr uno de
los Ytiles conformadores hacin el otro, cuando purte de 1la ba_|
ra ne encuontra éentre los mismos, de modo que la totalidnd
de aquella parte do la longitud de a barra que, cuando el nu
Jotacarril ncabado me encuentra en dicha posicidn, esté entre
ol punto dnferior on ln quinta perte y dicho otro oxtremo de

la barra, se fuorzn, por medio del primer dtil conformndor,on

18,~ Aparato segun la reivindicacidn 17,0sractorizndo
porque comprende medios psre realizar el método gepln cnalquig

ro de 1ns relvindloncionos 2 a 1%,

19,~ Apnrato smegun las reivindicaciones 17 6 18,carag

torizndo porque comprende un elemento do cufin aobre el cual |
so coloca el sogundo util conformador, o el cuarto til confof
modor 8l es que se utiliza, y que se puede mover, sin que al.i
dtil conformodor ve muova con e) mismo, & lo lergo do una ny
perficlo inclinnde un pequeiio éngulo respecto a la horizontal
pora hacer que el Mtil conformador #e mueve verticalmento pa l
ra ajustor su ponicidn antes de fijarse con resnocto al °10m“$
to do oufin y utilizarse.

20,~ Aporato sepun la roivindieacidn 19,earacterizado
poriue el elemento de cufia tlene un agujero alargado que

lo atraviesn, a travis del cunl pasa un tornillo, y tiene don

salientos diricidos hocia abajo entre los cuales pasa el torn
110 y que corren en un rebajo alargado en un cuerpo que tione;
dichus nuperficies inclinada un pequefio &ngulo respecto a lo !
horizontal, fijando el tornillo entre si el segundo o cuarto
dtid conformador y dicho cuerpo,

2l.~ Aparato gogun cualquiers de las reivindicuncionos

17 a 20, osoractvrizado porque comprende wn caonal a lo largo
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del cual una parte do la barra correspondiente a la primora
perte del sujetacarril puede deslizarse hasta que se detiene
al chooar la cuarts parte oon un saliente do tope, y medios
para sostonor una porte de la barra correspondiente a la se-
gunda parte del aujetacarril.

22.,~ Apsrato segun cuslquiera de las reivindicsciones
17 n 21 caracterizedo porque coumpronde dos dtiles conformado-
ren y un elemento de soporte o retencibn que descienden mimul
dmoamente para acoplarso a las partes de la berra correspon-
dientos a lo tercern, quinta y primeras pnrtes dol sujetaca.
rril,

23,~ Irocedimionto y aparato para fabriocar un sujetacg

rril, tal y oomo quedn sustancislmente descrito en la presen
to Memorin, y en los dibujos adjuntios,

Fota Memorin conata do dieciseis hojas, esoritns a
mhquina por una sola cara.

Madrid, -7 iy 1976
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