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La presente invenoidn se refiere a un procedí mi cubo y 

aparabo para fabrioar sujetaoarril qua ae fubrioa doblando 

una barra de motal resiliente, do por lo monos 0,8 om do esposor, 

do forma que tonga, prosiguiendo desde un extremo hasta el otro 

do 3n barra, una primera parto que os un tramo rooto o oasi reo 

to, una segunda parto que os un doblez inverso, una toroora par 

te quo está al lado de la primera parto, doapuda una cuarta par 

to y doapuás una quinta parto, teniendo ol sujetaoarril las ca­

racterísticas neoesariao para que, ouando se ooloea en una pos¿ 

oiún particular loa puntoa inferiores en ambos extremos de la 

primera parte quedan en un plano horizontal, loa puntos inferió 

roa de la toroera y la quinta parte quedan en otro plano hori- j 

zontal y la cuarta parto oruza y queda por encima del eje do la!
i

primera parto, y ouando el sujetaoarril se ve desde arriba, la ¡ 

toroora y la quinta partes parooen ostar en lados opuestos del 

eje de la primera parto, Un sujetaoarril sogún esta doflniolún 

se denominará en adelante oomo "sujetaoarril del tipo definido".

Según un primor aspecto del Invento, un procedimiento 

para fabrioar un sujetaoarril del tipo definido comprende, para 

que dicho otro oxtremo de la barra quedo vuelto haoia arriba, 

una oporaoiún do doblez en la oual un primer útil conformador 

fuerza, en contacto oon un segundo útil oonformador, la totali­

dad de aquella parte do la longitud de la barra que, cuando el 

sujetaoarril aoabado so encuentra en dioha posioiún, ostú entro 

el punto inforior en la quinta parte y dioho otro extremo do la 

barra.

Según un segundo aspooto del presente Invento, so pro­

porciona un sujotaoarríl del tipo definido ouyo otro oxtremo de 

la barra está vuelto haoia arriba en virtud a que la totalidad 

de aquella parte de la longitud do la barra qua, ouando ol sujo -
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tacarril aoabodo ce enouentra en la oltada posición, estó j 

antro ol pun'lo inferior en la quinta parte y dicho ot;ro extra 

mo de la barra, se fuornon por un primor útil conformador en 

oontaoto con un segando útil conformador.

Según un tercer aspecto del presente invento, se pro 

poroiona un aparato para fabricar un sujotacarril del tipo df 

finido, con dicho otro extremo de la barra vuelto hacia nrri. 

ba, que comprende un primer útil conformador, un segundo útil 

conformador y medios para forzar uno de los útiles conformado 

rea haoia el otro, cunado parte de la borra se encuontra entre 

loa miamos, do modo que la totalidad de aquella parte de la 

longitud do la barra que, cuando el sujetacarrll acabado se 

encuentra en dicha posición, está entre el punto inferior en 

la quinta parto y dicho otro extremo de la barra se fuerza, 

por medio del primer útil conformador, en contacto con el ae 

gundo útil conformador.

En la descripción que sigue, el sujotacarril ae dod 

oribe aiempre como al ae encontrara en la oitada posición.

El procedimiento y el aparato descritos antoriormon-'- 

te para la fabricación del sujotacarril tienen preferíblemen 

te las características necesarias para que una cierta parto 

de la^longitud de la barra que, en el sujetacarrll acabado,se 

encuentra entro la torcera parte y dicho punto inferior en la 

quinta parte se prense por medio del primer útil conformador! 

en contacto con el segundo útil conformador, l'or lo tahto 

uno parto oontlnua, preferiblemente do por lo menos dos oent:^ 

metros de lonrUud, de la barra, incluyendo posiblemente por 

te de la ouarta parte, se puede prensar contra ol oegundo 

útil conformador, entre cuyos dos extremos queda ol punto 

que, en el sujotacarril acabado, es el punto inferior sobre

- 3 -



- 4 -

la quinta parte.

Do preferencia, el primer Atil conformador fuerza la 

parte correspondiente de la barra en un rebajo en elsegundo 

Atil conformador y on contacto con ol fondo dol robt#). El ro 

bajo puede ser alargado aumentando su profundidad, proalguiep 

do en ambas direcciones a lo lorgo del rebajo,a partir de 

una parto central sensiblemente m&s profunda. El fondo del re 

bajo puedo ñor plano on uno longitud do por lo monos un conti 

metro, preferiblemente por lo menos doo oantimetros parapro 

duci.r una superficie plana oobre el lodo inferior de la quln 

ta parte dol sujotacarril. Como variante, la profundidad del 

rebajo pueda reducirse uniformemente, prosiguiendo on ambas 

direcciones a lo largo del rebajo a partir de la parte más 

profunda.

El procedimiento y aparato para fabricar el sujeta 

carril objeto de la invención pueden ser do tales caracteris 

ticen quo, nnton do utilizarse ol primer y el segundo Atiles 

conformadores, la barra so doble en una primera operación 

do doblez do modo que su vista on planta seo similar o la del! 

sujotacarril noabndo. lor ojomplo, despuós do 1a primora opg ! 

ración de doblez, ln barro, vista en una dirección, puede 

psreeor más una letra e o uno lmágon de oapejo do una letra p 

y, ni so mira én otro sontido, puodo parecer como una letra v 

Como variante, en una vista en planta del sujotacarril acab& 

do, la quinta parto y una rogíón do la ouarto parto pueden 

parecer prActloamonto rectos y prácticamente perpendiculares 

a la primera parte y la barro puodo tenor prácticamente la 

mismo vista on piñata despuós de la primera operación de doblez 

y nntos do quo soutilicen ol primor y segundo Atiles conformo 

doros on una segundo operación do doblez.
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El procedimiento y aparato pueden ser de talea caracte­

rísticos que, despnós de la primera operación de doblez, un 

torcer Atil conformador prensa en contacto con un cuarto Ati: 

conformodor una parto de la barra que, on el sujotacarrll ao^ 

bado, es la parte inferior de la tercera parte,El primer y e: 

tercor Atiles oonformadorea pueden formar parto integra ontr^ 

ai o fijarse entre ni y, al ae desea, ae pueden fijar o for­

mar parte integra de una pieza de soporte que ae acopla a la 

parte do la barra correspondiente a la primera parto del ag 

jotacarril para mantener la barra rígida. El ouarto Atil con 

formador puede tener una superficie plana contra la cual 

se prensa la barra para producir una superficie plana sobre 

el lodo inferior de la teroora parte del sujetaoarril.

El segundo Atll conformador y/o el cuarto átil confon 

mador, ni es que se utiliza, pueden colocarse sobre un ele­

mento de cuRa que se pueden mover, sin que el átil oonformn 

dor se mueva con el mismo, a lo largo de una superficie in­

clinada un pequoRo Angulo rospecto a la horizontal para ha­

cer que el átil conformador ae desplace vorticalmente con 

el fin de ajustar su posición antes de fijarse con respecto 

al elemento do cufia y antes dé utilizarse.

A continuación se describe un ejemplo según el invo 

to, tomando como referenoia los dibujos adjunten, en los 

que:

La figura 1 ilustra una vista de costado de un su 

jetaoarrll tomada an la dlreooión de la flecha I en la figu­

ra 2.

La figura 2 ilustra una vista frontal del oujetoo&

rril, tomada on Jadirecoión de la flooha 11 en la figura 1. 

La figura 3 ilustra una vista en planta del sujeta
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carril.

La finura 4, ilustra osquemátlamonto parta do unpri 

mor aparato ctoblador. Las figuras 3 y 6 ilustran dos pistas 

do la forma de la barra después de haber sido doblada por el 

primor aparato doblador.

La figura 7 ilustra una vista en planta de parte do 

un segundo aparato doblodor para hacer el sujntaoarrll de las 

figuras 1 a 3 partir de una barra doblada según las figuras 

3 y 6, que en esta figura, se representa en lineas de puntos 

y royas.

La figura 0 represonta una vista do oootado do la 

misma porte y porte del sujotaoorril acabado.

La figura 9 ilustra una vista do costado, parcialmen 

te en seoción, tomada a lo largo de la linea IX do la figura 

11, do una sogunda parte del segundo aparato doblodor.

La figura 10 ilustra una vista en planta del mismo.

La figura 11 ilustra otra vista do oostado ddmismo 

en seoción, tomada a lo largo de la linea XI do la figura 9.

Las figuras 12 y 13 ilustran dos vistas de costado 

de otra porte del segundo aparato doblador.

El sujetacarril ilustrado en las figuras 1 a 3 se 

ha fabricado doblando una barra do acero resiliente de sec­

ción transversal circular y un diámetro de por lo menos un 

oontlmetro do formo quo tongo prosiguiendo desdo un extremo A 

hasta el otro oxtremo B, una primera parto 1 que os un tramo 

recto (aún cuando podría estar ligeramente abombad), por ejem 

pío arquoado), uno sogunda porte 2 quo es un doblez inverso, 

una torcera parte 3 que queda al lado de la primera parto 1 

y que so extiende desde la parto 2 en la dirección general 

haoia el oxtremo A, una ouarta parto 4 y una quinta porto 3.
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Loo lugares donde so unon estas partes están marcados por loa 

linoas 1-2, 2-3,3-4 y 4-5, aun cuando os solamente una opiniór 

el lunar exacto en que estas lineas han de estar. El sujntncg, 

rril se ilustra en una orientación particular con un plano 

horizontal D que contiene los puntos inferiores 10 y 11 sobre 

la teroera y la quinta partes 3 y 5 y un plano horizontal in 

ferior C que contiene los puntos inferiores en los extremos 

opuoctoo do lo primero porte 1 ( y los puntos inforioroo todos 

o lo largo do la primera parte 1 en este coso porquo la prima 

ro porto 1 es recta). En esta orientación,la cuarta parte cru 

za y quodo por encimo de una parte del eje do la primora parte

1. En el oaao ilustrado, lo cuarta parte constituye la mayor 

parte de otro doblez inverso. Cuando el aujetacorril ae obaor 

va desdo arriba, la torcera y la quinta parte 3 y 5 parecen 

estar en lodos opuestos del eje do la primera parte 1. La por 

te ¡?A de la quinta parte se curvaihcia arriba a partir del pun 

to inferior 5B de la quinta parte hasta el extremo B y la ptg 

te 9C qe curva hacia abajo desde la unión entre la cuarta y 

la quinta porto hasta el punto 5B. La torcera parte tiene una 

superficie plana 3A sobre su Indo inferior y en su punto ln.f& 

rlor y las partes 3B y 30 so curvan hacia arriba desdo ln misma 

de modo que la patte media de la tercera parte se encuentra
' i

món abajo que sus extremos.

Ejemplos de conjuntos de carriles y sujeción de carri­

les en los cuales se pueden emplear el sujetaoarrll aegun las 

figuras 1 a 3 se describen en las siieitudes de patento brii;A 

dea números 861.473, 968.659 y 1.213.762, Española numero - 

261.825! Argentina numero 1.251.722; Española 377.740; Mejicana 

numero 112.720; Argentina 254.625 (Solicitud, pero no todavía 

patento).
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La figura 4 ilustra ooquomáticamonto parto do un primer 

aparato dohlador que produce loo dobleces invernos 2 y 4.La 

borra do acoro 6, mientras ootá toslavio rojo, ao coloca on c a m  

loa on doa rodilloo 7 y un formndor acanalado 8 oe empuja hacii 

abajo entre loa miamos por medio de una barra 9 acoplada o una 

cigüeña 10 movida por una polea 11.

De óste modo ao forma un doblez on U en un primer pin 

no. boopuóo, omplonndo el mismo dispositivo doblndor o un din 

poaitivo similar, se hace un segundo doblez del mismo modo en 

otro plano inclinado al primero nproximadomonte 65° (ol Angulo 

podría ser de 25°) 95°t o cualquier ángulo entre estos, depon 

diundn de la forma del sujotacnrril que se produce). Entonces 

on una orientación de la barra doblada, parooe desde un punto 

de vi "to como una imagon do espejo de una lotra e, según se 

ilnntrn on lo figura 5t (por el contrario podría aparecer come 

uno lotra e) y, on otro orientación y dosdo otro punto do vía 

ta, parece como una letra v oogun se ilustra on la figura 6.

Mientras está todavía al rojo, la barra con la forma 

ilustrada en las figuras 5 y 6, no traslada a un sogundo apa 

roto doblador representado on las finirás 7 a 13- K M "  aparate 

comprende un elemento 39 ice tiene una pieza postiza formada 

con un canal 40 o lo largo dol cual, se desliza la primero par 

to uno do la barrahnata el oxtromo A de la misma ponotro en 

un agujero 41 en un bloque 42 y ol movimionto do la barra os ,

, detenido por lo parte 4 al unirao a tope con una cara 43 do 

un elemento 44 de sección transvoraal en forma de L cuya posl 

ción se puedo ajustar por medios no ilustrados. En dicho esta­

dio ilustrado en la figura 7. lo porte 1 de la barra sa aostio 

no por el fondo dol canal 40, la parte 2 so sostiene por al 

fondo de un canal 4$ ( por el contrario podría descansar nobro
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una espiga horizontal), la porte 3 queda por encima y separada 

de una superficie plana poro inclinada 46 en un bloque 47, la 

porto 4 quedo por encima y separada de una superficie 40 del 

bloquo 42 y la porto 9 quedo por encima de un dispositivo que 

se ilustra calas finuras 9 a 11. La finura 8 representa el su 

jotnonrril aoabado.

Las figuras 9 a 11 ilustran un bloquo prácticamente 

oblongo 60, formado por un rebajo 61 en su suporficie superior, 

siendo la boca del rebajo prácticamente ellptioa según tto ilus 

tro en la figura 10 y roduciondose la profundidad del robajo 

uniformemente, prosiguiendo desde el centro en una u otra dj, 

rección a lo largo del eje principal (que es paralelo al canal 

40) y en una u otra dírecoión a lo largo del eje menor.La 

quinto parto 9 de la barra doblada es para que se extiendo a 

lo largo do ente rebajo, y se prenso en el mismo, de forma que 

el punto que ha de ser el punto inforior 3B on al sujetacarrll 

acabado se panno contra el fondo del rebajo aproximadamente 

en su centro, y portes dol sujotacarril de por lo monos medio 

oentimetro, preferiblemente un centlmotro, a cada lado so peer 

san también contra ol fondo del rebajo. El bloque 60 oo aujotr 

por un tornillo 62 a un bloque 63, teniendo el tornillo una 

cabeza 64 formado con una abertura 69 de sección transversal 

oxsgonal y quedando en un rebajo 66 en el bloque 60, cuya o& 

boza del tornillo no se ilustra en la figura 9 y tampoco el ,
t

tornillo se representa en la figuro 10. El tornillo 62 abrevie 

se un agujero alargado 67 que pasa a através de un elemento d( 

cuña 68 y pasa también entre dos salientes alargados 69 "uo 

so dirigen haola abajo desdo el elemento de cuña. Estos sa­

lientes quedan en un robajo alargado 70 del bloque 73. Be &ot< 

modo .aflojando el tornillo 62 y moviendo el elemento do cuña
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60 hacia la izquiorda o lo dorecha (.figura 9 y 10) anteo do 

apretar do nuovo ol tornillo, el bloque 60 se puede subir o 

baj a*. Ha conveniente tonar un juego de bloquea 60 con rebajo o

61 do diferentes t"¡¡años y/o posición. El bloque 47 podria 

estnr provisto igualmente, además del bloque 60 o en lugar 

do dicho bloque, con un dispositivo de elemento do cufia njuo 

tabla bajo ol mismo para poder subirlo y bajarlo.

Las figuras 12 y 13 Ilustran un dispositivo conforma 

dor .'luporior que comprende tres Atiles conformadores sdparadc 

y roomplazoblea 80,81 y 82, onda unoformado por un canal en 

su porficie inferior fijándose lns tros piezas entre si y mo- 

vióndoso alternativamente en sentido descendente y ascendont( 

por modio do una oigüeña 8?. Ph ol lodo do la dorocho de la 

herramienta 80, conniderondo la fj.f-.ura 12, puede haber una 

uñota, no ilustrada que, cuelga por debajo del Atil 80, y se. 

mueve con los Atiles 80 a 82 y evita que la porte 5 do la ba 

rro doblada so mueva demanindo hacia la derecha (considerando 

la figuro 12), separándose de la parte uno. En otra versión 

del útil 80, no hay ennal; y el fondo del mismo, en una vista 

oonroapondiente a lo figura 12 aparece oomo una linea horizon 

tal recta, continuando sin cambiar la vista ilustrada en la 

figura 13. '

Cuando la barra configurada como se ilustra en las 

figuras 5 y 6 so coloca en ol aparato doblado do los figuras 

7 a 11 y desciende el dispositivo conformador superior, las 

partos 80 y 82 se ponen en contaoto con las partos 5 y 3, re& 

poctlvamenta, y prensan la parte 5 en el rebajo 61 y 1a partí 

3 contra la suporficio piona 46 para formar la superficie 

plana 3A, acoplándose entonces la parte 81 a la parte 1 del 

sujotaoarril. Más de la mitad de un contimotro do la barra a

s
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cada Iftdo dol punto inferior do la quinto punte no pono 

ett contacto con ol fondo del rebajo 61 y, do oato modo,la 

quinta parto $ recibe su forma final con mós precisión.

beaorita suficientemente la naturaleza del invento, 

ooi como la manera de realizarlo en la pr&etico, dobo hncor- 

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no 

alteren su principio fundamental. j
t

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento y aparato pora fabricar un aujot& ) 

carril, del tipo que se fabrica doblando una barra de motal 

resiliente, do por lo menos 0,0 om de espesor, de formo que 

tongo, prosiguiendo desde un extremo hasta el otro de la b¿ 

rrn, una primera parte quo os un tramo recto o casi recto, 

uno segunda parte que es un doblez Inverso, una tercera pan 

te que ootó al Indo déla primera parte, despuós una cuarta 

parte y despuós una quinta parte, teniendo el sujetacarril 

las característicos necesarias para que, cuando ae coloca en 

uno posición particular loa puntos inferiores en ambos extrg

moa de la primera parte quedan en un plano horizontal, los 

puntos inferiores do la teroora y la quinta parto quedan en 

otro plano horizontal y la cuarta parte cruza y queda por or̂  

cima del eje de la primera parte, y cuando el. sujetador so v 

desde arriba, la torcera y la quinta partes pareoen estar eu 

lodos opuestos del eje de la primera parte,caracterizado 

porque, p ra que el otro extremo de la barra queda vuelto 

hacia arriba, se realiza una operación de doblez en la cual 

un primer útil conformador fuerza en contacto con un segunde

o
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Atil conformador lo totalidad do aqjuolla porto de lo Ion 

gitud do lo barra quo, cuando ol sujotacarril acabado se en­

cuentra on (ticha ponioión, ostó ontro ol punto inforior on 1(3 

quinta parte y el otro extremo de la barra.

2, - Procodlmiento según lo reivindicación 1, cara¿ 

tapizado porque una rogión do aquolla porto do la longitud 

de la barra que, en el sujotacarril acabado, se encuentra en 

tro lo torcera parto y ol punto inferior do la quinta parto 

se pansa por medio del primer Atil conformador en contacto 

con ol segundo Atil conformador.

3. ** l'rocedimtonto según la reivindicación 2,caroc 

torizodo porque unn pnrte continua, de pop lo menos 2 cm 

do longitud, do lo barra, so prensa contra ol segundo Atil 

conformador, entre cuyos dos oxtromoo quoda el punto quo, en 

ol nujotaoarril acabado, en ol punto inferior do la quinta 

parte.

4.- Procedimiento sogun cualquiera do las roivindi-j
!

caoionos anterioroa, caracterizado po que ol primor Atil con 

i'orittndor fuerzo la parto correspondiente de la barra en un ¡

20. rebajo on ol segundo 6til conformador y en contacto con el 

fondo dol rebajo.

5.- Procedimiento según la reivindicación 't,ooracte 

rizado porque el rebajo es alargado reduciéndose su profundi 

dad prosiguiendo on ambas diroccloneo a lo largo del robado 

a partir do una porto móo profunda virtualmonto control. !

/  6.- Procedimiento oogun las roivindicaoionos 4 ó $

^aractorizado porque ol fondo dol robajo os plano on una Ion 

gitud de por lo monos 1 cm para producir una superficie plana 

en el lado inferior de la quinta parto del sujetacarril.

7.- Procedimiento según la reivindicación 5,oaraoto
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rizado porque lo profundidad del rebajo se reduce unifórmeme^ 

to, prosiguiendo en ambas direcciones a lo largo del rebojo 

a portiir de la porte más profunda.

8. - Procedimiento según ouolquiora do loa reivindica 

clones anteriores, caracterizado porque antes de utilizarse 

el primor y el secundo Atilos conformadores, lo borro oo dnt<i 

en una primera operación do doblez de formo que su vista en 

planta son similor a la del sujetacarrll aoabodo.

9. "Procedimiento según lo reivindicación 8,carácter! 

zado porque, después do la primora operación de doblez, la 

barro, vista en un uon'ddo, aparece oomo una letra o o una 

ímésen de espejo de una letra e y, si ae mira en otro nonti 

do, pareco como uno lotra v.

10. - Procedimiento según la reivindicación 8,cornete 

rizado porque, en una vista on planta del sujotaoarril acaba 

do la quinta parto y una zona do la cuarta parte pnrooon sor 

prácticamente rectas y prácticamente perpendiculares o la 

primera parto, y lo barra tiene virtualmento lo misma viain 

on planta después do la primera operaoión do doblez y antes 

de utilizarse ol primer y el segundo útiles conformadores 

on una sogunda operación de doblez.

11. - Procedimiento según cualquiera de las relvlndl t 

cociónos 8 a 10, caracterizado porque, después de la primara 

operación de doblez un tercer útil conformador prensa en oonj 

tacto oon un cuarto útil conformador, una parte de le barro ! 

quo, en ol sujotaoarril acobodo, es la parte lnforior do la 

tercera parte.

12. - Procedimiento según la reivindicación ll,corac 

torizado porque el primer y el tercer Atilos conformadores

forman porte integra ontro si o se fijan uno al otro.
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13. ** Procedimiento según la reivindicación 12,caracha 

pinado porque el primer y ol torcer útil conformadores ae fi 

jan o .forman parto intogra <!o una rloza do soporte que se 

acopla a la parte do la barra correspondiente a la primera 

parte del sujetador para mantener la barra ri-ido.

14. - Procedimiento según cualquiera do lea roívindí 

onoionee 11 a 13, caracterizado porque el cuarto útil confor 

mador tiene una suporfíelo plana contra la ounl so prensa la 

borra para producir uno superficie plana en el lado inferior 

do 1.a tercera parto del sujetaoarril.

15. - Procedimiento aegun oualquiera do lan reivindi­

caciones nntorioroo, caracterizado porque el segundo útil 

conformador y/o el cuarto útil conformador, ai se utiliza, s: 

coloca sobre un elomento do cuña que so puede movor, sin que 

se muevo con ol mismo el útil oonformsdor, a lo largo do

una superficie inclinada un pequeño ángulo respecto a lo ho 

rizontal para hacer que ol útil conformador so desplace vo^ 

idealmente para ajustar ou posición antea do fijarse oon rojg 

poeto ol elemento de cuña y utilizarse.

16. - Procedimiento aegun las reivindicaciones antorio 

roa, caracterizado porque el otro extremo de lo barra so 

vuolve hacia arriba en virtud de que la totalidad de aquella 

p^rte de la longitud de 1a barra quo, ouondo ol sujotacarrll 

acabado ao encuontra en la citoda posición, eatú entro ol 

punto inferior en la quinto porte y dicho otro extremo do la 

barra, se han forzado por medio de un primer útil conforma­

dor en contaoto con un aognndo útil conformador.

17. - Aparato para la aplioaoión del prooooimionto 

según las reivindicaciones 1 a 16,caracterizado porque com­

prendo un primor útil conformador^ un segundo útil conforma



- 15 -

5*

3.0.

15.

20.

25.

30.

doy, un sogundo útil conformador, y medios pora forzar uno de 

los Atllos conformadores haoio el otro, cuando parte de la ha 

rra no encuentra entre los mismos, de modo que lo totalidad 

de aquella parte do la longitud de la barra que, cuando el su 

joiacarril acabado no encuentro en dicha posición, está entre 

el. punto Inferior on la quinta parte y dicho otro extremo de 

la barra, se fuorza, por medio del primer Atil conformador,on 

contacto con el segundo Atil conformador,

18. - Aparato según la reivindicación 17,caracterizado 

porque comprende medios para realizar el mátodo oegán cualqulí 

ra de las reivindicaciones 2 a 14,

19, - Aparato según las reivindicaciones 1? 6 18,carón 

terizado porque comprende un elemento do cufia sobre el cual

so coloca el sogundo útil conformador, o el cuarto Atil confo^ 

mador al es que se utiliza, y que se puede mover, sin que el [ 

Atil conformador se muova con el mismo, a lo largo do una 

pérfido inclinada un pequeño ángulo respecto o la horizontal 

para hocer que el Atll conformador se mueva vorticalmcnto pa 

ra ajustar su posición antes de fijarao oon respocto al olomo^ 

to do ouña y utilizarse.

20. - Aparato según la rolvindicooión 19,caracterizado 

porque el demento de cuña tiene un agujero alargado que

lo atraviesa, a travás del cual pasa un tornillo, y tiene dos 

saliontos dirigidos hacia abajo entre los cuales pana el tornĵ  

lio y que corren en un rebajo alargado en un cuerpo que tlono; 

dichas superficies inclinada un pequeño ángulo respecto a lo ! 

horizontal, fijando el tornillo entre si el segundo o cuarto 

Atll conformador y dicho cuerpo.

21. - Aparato según cualquiera de las roivindicaoionos 

17 o 20, ooraoterizado porque comprende un canal a lo largo



del cual una parto do la barra correspondiente a la primera 

parte del aujetacarril puede deslizarse hasta que so detiene 

al chocar la cuarto porto oon un caliento do tope, y medica 

para sontonor una porte de la barra correspondiente a lo se­

gunda parte del sujetaoarril.

22.- Aparato según cualquiera de las reivindicaciones 

17 n 21 oarncterizodo porque comprende dos útiles conformado- 

reo y un elemento de soporte o retención que descienden aimul 

tAmoamente pora acoplarse a los portes de la barra correspon­

dientes a lo tcroero, quinto y primeras portes del sujetaos, 

rril.

23.- Procedimiento y aparato para fabricar un sujetaos 

rril, tal y oomo quedo nustancialmonto descrito en lo presen 

te Memoria, y en loa dibujos adjuntos.

Mota Momorio consta do dieoisois hojas, osoritoo a 

m&quina por uno sola cara.

Madrid, -7  ̂  1á76
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