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La yredente invenoidn Se relacinna
coh 1la fabriocacidn de onvoltura® auto-soldables.

La# envoltura®s del tipo uuto-ﬂoldablor
oomprenden generalmente una tapa de cierre revestida en fu pare
%o posterior oon una oapa d¢ adhesivo que ®e oombina oon wng Oa-
pa de adho®ive proporolonada Bobre uma superficle co-oporante
de la onvnltura. Normalmente, la tapa de clerre es una prolongg
oién do la ldmion frontal do la envoltura y la superfiols co-op#
ratte 68 la ldmina posterior de la envaliura. 851 bien esta# en-
voltura® pucden abrirve Aeparandn ume de nira la Buperfiole oo-
opernnte y la superficie revesiida onn adherivo, el resaldade
por simple presién sobro dichas superficies, resulta en genoral
insatisfuotorio debido a que durante la ebertura el adhesivo es
al meno® parcialmente eliminado de la tapa de olorre y/o de la
superfiole co-oporantes

Se ha emoomtrado ahora que #e puoede
8pldar y reSoldar una envoltura de un mndo fisble, despuds do
la abertura a lo large de la juntae, 81 Be proporciona una Buper
ficle onn un pelo de fibras o fibrilas y la otra superficie %o
reviste oon un adhesivo visoo®o.

Segin la presente invencién, Se pro-
porolons una envoltura del tipo auto-goldable, que comprende unﬂ
tapa do olerre y una superfiole cooperante ocontra la oual Se pug
de adhorir la tapa de olerre para Boldar la enveltura, teniendo
la taps de olerre, o blen la superfiole cooperante, un pelo de
£ibre® o fibrilad, y teniendn la otra una cape de un adheslvo
vi®oato, y proporcionando su apareamiento el clerre de la emvol

turae.
La envoltura puede tensr uns tira de

pelo de fibras o fibrilas Bobre la tapa de olerre o Sobre la Su~-
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porfiole cooperante, poro oo preferible que oualquiora de la»
ldmipas frontal o posterior, mas preferiblements ambas, tengan
oares internas recublertas onn un pelo de fibres o fibriles. Ty
le# onvolturas preferidas tionen las veataja® de exhibir un ais-
lamie ntn térmioco o a lam ohnque® mejorado en relacidn oon el oo
tonldo de la envoliura. Cuando la® caras interna® de una o ambuj
1dminas, e3tdn recubiertas cnn un peln de fibras o fibrilas, la
prolongacién de umn de las lduina® puede fervir oomo tapa de ol
rre de lun predaenten envolturas.

Ea la presente invencién se puede u~
sar un pelo de ocualquler material onn sufioiente pllosa, si blen
se ha enonntrado que e8 mds counveniente usar un material de su-
perficle pile®a prnducido a partir de un material termopldstioco,
segin las téoniond desorita® en las solicitudes de patente bri-
téntoas Nom. 1.378.638, 1.378.639 y 1+378.640. Segin las téoni-
oas do ontan patentes, se forms un material lamipar de superfi-
ole pllofa alimentando un material temopldstioco y un Soporte a
ung superfioie oalentada, oon 6l material termopléstioo entre el
Boporto y la superfiolie caleatada de modo que el tormopldstlco
8o roblandezoa y Se uha al 6nporte y se adhlera igualmente a la
suporfioio culontada, para quo la ormbinacidn del termopléstice
y del ®nporte puoda Gepararse de la superficle calentada de wa-
nora que ol termopldstico e entire on fibrilas de fibras y for-
mar una superfioie pilosa.

Bn la® envoltura® de la iresente in-
venoldn, las fibras o £ibrilas tienen preferiblemonte una longl-
tud de 1 mm @ 10 mm, proforiblemsnte de 2 a 6 mm.

Matoriales termopldstiocos formadores
de fibrilas preforidos, que pueden usarse en la producoida de

un producto de superficie pilosa para emplearss Segin la prosen~
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te invencidn, inoluyen polimerns de adicidn, por ejemple polime-
Yol y oopolimeres de etileno, propileno, butadiens, clorure do
vinilo, acetato de vinilo, oloruro de vinilideno, aorilonitrile
y ostireno y polimerns de onndensacién, por ejemple pnliamidas
Y polidotores, por ejomplo de glicnlo® y doldo® diocarboxilicps
arondticos. lPuedsn uoarde tembidn mezolas de materiales polimé-
rions formadores de filamemntosB.

Oono ejemplos do materiales poliméri-
00® termopldsticns especifico® que pueden usarse, e wenoionan
polletilonn, poliprepilenn, nylon, tereftalato de polietilenn y
cloruro de polivinilo. Un material polimérice particularmente
preferidn, o4 polietilens de baja densidad.

El soporte puede ser de oualquier mg
torial adecuadn, onmo 90 desoribe en la® patente® antes menolo-
nadas, porn preferiblemonte el soporte es de papel, el cual pug
de ser do peridédico, papel de envolver ligero o de gran rendimie
to, papel kraft o ocartén flexible.

En la fabriceoidén de la® prasentes
envoltura®, puede asegurarss um tira de producto de cuperficie
ploa Aobre la tapa de olerre o superficie ocooperante de una
envoltura preformada o medelo de envoltura, ante® del montaje,
pero onn prefercncia se fabrica tode la ldmina que forma ol la-
do que oontiene la tapa de clerre, a partir de un producto de
superficie pillesa.

En la patente britdnioca No. 1.393.091
ouya desoripoién me incorpora aqui oon fines de referenoia, de
desoribe una onveltura que tiena, Bobre una o udé® de lad Bupor-
fioles intornas, una superfiocie pllosa.

El adheoivo usado en la® envoltura®

de la presente invenoidn, es un adhesivo viscoso. Tales adhofl-
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vos Be adhioren blon a objotes uecos simplemente por presién del
objeto sobre el adhesivo. Para la® proﬂehtos eavoliura#®, el adhg
sivo pusde Jer, por ejemplo, esparcide directamente sobre la Bu~
perfiole cooperante, o blen puede pegarse Snbre la muperfiocle
cooperante una olnta que tiene ambos lado® reoublertnd onn adhe-
#ivo viroo®o. Uon ol £in de reduoir el riesgo de que el adhesi-
vo visooSo llegue a onntaminarse o a adberirse a otros objetos
antes de utilizar la envnltura, ¢# cnaveniente oubrir el adhomiw
vo Visco%o con un papel de desprendimiento o similaxr que pueda
separarse del adhesivo inmedlatamente antes de cerrar la envel-
turas.

Por lo tanto, y segin la presente ip
venoidn, se yroporoiona un método para adherir de forma soltable
un naterial de supexrfiole pilora a un sustirato, que oompronde pp
ner en onntacto el pelo de dloho matorial Sobre una capa de adhg
sivo visoo®o que ha 81d¢ aplicada e una Superfiocie del sustrato.

' 34 bien el a®pacto amplio de la invep
oién ha 81do demorito hafta ahora con referencia partioular a ep
volturas, debe entenderse que puede hsoerse que el mesterial de
superfiole pilosa ®¢ adhiera de forma Soltebls a oualquier sus-
trato Sobre ol ousl #e pusde adherir un adhesivoe visoo®o. Dicho |
sustrato puede mer rigido o flexible y el produoto de superficile
pllo®a puede tener, por ejemplp, un Hoporte tejide o no tejido o
squellos anteriormente desorito®, o lo# desoritos en la patente
briténica No. 1.334.672.

Los productes de superfiole pilosa tig
nen diversas usos cuendo onnstituye una ventaje la adhesién de
forma 8nltable. Por ejemplo, lo® productod #e pueden umar ocoko

folpudn® y pafios pera el polvo. El método de la presente inven-

oidn o8 Util en aplicacione® teles en donde mse aplica una oapa
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de adhetivn viBontn al suelo n a la cabeza de un aparato pare
quiter el polve y on donde una porte del producto puede darse la
vuelta o doblerse para su adherencia al adhesive vincoso, dejapn
do 61 resto del producto onmo un felpudo o pafio 46 polvo. Segin
otra modalidad, el producto puede Yener una superficie piloma fg
bre smbap Buperficies, con lo oual una de la#® superfioies e” pa-
re la adheslén y la atre sirve oomo felpudo o pafio de polvo.
A continvaoidn, e ilustra una moda-

1ided preferida de las invenoién oon referencia a las figuras ad-

juntes, en lan ocualed:

La figura 1 e# una vista en planta de
una enveltura y

La figura 2 o8 una 8ecoifn a lo large
de la lines I-I de la figura 1.

La envoltura ocomprende una ldwina ou-
perior (1) y una ldmina inferior (2). Ambas ldminas se forman a
pertir de un materisl que tiems una superficie pilosa (3). Lase
ldming® tienen el miomo anoho pero la ldmina inferinr (2) o0 mas
largs, formands la longltud extra la tapa de olerre (4). En la
formolén de la enveltura, lo8 bordes (5,6,7) ®e nuperponen y se
oalientan para formsr un oierre térmico (8). La lémina suporior
tiene un borde frontal Libre sin cerrar (9). Sobre la lduine su-
perior (1), fe coloos una pieza de ointe auto-adhesiva, en aubas
oaras, (10), en la poroidn de coopersoién, colecandose un papel
de donprendimiente (11) mobre la superfiole superior y expuestas
de la ointa adhesiva. AL objeto de cerrar la envoliura, #e eli~
mina ol papel de desprendimientoe y 50 dobla le tapa de olerre
alrededor del borde froutel (9), de modo que el pelo de la taps
de olerre se junte.y adhlera s la puperficle expuesta de la oln-

ta adhosiva (10). Se forma un clerre firme tras el prentado oon=
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'mnta, la misnpg velooldad, entre el papel y el oilipdre oalioﬂ

, =l
junto de la tapa de olerre y de la ointa adhesiva Sobre la M-
perticis cooperante. La tapa ¥y la mporrioio oooperante se Sepa~
ran una de la otra y Se vuelven a Soldar 6 veoes, siendo oada
soldado de raturalega fuerte y #in producirse upa roturs sustmn-
olal dol pelo de la tapa ds oderre. |
El material-de superfiole pilooa P8
prepara oolio slgues |
Una ldmina de papel marrén de envol~
ver, 90 gm"z, e aliments a una mdquine Matinadora Eodak 15 TC
que tiens un oilindro caliente a 15080, y una ospe de pelioculs
de polietileno (2 pnoauou de 50 um de sspetor oada uno) #o ali~-

te. El tiempo de contaoto del papel y de la pelfouls, Sobre 01,
oilindro onlionfo, o8 de aproximadamente 30 segunios y durante
eote timpo ol papel y la pelfcula se mgntienen en ocontaocto obn
01 o1lindro osliente mediante la residn aplicads a una ointa
sinffn de wateriel reeiliente. Ta umina de papel e Separa del
oilindro caliente y se dirige un ohorro de sire el ledo de la 1f
mina ma® préximo el oilindre caliente. Bl produoto e# una lémiw
na de papel que tiene, firmemente unido al mimmo, un pelo blando
de fibrilas de polietileno de aproximadsmente 5 m'do longltude
Desorite sufiotscbemente e DAtUrale~
sa del invento, aﬂib como la manera de realizarlo en la préotios,
debe hacerse oonstar qus las disposiolones antcnormontow:lndio'a—
das son susgeptibles de Amod:lfionoioma de detalle, en ouanto no

alteren su prinoipie fundemental.
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REIVIN JICACIONES

1%.~ Porfecoionamientns en la fabri-
cs0idn de onvolturas auto-#nldables, oaracterizado® perque ve
conttituye cada enveltura por dos ldwina® una superior y otra ip
forior formadas do unh material oon una superficie pilova, tonioJ
do la ldmina inferior mayor longitud que la ldmina Buperinr, y
formando la longitud extra de la primera la tapa de olierre, por
que lo8 bordes do awba® ldnines se superponen y callentan formap)
do un cierre térmico, presentando la ldmina Supexior un borde
frontal libre sin oerrar, porque 8obre la ldwina superior Se oo-
looa una pleza de ointa autp-adhesiva en amba® oarg® en posloldén
de copereoidn oon la tepa, colooandofe un papel de desprendimiep
%o ®obre la superficis superior y expuesta de 1la clmbe auto-adhg)
siva. '

20, Porfecoionauientod segin la rei-
vindioaoién 1, caracterizedos porqus para cerrar la envoltura sSe
eliming el papel do desprendimiento y se dobla la tapa de olerre
alrodedor del borde frontal de modo que el polo de la tapa de
clexrre se junte y adhliera a la superfioie expuesta de la ointe
adhe 8ive. '

3%,~ Perfecoionamientos Segin las rejil
vindicaolonss 1 y 2, opraoterizades® porquo el pelo Pe situa ®o-
bre la tapa de olerre y el adhenivo viScoSo Sobre la superficle
oooperante.

48,~ Perfecoionamientos segin lafrei-
vindicacionsed 1, 2 y 3 oarsoterigados porque, ¢l adbesivo vigce-
80 86 protege por un pepel do desprendimisnto el ocual o olimi-
ne inmodiatamente antes de corrar la envolburs.

52,~ Psrfacolonamientos segin las reji|

vindioaoinnes antoriores, oaracterigado® porqus ol adhesivo vis-
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oo ®e proporoinna en forma ﬁo ung ointa que tiene adhesivo So-

bre ambos lado8, uno de lof cuales asegura la oinmta Eobre la en-

volture y el otro ee adhiere a la superfioie pilosa.

6%~ Perfecolonamientos segin la®# rei

vindicaolono® anberiores, carscterizados porque la totalidad de

1s lémina que forma el lado d¢ la euvoltura que contiene a la g

pa de olerre, es un producto de Superficie piloea.

7.~ Perfecoionamientos wegih la reli-

vivdioaoidn 6, oareoterizadoed porque lewsuperfioles internas de
la envoltura son superficies pilosas.

8%2,« Perfecoionamio ntod en la fabri-
osoidn de envolturas suto-Snldables, tal y onmn queda sustancisl
setite desorito en ls presente Memoria e ilustredn en lo® adjun~
too dibujos.

Esta Memoria onusia de ooho hoja®, ep
orita® ¢ méquina por una Séla ogra.
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TMPERTAL C(HEMIOAL INDUSTRIES LIMITED, Hoja Unica.
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