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La presente lnvenoión se relaciona 
con lg fabrioadón de envolturas auto-*oldablee.

Las envolturas del tipo auto-"oldablo"
comprenden gota raímente una tapa de cierre rovestida en au par­
te posterior oon una oapa de adhesivo que se oomblna oon una oa- 
pa de adhesivo proporcionada sobre una superfloio oo-oporante 
de la onvoltura. Normalmente, la tapa de d e r re  ea una prolongq 
olón do la lámimj fron tal de la envoltura y la  suporfioie oo-opg 
rante es la  lámina posterior de la envoltura. Si bien estas en­
volturas pueden abrirse separando una de otra la "uperfide oo- 
oporante y la suporfioie revestida con adhesivo, e l resollado 
por simple presión sobro dlohas superflolea, resulta en general 
insatisfaotorlo  debido a que durante la abertura el adhesivo es 
a l menos parcialmente eliminado de la tapa de d e r re  y/o de la 
suporfioie oo-oporante.

Se ha encontrado ahora que se puode
soldar y re sd d a r una envoltura de un modo fiable , dospuás de 
la  abertura a lo largo de la  junta, s i se proporciona una super 
fió le  oon un pelo da fibras o f ib r ila s  y la  otra superficie se 
reviste oon un adhesivo viscoso.

Segdn la presente invención, se pro­
porciona una envoltura del tipo auto-soldablo, quo oompronde una 
tapa de d e r re  y una superfioie oooporante contra la oual se pug 
de adherir la  tapa de d e rre  para soldar la  envoltura, teniendo 
la  tapa de d e r r e ,  o bien la superficie cooperante, un pelo de 
fibras o f ib r ila s , y teniendo la otra una oapa de un adhesivo 
viscoso, y proporcionando su apareamiento e l  oierre de la  envoí 
tura.

La envoltura puedo tenor uno t i r a  de 
polo de fibras o f ib rila s  sobre la  tapa de d e rre  o sobre la  su-
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perfiole oooperanto, poro os preferible que cualquiera de la" 
lámina" fron tal o posterior, ma" preferiblemente amba", tengan 
oare" interna" reoubierta" oon un pelo de fibra" o fibrila"* 
le" envoltura" preferida" tienen la" ventaja" de exhibir un a is­
lamiento tórmloo o a lo" ohnque" mejorado on relación oon e l oog 
tenido de lo envoltura. Cuando la" oara" interna" de una o amba" 
lámina", e"tán reoubierta" oon un pelo de fib ra" o f ib r ila " , la  
prolongación de una de la" lámina" puede "ervlr oomo topa de olg 
rre de la" preaonte" envoltura".

En la  preaonte Invención ee puede u- 
"ar un pelo de oualquior material oon "oficíente pllo"a, "1 bien 
ae ha enoontrado que e" má" oonveniante u"ar un material de "u- 
perfloie pllo"a produoido a p a rtir  de un material termopláatloo, 
"egdn la" tdonioo" deaorita" en la" "olioltude" de patente b r i­
tánica" No". 1*378.638, 1.378.639 y 1*378.640. Segdn la" táoni- 
oa" de cata" patente", "e forma un material laminar de auperfl- 
ole pilosa alimentando un material temopláatioo y un soporte a 
una "tiparfiole oalentada, oon el material termopláatloo entre el 
"oporto y la  "uperflole calentada de modo que e l termopláatloo 
"o reblandezoa y "e una a l soporte y ae adhiera igualmente a la  
"uporfiolo oalontnda, para quo ln combinación del termopláatloo 
y del soporte pueda separarse do la superficie oalentada de ma­
nera que el tormoplá"tioo "e e s tire  en f ib r ila "  de fib ras y for­
mar una superficie pilosa.

Bn la" envoltura" da la presente in ­
vención, la" fibra" o fibrila" tienen preferiblemente una longi­
tud de 1 mm a 10 mm, preferiblemente de 2 a 6 am.

Materiales termoplá"tioo" formadore" 
de f ib rila "  preferido", que pueden usarse en la  producción de 
un produoto de superficie pllo"a para empicara# "egdn la  presen-
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te  Invención, inoluyen polímeros da adiolón, por ojemplo políme­
ros y oopollmama da otlleno, propllono, butadieno, oloruro da 
vlnilo, aoetato da vlnilo, cloruro de vlnilldeno, ao rilon itrllo  
y estireno y polímeros de condensación, por ejemplo poliamldas 
y polldstoros, por ajomplo de glioolos y ¿oído" dloarboxllioo" 
aromátioos- Puedan usarse tambián mezclas de materiales polimá- 
ricos formadoros da filamentos.

Como ejemplos do materiales polimárl- 
cos termoplástloos espeolfioos que pueden usarse, se menolonan 
poliotilono, polipropileno, nylon, te re fta la to  de pollotlleao y 
oloruro de pollvinilo* Un material polimárloo particularmente 
preferido, es polietileno de baja densidad.

El soporte puede ser de oualquier 
to r ia l  adoouado, oomo se desoribe en las patentes antes mencio­
nadas, poro preferiblemente e l soporte es de papel, e l  cual pug, 
de ser de periódloo, papel de envolver ligero o de gran rendimieq 
to, papel kraft o cartón flexib le.

En la  fabricación de las presentes 
onvolturas, puede asegurarse una t i r a  de producto da superficie 
pilosa sobre la tapa de oierre o auperfloie cooperante de una 
envoltura preformada o modelo da envoltura, antes del montaje, 
pero Con prsferonoia so fabrioa toda la  lámina que forma ol la ­
do que oontiene la tapa de o ierre, a p a rtir  do un produoto de 
superficie pilosa.

En la  patente brltánloa No* 1*393*091, 
cuya descripción se incorpora aquí con fines de referencia, a# 
desorlbo una envoltura que tiona, Bobre una o más de las super­
f ic ie s  internas, una superficie pilosa.

El adhesivo usado en las envolturas 
do la presente iavenoión, es un adhesivo viscoso* Tales adhoai-
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vo* s# adhieren bien a objotos ueoos simplemente por presida del 
objeto sobre el adhesivo* Para las presentes envolturas, e l adhg 
alvo puede ser, por ejemplo, esparcido directamente sobre la su­
perficie cooperante, o bien puede pegarse sobre la superílole 
oooperante una oltía  que tiene ambos lado" reoublertns con adhe­
sivo viaooSo. Oon el fin  de reducir el riesgo da que el adhesi­
vo viscoso llegue a contaminarse o a adherirse a otros objetos 
antes de utilizar la envoltura, es conveniente cubrir el adhesi­
vo vlsooso oon un papel de desprendimiento o similar que pueda 
separarse del adhesivo inmediatamente antes de cerrar la envol­
tura.

Por lo tanto, y segdn la presente ig  
venolón, se proporciona un «Modo para adherir de forma soltable 
un material de superflole pilosa a un sustrato, quo oomprende p& 
ner en onntaoto el pelo de dioho material sobre una oapa de adhg 
alvo viscoso que ha sido aplloada a una superflole del sustrato.

Si bien al aspeoto amplio de la lnreg 
oidn ha sido deaorito hasta ahora oon referencia partloular a eg 
volturaa, debe entenderse que puede haoerse que e l material de 
superficie pilosa se adhiera de forma soltable a oualqulsr sus­
trato sobre e l oual se puede adherir un adhesivo vlsooso. Dioho 
sustrato puede ser rígido o flexible y e l produoto de superflole 
pllo'a puedo tener, por ejemplo, un soporte tejido o no tejido o 
aquellos anteriormente desoritos, o los desorltos en la patente 
brltánioa No. 1.334.672.

Lo" produotos de superflole pilosa tlj  
non diversos usos ouando constituye una ventaja la adhesión da 
forma soltable. Por ejemplo, lo" produotos s$ pueden usar oomo 
felpudos y paños para e l polvo. El mdtodo da la  presante inven- 
oldn os ú t il  en aplicaciones teles en donde se aplloa una oapa
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de adhesivo viocnon a l suelo o a la  cabeza da un aparato para
-5-

quitar e l polvo y en dnoda uua parto dal producto puedo dorso lo 
vuelta o doblarse para su adherenola a l adhesivo vlaooso, dojag 
do e l resto del producto o orno un felpudo o paño de polvo. Sogdn 
otra modalidad, e l produoto puedo tenor una superitóle pilosa s^ 
bre ambas auporfioios, con lo oual una de las superficies ea pa­
ra la adhesión y la otra sirve como felpudo o paño de polvo.

A oontinuaoión, se ilu s tra  una moda­
lidad preferida do la invención con referencia a las figuras ad­
juntas, en las ouales:

La figura 1 es una v is ta  en planta de
una onvoltura y

La figura 2 es una soooión a lo largo 
de la  linea 1-1  de la figura 1 .

La envoltura comprende una lámina su­
perior (i) y una lámina inferior (2). Ambas láminas se forman a 
p a rtir  de un material que tiene una suporfioie pilosa (3). Las 
lámina" tlonen e l mismo anoho pero la  lámina inferior (2) es mas 
larga, formando la longitud extra la  tapa de oiorre (4). En la  
formaolón de la envoltura, los bordes (5.6,7) se superponen y se 
oalientan para formar un oierre tármloo (U). La lámina suporlor 
tiene un bordo fron tal libro sin  cerrar (9). Sobre la  lámina su­
porlor (1), se oolooa una pieza do cinta auto-adhesiva, en ambas 
oaras, (10), en la  porolón de oooperaolón, oolooandose un papol 
de desprendimiento (11) "obro la  auporfioie superior y expuesta 
de la cinta adhesiva. Al objeto de oerrar la envoltura, "o e l i ­
mina ol papel de desprendimiento y se dobla la  tapa de oiorre 
alrededor del bordo frontal (9), de modo que e l pelo de la tapa 
de oiorre se junte,y adhiera a la superficie expuesta de la  cin­
ta  adhesiva (10). So forma un cierre firme tra s  e l pren"ado con-
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junto A* la tapa da olorre y da la ointa adheciva cobre la cu- 
perfloie oooperante. La tapa y la auperflole oooperante aa aupa­
ran una da la otra y «a vualvan a aoldar 6 veoec, alando oada 
aoldado da mturaleza fuerte y aln produoirce nna rotura cuctmn- 
oial dal palo da la tapa da cierre.

El material*da auperfioie piloaa aa
prapara oomo cigue^

Una lámina da papal marrón da envol­
ver, 90 a. alimenta a una máquina estimadora Kodak 13 TC 
que tiene un cilindro oallente a 150"0, y una oapa da película 
da poliatileno (2 plieguea da 30 un da eapeaor cada uno) ce a li­
menta, a la niama velocidad, entra al papal y a l oillndro oaliep 
te. El tiempo de contacto del papal y da la  película, cobra al 
ollindrp caliente, ea da aproximadamente 30 cegundoc y durante 
acta tlapo ol papel y la pelioula "e mantienen en oontaoto oon 
el oillndro oallente mediante la  preción aplicada á una ointa 
cinfín de material ream ente. La lámina da papal aa capara dal 
oillndro oallente y aa dirige un ohorro da aire a l lado da la 1  ̂
nina mac próximo al oillndro oaliente. El producto aa una lán i-  
na da papal que tiene, firmemente unido al nicmo, un palo blando 
da fibrllao da poliatileno da aproximadamente 5 nm de longitud.

Dacorita cufióla ntamanta la  naturala- 
aa del invento, a d  oomo la manera da reallaarlo an la práotioa, 
deba haoerse oonctar que lac diapoaiolonea anteriormente indloa- 
dae con euaoeptlblac de modlfloaoionea da detalla, an cuanto no 
altaren cu principio fundamental.
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RBIVIR HCAOIPNBS
ia . -  Perfeooionamlentos en la  fabri- 

oaoián de envolturas auto-soldables, oaraoterlzados porque a# 
Oonstltuye cada envoltura por Aoa láminas una superior y otra iR 
fe rlo r formada" da un material oon uoa superfiolo pilona, teaieR 
do la  lámina Inferior mayor longitud que la  lámina auperior, y 
formando la longitud extra de la  primera la  tapa de olerre, po¡r 
que loa bordea do ambaa láminas ae superponen y oalientan formas 
do un olerre tármioo, presentando la  lámina superior un borde 
frontal libre am oerrar, porque sobre la  lámina superior se oo- 
looa una pieza de ointa auto-adhesiva en ambas oara" en posloián 
de ooperaoidn oon la tapa, oolooandose un papel de dosprendimioR 
to "obre la  "uporfiole superior y expuesta de la  ointa auto-adhg 
siva.

2*.- Perfeooionamlentos según la re i-  
vlndloaoidn 1, oaraoterizadoa porque para oarrar la  envoltura se 
elimina e l papel de desprendimiento y se dobla la  tapa de oierre
alrededor del borde frontal de modo que e l pelo de la tapa de 
cierre se junte y adhiera a la  superficie expuesta de la ointa 
adhesiva.

3".- Perfeooionamlentos eegdn las re í
vlndloaoionee 1 y 2, opraoterlzados porque e l pelo se sitúa so­
bre la  tapa do olerre y el adhesivo viscoso sobre la  superficie 
cooperante.

4a .-  Perfeccionamientos segdn laProi-
vindloaoiones 1 , 2 y 3 oaraoterizadoa porque, e l adhesivo visco­
so se protege por un popel de desprendimiento el oual se elimi­
na inmediatamente antes de oerrar la  envoltura.

5a .-  Perfeccionamientos segdn las reg. 
vindicaciones antorioros, oaraoterizadoa porque e l edhealvo vio-
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ooso se proporoiona en torna da una ointa qua tiene adhesivo so­
bra ambos lados, uno da loo ouales asegura la ointa sobra la en- 
voltura y a l otro aa adhiera a la auporfioia pilosa.

vindicaoioMS antarioraa, oaraotarizadoo porque la totalidad da 
la lámina que forma al lado da la envoltura que contiena a la tg  
pa da cierra, aa un producto de superficie pilosa*

vindioaoidn 6, caracterizados porque lea superficies internas de 
la envoltura son superficies pilosas.

caoidn da envolturas auto-aoldablea, ta l y como queda sustanoiaü 
manta desorito en la presente Memoria e ilustrado en lo" adjun­
tos dibujo".

Nata Memoria oonata de ooho hojas, es 
oritas a máquina por una sdla oara.

63.- Perfeooionamieatos segdn las re^

7".- Perfeooionamieatos megdh la rei'

83.- Perfeccionamientos en la fabri-

) 2 j'jL. m
IMPERIAL OHEMtOAL INDUSTRIES LIMITED.
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