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Esta invenciOn se refiere & una mdquina psra hi
lar del tipo de inyeceidn de aire.

Como lu mdquina hiladora del tipo de inyeceidn
de aire no tiene pertes mecanicamente giratorias en com-—
paracion con la méquina convencional de hilado anular del
tipo de torsida, su velocidad de alimentacibn de hilo aumen
ta rdpidamente, y couo la mdquina hiladore del tipo de in
yeceion de aire fiene también una alimentacidn del hilo en
linea rectz, no estd limitada por la lonszitud de las fibras
como la méquina hilscra convencional de extremo abierto -~
del tipo de rotor,

Anteriormente, en el sistema convenclonal de hi-
lar del tipo de inyccciln de &ire, las Tibras se ajnstan -
a un grosor predeverminado por medio Ge un dispositivo de
estiraje, y el hilo se forumo utilizando la turbulencia de
lag fibras ordenades producida por la accidn de estiraje,
por cilindros de ectiraje y por el hecho de que las fibras
ilimitades produciGas por 1z aceidn de torsidn transmitida
desde un disposicivo ue torsiln al espacio existente hasta
8l mismo pas&n pour el dispositivo de toreibn por medio de
la inycceidn de uire comprimico, de mencra que la torsidn
de realce subslste después de quo las Ffibras son torcidas
o destorcidag.

Por este ruzon un objeto de la presente inven~
cidn es el de aporier uwn apurato susceptible de producir
un hilado doiuco de apariencia uniforme y buena consisten
cia.

Otra Tinali .ad de la presente invencidn es la -
de proporcionsr una md;uins hiladora del tipo de inyeceidn

de aire, que pueds controlar le resistencla del hilo.
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A Tin de llevar & caoo los mencion:dos oljeti~
vos de la presonte invencion, la méuina hiladora del ti
po de inyeccilén de aire objeto de la misma proporciona -
log medios necesarios para retorcer verdadera y positiva
mente los filamentos del hilo o fibras, ademds de las fi
bras accidentalmente enredadas o entrelagadas, de manera
que pueda doterse al hilo de una apariencia uniforme y ~
de ls resistencia suficiente cuando el hilo es extraido
de la mdquina hiludora sin ser cortado durante largo tiem
po; y el control de la resictencia del hilo extraido de
la mdquina es ejercido por el nimero de torsiones en el
término de la mfquina hiladora anular.

Ia invencion de la méquina hiladora del tipo de
inyeceidn de wire, considerada en sus objetivos wlterio-
res y ventajes de la misma, se comprenderd mejor a través
de la descripcion que a continuacidn se hace con referen
cia @ los dibujos que se acompafian.

Ia figura 1 es una vista explicativa de las e=
tapag de hilatura del hilo, establecidas de acuerdo con
la presente invencidnj

La figura 2 es una vista parcial en seccidn de
la maquina hiladora, que muestra la tobera de inyeccidn
de aire;

Ia figura 3 es una vista en seccidn de la tobe
ra de inyeccidn de aire, tomada por la linea III-III de
la figura 2;

La fizura 4 es una vista en perspectiva del dis
positivo de estirado de la méquina hiladora;

La figura 5 es wna viste en planta del disposi
tivo de estirado, desprovisto de sus rodillos superiores.

La figura 6 es una vista ilustrativa del prin-
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cipio del estado de baldn en la mdquina hiladora;

lag figuras 7 y 8 son sendas vista en perspecti
va de un ejemplo de realizacidn del dispositivo de destor
sidn usado en la mdguina hiladora de la invencidn; y

Ia figura 9 es una vista en seccidn de otro -
ejemplo de realizacidn de la tobera de inyecciln de aire
del dispositivo de torsidn del hilo de la invenciodn.

En relacion cin los dibujos, se ha ilustrado es
quematicamente una mdquina hiladora del tipo de inyeccidn
de aire, construida ge acuerad con la presente invencion.

Ta méquina hiladora del tipo de inyeccidn de -
aire de la presente invencidn tiene unos primero y segun
do dispositivos 1 y 2 de torsidn del hilo situados entre
los rodillos frontales 3 y los rodillos de entrega 4; -
unos anillos 5 y 6 de control del baldn situados a los -
lados de los rodillos frontales de los primero y segundo
dispositivos 1 y 2 de torsilm def hilo, respectivamente,
para estabilizar el baldn; un tubo 7 de destorsidu previg
to al lado de los rodillos de entrega del primer disposi
tivo 1 de torsidn del hilo para Gestorcer Yy separar 0 e
flojar positivemente las fibras en contacto con el balén,
a fin de hilar el hilo de forma similuar al hilado anular.

Haciendo ehora referencia a la figura 1, se ha
ra la descripcibn detallada con respecto a los componen~-
tes de la mdquina hiladora del tipo de inyeccidn de aire
de la invencidn. Las fibras procedentes de las bobinas 8
0 de recipientes de mecha se extienden husta una anchura
0 grosor predeterminado por medio de los rodillos poghe-
riores 9, de las correas 10 y de los rodillos frontales
3. Una mayor proporcidn de egtiraje es mejor en la hila-

dora de la invencidn que la usada en la hiladora asnular
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ordinaria. Sesun los experimentos realizados incluso 1,5

a 2 veces de proporcidn de egtiraje no afecta perjudicial
mente a la calidad del hilo. Como la proporcidn de estira
je es grande, es neces:rio suministrar a la hiladora de
esta inveneidn Fibras cortudas més gruesas que las de la
méquina hiladora anular, de manera que las fibras cortadas
son engrosadas en otras fibras hasta lograr el grosor re
guerido de los hilos,

¥l primer dispositivo 1 de torsiodn del hilo -
tiense un depésito 11 al que se zlimenta aire comprimido
a través de un tubo conectado a un compresor de aire --
(no ilustrado), y este tanque o depdsito 11 del primer -
dispositivo 1 de torsion del hilo tiene varias toberas -
13 de inyeccidn de aire abiertas a un paso cilindrico 12
para el hilo situsdo a través del primer dispositivo 1 de
torsidn del hilo, de manera que presenten una inclinacidn
de ¥ 2 con respecto al eje central de ese paso cilindiico
12 del hilo, tal como se muestra en la figura 2. Si el -
aire comprimido es inyectado desde estas toberas 13 al ﬁg
80 cilindrico 12 del primer dispositivo 1 de torsiénidel
hilo, el aire existente en ese paso 12 es expulsado hacia
la derecha en la figura 1, en un movimiento espiral, gene
randose simOktdnesmente wna corriente de aire de succidn
en la entrada del paso 12 del primer dispositivo 1 de tor
sibn del hilo. El paso cilindrico 12 del hilo del primer
dispositivo 1 de torsibn del hilo se comunica con un pa—
so ensanchado 14 que tiene un dngulo de conicidad de 4°
tal como se muestra en la fipura 2, a fin de que el aire
inyectado desde las toberas 13 pueda fluir suavemente, en
espiral, hacia la dereche en la figura 1. De acuerdo con

los experimentos, los dnzulos respectivos de las toberas
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13 y del conducto ensznchudo 14 fueron preferentemente
o = 402 a 908 y A= 10 a 38,

El segundo Jispositivo 2 de torsidn del hilo
esta construido de forma similar al primer dispositivo
1 de torsidm del hilo, y tiene un paso cilindrico 15 pa
ra el hilo practicado a través de aquél, un depdsito 16
al que se alimenta aire comprimido a través de un tubo
conectado a un compresor de wire (no ilustrado), varias
toberas de inyeccidn de zire 17 abiertas sl paso 15 del
hilo y un conducto ensgnchedo 18 que comunica con el con
ducto 15 de paso del hilo. Sin embargo, estas toberas 17
de inyeccidn de aire del segundo dispositivo de torsidn
del hilo esbdn sbiertus preferentemente de manera gue in
yecten el aire comprimido espiralmente en direcoién:con—
traria a8l de lus toberas 13 de inyeccidn de aire dsl pri
mer dispositivo 1 de torsidn del hilo. Los respectives -
éngulos ne y /69 de las toberas 17 y del conducto ensan
chado 18 son preferentemente los mismos gue los del pri-
mer dispositivo 1 de torsidn del hilo o pueden variarse
preferentemente de una forme ligera, en funcibn de los -
tipos de hilos, dentro del orden anteriormente.

Después que lug fibras 19 han sido introducidas
en los rodilles postericres 9, se mantienen separadas por
medio de un gepurador 20 ilustrado en la figura 4. Ias fi
bras 19 asi separadas se ensanchan considerablemente en
las correas 10, tal como indica 21, ¥y a continvacidn son
ligeramente contraidas por un condensador 22, porgue, co
mo las fibras 19 son rdpidemente alimentadas a través de
la maquina hiladora aun cuunGo lis Tibras ensanchadas, —
tal como indica 21, sean introducidas a traves de los ro

dillos frontales 3 con la anchura conseguidae, las fibras
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ensanchadas son répidamente slimentzdas en linea recta e
introducidas en el primer dispositivo 1 de torsidn del -
hilo, giendo ambos ludos de las fibras extraidas del dig
positivo 1 de torsidn del "hilo para perderlos.

Por consiguiente, las fibras asi contraidas o
estrechadas ligeramente, tal como se ilustra en 23, se -
introducen a coutinuacion a través de los rodillos fron-
tales 3 y son alimentadas al primer dispositivo 1 de tor
sidn del hilo. Las fibras que han pas:do asi a través de
los rodillos frontzles 3 toman forma de V, tal como se -
muestra en 24, por medio de la accion de torsidn aplicada
desde el primer dispositivo 1 de torsidn del hilo. Ias -
fivras agi conformadas en V, tal como se indica en 24, se
deslizan a ambos lados de la forma de V por medio de la
accion de torsion aplicada desde el primer dispositivo 1
de torsifn del hilo, a fin de genersr la torsidn de real
ce. Una placa 25, que impide el giro, estd prevista a -
modo de placa de friccidn para generar ficilmente ééai-
torsidn de realce de las fibras y también para impedir -
que las fibras cortas salgan del dispositivo 1 de tofSién
entre los rodilios fronteles 3 y las toberas 13 del primer
dispositive 1 de torsidn del hilo.

Ias fibras que salen de los rodillos frontales
3 son introducidas en el primer dispositivo 1 de torsiodn
del hilo por medio de la succidn provocada por las tobe-
ras 13 de inyeccidn de aire del primer dispositivo 1 de -
torsion del hilo y son también retorcidas por la corrien-
te de aire en espiral, tal como se indica en 26, en el sen
tido de las agujas del reloj, tal como se ve dos veces ha-
cia la derecha en la figura 6, con el resultado de que se

forma un baldn. Ademis, la toreidn Z corre a lo largoe de



f’-’«

10.

15.

20,

25.

30.

las fibras hacia los rodillos frontales 3, en el lada-;
de los rodillos frontales de las toberas 13, por la ac-

cidn de torsidn de tales toberas 13, de manera que las -
fibras adoptan forma de V, tal como se indica.en 24, y -
se produce una verdadera torsidn en ellas, Ias fibras -

que han pasado a través de las toberas 13 de inyeceidn -
de aire reciben una torsidn nula por la falsa accidn de

torsidn, y s0lo las fibres deslizadas en la forma de V -~
indicada en 24 se mentienen verdaderamente retorcidas en
direccidn S.

Por otra parte, como las toberas 17 de inypec-
cidn de aire del segundo dispositivo 2 de torsibn del. -
hilo inyectan el asire comprimido en espiral en direccidn
contraria a la de las toberas 13 de inyeccidn de aire =
del primer dispositivo 1 de torsion del hilo se produee
una corriente de aire en espiral y en direcdiéﬁ contraria
a las agujas del reloj, tal como se ve hacia la derecha
en la figura 6,

Por esta razdn, se aplica una accidn de tor-
gidn S a las fibras delante de las toberas 17 de inyéc—
cidn de aire del segundo dispositivo 2 de torsidn del -
hilo y esta torsidn discurre a lo largo de las fibras -
hacia la tobera 13 del primer dispositivo 1 de torsidn
del hilo. En consecuencia, la torsidn 5 existe a lo lar
g0 de las fibrus entre lus toberas 13 y 17 de compresidn
del aire de los primero v sezundo dispositivos de torsion
del hileo 1 ¥y 2, resPectiﬁamente.

Por otra pe.te, se produce el baldn en los hi-
los en los dispositivos 1 y 2 de torsidn del hilo por me
dio de la corriente de aire en espiral provecada por las

toberas 13 y 17 de inyeceion de aire de los dispositivos
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de torsidn del hilo 1 y 2, respectivamente. Bebe balln
produce en gran parte la accidn de aflojamiento de las
fibras 19 entre lag toberas 13 y 17 de inyeccidn de aire
de los primero y segnndo dispositivos 1 y 2 de torsidn
del hilo, respectivamente, y la propagacidn de la tor—
sion.De manera mis particular, las fibras libres por -
un lado son descargadas de la torsidn en la posicidn en
forma de V, tal como se indica en 24, y son retorcidas
en direccidn § después de pasar a través de las toberas
13 de inyeccidn de aire del primer dispositivo 1 de tor
sibn del hilo, entrando a continuacidn en contacto con
el baldn en el tubo de destorsidn 7 del primer disposi-
tivo 1 de torsion del hilo, de manera que sean nuevamen
te destoreidas en los lados de las fibras en estado 1li-
bre, y otras fibras retorcidas efectivamente son tambien
simultdneamente destorcidas y aflojadas en los lados de
las fibras de manera que aumente rapidamente y de manera
uniforme el nimero de fibras en estado libre por un la-
do (accidn esta que de ahora en adelante se llamard "“ag
cidn de aflojamiento de la fibra") y las fibras son'ré;
torcidas eficazmente después de haber pazado a traves -
del segundo dispositivo 2 de torsidn para formar el hi-
lo.

Bl tubo de destorsidn 7 puede ser preferiblke-
nente de la forma que se-ilustra en la figura 7. ElL hilo
pasa a través del tubo cilindrico 7 de destorsidn de las
fibras al recibir la cccion del baldn y los extremos la-
terales de laus [ibrasg en torno & la periferia de las mig
mag choean con las acanaladuras 27 practicadas en la peri
feria interna del tubo 7 de destorsion y son también man

tenidasg y aflojadas convenientemente. FBstas acanaladuras
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27 del tubo 7 de destorsidn wctlan también pars descargar
suavenente el aire inyectado desde las toberas 13 del pri
mer dispositivo 1 de torsion del hilo. Se ha admitido que
esta accion de aflojariento de lss fibras no se puede lle
var a cabo suficientemente a no ser que las fibras sean -
ﬁorcidés nas 2114 de wn grado predeterminado entre las —
toberas 13 y 17 de inycceidn de aire de los primero y se-
gundo disposgitivos 1 y 2 de torsidn del hilo, respectiva—
nente, y también a no ser que los hilog que se van a balo
nar tengan una tensidn superior a cierto grado predeftermi
nado. Por tanto, es tembien importante formar una accidn
estable de aflojaniento de fibras y, consecuentemente, for
mar un baldn estable en el tubo de destorsidn 7 paré que
no se produzca el fendmeno de corte del hilo. Por esta ra
zén, es posiule form:r un hilo dotado Ge cualquier consig
tencia controlando esta accidn de aflojamiento de las fi-
bras. Ms concretaments, 1a& accidn de wflojamiento de_las
fibras puede controlarse ajustando las presiones de las -
toberas 13 y 17 de inyeccidn de aire de los primerd'y ge—
gundo dispositives de torsidn del hilo ] y 2 primero y.sg
gundo, la disiancia entre las toberas 13 y 17 de inyeceiln
de aire, la forma, el nimero y le calidad del material del
tubo 7 de destorsidn del primer dispositivo 1 de torsidn
del hilo.

B1 primer uispogitivo 1 de torsidn del hilo tie
ne wn anillo 5 de control del baldn, gue presenta un ani-
1lo 28 formado de muneia similar al tubo 7 ce destorsidn
para reducir el tamaZo del baldn a cierto grado predeter
minado causado por las toberas 13 de inyeccidn de aire de
manera, a fin de cstabilizar la accidn del baldn y supri-

s 1l ) Y ., . s . - ’
mir elementos o foevures inestvitles del mismo despues de -
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las toberas 13 de inyeccion de aive, asi como para for-
nar la aceidn de aflojariento de las Fibras cusndo el -
baldn roza con la periferia interns del anillo 28 gimi-
lar al tubo 7 de destorsidn,

Bl seszundo dispovitivo 2 de torsidn del hilo
tiene el anillo 6 de control del balodn que estabiliza a
éste en ol diupomitivo de apertura de las fibwas median
te el mantenimiento forzoso del punto de intercambio de
la direccidn de los balones, va gque los balones produci~
dos por las toberas 13 y 17 de los primero y segundo dis
positivos de torsidn del hilo 1 y 2, respectivamente, —
ejercen una accidn opucsta eantre si. Este anillo 6 de. —
control del baldn mantiene ol nudo o trama del baldn y,
por consiguiente tiene un didmetro interior menor cue -
los del tubo 7 de destorsion y del conducto cilindrico
15 de paso del hilo. De este modo, de acuerdo con la con
figuracién ¥y opersciones de la méquina hiladora del tipo
de inyecciOn de aire asi constrwida y en funcionamién%o,
ge pueden hilayxy ‘toda clase de fibras sin que se vean —-
afectado por la longitud de lug fibras y la proporcién'—
de mezcla. ‘

Ahora se hace referencia a la figura 9, que -~
muestra otro ejemplo de realizacion de las toberas de -
inyeccidn de aire del dispositivo de torsidn del hilo. -
Aun cuando las toberas 13 y 17 de inyeccidn de aire abier
tag a los conductos 12 y 15, respectivamente, de puso dal
hilo de los primero y segundo dispositivos 1 y 2 de tore
gion del hilo, respectivemente ilugtrados én lag figuras
1y 2, tienen dos funcioness introducir las fibras en —
log dispositivos de torsidn del hilo y someberlas a tor=

., X .
gion para darles forma de baldn, estas funciones estdn -
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claramente divididas de forme independiente en las tdﬁe—
ras 29 y 30 de inyeccion de aire. Las toberas 29 de inyec
cidn de aire estdn sbiertas en un dngulo de W2, con res
pecto al eje del pasc cilindrico del hilo,para introducir
las fibras y las toberas 30 de inyeccidn de aire estdn —
abiertas, en dngulo recto con respecto al eje del paso -
cilindrico 31 del hilo para inyectar con fuerza el aire
comprimido perpendicularmente a las fibras de forma tan-
gencial hacia las fibres, para proporcionar una accidn po
derosa de torsidn del hilo., Se inclufra asimismo dentro
del dmbito de la invencidn el que las posiciones de las
toberas 29 y 30 de inyecceion de aire puedan ser altera-—
das entre si.

A conginnacion se deseribirdn las etapas.ge hi
lado del hilo con referencia a la maquina hiladora dei -
tipo de inyeccidn de aire asi construida., Ias fibras 19
extraidas por los rodillos posteriores 9 de la bobina 8
son separadas en el separador 20, ensanchadas a continua
cidn en las correas 10, posteriormente contraidas en 61
condensador 22 y alimentadas despuds a través de 108 ro-
dillos frontales 3. Posteriormente, las fibras asi ali-
mentadas son retorcidas en el primer dispositivo 1 de —
torsidn del hilo Ge manera que el baldn proéximo al primer
dispositivo 1 de Gorsidn del hilo puede ser estabilizada
por el anillo 5 de control del baldm del primer disposi-
tivo 1 de torsion del hilo. A continuacidn, el balén 32
es producido positiveumente en la parte posterior del pri
mer dispositivo 1 de torsion del hilo y las fibras son -
entonces destorsionadus por el tubo de destorsidn 7. Ade
més, las fibras asi destorsionades son nuevamente sometl

das a torsidn por el segundo dispositivo 2 de Horsidn del
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hilo con el resultado de que las fibras asi terminzdas
resultan similores a las hilados por una méquina hilado~
ra anular y el hilado es extraido por los rodillos de en
treza 4.

A continuzcidn se describen los ejemplos de —
las fibras hilcdas por la mdquina hiladora del tipo de -
N 4 . . . ?
inyeccion de cire de esta invencion.

Bjemplo 1

Mecha de estambre: alimentacion dos fibras
de 0,8g./m

Longitud media de lus fibras: 76 mm,

Humeracion de hilos: Ne 40

Relacifn de estbiraje: aproximadamente 30 veces
Velocidad de alimentacidn: 100 m/min.

Dispositivo de destorsibn: uno, mostrado en la figura 7

Condiciones de la presidn L g
del aire: a)P,=5kg./a® B =4kg./a

b) P=4kg./a® Po=3kg. /a’
Utilizando el disposibivo de destorsién que se
ilustra en la figura 7 bajo la condicidn de presidn de -
aire a), la resictencia del hilo hilado de este modo fue
de 150 g.(CV:8%) y bajo la condicidn de presidn de aire
b), la resistencia del hilo asi hilado fué de 110 g. —-
(0V:13%). Los dos hilos asi hilados por la mdquina hila-
dora del tipo de inyeccidn de aire de la invencidn tenian
casi la misma configuraciodn, apariencia y acabado que —
los hilados por la mdquina hiladora anular y fueron sufi
cientemente practiicables, no produciendose corte alguno
de los hilos durante ol funcionamiento de la mdquina hila
dora. De esite modo, so reconoce que diversos hilos de ai
ferente registencia pucden ser hilados con la misma méqu;

na hiladora bajo adiferentes condiciones,
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Ejemplo 2 _
Aplicando las mismas condiciones de hilado —-

que en el Ejemplo 1, pero utilizando un dispositivo de‘deg

torsidn diferente, tal como el que se ilustra en 18 figu

ra 8, dotado de cuatro acanaladuras, bajo la condicidn -

de presiftn de sire a) P1=5kg./'a2 y P2=4kg./é2,'la resis-

tencia del hilo zsi hilado fue de 135 g.(CV:15%). Segﬁﬁ.

la fotografia microscdpice del hilado, Sste se habia aba

lonado mds y parecia mds grueso que los hilados en el ejem

plo 1 bajo la condicidn de presidn de aire a) de manera

que ge ha probado claramente diferentes funciones de aflo

jamiento de fibras en funcidn de las condiciones adop%édas.

El hilo hilado de este modo tenia una eonfiguracién’sg%is~

factoria y un acabado viable y no se pusieron de manifiesto

condiciones mis desfavorables que las de los hilos hila~

dos por la méguina hiladora anular,

Ejemplo 3
Mecha TGt Alimentacidn de dog fibras
Longitud media de fibras: 27 mm

(Tetlon 65% y algododn 35%)

Numeracidn de hilos: Ne 30

Relacidn de estiraje: aproximadamente 50 veces
Velocidad de alimentacidn: 120 m/min.

Dispositivo de destorsion: uno, mostrado en la figura

o]
Condiciones de presion de aire: P1=2kg.,/a2 P2=6kg./'a2
Este ejemplo fue el hilado de fibras cortas y
las condiciones de presidn de aire son diferentes de las
de los dos ejemplos precedentes. Ia distancia entre las
dos toberas fue preferentemente menor. Ia resistendia del
hilo asi hilado tué de 334 g.(CV:8%). Ia configuracidn y

acabado del hilo asi hilado fuerodn suficientemente via-
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bles y no se produjo corte algunoc del hilo.

Como sge ve clavamente por los ejemplos mencio
nados anteriormente, toduvs los tipos de fibras pueden -
hilerse de forma estable sin restriceiodn alguna de la -
longitud de las fibras. Y puede lograrse cumnlguler re-—
sistencia de hiloz controlando lug condiciones de la md
quina hiladora del tipo de inyeccidn de aire de esta in
veneion, y si estas condiciones se selecciohan tal cono
quedan ejemplificadus, se puede lograr una configuracidn
¥y acabado del hilo mejores que los de los hilados por -

4 . .
la maquina hiladora anular.
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Descrito suficientemente el objeto de la pre—
gente Patente de Invencidn, que =e acoge a lous derechos
de prioridad de la solicitud japonesa de Patente nf -
5055003, de focha 6 de mayo de 1.975, se declara que 1o
que constituye su ewencizmlidad y para lo que se pide la
correspondiente protecoién es 10 que se concreta en las
siguientes reivindicaciones:

18,~ Aparuto para hilur, provisto de un par de
rodillos frontales y un par de rodillos de entrega, que
comprends unos primeros medios de torsidn del hilo, dis-
puestos entre los cilinaros frontales y los cilinwros de
salida, que incluyeruns serie de +toberas de inyecciéﬁv
de 2ire abiertas a2l conducto cilindrico de paso del hilo
y dispuestas tangencizlriente sn un angulo predetermihado
con respectc al eje central de tal conducto hacia el la-
do del rodillo de entregs y dispositivo de destorsicn -
situudo cn posicidn adyucente a las toberas; y unos sSe-
gundos medios de torsidn del hilo, dispuestos entre log
rodillos frontales y los rodillos de antrega, que igciuﬁ
yen una serie de toberas de inyeccidn de a@ire abiertas
al conducto cilindrico de paso del hilo y dispuestas tan
genciglmente en un dnguwlo predeterminado con respecto al
eje central de tal conducto hacia el lado del rodillo de
entrega, en el que la direccidn de torsidn de los prime-
ros medios de torsidn del hilo estén en direccion contra
ria con respecto @ la e los segundos medios de torsidn
del hilo,

28,~ Apurato pare hilar, segin la reivindica-
cibn 18, en el vue los primeios medios de torsidn del hi

1o tienen un anillo de control del valdn, situado en el
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lado del rodillo frontal.

38,~ Apareio pova hilur, seglin la reivindicacidn
18, en el quo los segundos medios de torsidn del hilo tie-
nen un anillo de control del baldn, situzdo en el ledo del
rodillo frontal,

48 .~ Aparato para hilar, segin la reivindicaciln
28, on 6l que dichos sesundos medd.os de borsidn del hilo
tienen un anillo de control del baldn, situado en el lado
del rodillo fronial.

58 ,~ Aparato pera hilar.

Todo segin se describe y reivindica en B Presen
te Memoria descriptiva ques congta de diecisigte hojas'dé-
bidamente folindas ¥y escritas a mdguina por una sola de
sus caras y se¢ representa en las adjuntas hojes de planos.

Madrid, € de mayo de 1.976
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