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Esta invención se r e f ie r e  a una máquina para h i 

la r  á e l tip o  de in yección  de a ir e .

Como la  máquina h ilad ora del t ip o  de in yección  

de a ir e  no tie n e  partes mecánicamente g ir a to r ia s  en com­

paración con la  máquina convencional do h ilad o  anular del 

t ip o  de to rs ió n , su velocid ad  de alim entación de h i lo  aumen 

ta  rápidamente, y  como la  máquina h ilad ora  del t ip o  de in  

yección  de a ir e  t ie n e  también una alim entación d el h i lo  en 

lín e a  r e c ta , no está  lim itad a por la  lo n gitu d  de la s  f ib r a s  

como la  máquina h ilad ora  convencional de extremo a b ie rto  -  

d e l t ip o  de r o to r .

Anteriorm ente, en e l  sistem a convencional de h i­

la r  del t ip o  de in yección  de a ir e ,  la s  f ib r a s  se a ju stan  -  

a un grosor predeterminado por medio de un d is p o s itiv o  de 

e s t i r a je ,  y  e l  h i lo  se forma u tiliza n d o  la  turbulen cia  de 

la s  f ib r a s  ordenadas producida por la  acción  de e s t ir a je ,  

por c ilin d r o s  de e s t ir a je  y  por e l  hecho de que la s  f ib r a s  

ilim ita d a s  producidas por la  acción  de to rsió n  transm itida 

desde un d is p o s it iv o  oe to rs ió n  a l  espacio e x iste n te  hasta 

e l  mismo pasan por e l  d is p o s it iv o  de to rsió n  por medio de 

la  in yección  de a ir e  comprimido, de manera que la  to rsió n  

de re a lc e  su b siste  después de quo la s  f ib r a s  son to rc id a s  

o d estorcid as.

Por esta razón un objeto  de la  presente inven­

ción  es e l  de aportar un aparato su scep tib le  de producir 

un h ilad o  dotado de ap arien cia  uniforme y buena con sisten  

c ia .

Otra f i n a l i  -.ad de la  presente invención es la  -  

de proporcionar una máquina h ilad ora  del tip o  de in yección  

de a ir e ,  que pueda con tro lar la  r e s is te n c ia  del h i lo .
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A f in  de l le v a r  a cabo lo s  mencionados o b je t i­

vos de la  presante invención, la  máquina hiladora del t i  

po de in yección  de a ir e  objeto de la  misma proporciona -  

lo s  medios n ecesarios para r e to r c e r  verdadera y p o s itiv a  

mente lo s  filam entos del h ilo  o f ib r a s , además de la s  f i  

bras accidentalm ente enredadas o en trelazad as, de manera 

que pueda dotarse a l  h i lo  de una aparien cia  uniforme y -  

de la  r e s is te n c ia  s u fic ie n te  cuando e l  h i lo  es extra íd o  

de la  máquina hiladora s in  ser cortado durante la rg o  tiem 

po; y  e l  con tro l de la  r e s is te n c ia  del h i lo  extraíd o  de 

la  máquina es e je rc id o  por e l  número de to rsio n es en e l  

término de la  máquina h iladora an u lar.

La invención de la  máquina h ilad ora del t ip o  de 

in yección  de a ir e ,  considerada en sus o b jetivo s u lte r io ­

re s  y  ven tajas de la  misma, se comprenderá mejor a tra v é s  

de la  descrip ción  que a continuación se hace con re fere n  

c ia  a lo s  dibujos que se acampanan.

La fig u ra  1 es una v is t a  e x p lic a tiv a  de la s  e- 

tapas de h ila tu ra  del h i lo ,  e sta b le c id a s  de acuerdo con 

la  presente invención;

La fig u ra  2 es una v is ta  p a rc ia l en sección  de 

la  máquina h ilad o ra , que muestra la  tobera de in yección  

de a ir e ;

La fig u ra  3 es una v is ta  en sección  de la  tobe 

ra de in yección  de a ir e , tomada por la  lín e a  1 1 1 - 1 1 1  de 

la  fig u ra  2;

La fig u ra  4 es una v is ta  en perspectiva del d is 

p o s it iv o  de estira d o  de la  máquina h ilad ora;

*̂ a fig u ra  5 es una v is ta  en planta del d isp osi 

t iv o  de e stira d o , d esprovisto  de sus r o d illo s  su p erio res.

La fig u ra  6 es una v is ta  i lu s t r a t iv a  del p rin -
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c ip io  d el estado de balón en la  máquina h ilad ora;

Las fig u ra s  7 y  8 son sendas v is ta  en p ersp ecti 

va de un ejemplo de r e a liz a c ió n  d e l d isp o s itiv o  de destor 

sión  usado en la  máquina h ilad ora de la  invención; y

La fig u ra  9 es una v is t a  en sección  de otro -  

ejemplo de r e a liz a c ió n  de la  tobera de in yección  de a ir e  

d e l d is p o s it iv o  de to rs ió n  del h i lo  de la  invención.

En re la c ió n  cmn lo s  d ib u jos, se ha ilu s tra d o  ejs 

quemáticamente una máquina h ilad ora  d el t ip o  de in yección  

de a ir e ,  construida de acuerdo con la  presente invención.

La máquina h ilad ora d e l t ip o  de in yección  de -  

a ir e  de la  presente invención t ie n e  unos primero y según 

do d is p o s itiv o s  1 y  2 de to rs ió n  d e l h ilo  situados entre 

lo s  r o d illo s  fro n ta le s  3 y  lo s  r o d i l lo s  de entrega 4 ; ' -  

unos a n il lo s  5 y  6 de co n tro l d el balón situados a lo s  -  

lados de lo s  r o d illo s  fro n ta le s  de lo s  primero y segundo 

d isp o s itiv o s  1 y  2 de to rs ió n  deR h ilo , respectivam ente, 

para e s ta b il iz a r  e l balón; un tubo 7 de d estorsión  p revis  

to  a l  lado de lo s  r o d illo s  de entrega d el primer di&posi 

t iv o  1 de to rs ió n  d el h ilo  para d estorcer y separar o a- 

f lo j a r  positivam ente la s  f ib r a s  en contacto con e l  balón, 

a f in  de h i la r  e l  h i lo  de forma sim ila r a l  h ilad o  an ular.

Haciendo ahora re fe re n c ia  a la  fig u ra  1 , se ha 

rá  la  d escrip ción  d etallad a  con resp ecto  a lo s  componen­

te s  de la  máquina h ilad ora d el t ip o  de in yección  de a ir e  

de la  invención. Las f ib r a s  procedentes de la s  bobinas 8 

o de re c ip ie n te s  de mecha se extienden hasta una anchura 

o grosor predeterminado por medio de lo s  r o d illo s  poste­

r io r e s  9, de la s  correas 10 y de lo s  r o d illo s  fro n ta le s  

3 . Una mayor proporción de e s t ir a je  es mejor en la  h i la ­

dora de la  invención que la  usada en la  h ilad ora anular
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o rd in aria . Según lo s  experimentos re a liza d o s  in clu so  1,5 
a 2 veces de proporción de e s t i r a je  no a fe c ta  p e r ju d ic ia l 

mente a la  ca lid ad  d el h i lo .  Como la  proporción de estira , 

je  es grande, es n ecesario  sum inistrar a la  h ilad ora de 

esta invención f ib r a s  cortadas más gruesas que la s  de la  

máquina hiladora an ular, de manera que la s  f ib r a s  cortadas 

son engrosadas en otras f ib r a s  hasta lo g ra r  e l grosor re  

querido de lo s  h i lo s .

E l primer d is p o s itiv o  1 de to rs ió n  del h ilo  -  

tie n e  un depósito 11 a l  que se alim enta a ir e  comprimido 

a través de un tubo conectado a un compresor de a ir e  —

(no ilu s tr a d o ) , y  este  tanque o depósito  11 del primer -  

d is p o s itiv o  1 de to rs ió n  del h ilo  tie n e  v a ria s  toberas -  

13 de in yección  de a ír e  a b ie rta s  a un paso c i l in d r ic o  12 

para e l  h i lo  situado a tra vé s del primer d isp o s itiv o  1 de 

to rsió n  del h ilo , de manera que presenten una in c lin a ció n  

de stS con respecto  a l  e je  c e n tra l de ese paso c i l in d r ic o  

12 del h i lo ,  t a l  como se muestra en la  fig u ra  2 . S i e l  -  

a ir e  comprimido es inyectado desde estas toberas 13 a l  pa 

so c i l in d r ic o  12 del primer d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  d el 

h i lo ,  e l  a ir e  e x is te n te  en ese paso 12 es expulsado hacia 

la  derecha en la  fig u ra  1, en un movimiento e s p ir a l, gene 

randose simultáneamente una co rrie n te  de a ir e  de succión 

en la  entrada d el paso 12 del primer d isp o s itiv o  1 de to r  

sión  del h i lo .  E l paso c i l in d r ic o  12 d el h i lo  d el primer 

d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  d el h i lo  se comunica con un pa­

so ensanchado 14 que tie n e  un ángulo de conicidad de 

t a l  como se muestra en la  fig u ra  2, a f in  de que e l  a ir e  

inyectado desde la s  toberas 13 pueda f l u i r  suavemente, en 

e s p ir a l,  hacia la  derecha en la  fig u ra  1 . De acuerdo con 

lo s  experimentos, lo s  ángulos re sp e ctiv o s  de la s  toberas

*



13 y  d el conducto ensanchado 14 fueron preferentemente 

ex = 40a a 90B y 1S a 3S.

E l segundo d is p o s itiv o  2 de to rsió n  d el h ilo  

está construido de forma s im ila r a l  primer d isp o s itiv o  

5. 1 de to rs ió n  del h i lo ,  y  tie n e  un paso c il in d r ic o  15 pa

ra e l  h i lo  p racticad o  a travos de aquél, un depósito 16 
a l  que se alim enta a ir e  comprimido a través de un tubo 

conectado a un compresor de a ir e  (no ilu s tr a d o ), v a ria s  

toberas de in yección  de a ir e  17 a b ie rta s  a l  paso 15 d el 

10. h ilo  y un conducto ensqnchado 18 que comunica con e l  con

ducto 15 de paso del h i lo .  Sin embargo, estas toberas 17 
de in yección  de a ir e  del segundo d is p o s it iv o  de to rs ió n  

d el h i lo  están  a b ie rta s  preferentem ente de manera que in  

yecten  e l  a ir e  comprimido espiralm ente en d irecció n .co n - 

15. t r a r ia  a l  de la s  toberas 13 de in yección  de a ir e  d el p ri

mer d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  d el h i lo .  Los resp e ctivo s — 

ángulos (X.e y /^s de la s  toberas 17 y  d el conducto ensan 

chado 18 son preferentem ente lo s  mismos que lo s  del p r i­

mer d is p o s itiv o  1 de to rsió n  d el h i lo  o pueden v a r ia rse  

20. preferentem ente de una forma l ig e r a ,  en función de lo s  —

tip o s  de h ilo s , dentro d el orden anteriorm ente.

Después que la s  f ib r a s  19 han sido in troducid as 

en lo s  r o d illo s  p o ste rio res  9, se mantienen separadas por 

medio de un separador 20 ilu s tra d o  en la  figu ra  4. Las f i  

25 . bras 19 a s í  separadas se ensanchan considerablemente en

la s  correas 10, t a l  como in d ica  21, y a continuación son 

ligeram ente contraídas por un condensador 22, porque, co 

mo la s  f ib r a s  19 son rápidamente alim entadas a tra vé s de 

la  máquina h ilad ora  aun cuando l.-.s f ib r a s  ensanchadas, -  

30. t a l  como in d ica  21, sean in troducid as a tra vé s de lo s  ro

d i l lo s  fro n ta le s  3 con la  anchura conseguida, la s  f ib r a s
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ensanchadas son rápidamente alim entadas en lín e a  re c ta  e 

introducidas en e l  primer d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  d el -  

h i lo ,  siendo ambos lados de la s  f ib r a s  extra íd as del dis_ 

p o s it iv o  1 de to rs ió n  d e l"h ilo  para p erd erlo s.

Por con sigu ien te , la s  f ib r a s  a s í  contraídas o 

estrechadas ligeram ente, t a l  como se i lu s t r a  en 23, se -  

introducen a continuación a tra v é s de lo s  r o d illo s  fron­

ta le s  3 y  son alim entadas a l  primer d is p o s itiv o  1 de to r  

sión  del h i lo .  Las f ib r a s  que han pasado a s í  a través de 

lo s  r o d illo s  fro n ta le s  3 toman forma de V, t a l  como se -  

muestra en 24 , por medio de la  acción  de to rs ió n  ap licad a 

desde e l  primer d is p o s itiv o  1 de to rs ió n  d el h i lo .  Las -  

f ib r a s  a s í  conformadas en V, t a l  como se ind ica en 24 , se 

d e sliza n  a ambos lados de la  forma de V por medio de la  

acción  de to rsió n  ap licada desde e l  primer d is p o s itiv o  1 

de to rs ió n  del h i lo ,  a .fin  de generar la  to rsió n  de r e a l  

ce . Una placa 25 , que impide e l  g ir o , está p re v ista  a -  

modo de placa de fr ic c ió n  para generar fácilm ente esa -  

to rsió n  de re a lc e  de la s  f ib r a s  y  también para impedir -  

que la s  f ib r a s  co rtas salgan del d isp o s itiv o  1 de to rsió n  

entre lo s  r o d illo s  fro n ta le s  3 y la s  toberas 13 d el primer 

d is p o s itiv o  1 de to rs ió n  del h i lo .

Las f ib r a s  que salen  de lo s  r o d illo s  fro n ta le s  

3 son introducidas en e l  primer d is p o s it iv o  1 de to rsió n  

del h ilo  por medio de la  succión provocada por la s  tobe­

ra s  13 de in yección  de a ir e  d el primer d isp o s itiv o  1 de -  

to rs ió n  d el h i lo  y  son también re to rc id a s  por la  corrien ­

te  de a ir e  en e s p ir a l,  t a l  como se in d ica en 26 , en e l  sen 

tid o  de la s  agujas d el r e lo j ,  t a l  como se ve dos veces ha­

c ia  la  derecha en la  fig u ra  6, con e l resu ltad o  de que se 

forma un balón. Además, la  to rs ió n  Z corre a lo  la rg o  de

HOJA 7a
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la s  f ib r a s  hacia lo s  r o d illo s  fr o n ta le s  3, en e l  lado -  

de lo s  r o d i l lo s  fro n ta le s  de la s  toberas 13, por la  ac­

ción  de to rs ió n  dé ta le s  toberas 13, de manera que la s  -  

f ib r a s  adoptan forma de V, t a l  como se in d ica .e n  24 , y -  

se produce una verdadera to rs ió n  en e l la s .  Las f ib r a s  -  

que han pasado a tra vé s de la s  toberas 13 de in yección  -  

de a ir e  reciben  una to rsió n  nula por la  fa ls a  acción de 

to rs ió n , y  só lo  la s  f ib r a s  d eslizad as en la  forma de V -  

indicada en 24 se mantienen verdaderamente re to rc id a s  en 

d irecció n  S.

Por otra p arte, como la s  toberas 17 de in fe c ­

ción  de a ir e  d e l segundo d is p o s it iv o  2 de to rsió n  d e l--  

h ilo  in yectan  e l a ir e  comprimido en e s p ir a l en d irecció n  

co n traria  a la  de la s  toberas 13 de in yección  de a ir e  -  

d el primer d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  del h i lo  se produce 

una co rrie n te  de a ir e  en e s p ir a l y  en d irección  con traria  

a la s  agujas del r e lo j ,  t a l  como se ve hacia la  derecha 

en la  fig u ra  6.

Por esta razón, se a p lic a  una acción de to r­

sión  S a la s  f ib r a s  delante de la s  toberas 17 de in yec­

ción  de a ir e  del segundo d is p o s it iv o  2 de to rsió n  del -  

h i lo  y esta to rs ió n  d iscurre a lo  la rg o  de la s  f ib r a s  -  

hacia la  tobera 13 del primer d is p o s it iv o  1 de to rsió n  

d el h i lo .  En consecuencia, la  to rs ió n  S e x is te  a lo  la r  

go de la s  f ib r a s  entre la s  toberas 13 y 17 de compresión 

del a ir e  de lo s  primero y segundo d isp o sitiv o s  de to rsió n  

del h i lo  1 y 2, respectivam ente.

Por otra p a ite , se produce e l  balón en lo s  h i­

lo s  en lo s  d is p o s itiv o s  1 y  2 de to rs ió n  del h ilo  por me 

d io  de la  co rrie n te  de a ir e  en e s p ir a l provocada por la s  

toberas 13 y 17 de in yección  de a ir e  de lo s  d isp o sitiv o s

3 0 .



3e to rs ió n  áel h i lo  1 y  2 , respectivam ente. Este balón 

produce en gran parte la  acción de aflo jam ien to  de la s  

f ib r a s  19 entre la s  toberas 13 y 17 de in yección  de a ir e  

de lo s  primero y segando d isp o s itiv o s  1 y 2 de to rsió n  

d el h i lo ,  respectivam ente, y la  propagación de la  to r­

sión . De manera más p a r t ic u la r , la s  f ib r a s  l ib r e s  por -  . 

un lado son descargadas de la  to rs ió n  en la  p osición  en 

forma de V, t a l  como se in d ica en 24 ) y  son re to rc id a s  

en d irección  S después de pasar a través de la s  toberas 

13 de in yección  de a ir e  del primer d is p o s itiv o  1 de to r  

sión d el h i lo ,  entrando a continuación en contacto con 

e l  balón en e l  tubo de destorsión  7 d el primer d isp o si­

t iv o  1 de to rs ió n  d el h i lo ,  de manera que sean nuevamen 

te  destorcidas en lo s  lados de la s  f ib r a s  en estado l i ­

bre, y otras f ib r a s  re to rc id a s  efectivam ente son también 

simultáneamente d estorcid as y a flo ja d a s  en lo s  lados de 

la s  f ib r a s  de manera que aumente rápidamente y de manera 

uniforme e l  número de f ib r a s  en estado l ib r e  por un la ­

do (acción esta que de ahora en adelan te se llam ará "ac 

ción  de aflo jam ien to  de la  f ib r a " )  y  la s  f ib r a s  son reí- 

to rc id a s  eficazm ente después de haber pasado a tra v é s  -  

del segundo d isp o s itiv o  2 de to rs ió n  para formar e l  h i­

lo .

E l tubo de destorsión  7 puede ser p r e fe r ib le ­

mente de la  forma que se " ilu s tr a  en la  fig u ra  7 . E l h ilo  

pasa a través del tubo c i l in d r ic o  7 de d estorsión  de la s  

f ib r a s  a l  r e c ib ir  la  acción  del balón y lo s  extremos la ­

te r a le s  de la s  f ib r a s  en torno a la  p e r ife r ia  de la s  mis 

mas chocan con la s  acanaladuras 27 p racticad as en la  p eri 

fe r ia  interna del tubo 7 de d estorsión  y son también man 

ten idas y a flo ja d a s  convenientemente. Estas acanaladuras
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27 del tubo 7 de d estorsión  actúan también para deaoargar 

suavemente e l a ir e  inyectado desde la s  toberas 13 d el p r i 

mer d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  d e l h i lo .  Se ha admitido que 

esta  acción  de aflo jam ien to  de la s  f ib r a s  no se puede l i e  

var a cabo suficientem ente a no se r  que la s  f ib r a s  sean -  

to rc id a s  más a l lá  de un grado predeterminado entre la s  —  

toberas 13 y 17 de in yección  de a ir e  de lo s  primero y se­

gundo d isp o s itiv o s  1 y  2 de to rs ió n  del h i lo ,  re sp e ctiv a ­

mente, y  también a no ser que lo s  h ilo s  que se van a balo 

nar tengan una ten sión  superior a c ie r to  grado predetermi 

nado. Por ta n to , es también importante formar una acción  

esta b le  de a flo jam ien to  de f ib r a s  y , consecuentemente, fo r  

mar un balón e sta b le  en e l  tubo de destorsión  7 para que 

no se produzca e l  fenómeno de c o rte  del h i lo .  Por esta  ra 

zón, es p o sib le  form; r  un h ilo  dotado de cualquier con sis 

ten cia  controlando esta acción  de aflo jam ien to  de la s  f i ­

b ras. Mas concretamente, la  acción  de aflo jam ien to  de la s  

f ib r a s  puede con tro larse  ajustando la s  presiones de la s  -  

toberas 13 y 17 de in yección  de a ir e  de lo s  primero y se­

gundo d isp o s itiv o s  de to rs ió n  d el h i lo  J y  2 primero y- se, 

gundo, la  d ista n c ia  entre la s  toberas 13 y 17 de in yección  

de a ir e ,  la  forma, e l número y la  ca lid ad  d el m a teria l del 

tubo 7 de destorsión  d el primer d is p o s it iv o  1 de to rsió n  

del h i lo .

31 primer c is p o s it iv o  1 ¿e to rs ió n  del h ilo  t i e  

ne un a n il lo  5 de con tro l d el balón, que presenta un a n i­

l l o  28 formado de manera s im ila r a l  tubo 7 de destorsión  

para red u cir e l  tamaño d e l balón a c ie r to  grado predeter 

minado causado por la s  toberas 13 de in yección  de a ir e  de 

manera, a f in  de e s ta b i l iz a r  la  acción  d e l balón y  su p ri­

mir elementos o fa c to re s  in e sta b le s  del mismo después de -
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la s  toberas 13 de in yección  de a ir e ,  a s i  como para fo r ­

mar la  acción do aflo jam ien to  de la s  f ib r a s  cuando e l  -  

balón roza con la  p e r ife r ia  interna del a n il lo  28 sim i­

la r  a l  tubo 7 de destorsión .

E l secundo d is p o s itiv o  2 de to rs ió n  d el h ilo  

tie n e  e l  a n il lo  6 de co n tro l del balón que e s ta b iliz a  a 

éste  en e l  d is p o s it iv o  de apertura de la s  fib ra s  median 

te  e l  mantenimiento forzoso  del punto de intercam bio de 

la  d irecció n  de lo s  balones, ya que lo s  balones produci­

dos por la s  toberas 13 y 17 de lo s  primero y segundo d is  

p o s itiv o s  de to rsió n  del h i lo  1 y  2, respectivam ente, -  

e jercen  una acción  opuesta entre s í .  E ste a n il lo  6 de -  

co n tro l d el balón mantiene e l  nudo o trama del balón y , 

por consiguiente tie n e  un diámetro in te r io r  menor que -  

lo s  del tubo 7 de destorsión  y d el conducto c i l in d r ic o  

15 de paso del h i lo .  De este  modo, de acuerdo con la  con 

fig u ra ció n  y operaciones de la  máquina h iladora d el t ip o  

de in yección  de a ir e  a s i  construida y  en funcionamiento, 

se pueden h i la r  toda c la s e  de f ib r a s  s in  que se vean '—  

afectad o  por la  longitud-de la s  f ib r a s  y la  proporción- -  

de m ezcla.

Ahora se hace re fe re n c ia  a la  fig u ra  9! que —  

muestra otro ejemplo de r e a liz a c ió n  de la s  toberas de -  

in yección  de a ir e  d el d is p o s it iv o  de to rs ió n  d el h i lo .  -  

Aun cuando la s  toberas 13 y 17 de in yección  de a ir e  a b ie r  

ta s  a lo s  conductos 12 y 15) respectivam ente, de paso dSl 

h i lo  de lo s  primero y segundo d is p o s itiv o s  1 y 2 de to r­

sión d el h ilo , respectivam ente ilu s tra d o s  en la s  fig u ra s  

1 y 2, tien en  dos funciones; in tro d u cir  la s  f ib r a s  en -  

lo s  d isp o s itiv o s  de to rsió n  del h i lo  y som eterlas a to r ­

sión para d arles forma de balón, esta s  funciones están -
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claramente d iv id id as de forma independiente en la s  tobe­

ra s  29 y  30 de in yección  de a ir e ,  la s  toberas 29 de inyec, 

c ió n  de a ir e  están  a b ie rta s  en un ángulo de b(.8, con re s  

pecto a l  e je  d el paso c i l in d r ic o  d e l h ilo ,p a ra  in tro d u cir  

la s  f ib r a s  y  la s  toberas 30 de in yección  de a ir e  están -  

a b ie r ta s , en ángulo re c to  con resp ecto  a l  e je  d el paso -  

c i l in d r ic o  31 del h ilo  para in y e cta r  con fuerza e l  a ir e  

comprimido perpendicularmente a la s  f ib r a s  de forma tan­

g en cia l hacia la s  f ib r a s , para proporcionar una acción po 

derosa de to rs ió n  del h i lo .  Se in c lu ir á  asimismo dentro 

d el ámbito de la  invención e l  que la s  posiciones de la s  

toberas 29 y  30 de in yección  de a ir e  puedan ser a lte r a ­

das entre s í .

A continuación se d e scrib irá n  la s  etapas de h i 

lado d el h ilo  con re fe re n c ia  a la  máquina h ilad ora d e l -  

t ip o  de in yección  de a ir e  a s í  con stru id a. Las f ib r a s  19 
extra íd as por lo s  r o d illo s  p o ste rio re s  9 de la  bobina 8 

son separadas en e l  separador 20, ensanchadas a continua 

ción  en la s  correas 10, posteriorm ente contraídas en e l  

condensador 22 y alim entadas después a tra vé s de lo s  ro­

d i l lo s  fro n ta le s  3 * Posteriorm ente, la s  f ib r a s  a s í  a l i ­

mentadas son re to rc id a s  en e l  primer d isp o s itiv o  1 de —  

to rs ió n  del h ilo  de manera que e l  balón próximo a l  primer 

d is p o s it iv o  1 de to rs ió n  del h i lo  puede ser e s ta b iliza d a  

por e l  a n il lo  5 de co n tro l d el balón d el primer d isp o si­

t iv o  1 de to rs ió n  d el h i lo .  A continuación, e l  balón 32 
es producido positivam ente en la  p arte p o ste rio r d e l p r i 

mer d is p o s itiv o  1 de to rsió n  d el h i lo  y  la s  f ib r a s  son -  

entonces destorsionadas por e l  tubo de destorsión  7 . Adê  

más, la s  f ib r a s  a s i  destorsionadas son nuevamente sometí 

das a to rs ió n  por e l segundo d is p o s it iv o  2 de to rs ió n  del
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h i lo  con e l  resu ltad o  de que la s  f ib r a s  a s í  terminadas -  

re su lta n  sim ila res  a la s  h ilad as por una máquina h ilad o­

ra anular y  e l  h ilad o  es extra íd o  por lo s  r o d illo s  de en

HOJA 13-

trega  4.

A continuación se describen lo s  ejemplos de -  

la s  f ib r a s  h ilad as por la  maquina h iladora del t ip o  de -  

in yección  de a ir e  de esta  invención.

Ejemplo 1
Mecha de estambre: alim entación dos f ib r a s

de 0,8g./m

Longitud media de la s  fib ra s :

Numeración de h ilo s :

R elación de e s t ir a je :

Velocidad de alim entación:

D isp o sitiv o  de destorsión:

Condiciones de la  presión 
del a ir e :

76 mm.

NS 40

aproximadamente 30 veces 

100 m/ímin.

uno, mostrado en la  fig u ra  7

a )P̂  =5K g./a2 p ^ ^ g ./ a ^  

b) P.¡=4k g ./ a 2 P2=3kg./a2

U tilizan d o  e l  d is p o s it iv o  de destorsión  que se 

i lu s t r a  en la  fig u ra  7 bajo la  condición de presión de -  

a ir e  a ) , la  r e s is te n c ia  d el h ilo  h ilad o  de este  modo fue 

de 150 g.(CV:8%) y bajo la  condición de presión de a ir e  

b ), la  re s is te n c ia  del h ilo  a s i  h ilad o  fuá de 110 g. —  

(CV:13%). Los dos h ilo s  a s í  h ilad os por la  máquina h i la ­

dora del t ip o  de in yección  de a ir e  de la  invención tenían  

c a s i la  misma con figuración , ap arien cia  y acabado que —  

lo s  h ilad os por la  máquina h ilad ora  anular y fueron s u fi  

cientemente p ra c tic a b le s , no produciéndose co rte  alguno 

de lo s  h ilo s  durante o l funcionamiento de la  máquina h ila  

dora. De este  modo, so reconoce que d iversos h ilo s  de di 

fere n te  r e s is te n c ia  pueden ser h ilad os con la  misma máqui 

na h ilad ora bajo  d ife re n te s  cond iciones.

*
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Ejemplo 2
Aplicando la s  mismas condiciones de h ilad o  —  

que en e l  Ejemplo 1 , pero u tiliz a n d o  un d is p o s itiv o  de dejs 

to rs ió n  d ife re n te , t a l  como e l  que se i lu s t r a  en la  f ig u  

ra  8 , dotado de cuatro  acanaladuras, bajo la  condición -  

de presión de a ir e  a) P^=5kg./a^ y Pg=4kg./a^ , la  r e s is ­

ten cia  d el h ilo  a s i  h ilad o  fue de 135 g .(C V :15%). Según 

la  fo to g ra fía  m icroscópica del h ilad o , este  se había aba 

lonado más y parecía más grueso que lo s  h ilad os en e l ejem 

p ío  1 bajo la  condición de presión de a ir e  a) de manera 

que se ha probado claramente d ife re n te s  funciones de a f io  

jam iento de f ib r a s  en función de la s  condiciones adoptadas. 

E l h i lo  h ilad o  de este  modo ten ía  una configuración  s a t is ­

fa c to r ia  y  un acabado v ia b le  y no se pusieron de m an ifiesto  

condiciones más desfavorables que la s  de lo s  h ilo s  h ila ­

dos por la  máquina hiladora an ular.

Ejemplo 3 - .

Mecha TC:

Longitud media de f ib r a s :  

(Tetlon 65% y algodón 35%) 

Numeración de h ilo s :  

R elación de e s t ir a je :  

Velocidad de alim entación: 

D isp o sitiv o  de d estorsión :

Alim entación de dos f ib r a s  

27 mm . .

Na 30

aproximadamente 50 veces 

120 m/min.

uno, mostrado en la  fig u ra

Condiciones de presión  de a ir e :  P^=2kg./a^ P2=6kg./a^

Este ejemplo fue e l  h ilad o  de f ib r a s  cortas y  

la s  condiciones de presión de a ir e  son d ife ren tes  de la s  

de lo s  dos ejemplos precedentes. La d istan cia  entre la s  

dos toberas fue preferentem ente menor. La re s is te n d ia  del 

h i lo  a s í  h ilad o  fue de 334 g.(CV:8%). La con figuración  y 

acabado d e l h i lo  a s í  h ilad o  fueron suficientem ente v ia ­
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b le s  y no se produjo corto alguno del h ilo .

Como se ve claramente por lo s  ejemplos mencio 

nados anteriorm ente, todos lo s  t ip o s  de f ib r a s  pueden -  

h ila r s e  de forma esta b le  sin  r e s tr ic c ió n  alguna de la  -  

lon gitu d  de la s  f ib r a s .  Y puede lo g ra rse  cualquier re ­

s is te n c ia  de h ilo s  controlando la s  condiciones de la  má 

quina h ilad ora d el t ip o  de in yección  de a ir e  de esta  in  

vención, y s i  esta s  condiciones se seleccioh an  t a l  como 

quedan e jem p lificad as, se puede lo g ra r  una con figuración  

y acabado del h ilo  mejores que lo s  de lo s  h ilad os por -  

la  máquina h ilad ora an ular.



D escrito  suficientem ente e l  objeto  de la  pre­

sente Patente de Invención, qu.e se acoge a loa  derechos 

de p riorid ad  de la  s o lic itu d  japonesa de Patente na -  

5055003, de focha 6 de mayo de 1 .9 75 , se declara que lo  

que con stitu ye su esen cia lid ad  y para lo  que se pide la  

correspondiente protección  es lo  que se concreta en la s  

s ig u ie n te s  re iv in d ica c io n e s:

13 . -  Aparato para h i la r ,  p ro v isto  de un par de 

r o d i l lo s  fro n ta le s  y un par de r o d i l lo s  de entrega, que 

comprende unos primeros medios de to rs ió n  del h i lo ,  d is­

puestos entre lo s  c ilin d r o s  fro n ta le s  y  lo s  c ilin d ro s  de 

s a lid a , que incluyaiuna s e r ie  de toberas de in yección  

de a ir e  a b ie rta s  a l  conducto c i l in d r ic o  de paso del h i lo  

y  d ispuestas tangencialm ente en un ángulo predeterminado 

con resp ecto  a l  e je  c e n tra l de t a l  conducto hacia e l  la ­

do d el r o d i l lo  de entrega y  d is p o s it iv o  de d estorsión  -  

situado en p osición  adyacente a la s  toberas; y  unos se­

gundos medios de to rs ió n  d el h ilo ,  dispuestos entre lo s  

r o d illo s  fro n ta le s  y lo s  r o d illo s  de entrega, que in c lu ­

yen una s e r ie  de toberas de in yección  de a ir e  a b ie rta s  

a l  conducto c i l in d r ic o  de paso del h i lo  y  dispuestas tan 

gencialm ente en un ángulo predeterminado con respecto  a l  

e je  c e n tra l de t a l  conducto hacia e l  lado del r o d i l lo  de 

entrega, en e l que la  d irección  de to rs ió n  de lo s  prime­

ros medios de to rs ió n  del h i lo  están  en d irección  contra 

r ia  con resp ecto  a la  ue lo s  segundos medios de to rs ió n  

d el h i lo .

23 . -  Aparato para h i la r ,  según la  re iv in d ic a ­

ción  13 , en e l  que lo s  primeros medios de to rs ió n  del h i 

lo  tie n en  un a n i l lo  de con tro l del balón, situado en e l
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lado del r o d i l lo  fr o n ta l.

38 . -  Aparato p:ra h i la r ,  según la  re iv in d ica c ió n  

13 , en e l  que lo s  segundos medios de to rs ió n  del h i lo  t i e ­

nen un a n il lo  do con tro l d el balón, situado en e l  lado d e l 

r o d i l lo  fr o n ta l.

48 .- Aparato para h i la r ,  se§ún la  re iv in d ica c ió n  

28 , en e l  que dichos segundos medios de to rsió n  d el h i lo  

tien en  un a n il lo  de co n tro l d el balón, situado en e l  lado 

d el r o d i l lo  f r o n ta l.

58 . -  Aparato pera h i la r .

Todo según se describe y  re iv in d ic a  en h presen 

te  Memoria d e scrip tiv a  que consta de d ie c is ^ e  hojas de­

bidamente fo lia d a s  y e s c r ita s  a máquina por una so la  de 

sus caras y  se representa en la s  adjuntas hojas de planos.

Madrid, 6 de mayo de 1.976

*
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