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La cencepcién de las actuales miquinas
de hilar nos proporcibna una serie de defectos en
el producto obtenido tales como notables diferen-
cias en el grosor de los hiloes, irregularidades
dificiles de apreciar a simple vista pere de una
gran importancia en la posterior manipulacitn del
hilo en la industria textil.

Nos arrastrs ademas a un mal aprovecha-
miente de la materia prima, ya que al resultar los
hilos en algunos sectores de su composicibn con nu
meracién superior, conlleva ls utilizacibén de una
mayor centidad de mecha en la fabricacidn,.

Adem&s, tambien de gran importancia rasul
ta sin duda, el que ahora zonas do hilo obtenidas
con las maguinag al uso resultan con una torsibn
complementaria, es decir, tratadas mas de una vez,
14 cual redunda en una mas Phcil ruptura del hile
durante y despues de la fabricacibn de los tejidos
y la confeccibn de las prendas a que se destinan.

Estos y otros inconvenientes quedan sos,
layados y superados con los mecanismos gue 8¢ pre=
conizan, los cuales se instalan complementariamen~
te & las mAquinag sefactinas de cualquier marca
y modelo, aprovechando su fuerza motrigz sin inter-
foriyr para nada su normal rendimiento, sino, aptro-
vechando al mlximo las posibilidades de sllas, con-
siguiendo una mayor produccibn con la misma canti-
ded de materia prima, un claro cjemplo es el que

en una husada entreon de 112 a 15 cms, mas de hile
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ya que en una entrada de la mlquina los acceso-
rios gue nhora se presentan hacen entrar en fun-
cibn las curroneras y los saportes de las bobinas
en un tiempo gue antes estaba muerto, consiguien-
do una mayor capacidad de trabajo.

Aplicados los mecanismos citados, las
berrojas de los husocs suponen o resultan de una
longitud practicamente inapreciasble, mientras que
las que reosultan entre el huso y la curronera desa
parecen totalmente, lograndose asi una total uni-
formidad del hilc obtenido ya que se consigue un
perfecto astirajed Actualmente con las miquinas
al use al sfectuarse el estiraje, el hilo mle ya
torcide del huso, con lo gue al volver a ser tra-
tado y sometido a un estiraje complesiontario da
lugar a 1n desproporcion del nlimero a hilare Con
las mAquinns en las que han sido instalados los
mecanismos que se preconizan esto no ocurre ya
que,por sllos, se trata unicaments la cantidad de
mecha necesaria = la gue xe dessa mas la que pro-
porcionalmente vaya a salir del huso- j o3 decir,
la méquina hace salir una longitud de 12 a ‘15 oma.
de hilo sin torcer, siendo recogide en el_huso la
tirada totgl del hilo torcido, quedanda entre el
huso y la ocurroncra mecha sin torecer, pero sin
berroja o falta alguna, lograndose asi el perfecto
estiraje preconizado.

Un claro ejemplo &d el de gue en una
miquina normal de 480 huscs se roaliza uha mudada
de 1.000 tiradas, equivalente g 1.800 mts. apro-

ximadamente, consiguiendose un producto de un hfie
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mero mayer de grosor al hilo solicitado, habiendo
se empleado ademés, 1,728 Kgms. de mecha o materia
prima m&s de la que en realidad debe usarse para
obtener el nlmero realmente solicitado.

En esencia, los mecanismos accesorios
que se preconizan quedan instalados sobre cual=-
quier miquina sefactina y constan de unx soporte
-A= en el que alineados se acomodan dos pihones
«E~ con sus correspondientes ejes de giro; descan
sando sobre ol mismo soporte -Ae se cuenta con
una maza de ambrague -Be provista de una corona
dentada -N- , situada en el extremo de la maza ¥y
alineada con los pifiones -Ee estando las tres co-
ronas abrazadas y arrastradas por una cadena «-C-
1a cual abraza a su veg a la miquina base por sus
extremos anterior y posterior mediante sendos ti-
rantes, ¢on lo que aprovechandc los normales des-
plazamientos de ella, y por lo tanto su fierza
motriz, se consigue el giro de la maza de embra-
gue =~ B= o

El embrague -Bg esta provisto daipn
muelle de tensién =K- por el extremo desplazgble
de la maza, de forma que estando esta abr;zada
por una horquilla =De axial, provista de grazo do

i
arrastre, este hace que al entrar la méquﬁ%g Yy
tropezar con una palanca -He esta se despi%ce v
accione el gatillo -Ge que pierde contactoécon
el brazo de la horquilla -De al cual estéb; S~
jetando, quedando entonces libre de sujec#ﬁn la

pieza desplazable del embrague «Be que ﬁbr accibn
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dol muelle axial -Ke se desplaza engranando con
la parte fija do la maza acompafiandola en su giro
consigulendase entonces el giro del eje ~Ms de

la curronera integrado axialmente en la maza, ¥
especificamente on la parte desplazable de ella,

Cuando l1a miquina en su normal funcion
retorna, choca con una pieza o plano de perfil
especial =Je que hace que la horquilla «De, ins-
talada en un segundo soports «Fe, se desplace,
empujondo a la pieza -L= que arrastra y guia la
porcion mévil de la maza, quedando entonces el
conjunto separade o desembragado, sujeto en esta
posici&n por ol gatille =Ge hasta tanto en cuane
to so vuelva a producir otra entrada de la méqui
na y por tante otre chogue sobre la palanca «le
y su corraesponcinte desplazamiento dando lugar a
un nuevoe ciclo.

La doscripeidn efectuada se ha reali-
zado en base a las hojas de dibujos que s acom-
pafian & la presente Mamorins descriptiva, en las
cusles se ha plasmado una forma prefersnte de rea
lizacibn, susceptible de todas aquellas variasig
nes de detalle gue no supongan alteracibn funda-
mental de las caracteristicas ssenciales de loa
mocanismos ni el fin a los que han aido aresados,

En los referidos dibujos sus figuras
representan como sigue:

FIGURA 4.« Vista en planta dal coni
junto de mecanismos.

FIGURA 24= Alzado lateral del mismo.
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La forma, los materialesz y las dimensip
nes da las piezas que constituyen el conjunto de
las mecanlsmos que s¢ preconizan objeto de 1a
pressnte Inveneidn, pedran sor variables, y en
general todo cuanto zoa accesorie y secundario
siempre que no altere, cambie o modifique la esen
pialidad del conjunto y su fin primerdial para
el que ha sido creado.

Por Gltime, se doclaran de novedad en
todo ¢l Territorie Nacional las siguientes pare
ticularidades caractetisticas sobre lgs cuales
ha de recaer la CONCESION del privileglo de PA-
TENTE DE IJVENCION que se solicita, conforme Yy
al anpare del vigente Egtatuto que rige sobre la
Propiodad Industriale.

A i T e T T T T T T I R T
NOTAS
DB
REIVIEREBDICACIONES
S88cszasnorazannsnrresrseroenoEANSREEAR IEIERE RS

PRIMERA.» FPor YMECANISMOS ACCESORIOS
PARA MAQUINAS SEFACTINASY, caracterizaos por
acoplarse a aguellas a partir de un seporte em
en gue pe aceplan ¥ articulan sendad coronas
dentadas, alineadax, descansando sobre ¢l mismo
soporte ademas una maza de embrague dotada en
su extremo filjo de una corona dentada, situada
en linea con las anteriorses, guedando unidac ¥
accionadas por una cadena sujeta por tirantes

a los extremos anterior y posterior de la maqui
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na base en la gue se instala el conjunto, giran-
do, légicomente la parte fija de la maza de
embrague cuande la parte desplazable se encuensms
tra separada, mientras que sl esatan ungranandas
smbas partes giraran juntas transmitiendo su mo
vimiento o gire al resto de lcs mecanismos a2 ek
glla conectadas

SEGUNDAe= Por "MECANISMOS ACCESORIOS
PARA MAGUINAS SELFACTINASY, smegun reivindicacibén
primera, caracterisados adénaa porque el extrg
mo desplazable presenta por su extremo libre,
axial a ella, un muelle de tensibn, el cual por
81l extremo opueste al de su hngencia con la mae
za quedé limitade por una pieza do arrastre ama
rrada tambien fija al eje de la curronera, qie=-
dando ontre awbos y abracando a la maza, una
horquilla provista de brazo articulade que es
gsusceptible de ser oﬁpujada o desplazada por el
esfuerzo da un vistago provisto de un gatilloe,
articulado on un segundo soporte, , el cual eos
accionado mediante una palanca desplazable ¥y |
sendos musllos tensores, con lo que empujada
por la mfquina en su sormal desplazamisnto ele
vara el gatillo entrando en funcidn la tensibn
dal muelle do la maza del embragus que hara que
smbas piezas se conjuguen, mientras que en un
efocto contrario o retorno de la mAquina, esta
tropezara con una chaveta de pexrfil especial
que empujara 1la horquilla obligando por su esé

fuerzo a cedor al muelle en su tensibn, array
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trando la parte movil de la maza la cual se dose
conecta de la fije, la cual permanece en su giro
normal, quedando en esa posicién sujoto el con=
Junto por efecto del gatillo que habrl saltade au_
tomaticamente en el momente oportune por efecto de
un muelle de tensibn,

TERCERA+=» Por MECANISMOS ACCESDRIOS PARA
MAQUINAS SEFACTINASY, sogun precedentes reivindica
ciones, caracterizados porque con la concepcidn -3 §
tada ¢ instalados sobre una maquina selfactina al
uso, colocamos las bobinas de materia prima a tra-
tar sotike ol carro el cual arrastra la mecha o2
lizandess ¢l estiraje y el torcido, recogiendo los
husos el hilo obtenido en cada tirada en el retor-
no del carre, consiguiendose que a una distancia
de 30 ¢ms., tiempo muerto en las méquinas normales,
ahors choque en su entrada nermal con la palaneca
tops wue avcciona el gatille que sujeta la horquilla

que retisno la parte desplazable de la maza con lo

quo eata saltata empujada por el muelle conjugandoss

ambas partas del ombrague arrastrande en su giro al
eje de la ocurronera, axial a la maga desplaxablo,
la cual arrastra o lleva el hilc que estaba sin
torcer llegando ahora hasta ¢l misme huso, apravee
chandene Ea matoris prima al mAxime, consiguiendo
ademas gl torwvide uniforme de la mecha y por tante
del hiio, al ser aqualla itratada uma s0la vez por
evitarse los ospacios muertos entre los huses y la
CUrronersae

CUARTA .~ Por "MECANISMOS ACCESORIOS PARA
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+NUEVES

MAGUINAS SELFACTINASH

Todo elle tal y como se describe en el
cusrpo de la Meworia precedente, la cual consta de
nueve hojas, mecanografiadas a dos espacios por
una sola de sus caras, habiendose numerado sus eg
pacics de cinco en cinco, a la que se acompaiiam dos
de dibujos para la mejor compremamibn de los meca-
nismos preconizadose

Madrid, ecinco de mayo de mil novecientos
setenta y sels o

P.A, de D¢ BASILIO SERVATE MARTIN

E., RODRIGUEZINRIVAS,
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