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Este invento se refiere & una cuchilla cigza--

;1ladora en aproximadamente todas las formas de contor-

no conocidas, por ejemplo desde la forma de £ilo rec-
ta hasta la curvada hacia atris a modo de hoz, 0 en
forma de filo compuesta por sectores parclales casi
rectos 0 en una ondulada pero por 1o demas correspon—
diente e incluso para una forma de filo dentada. Son
cohocidas, ademés, cuchillas que tienen en sus lados

tramos afilados a modo de depresidn, de surco o de ra-

nura (Modelo de Utilidad 1 718 070 y Patente 1 632 111

alemanes).

Segin el tipo de material a cortar se pre-
tende efectuar cierto rendimiento de corts, lo mayor
posible, siﬁulténeémente con cierto efecto de latiga~

zo y la generacién de diferencias de presién para lo-

“grar emulsiones estables, ejerciéndose naturalmente

siempre, ademds, friceién que, sin embargo, ha de ser

lo menor posible en relacidn con el efecto de corte

y de emuls:flcaclon para poder reallzar la opera01on
de clzallamlento con poco desarrollo de calor.

Ls el objetivo de este invento aumentar con-
giderablemente el efecto desmenuzador y emulgente en
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relacidn con el tiempo de trabajo necesario y el calen—
tamiento por friceidn.

La friecidn es una consecuencia del tamaiio
de la superficie, la presién de acumulacidn del mate-
rial (a cortar) contra ella y la velocidad de friccidn
intermedia.

T1 rendimiento de corte incrementa también
en zonas de mayor contrapresién del material a cortar,
especialmente con respecto a los componentes nds tena-—
ces del material.

Una presién de este tipo se produce en cuchi-
llas por una parte principalmente en cada bisel de fra—
mo afilado del filo, yue usualmente llega desde el filo~
(1) hasta el canto de tramo de tpansicidn (2) a la su-
perficie lateral de. cuchilla correspondiente 0, eventual-
mente, a superficies de tramo afilado formadas con abom-
bamiento, poryue en este punto el cuerpo de cuchilla se-
para previamente, 2 modo de cufia al material con su fi-
10 (1) y a continuacidén acelera su separacidn con gran
presidn. '

Por otra parte, la presion se pfoduce debido a

dicho gifo de la concavidad y del avance de material a

cortar que se realiza debido a dicho giro (en la direc-

cidn de la flecha E), particularmente tembién contra la
parte trasera de la superficie lateral de cuchilla de mo-
vimiento transversal respecto a é1.
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Teniendo en cuenta estas ecircunstancias, el

problema se ha resuelto con eficaciz sorprendentemente

buena debido a que en cuchillas cizalladoras de for-
mas de contorno conocidas, en las partes contra las
que se establece una presidn especialmente Tuerte, se
ha dispuesto adicionalmente al menos una superficie

de rebote (5) con canto de corte de golpeo lateral
(6). La figurae 1 muestra para ello un ejémplo donde

o continuacién del filo mds delantero (1), detréds

de una parte inicialmente pequefia de la superficie

de tramo vaciado o afilado (3) gue roza a modo de cu-
fa sigue wne superficie (3) més paralela al plano de
giro de la cuchilla. El esealdn que sigue a continua-
cidn forma gracias a su superficie de rebote delante—
ra (5) un refuerzo del cuerpoc de cuchilla que actua
principalmente de forma emulgente y cuyo canto repre-
senta un canto de corte (de golpeo) (6) adicional,
particularmente en caso de utilizacidén en los cizalla-
dores de marcha relativamente répida que se prefieren
en los tiempos més recientes. El efecto de golpeo, cor-
te y emulgente a través de la superficie de rebote con
escaldn (5) en la parte del cuerpo de cuchilla que va
aumentando en grosor se aumenta todavia, en una reali-
zacidn adicional del invento (tal como se muestra en
las figuras 4 y 5) gracias a la disposicidén de varios
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cantos de corte adicionales de este tipo (Ts T, 70)
unos detras de otros en forme de escaldén y en cada

caso en otros planos de giro, con respecto al avance

de material a cortar, es decir, yuxtapuestos, 2 saber,
con disminucidn de la superficie de cuila O las super-
ficies de cufia (3) gue rozan y se calicntan fuertemen—
te en sentido lateral. Los cantos de filo (6, Ty, 7'y
ete) que se siguen unos a otros a modo de escalones
estdn inclinados preferiblemente en dngulo agudo res—
pecto a la dipeccidn de giro (D) y respecto al filo més
delantero (1). Por tento, actisn con corte con traceidn.
Tebido a ello, estdn disruestos con sus superficies

de rebote delanteras (5, 5', etc) al mismo tiempo ade-~
nds en direccidn de efecto de impacto-latigazo, aproxi-
méndose esta direccion, hacia fuera y atrds, a la su-
periicie interior (9) de la concavidad de 1a cizallado-
ra. Bl material es apretado apenas, en su recorrido re-
lativo (F-H) a lo largo de la cuchilla, contra las su-
periicies laterales de la misma, pero si contra los can-
tos de corte de dicha cuchilla que se siguen unos a otros
y las superficies de rebote de 12 misma (5, 5', 5%, ete)
de la misma y se desprende con sus partes cortadas ¥ "g0
metidas a letigazos" debido a la fuerza centrifuga y a
1o largo de las superficies de rebote delanteras (5, 5',
51, ete) que aceleran haciz fuera a modo de cufla.
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Gracias & una disposicidn en dngulo agudo
o paralela respecto al filo delantero (1), del filo
o los filos adicionales (6, 7, 7'), la cuchilla se ha-
ce mas resistente a la rotura porque una disposicidn
elegida en dngulo demasiado empinado significaria un
peligro de rotura muy considerable debido al efecto
de entazlladura en sentido transversal al cuerpo de cu-
chilla.

Por lo demds no se conseguiria tempoco &pe-
nas un efecto suficiente de corte y golpeo en direc-
cién hacia la concavidad de la cizalladora. Todavia,
seria posible una disposicién en dirececidn aproxime-
damente radial desde el eje de giro hacia la superfi-
cie interior de la concavidad. )

La depresidn delante del canto de corte (8)
en la parte trasera de la otra superficie lateral, vuel
ta hacia el avance de material a cortar (E), disminuye
también la friccidén y aumenta el rendimiento emulgente
y de corte gracias al escaldén con el canto de corte
(8) gque corta el material avanzado en la direccidn de
giro (E) de la concavidad (9) en otro sitio gue el fi-
1o (1) yue se adelanta.

En una realizacidn adicional del objeto del
invento, la superficie de rebote delantera de l0s es—

calones puede estar dispuesta también en forma inclina-
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da respecto a su direccidn longitudinal, de ménera gue
las superficies que forman los cantos de corte forman 7
entre si un dngulo sgudo. El afilado con entrante es
conveniente porque en caso de afilar con pledras dé
afilar rectangulares luego se puede producir de nuevo
£éeilmente un bisel de tramo afilado.

Una explicacidn adicional de caracteristicas
sinventivas resulta de la descripcién del dibujo: |

La figura 1 muestra como ejemplo del invento
una cuchilla con curvatura relativamente poco pronun-—
ciada, con el lado por el que es transportado el mate-
rials

’ 1la figura 2 muestra une vista en planta so-

bre la seccién a través de A-B en la direccidn C de
esta cuchilla sin canto de giro adicional, en el lado
contra el yue se efectia el avance del material en la
direccidn Ej;

la figura 3 muestra 10 mismo gue la figura
2, pero con canto de corte adicional 8 en el lado de
la cuchilla donde llege el materiel avanzado desde la
difeccién E y es cortado y emulsionado de modo espe-
ciglmente eficaz con presidn sumentada en la proximi-
dad del lomo de la cuchillaj

la figuraz 4 muestra una cuchille en forma de

hoz y con curvatura més pronunciada segin las caracte-
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r{sticas del invento, sobre cuya curvatura de bisel
de tramo afilado 3 estdn dispuestos sectores de can-—
tos de corte adicionales yue se solapan desde dentro
hacia fuera. Relativamente con respecto al movimiento
giratorio D de la cuchilla puede seguirse el recorri-
do P-H del material a cortar sobre el bigel de tramo
afiledo 3 de la parte curvada hacia atrds.

Después de que el material ha sido cortado
por el filo 1, se desliza parcialmente por una parte
de la superficie de cufia de pisel de tramo afilado 3,
curvada en el ejemplo representado, luego & lo largo
de la superficie 4 aproximadamente paralela en el sen-
tido de giro, rebota contra el escaldn de refuerzo 5,
es desmenuzado por el canto de corte 6 del mismo, pa-—
sa después (véase tembién figure 5) por la parte si-
guiente de la superficie de cufia de bisel de tramo afi-
1ado 3, por una superficie 4 también aproximadamente
paralela, contra el siguiente refuerzo a modo de esca-
10n y es cortado de nuevo por el canto de corte del
mismo. Cuanto mds largo sea el recorrido a lo largo
iel bisel de tramo afilado 3, mds frecuentemente se
afina el material por golpeo en los cantos de corte 6,
6 7', etc. y es emulsionado debido & las diferencias
de presién gue cambian fuertemente cada vez durante el

rebote y el deslizamiento laterals
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la figura 5 muestra una vista en planta en
1a direccién C sobre la seccién por -G de la figura
4. De alli se desprende cémo segun el principio del
invento el canto de corte 1 ¥ los -sectores de canto
de corte adicionales 6, 7Ty T' estén dispuestos, en
ol recorrido del meterial desde F hacia G en la direc-—
cién H, en forma escalonada unos dotrds de otros y umos
al lado de otros en diferentes planoss

la figura 6 muestra una vista en planta so-
bre la seccidn s través del cuerpo de cuchilla a 1o
largo de la 1{nea P-G, en la cual se desliza, por ejem—
plo, la carne como consecuencia del movimiento de cor-
te de 1z cuchilla & lo largo de la superficie de la ou-
chilla, con superficies delanteras de escaldn incline-
das (afiladas con entrante) respecto a su direccidn -
longitudinal.

Las lineas de limitacién paralelas perpendi-
cularmente entre las figuras 1, 27 3 asi como entre
lag figuras 4 y 5 pretenden aclarar cbémo pueden seguir
wa tras otra y transformarse une €n otra superficies
de diferente efecto que aproximadamente de A hacia B
o de F hacia H tienen una inelinacidn gue cambia pro=-

nunciadamente en sectores gucesivos.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, yue
se presentan para gue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn, en Espafia, son los gue se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~- Perfeccionamientos introducidos emn una
cuchilla cizalladora, caracterizados porque en sentido
paralelo o en dngulo agudo respecto al filo de cuchi-
1las (1) estd dispuesto, desplazado hacia atréds aproxi-
madamente de forma similar a un escaldn en la'direc-
cidén de giro, al menos un canto de corte adicional (6).

28,- Perfeccionamientos segun la reivindica-
cibn 1e, caracterizados porque el canto de corte o los
cantos de corte adicionales (6, 7, 7') estdn dispuestos
principalmente en la zona de una presidén especial de
material a cortar contra el bisel de tramo afilado o
vaciado (3) (o de la curvatura de tramo afilado (3)
~en caso de afilado abombado-).

38,~ Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 18 & 28, caracterizados porque el canto de cor-—

te adicional (6, 7, 7') yue sigue en cada caso sobresa-
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le lateralmente - mirando contra la direccion de giro -
en una parte no escasa, al menos con una parte de su
superficie de rebote (5, 5', 54), del filo anterior en
cada caso.

48 .- Perfeccionamientos segin una de las rei-
vindicaciones 12 a 38, caracterizados porgue los cantos
de corte adicionales estdn dispuestos en sectores unos
detrds de otros de forme radialmente solapante desde den
tro hacia fuera. ‘

58.- Perfeccionamientos segin wna de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizados pofque el can-
to de corte o Los cantos de corte adicionales estén co-
locados paralelos o en dngulo agudo respecto al radio
de giro de sus puntos individuales, en umna direccidn de
corte con traccidén y de modo gue transportan hacia fue-
ra con sus superficies de rebote delanteras (5, 5', 5").

68 ,~ Perfeccionamientos gegun una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
las superficies de rebote estin inclinadas respecto a
su propia direccidn longitudinal, de tal manera que las
mismas forman con las superficies laterales un angulo
agudo en los cantos de corte de golpeo.

78.— “PERFECCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN UNA

CUCHILLA CIZALLADORA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
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antecede, representado en los dibujos que se acompaian
y para los fines gue se han especificado.
Esta Memoria consta de doce hojas eucritas a

mdguina por una sola cara.

Madrid, g5 Y1976
P.A.

Alberio de &:
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