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La invencidén ge refiere a un cmbrague eléstico, con
bridas el&sticas sueltas gue unen reciprocamente las mi-
tades de eubrague, configuradas a nodo de lazos 0 enlaza-
das en pernos o anglogos, solidariass de cada mitad de em-
braguse y divididas en dos diamgtros de arco de ecircule,
configurandese ¢n el seilo de los lazos elonontos de prow-
sidneligticamente deformsbles, gue mantienen a aquellos en
una forma eliptica.

Los embragues elésticos de eate tipo son ya conocie
dos (DE-Gm 74 11 513), Ofrecen la ventaja de que las bri-
das digpucstas en forma de cstrella pueden desplegar to-
das suzs ventajosas caracteristicas., Todos los lazos de
cable de sctas bridas, se ven coneretaunente golicitades
de tracecidn, y de éompremién los elementos de presién si-
tuados entre los mismos., Con ello puede conseguirse un par
de giro progresivawnente creciente, y tasbien las caracte-~
rigticas de arranque ason ony favorsbles,

Pero segun la aplicacidn de los eabragues elésticos,
es on parte deseable el poder modificar las caracteristi-
cas de amortiguacién del ewsbrague. Por ejemplo, empleando
el embrague con motores de explosifn, se exigen normalmen-
te caracteristicas de amortiguacién superiores a cuando ge
emplea el embrague para la transamisién de esfuerzos girato-
rios, provocados por los umotores eléctricos.

La presente invencién se propone por ello la finali-
dad de configurer embragues del tipo mencionado al princie
pia, de tal manera, que coenservando las caracteristicas
elagticas, puedan mwodificarse dentro de amplios margenes
1as propiedades de amortignacidn,

La invencifn comgiate en que, en un embrague del tipo
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mencionado al principio, loa elementos de preaidn, rolle-
nos de un agente de fluencia, ¥y en virtud de la deforma~-
cifén ellastica, presenten vanos expuestos a alteracionas

de volumen, gue posean aberturas de estrangulacién para

1la adaisidén y salida del medio hidréulico, Gracias a esta
configuracién, las distintas bridas del embrague reciben,
adicionalaente a sus propiedades caracterigticas de amor-
tiguacién de material, no susceptibles sin embarge de in-
fluencia, elementos de amortiguscién adpatables a lo que
las circunstancias exijan en cada caso, estableciendose
la amortiguacidn en dependencia de la velocidad. Los eae-
bragues conformes con la invencién pueden entonces apli-
carse de una manera ventajosa en cuantas ocssiones se pre.
tenda evitar la tranamiasién de vibraciones de una propule
gidn a las piezas impulsadas subsiguientes, Ofrecen adenis
la ventaja de que no es necesario pregeindir de log tipos
convencionales de embrague slfstico de bridas, que ha de-
mostrado ser suy conveniente, seguro y de ficil fabrica-
cidn,

Se obtiens uns realizacidn sencilla, cuando los cuer-
pos huecos se configuran a modo de recipientes elésticos,
y cusndo se preven al menos dos recipientes elisticos, co-
sunicados entre si, y con posibilidad de conformacidén al-
ternativa, entre los cuales ge bolbes en una y otro senti.
do el medio hidraulico de fluencia, Hediante la eleccidn
del grado de estrangulacién, pueds variarse en esta ver-
sién la amortiguacidn dentro de smplios 1faites, zin que
tampoco resulten de ello dificultedas en el aspecte técni-
co deo la fabriacién, porque los recipientes elésticos,

pueden construirse del mismo material que los cuerpos de
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las bridas elfsticas., Faturalmente, tambien es posible u-
tilizar elementos de pléstico porogo o analogos como cuer
pos de compresidn, que presenten una serie de cavidades,
de las gue hacer salir el aire contenido en las mismas
por efecto de laz compresidén derivada de la maniobra, hacia
el exterior, ejerciendo un ofecto de amortiguacidén. La
dispogicidn de los reecipientes elisticos, que se encuen-
tran en mubtua commicacidn, consienten sin embarge una
posibilidad de variscién wucho mayor, porque en este caso
eg posible infiuvir en el grado de estrengulaciln,

En una construccidn sencilla, pueden enmcamninarge al
menos parcialmente los des recipientes, datandose al reci-
plente interior de aberturas de estrangulacién a través
de las cusles sge sstablece una comunicacién con el reci-
piente exterior, y es posible conformar el recipiente exe
terior en forma de elemento elfistico de mgoplado, que en
el recipiente interior limits en el gector de las partes
abiertas de los lazos. Bsta configuracidn permite el ome
pleo de bridas sueltas como las previstas en principie
tambien en los embragues de bridas eficaces y conocidoa,
del tipo antes mencionhado.

Tambien es posible, sin embargo atribuir cada lazo
exclugivamente a un recipiente al que corresponde un recie-
pinete de wn lazo inmediato, em cuyo caso las rectas de u-
nidn de los pernos de cojinete de loa dos lazos de este
modo convergentes, se inclinaram regpectivamente en un an-
gulo de aproximacién del mismo tamaflo, pero de direccidn
opuesta respecto de una recta que diacurre a través del
punto cemtral del embrague; En virtud de esta unidad geume-
la de bridas, que por lo deunfs pueden tambien conztituirsge
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constructivamente, v no solo con caracter funcional, a la
manera tanhien comocida, en una sola unidad, se amplia du
rante la el funcionamiente, de acuerdo con el gentido de
giro, el embrague, sn la longitud de una brida, mientras
que en la otra se acorta de forma que bajo los efectes de
1as fuerzas regultantes sobre los recipientes, resulta
al efacta de bozheo deseado, del aedio hidrulico, de un
recipiente a otro, La amortiguacidn viens determinada por
el grado de la estrangulecifn, Los recipientes elésticos
pueden vulvanizarse on toess las formas de reallzacidn, a
1a pared interior de los lazos, cuando se congtruyen del
migmo material o de otro conocide. Tambien ez posible ad-
judicar a los recipientes dos lazos dispuestos no obatane
te sobre uwn pernc de cojinete interior comun, y solamente
gobre dos pernos de cojinete exteriores separados con lo
que tablen en eate caso es posible una unidad conatructi-
va de este grupo de bridas,

pebido a la estrangulacidn sjercida a efectos de a-
mortiguscién, resultan durante el funciovnasiento Jdel ea-
brague, colores, que sze disipan convenientemente mediante
dispositivos de refrigeracifn dispuestos en los anillos
de esbrague, Para ello pueden disponerse convenlentemente
aletas de refrigeracifén o analogos situados preferiblenone
te en la periferia del anillo exterlior de embrague, porgue
aqui la superficie disponible y el intercamblo térmico con
el contorro son mayores. En este caso es tambien posible
y ventajoso establecer la cosmunicacién reciproca de los
recipientes por medio de un conducto, que pase por uUn wge
pacio hueco del anillo exterior del embrague, en contacto

térmico s su vez con las aletas de refrigeracidn, de forama
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congtante a refrigeracise por obra de un medio circulante (
gque fluye hecia el otro recigiente,

EBr los dibujss se osuestra 1z inveneidm a la vists de
alguaos ejeaplos ¢de reaslizacifn, explicados en la siguiepn
te descripeifn, Se mpestran:

Bn 1la figura l.~ ung seccifdn parciagl a través dé una
forma constructive esquemstica de un emsbrague de bridas
de zcuerds con la iavencldn,

Br 1la Tigura 2.« 1z seceidn & través de la ferama
congtructiva de la fig. 1 a lo largo de la linea II-IX,

Bn la figurz 3.~ un corte pareclido al de ls figura
2, pere repreducide 3 escala menor y con otra forma cong-
tructivs del embragus acorde coa la invencifn, en el que
ge hgn previsto dos reclpientes dispuestzas em bridas se-
paradas,

Bn 1z figura 4.~ una vorsién parecido a 1la de la fie
gura 3, pero on la qus el condueto de comvnicacidn de los
dos recipientes, gse dirige a2 travéa de una cémars de re-
frigeracifn en el anillo exterier del ezbrages,

En 12 figura 5.~ otra forma econstructivz de uvna bri-
da para 21 cxbrsgue cenforme con la invencidn, en el gue
log dos lazos, se unen en un perno de soporte interior co-
moe, ¥

En 1z figura 6.~ una seccidn semejante a la de la
Tigura 1 g través de un eubrague con la unidad de brida de
la figura 3.

Er las figuras I y 2 y en la brida de embrague 1, ygue
zplicarse 2 un extremo de oje, se afiraman entre las dos

piezas de brida circundantes 2 y 3, brides eldsticas en
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forma de lazos 4 que se asientan respectivauents median-
‘te unperno helicoidal § dirigido a través de las bridas
2 y 3, uniendoss asi con la brida de embrague 1, Estas
bridas estan compusstas b&slcamente de un lazo eldstico
4 que puede guarnecerse con suplementos de tejido 6, los
cusles, segun se destaca en la figura 2 se mantienen en
foraa alfiptica por medio do un recipiente eléigtico 7 co~
locado en la lazo 4. Los lazos 4 establecen la unidn de
1la brida de smbrague 1 con otra brida de eambrague 8, de
forma que con su otro extremo ge¢ aplican en torno a otro
perno helicoidal 9 mantenido en una brdia exterior 10 de
la pieza de exmbrague 8 y en un anillo aplicado a la wia-
ma 11, Los lazos 4, de los que en la figura 2 se muestran
dos adyacentes, pueden ser por sjemplode goms reforzada
por las guarniciones de tejido antes mencionadas 6.

Bl recipiente 7 aplicado end lazo 4, saték lleno de
un 1fquido hidraulico, por ejmplo, acsite, y tambien es
de un material elasticaments conformable, por ejeamplo, de
goms, Bl recipiente 7 se ha formado sn ejemplo de construc
cidén de lag figuras 1 y 2, con doble pared, por lo menos
en el sector de las partes abiertas del lazo 4, como pue~
de verse en la figura 1, El recipiente 7 se compone pues
de un recipiente exterior 7a y de un recipients 7b envol-
vente, que en la zona de las paredes 12 y 13 del recipien~
te 7a se une solidasente al recipiente 7a, por ejemplo,
mediante vulvanizado mutuo, Ne esta maners, sl recipiente
exterior 7b se coupone basicamente solo de dos plezas de
cluara slasticas, dispuestas en las caras abiertas de los
lazos 4. En el gector de apeyo sobre el lazo 4, el reci-

piente 7 ze une sblidamente al mismo,
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El recipiente exterior 7a esti dotado de varizs ge
berturas de estrangulamiento 14 que egtablecen una comu-
nicacién del recipiente interior 7a con laa dos partesg
envolventes del recipiente oxterior 7b, 8i durante el
funcionamiento del embrague se deforma el laze 4, atraido
en su longitud por el aouscnto de giro ejercido, se coupri-
ae el recipiente 7, y con ello tambien el recipiente ine
terior 72, v el medio hidraulico contenido en el mismo ege
capa a través de las aberturas de estrangulamiento 14 de
las dos piezas en forma de camara del recipiente eoxterior
7b, que enbonces adopta la posicién 7c smefialada de traxos
en la figura 1. El1 sedio hidraulico se estrangula en el
pase, y provoca una amortiguacién del movimiento relative
de las bridas de ehbrague 1 y 8 reciprecanente, 5i se pro-
ducen vibraciones, por ojemplo en la brida de eubrague ine
pulsada 1, pueden amortiguarse rapida y eficazments gracias
al wovimiente de vaiven egtablecido sobre el medio hidraue
lico a través de lac aberturas de estrangulacidn 14, de
manera gue ya no repercutan en la brida de embrague.8. Los
cuerpos de presidn aplicados en las foraas de eabrague co-
nocidas en los lazos pueden poyr ello configurarge em viprtur
de la invencién configurarge my ventajosanente de manera,
que aparte de la amortiguacidn derivada del material que
se produce en los embragues convencianales (en funcién del
recoriido de conformacién), so consigue tambien una asore
tiguacidén dependiente de la velocidad, por consigulente,
auy elevada. Los fenomenoa de vibracién inconvenientes de
las altas frecuencias pueden entonces eliminarse mediante
el embrague acorde con la invencifn, sin efectar por ello

a las propiedades elasticas de tales modelos de embrague,
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En la figura 3 se mnestra una versidn constructiva
modificada, en el sentido, de que se constituyen respectivg
mente dos lazos 15 y 16 en una unidad funcional, Cada uno
de los dos lazos 15 y 16, eath dotado en sate caso de su
propio recipiente 17 y 18, dotado de sclamente una pared,
y tambien vulcanizado sobre loaz lazos, aunque tambien
pueds pegarse a los miswos. Awbos recipientes 17 y 18 se
comunican mutusmente por medio de un econducto, que en al-
guno de sus puntos, por sjeamplo en el punto 20, debs con-
tar con una aeccidn de estrangulacién. Fara establecer en
esta forma constructiva solamente una corkiente de un re-
cipionte a otro durante el funcionamiento, debe adoptarse
1la configuracidén y la disposicién de los lazos 15 y 16 de
tal maners, que los pernos inteériores de apoyo 21 no se
situen en la recta 22, trazada desde el punto central del
enbyrague 23 hasta ol eje del perno de cojinete exterior
9. La configuracidn se adoptard sdemfs de forma que la
recta que pasa por los dos pernos de cojinete 9 y 21, dis-
curra con un angule de aproximacidn respscto de la recta
22, deducido en sontido contrario al de las agujas del
reloj, visto desde la rects 22. El perno de cojinete in-
terior 21a del laz0o 16 se inclina en el mismo angulo rec-
pecto de la recta 24, que discurre a través de les pernos
exteriores 9, si bien en esto caso, el sentido de deduccy
cién del angulo se verifica en el mismo gentido de las
agujas del rejoj, visto desde la recta 24, Las rectas 25
Y 26 trasadas a través de log pernos 9 y 21 0 O y 21a se
inclinan por tanto respecto de las rectas 22 y 24 traza-
das sobre los pernos 9 corespondientes, con un angnle de
aproximacién igual pero de sentide opuesto. Esta configu-
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racidn es necezaria, para que durante el funcionamiento,
uno de log dos lazos se vea sometido segun el sentide de
&lro a un alargamiento, y el otro por el contrario a un
acortamicnto, de forma que uno de los reciplentes expe-
rimente un empequefiecimiento de veolumen, y el otro por

el contrario un aumento del alswo, Solo de este modo me
haco posible el boabear el medio hidraulico de un recie
piente a otro. En ¢l ejesple de reallzacidn mostrado re-
sultaria por ejemplo cor una torsidn relativa del perno

9 asentado er la brids de embrague 8, en el sentido de

1a flecha 27 v respecto del perno de zoporte 21 un alar-
gasiento de los lazos 16 y un acortamiento de los lazes
15 entre los dos diametros de arco parcial de los pernes
9 y 21, do forma que el medio hidraulico se impulsaria
del recipieonte 18§ al recipiente 17 estranguladose enton-
ces en la seccidn de estrangulacidén 21, En virtud de esta
conformacién, se conseguiria nuevanente la amortiguacidn
deseada, que puede apartarse a las exigencias dentro del
auplios limites. Ea posible, segun sefiala 1la linea de
trazos 28, constituir los lazos 15 y 16 con los recipien-
tes 17 y 18 en una mnidad constructiva que puede montarse
en forma unificada schre los pernes de soporte corespon-
dientes 9 y 21,

En la figura 4 se representa esquematicamente una
forma constructiva, que permite disipar con relativa fa-
eilidad los colores resulianteg de la estrangulacién, La
disposicién de las bridas 15 y 16 equivale entonces a la
mostrada en la figura 3; por ¢l contrario el conducto de
comunicacidén 10 se dirige sobre el anilleo de exbrague sx-

terior 29, que puede sstar dotado de leos espacies huecos
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30 en los que degemboeca respectivamente el conducte 19
con su seccidén de estrangulacidn., Se hace entonces po-
sible, gracias a la dispomsicién de aletas de refrige-
racién 31 en la circunferencia exterior del anillc de
subrague 29, disipar el ambiente los calores produci-
don por efecto de la egtrangulacidn, de forms que se
evite un calentamiento importante de la diapogicién de
eabrague:

En las figuras 5 y 6 se auestra una forma construg
tiva, en la que los dos lazos 32 y 33 se apoyan sohre
un perno de goporte interior comdn 34, difiriendo res-
pectivamente s0lo los pernos de soporte exteriores 9,
Tambien en esta forma de realizacidn se establece una
conformacién contraria de los lazos 32 y 33 durante la
maniobra, de forma que en virtud de la disposicidn de
cada uno de los recipientes 17 y 18, se produce en cada
laso el efecto de atraccién deseado. Bb la figura 6 se
aprecia que loms pernos exteriores de soporte 9 y 9a po-
drian atribuirse a diferentes partes del anillo de em-+
brague exterior, y que el conducto de comunicaciédn 19
de ambos recipientes, puede deaviarse en este caso en
torno a la=s bridas 32 v 33.

NOT A

Se reivindican cono propios y nusevos para que gean
objeto de una Patente de Invencidn en Espaiia, por vein-
te aflos, reivindicandose prioridad de la Patente depo-
gitada en la Republica Federal Alemana con fecha 5 de
Junio de 1976 n2 P 25 25 009,3~12, los puntos giguiene
tes:

1.~ Babrague elfistico perfeccionado con bridas
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alisticas indepandientes, que unen réciprocamente las
mitades de embrague, y se configuran a mode de lazos
fijandoée sobre pernos ¢ a2nalogos, solidarios de cada
mitad de acopamiento y divididos en dos diauetros de
arce de circulo, disponisneodose dentro de los lazos,
crerpos de presidn elisticamente conformables, que
mantienen a aguellos en una forma eliptica, caracte-
rizado porque los cuerpos de presién pregentan cuerpos
huecos llenos de un medio hidraulico de fluencia y so-
metidos a aodificaciones de volumen en dependencia de
la conformaciln elistica, los cuales poseen aberturas
de estrangulacién para la sduisidn o expulsidn del ue-
dio hidraulieco de fluencia.

2,- mersgue eléstico perfeccionado con bridas
elfaticas independientes, segun la reivindicacién 1
caracterizado porque log cuerpos hunecos se congtitu-
yer a modo de recipientes elfiasticos.

3.~ Embrague elistico perfeccionade con bridas
eligsticas independientes, segun las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado por preverse al menos dos reci-
pientes elisticos en comunicacidn y alternativamente
conformasbles, entre loa cuales se bombea, en un senti-
do y en otro el medio hidraulico de fluencia,

4.~ Embrague elistico perfseciomado con bridas
slésticas independientes,segun las revindicaciones 1
a 3, caracterizado por encamigarse al mencs parciale
mente los dos recipientes eldsticos, en cuyo caso el
recipiente interior presenta aberturas de estrangula-
cidén a través de las cuales se establece una conuni-

cacidén con el recipiente exterior,
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§o~ Embrague elistico perfeceionade con bridas
elisticas independientes, segin la reivindicaeién 4,
caracterizado porque el recipiente exterior preasenta
1la forma de elementos envolventes eléisticos gque limi-
tan en el recipiente interior en el sector de la par-
te abierta de los lagos.

6.~ Bmbrague elfstico perfecclonado con bridas
elisticas independientes, segun las revindicaciones
de 1 a 3, carscterizado porque en cada lazo solaments
se dispone un recipiente eléstico, atribuyendose otro
recipiente elfatico a un lazo inmsdiato y porque las
rectas de unidén de los pernos de cojinete, de cada uno
de los lazos de tal manera convergentes, se inclinan
formando un éngule de aproximacidn, igual pero de aen-
tide opuesto, respecto de cada uno de los radios que
diascurren a través del sje del smbrague.

7.- Babrague elfstico perfeccisnade con bridas
elérticas independientes, segun una de las reivindica-
ciones de 1 2 6, caracterizado porque los racipientes
elisticos se vulvanizan sobre 1a pared interior de los
lazos.

8.~ Bubrague elfstico perfeccionado con bridas
eléisticas independientes, gegun lax revindicaciones de
1 2 3, caracterizado porque el recipiente elfistico se
le atribuyen dos lazos dispuestos sobre un perno de
cojinete interior comun y mobre dos pernos exteriores
de cojinete,

9.~ Embrague eléstico perfeccionado con bridas
elisticas independientes, segun una de laa reivindica-
ciones de 1 a 9, caracterizado porque para la disipa-
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cidn del calor resultante de la estrangulacidn, se
preven dispositives de refrigeracidn en los anilles de
embragua, en forma de aletas de refrigeracién o anflo-
gas.

10.- Bubrague elistice perfeccionado con bridas
elisticas independientes, segun la reivindicacién 9,
caracterizado porque las aletas de refrigeracidn se
disponenan en la circunferencia del anillo exterior
de embrague,

11.~- Esbrague elidstico perfeccionado con bridas
elleticas independientes, segun la reivindicaciones
6 y 10, caracterizado porque los recipientes se encuen
tran en conunicacidén reciproca por medic de un conducto
que a través de un @spacio hueco conduce al anillo ex-
terior de embrague, el cual se encuentra en centacto
termico ¢on las aletas de refrigeracidn,

12.~ EMERAGUB ELASTICO PERFECCIONADO CON BRIDAS
ELASTICAS INDEPENDIENTES,

Todo conforme se describe en la Memoria que ante-
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucifn en los pla-
nos unides a ella y se reivindica en su ¥ota,

Eata Memoria consta de catorce hojas foliadas, es-
crites a mfquina por una sola cara y planos que la a-
coapaiian.

¥adrid, S5 de Mayo de 1976
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