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El presente invento se refiere a aspersores 

por impulsos y de un modo más particular, se refiere a una i 

construcción perfeccionada de brazo de reacción para asperso­
res giratorios del tipo general descrito en la patente EE. UU. 

del inventor de la presente y de A. R. Friedmann, Patente 
n9 3.408.009, emitida el 29 de Octubre de 1.968 y cedida al 
cesionario de la solicitud presente. Friedmann - Eby describe 
un aspersor giratorio que incorpora un perfeccionamiento en 
la construcción del brazo de reacción, que consiste particu­

larmente en la organización del conducto interno de desviación 
de agua que proporciona una fuerza de reacción al brazo y for­

ma un chorro de aspersión en abanico controlado con precisión 
desde el brazo para una distribuic^ón uniforme controlada del 
agua sobre la parte interior del área general mayor abarcada 
por el aspersor.

i Los aspersores giratorios por impulsos de 
este tipo general se pueden colocar sobre el terreno, pero 
frecuentemente se sitúan en cámaras subterráneas, según se 
describe el la patente de Friedmann et al, 3.434.664, que en 
general quedan fuera de la vista y a rás del terreno cuando 
no se utilizan. Dichos aspersores comprenden en general un 
cuerpo que tiene formado en su interior un conducto para di­
rigir el agua hasta una boquilla montada en posición inclina-¡ 
da hacia arriba en el cuerpo. El cuerpo se monta en un con­
ducto de entrada para girar alrededor de un eje geométrico 
generalmente vertical. Un elemento deflactor o cabeza va men-' 
tado an el extreme del brazo de reacción para interceptar la !

t
corriente concentrada de la boquilla y producir una reacción ¡ 
que hace pivotar el brazo de reacción contra la fuerza de ¡
empuje de un muelle de torsión y fuera de la corriente. El '
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brazo vuelve bajo la fuerza del muelle, y los choques suce­
sivos del brazo sobre el cuerpo producen un movimiento de ró- 
tación progresivo.

Dichos aspersores suelen incorporar un meca­
nismo inversor ajustable por el cual se puede hacer que el 
aspersor avance con vaivén dentro de un arco predeterminado. 
Dichos mecanismos inversores se pueden dejar inactivos para 
permitir una aspersión en circulo completo.

La modalidad comercial del brazo de reacción 
hecha segán Friedmann - Eby '009 se fabrica de aluminio fun­

dido. Se ha podido averiguar que el látón, a pesar de ser pre 
ferible, forma un brazo de reacción con una masa algo mayor 
que lo deseable y es también más costoso. A pesar de que la 

construcción de fundición de aluminio da por resultado un bra 
zo satisfactorio, los conductos deflectores formados en la 
zona de la cabeza perforada resultaban a veces defectuosos en 
las piezas de fundición y se tenían que tirar. Asi mismo, el 
aluminio está sujeto a una cierta cantidad de corrosión y es­
ta corrosión puede ser perjudicial cuando el aspersor se uti­
liza en un medio subterráneo como en el que se describe en 
Friedmann - et al '664. Otro problema con los brazos de reac­
ción metálicos ha sido la abrasión producida por la arena y 

otras partículas abrasivas contenidas en el agua, cuyo pro­
blema es especialmente más agudo en las zonas secas del Su­
doeste de los EE. UU.

El presente invengo se refiere a un brazo de 
reacción moldeado por inyección para un aspersor giratorio, 

cuyo brazo comprende específicamente un perfeccionamiento de 
la construcción descrita e reivindicada en la patente de 
Friedmann - Eby nn 3.408.009. El brazo perfeccionado se moldea
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preferiblemente per inyección de un material de plástico re­
sistente a la corrosión como es el Bailón. S&'moldea en dos 
piezas que comprende una parte de cuerpo principal y una cabe­

za. La parte de cuerpo se forma con un soporte de cabeza en un 
extremo y un contrapeso en el otro extremo con una parte de 
giro formada entre ambos.

Una cabeza de reacción para la desviación del 
chorro se monta sobre una zapata y se puede remachar o soldar 
por disolvente en su sitio. La cabeza se forma con una parte 
de las paredes que definen los conductos de desviación, y la 
propia zapata forma un recinto de pared y, por lo tanto, for­

ma al menos parcialmente una de estas paredes. La construcción 
de la parte del cuerpo, asi como la zapata, es una construc­
ción particulamsnta idónea para el(proceso de moldeo por in­
yección. Por consiguiente, un objeto del presente invento es 
proporcionar un brazo de reacción de aspersor giratorio fabri­
cado esencialmente de material de resina de plástico que se 
puede elegir para una vida átil máxima de acuerdo.can las con­
diciones a las* que se somete en la .practica.

Otro objeto del inventé consiste en la cons­
trucción de un conjunto de brazo de reacción de dos piezas, 
de material de plástico, que comprende una cabeza que forma 
una parte sostenida sobre una zapata cuya zapata forma parto 
de una segunda parte del brazo.

Estos y otros objetos y ventajas del invento 
resultaran evidentes por la descripción que sigue, en los di­

bujos adjuntos y las reivindicaciones adjuntas.
La figura 1, es una vista en perspectiva da 

un aspersor que incorpora un brasa de reacción según el inven­
to .
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cara delantera de la parte de la zapata de montaje del brazo < 

de la segunda modalidad.

La figura 14, ea una vista despiezada y frag­
mentada de la segunda modalidad con el brazo y su parte de 
cabeza en sección transversal.

La figura 15, ¿s una vista fragmentada de la 
cabeza y zapatas de la segunda modalidad ensambladas, en sec­
ción transversal.

La figura 16, es una vista en sección tomada 

a través de la cabeza y zapata ensambladas en general a lo lar 
go de la linea 16-16 de la figura 10.

La figura 17, es una vista en sección tomada 
a través de la cabeza y zapata ensamblada en general a lo lar­
go de la linea 17-17 de la figura 10, y

La figura 16, es una vista en sección tomada 
a través de la cabeza y la zapata ensamblada en general a lo 
largo de la linea 18-18 de la figura 10.

El aspersor ilustrado en las figuras 1 y 2 
pueden ser del tipo qn$ se montan encima del terreno o puede 
ser del tipo alojado en el interior de una cámara subterránea 
-sogóa se ilustra la patente RE. UU. na $.434.664, menciona­
da anteriormenteí y comprende un cuerpo 10 que so sostiene 
sobre un eje huacc dirigido hacía abajo a partir del cuerpo y 
contado dentro de un adaptador 12 para girar alrededor de un 
eje geométrico vertical. Une tuerca 14 sujeta el adaptador 12 
al eje, y un conducto de chorro de agua apropiado (no ilustra­
do) so conecta al adaptador 12 por una rosca 15. Un par de te­
pes de alambre a justable 18 se montan en la parte superior del 
adaptador para conseguir movimiento de inversión del cuerpo 
10, según se desee. El cuerpo 10 está provisto de una boquilla'
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La figura 2, es una vista en planta del as­
persor e ilustra una primera modalidad del invento.

La figura 3; es una vista fragmentada a mayor 

escala de un extrema de la primera modalidad, con la propia 
parta de la cabeza en sección transversal.

La figura 4, e:: una vista despiezada en alza­
do del brazo de la primera modalidad.

la figura 5, es una vista fragmentada a mayor 
escala de la primera modalidad a ilustra la cabeza ensamblada 
al brazo.

La figra 6, es una vista en alzado de la pri­
mera modalidad mirando en la superficie interior de la cabeza.

La figura 74 es una vista fragmentada de la 
primera modalidad e ilustra la cara delantera de la parte de 

la zapata de montaje del brazo.
La figura 8, es una vista de la primera moda­

lidad ilustra la zapata y la cabeza ensambladas.mirando gene­
ralmente a lo largo de la línea 8-8 de la figura 3.

La figura 9, es una sección de la primera mo­
dalidad tomada a través de la cabeza y la zapata ensamblada, 
en general a lo largo de la linea 9-9 de la figura 3 .

La figura 10, es una vista fragmentada a ma­

yor escala de un extremo del brazo e ilustra una segunda moda­
lidad del invento.

La figra 11, es una vista fragmentada de 'la 

zapata de montaje del brazo de ls segunda modalidad.
La figure 12, es una vista en alzado mirando 

en la superficie interior de la cabeza de la segunda modali­

dad.
Ls figura 13, os una vista fragmentada de la

!
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19 que forma una corriente concentrada de agua S que sale de ¡ 
la misma.

Un mecanismo inversor 20 comprende una palan­
ca acodada 21 montada sobre un tornillo 22 colocado a rosca en 
el cuerpo 10. La palanca acodada 21 hace pivotar a un elemen­
to de tope 25 a través de un muelle de compresión 26 desde 
una posición superior donde se acopla con el brazo de reacción 
hasta una posición inferior donde no estorba al brazo. El me­
canismo inversor descrito se incluye en la presente memoria 
para que se pueda comprador este invento plenamente, pero se 
comprenderá que este mecanismo, como tal no forma parte del 
presente invento.

El cuerpo 10 está provisto de un par de pes­
tañas de sustentación del brazo dirigidas transversalmente 26 
y 30 que se forman con aberturas alineadas verticalmente para 
recibir un pasador 34. El brazo de reacción perfeccionado 35 
se monta sobre el pasador 34 entre las pestañas 28 y 30, y un 
muelle de torsión helicoidal 37 tiene su extremo inferior co­
nectado al brazo 35 en las aberturas 38 y su extremo superior 
conectado a la pestaña 30. El muelle 37 tiende.normalmente a 
mantener el brazo 35 contra el cuerpo 10 en la posición ilus­
trada en la figura 2, pero permite su movimiento oscilante 
hacia fuera alrededor del pasador 34 bajo la influencia de la 
reacción inducida desde la boquilla. Tómepe ahora como refe­
rencia las figuras 3-9, para una descripción adicional de este 
invento. El brazo 35 está formado por un cuerpo principal o 
parte de austentanción 40. La parte 40 tiene una zapata de sus 
tentación de la cabeza 42 en uno de sus extremos, un contra­
peso 43 en su extremo opuesto y una parte de pivote tubular 
alargada axialmente 44 formada entro ambos. Una cabeza de

. . ' ^
- * ' 6
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reacción de desviación del chorro 50 se monta sobre la sapa ¡.a 

42 y define conductos de derivación interna de agua. las pie­

zas 40 y 50 se moldean por inyección por separado empleando un 
material no corrosivo apropiado de gran resistencia al choque , 
preferiblemente nilón, aun cuando se pueden emplear otros ma­

teriales. Es preferible que el material de plástico contenga 
un estabilizador apropiado para que el material sea resisten­
te a los efectos de la radiación ultravioleta.

El cuerpo principal o parte de sustentación 
40 y la cabeza 50 se fabrican por lo tanto preferiblemente del 
mismo material, moldeadas por separado, y después se ensamblan 
para formar un brazo de reacción unitario 35. La zapata 42 y 
la cabeza 50 están provistas de medios de conexión de acopla-' 
miento mútuo por los cuales se pueden unir estas piezas y a 
través de los cuales se sujetan automáticamente o se unen 
entre si en la posición conectada.

Como la cabeza 50 es esencialmente un cuerpo 
hueco para contener y derivar un chorro de agua, se ha halla­

do convenientemente moldearla por separado de la parte de sus 
¡tentación de mayor tamaño 40. La cabeza 50 se forma con un 
par de paredes laterales 52 y 53 que convergen en la dirección 
del flujo. Las paredes 52 y 53 definen un lado virtualmente 
abierto o espacio encarado a la zapata 42„

Una pared trasera curvada 55 para la desvia­
ción del chorro se extiende entre las paredes 52 y 53 en su 
extremo más ancho. La pared 55 es en general aopuasta al lado 

abierto do la cabeza y se sitúa para recibir el chorro S pro­
cedente de la boquilla 19 y para desviar el chorro en el inte-

;
rior de la cabeza 50 dando al chorro un giro prácticamente en 
ángulo recto a la dirección en la que so recibe de la boquilla



5.

10.

15.

20*

25*

30.

19. El extremo opuesto y más estrecho de la cabeza 50 está 
previsto de una pared de choque transversalmente opuesta 57 
que se extiende entre las paredes laterales 52 y 53. La pared 
de choque 57 proporciona una superficie relativamente p3hna 
contra la cual choca el chorro después de haber cambiado de 
rireccién para crear una fuerza de reacción sobre el brazo y 
turbulencia en el flujo de agua.

Una abertura de salida 58 está prevista en­
tre las paredes 52 y 53 en el lado delantero de la cabeza 50, 
a través de la cual se dirige un chorro temporalmente turbu­
lento o chorro desplegado en abanico hacia fuera de la cabeza 
en ángulo o en una dirección que, según se indicará más ade­
lante con más detalle, converge hacia la dirección de la 
corriente principal S. Una pared delantera intermedia 59 defi 
ne el lado opuesto de la abertura 58 y forma además una su­
perficie de conducto interno que tiende a guiar el chorro di­
rigido inialmente dentro de la cabeza contra la pared de cho­
que 57.

La zapata 42 es de sección decreciente y pro­
porcionada para adaptarse parcialmente dentro de la cabeza 50 
con el fin de sostener la cabeza y cerrar parcialmente su la­
do trasero abierto. La zapata 42 está provista de una super­
ficie de base plana 60 que, junto con las paredes laterales 
52 y 53 la pared intermedia 59* define un conducto de flujo 
transversal en la cabeza que se dirige desde la pared poste­
rior curvada 55 basta la pared de choque 57. Un dispositivo 
en la zapata y la cabeza para acoplar mútuamente y fijar es­
tas piezas entre si, comprende una parte de saliente rebaja­
da 62 que en el extremo delantero más estrecho está algo des­
plazad del plano de la base 60 pero es paralela al mismo. Esta
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parte de saliente desplazada se sitúa para scopiarse mútuamon-- 

te con una parte de plataforma 64 f ornada en el extreme delan­
tero más estrecho de la cabeza 509 entre las paredes laterales 

52 y 53 y adyacente a la pared de cheque 56. Cuando se ensam­
bla la cabeza 50, la parte de plataforma 64 se adapta mútuamen 
te con el espacio angular recto definido por la parte salien­

te 62, según se ilustra en la figura 3? Laa paredes laterales 
52 y 53 se forman con un par de orejetas dirigidas hacia el 
interior 66 y 67, según se ilustra en la figura 6. También se 
forman un par de salientes estrechos 68 en las paredes latera­
les, que se extienden paralelos a las orejetas 66 y 67 a inme­
diatamente por detrás de las mismas. la zapata 42 está provis-} 
ta de un par de rebajos o muescas 69 y 70 calculadas de una 
forma proporcional para recibir las orejetas 66 y 67. Asi 
mismo, la base 60 está formada con una superficie de talón 
escalonado 71 que es, por lo tanto, ligeramente más ancha que 
la base en la región de las muescas, y la superficie de talón 
71 se calcula de una zona proporcional para alojarse entre las 
paredes laterales 52 y 53 sobre los salientes estrechos 68.
Se obtienen resultados preferibles si las piezas se calculan 
en proporción de forma que, cuando las orejetas 66-67 se ale— j 
jan dentro de las muescas 69-709 haya una tendencia a empujar j 
la superficie de talón 71 contra los salientes 68. De este !
modo, para montar la cabeza 50 sobre la zapata 42, la zapata 
se introduce entre las orejetas 66 y 6? con las base 60 enca­
rada hacia el interior de la cabeza. Esta operación de inser­

ción va acompañada de un ligero ensanchamiento de separación 
de las paredes 52 y 53 basta que la parte saliente 62 se alo­
ja sobre la parte de plataforma 64,,y las orejetas 66 y 67 
saltan introduciéndose: en las muescas 69 y 70. En este punto, '
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se consigue un acoplamiento de fijación mutua autoeatable 
y firme entre la cabeza 50 y la zapata 42. Entonces se apli-: 
ca disolvente para soldar a lo largo de la zona interfacial i 

entre las paredes laterales 52 y 53 y las superficies poste..; 
rieres opuestas de la zapata 42, cuyo disolvente sirve para 
cementar o soldar estas piezas entre si. No obstante, aun ; 
cuando el disolvente no se aplique completamente, o si se ¡ 

omite, la construcción di fijaciónranutua es de tales caracteriu 

ticas que la cabeza 50 queda fija y sostenida sobre la parte- 
de! brazo 40 para proporcionar, de hecho, un brazo de reacción 

enterizo.
Entre la pared de choque 5? y la direc-; 

ción del chorro S cuando el brazo de reacción se encuentra en 
la posición ilustrada en la figura 3 en la cual intercepta j 
el chorro, existe una relación angular importante. Debido ¡ 
al pequeño tamaño con el cue se construye la forma preferí- i 

ble del invento, el brazo de palanca efectivo del brazo de * 
remoción es relativamente corto, pero este problema de dimen; 
aiones se resuelve satisfactoriamente inclinando la pared ¡ 
57 de forma que, en la posición de las piezas ilustrada en ¡ 

la figura 3, esta proyección intercepte el chorro en lugar i 
de correr virtualmente paralela al mismo como en la patente : 

de Friedman et al na 3.408.009. Por ejemplo, en un aparato j 
donde la longitud general de la cabeza-50 es aproximadamente: 
de 38,1 mm. se han obtenido resultados excelentes con la ¡ 
pared 57 formando un ángulo de aproximadamente 20S'a la di- i 
rección del chorro principal cuando las piezas se encuentran: 
en las posiciones representadas en la figura 3, por lo que j 
el chorre desviado por la pared curvada 55 da un giro prac- j 
ticamente superior a 90a, v.g., que llega alcanzar 115a. i
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Esta construcción, según se ilustra can . 

más detalle en la figura 3, ofrece ciertas características 

ventajosas de funcionamiento. Asi. cuando la cabeza 50 se 
encuentra en su posición ilustrada en la figura 3t donde 
ejerce la acción de interceptación máxima sobre la corriente 
principal S, este flujo se desvia y se dirige contra la pared 

plana inclinada 57. El resultado es una conversión repentina 
de la velocidad de la corriente del chorro necesaria para pro­
ducir fuerza de presión para la acción de palancá efectiva 

deseada que mueve el brazo de reacción fuera del trayecto 
del chorro. Entonces, la corriente convertida vuelve a re­

cuperar la forma de un chorro desplegado en abanico de poca 
velocidad para abarcar el área próxima al aspersor que no 
llega a cubrir el chorro principal,. Esta acción está repre­
sentada esquemáticamente en la figura 3$ per las lineas del 
chorro S*, y si el volúmen y la velocidad de la corriente 
principal* son suficientemente elevadas, parte del chorro su­
plementario descargará a tg-avás del espacio 75 sobre el lado 
de la pared 59 opuesto a la abertura de salida primaria 58. 
Este chorro desplegado en abanico será, intermitente, puesto 
que está compuesto por chorros sucesivos cada uno.de los 

cuales consiste solamente en la cantidad de agua que es integ 
ceptada por la cabeza mientras se encuentran en el trayecto 
del chorro principal.

Como la rotación del aspersor depende 
en parte de la energía de choque sqbre el brazo 40 con el 
cuerpo <&1 aspersor 10 en un giro a derechas según,se verá en 
la figura 2., o con la palanca acodada 21 en un giro a isquier 

das, es necesario que la masa del brazo de reacción sea su­

ficiente para causar dicho movimiento de rotación por inore- ¡
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mentes. Con esta finalidad, se puede añadir un contrapeso 80 ¡ 
al brazo 40. El contrapeso 80 se puede fabricar de latón y 
unirse por medio de un par de remaches 82 a la parte de sus­
tentación del brazo 40 adyacente a la cabeza 50 para conse­
guir un empleo óptimo deLcontrapeso.

El brazo ce reacción perfeccionado del 
presente invento ofrece ciertar ventajas sobre el'brazo 
Friedman et- al patente EE.UU. número 3.408.009. Como el 
brazo se fabrica de ma.erial plástico, no está sujeto a co­
rrosión. Además, el moldeo por inyección de las piezas, parti­
cularmente, la cabeza 50 y las paredes y el conducto inter­
no definido las mismas, proporcionan un acabado interno li­
so y un mantenimiento preciso de la alineación de las piezas 
si se comparó con una pieza de fundición.

A pesar de que la cabeza 50 y la parte 
de brazo 40 ae pueden fabricar de materiales diferentes, es 
preferible fabricar estas piezas del mismo material para que 
el adhesivo aplicado a las conexiones interfaciales entre 
estas piezas disponga uniformemente ambas superficies en 
cantidades iguales. Se puede emplear cualquier material de 
plástico apropiado que sea resistente a la radiación ultra­
violeta, que tenga una gran resistencia al choque, que sea 
fácil para la adherencia, y que sea resistente a la extru­
sión en frió por choque o que tenga bajas características de 
deformación plástica, do modo que se produzca un mínimo de 
alargamiento del brazo en las condiciones de choque. Asi 
mismo, el material deberá tener un punto de fusión elevado 
puesto qie, en algunas condiciones.puede funcionar a tempera­
turas elevadas y puede ser que tenga que trabajar con agua 
templada.
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Estas características sen particular­

mente importantes cuando coaio en este caso toda la masa del I 

brazo 35 es menor que la del brazo metálico tradicional y, 
por lo tanto, tiende a oscilar a una frecuencia Relativamente 

alta si se compara con la de un brazo metálico tradicional, 
dependiendo la frecuencia real de las oscilaciones de la 

presión del agua y el tamaño de la boquilla. Los nilones es­
tabilizados contra la radiación untravioleta con material 

de negro de carbón o similar, son particularmente idóneos. 
También son apropiadas las resinas poliscetalicas que vende 
DuPont con la marca registrada "Delrin" y la resina de nilón 
que vende DuPont.con la marea registrada de "Zytel". j

Refiriéndonos ahora a la figura 10 a 18, 
se ilustra una modalidad del presente invento. El brazo de 
reacción ilustrado en este caso es idéntico al ilustrado en 
la figura 1 a 9, excepto en la parte de soporte y en la cabeza 
de reacción desviadora del chorre. El conducto dentro de la 
cabeza recibe una corriente de agua procedente del aspersor 
y dirige la corriente de una manera idéntica a la descrita 
anteriormente con respecto a la figura 1  s 9, ía disposición 
para unir la parce de sustentación dp la cabeza áel brazo 

a la cabeza es no obstante, diferente a la descrita anterior­
mente.

La figura 10 es una vista fragmentada 
a mayor escala de la cabeza y el brazo unidos entre si,. las 
paredes laterales 1 1 1  y 113 (figura 12 )' de la cabeza 114 se 
extienden hacia atrás para acoplarse a la superficie supe­
rior a inferior 116 y 118, respectivamente (figuras 1 1 y 13 ) 

de la zapata 120. Según se ilustra en las figuras 14 y 15, !

la cabeza 114 y la zapata 120 se configuran de modo que la I
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zapata pueda deslizarse directamente entre las paredes late- 
ralea superior e inferior 111 y 113+ la superficie de la za­
pata 120 encarada a la cabeza está provista de partea alzadas 
123 y 125 y de partes rebajadas 127 y 129. Según se verá en 
la figura 14, la cabeza 114 está provista de una parte de pa­
red 131. y una parte de plataforma 133 que se sitúan para aco­
plarse a las partea de rebajo 127* 129 de la .zapata 120. Aden 
más, una abertura 135 entre la pared 131 y la plataforma 133 
se habilita para adaptarse a la parte alzada 123. Según se 
ilustra en las figuras 12 y 13* la,parte alzada 123 es de un 
espesor más estrecho que el resto de la zapara 120, y la aber­
tura 135 tiene el tamaño apropiado para acoplarse a la parte 
alzada 123 herméticamente cuando la cabeza 114 se. coloca so­
bre la zapata 120. Do este modo, es evidente por los dibujos 
que la cabeza 114 y la zapata 120 se configuran para acoplarse 
entre si por deslizamiento, con el resultado de que el despla­
zamiento lateral relativo entre estos componentes se eliminan 
virtualmente. -

La cabeza 114 y la zapata 120 se sujetan 
entre si por un dispositivo de conexión que atraviesa la ca­
beza y la parte de sustentación de la cabeza, para unir direc­
tamente la cabeza 114 a la parte de sustentación &  la cabeza. 
Según se ilustra on la figura 16 - 18, este dispositivo <b 
conexión puede comprender normalmente un par de remaches 137 y 

139 que atraviesan-ambas paredes laterales 112 y 1 13 y la za­
pata 120. La masa del brazo & reacción puede aumentar por el 
empleo del contrapeso 140 fabricado de un material apropiado 

que se puede colocar a presión en una abertura definida por 
la cabeza 114 y la parte de sustentación de la cabeza del 
brazo de reacción. De un mod especifico una primera abertura30
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14$ y una segunda abertura 146 quedan definidas por las pare- ¡ 
des laterales, y una tercera 149 queda definida per la zapata 
120.

Estas primera, segunda y terceras abertu 
ras se sitúan &  modo que, cuando la cabeza se acopla con la 
parte de zapata del brazo &  reacción, el centro de la tercera 

abertura 149 queda ligeramente desaliñada de un eje geométrico 
definido por los centros de la primera y segunda aberturas 
145 y 146. Cuando el contrapeso 140 se coloca a presión en las 
aberturas 145, 146 y 149, esta desalineación ligera M e e  que 
el contrapeso 140 se acople apretado por el brazo <& reacción 

y hace además que la zapata 120 y la cabeza 110 queden apre­
tadas.

Como en la primera modalidad, la modalidad 
de las"figuras 10 - 18, sa puede fabricar conveniente de cual­
quier material de plástico y sp'.p&ede formar por un proceso de 
moldeo por inyección. La cabeza 114 y la zapata 120 se puede 
fabricar de diferentes tipos de material puesto que la acción 
de fijación del contrapeso 140, según se ha descrito, hace 
innecesario el empleo de pegamento en los componentes.

El invento .fren, por 1. tanto 1. ven-
t

taja adicional de la capacidad de elegir materiales de acuer- }
i

do con las condiciones de servicio normales. Esto es especial-! 
mente importante, por ejemplo cuando se trata de aspersores i 
deseñados para utilizarse en ¿reas donde el agua disponible 
para los sistemas de aspersores puede que contengan arena y 
otras partículas abrasivas que puedan producir una abrasión 
destructiva de las piezas metálicas. Para tales usos simple- ¡
mente es necesario elegir materiales de plásticos de propieda-}!
des apropiadas, por ejemplo resina reforzadas con materiales '
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de relleno apropiados que de otro modo, son idóneos para el 
moldeo por inyección para los finca del invento.

A pesar de que las forma$ del aparato 
descrita anteriormente constituyen las modalidades de prefe­

rencia del invento se comprenderá que el invento, no queda 
limitado a estas formas precisas de a para tos,y que se pueden* 
realizar cambios sin desviarse del alcance del invento.

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento asi como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriorcrnte indi­

cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto 
no alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES
la.- Perfeccionamientos en brazos de 

reacción para aspersores giratorios caracterizados porque, 
se constituye por una parte de sustentación que tiene una 
zapata de sustentación de la cabeza en un extremo y un contrapje 
so en el otro extremo y que define una parte de pivote o giro 
entre los mismo, una cabeza de reacción de desviación del 
chorro montada en dicha zapata, cuya cabeza tiene un par de 
paredes laterales separadas que definen una abertura trase­

ra en el lado encarado a dicha zapata; medios en dicha cabeza 
que definen una abertura frontal, teniendo la cabeza una pared 

delantera entre dichas paredes laterales .opuesta a la aber­

tura trasera para recibir un chorro de agua procedente del 
aspersor a través de la abertura trasera con. el fin de dar 
un giro adicho chorro a través de la misma prácticamente en 

ángulo recto a su dirección original de flujo, teniendo además 
dicha cabeza una pared trasversalmente opuesta que se extiende 
entre las paredes laterales para recibir el chorro después de

)
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salir de la pared delantera y dirigirlo a través de la aber­

tura delantera convergente a la del chorro de agua que pene­
tra en la cabeza, fabricándose la parte de sustentación y la 
cabeza por moldeo por inyección-de un material de resina 

plástica, adaptándose la zapata entre las citadas paredes 
laterales, y conectándose la cabeza a la zapata en las pare­
des laterales de forma que le abertura trasera quede par­
cialmente cerrada y de modo que un conducto de flujo transver­
sal dirigido desde la pared delantera hasta la pared trans­
versalmente opuesta quede definido por la zapata y la pared 
delantera en combinación con las paredes laterales.

23.- Perfeccionamientos según la reivin ! 
dic?ción 1 , caracterizados porque la cabeza se suelda por 
disolvente a la zapata a lo largo de las paredes laterales.

33.- Perfeccionamientos según la reivin 
dicación 1 , caracterizados porque comprende además medios 
que atraviesan el par de paredes laterales y la zapata y unen 
directamente la cabeza a la -zapata.

4a.- Perfeccionamientos según la reivin 
dicación 3, caracterizados porque los medios que pasan a 
través del par de paredes laterales comprenden medios para 

remachar le cabeza a la zapata.
pá„- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación. 3$ caracterizados porque una primera pared lateral 
del par de paredes laterales define una primera abertura, una 
segunda pared lateral del par de paredes laterales define 
una segunda abertura y porque la zapa&a define una tercera 
abertura, situándose la primera, la segunda y la tercera aber 
tura de modo que cuando le cabeza se acopla can el brazo, el 
centro de la tercereébertura queda ligeramente desalineado



con respecto a un eje definido por los centros de la primera 
y segunda abertura, y comprendiendo además un contrapeso 
aguatado en dichas primera, segunda y tercera aberturas, por 
lo que el contrapeso se mantiene en su sitio y la cabeza y 
la zapata son empujadase un acoplamiento apretado*

68.- Parí accionamientos segán las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque se disponen 
en cada brazo una parte de sustentación que tiene una zapata 

de sustentación de la cabeza en un .extremo y un contrapeso 
en el otro extremo y que define una parte de pivote o tiro en 
tre les mismo; urna cabeza de reacción de desviación del 
chorro montada en la zapata, teniendo la cabeza un par de 
paredes laterales generalmente convergentes separadas que 
definen una abertura trasera en el lado encarado a la zapata, 
teniendo la cabeza una pared frontal curvada que se extiende 
entre las paredes laterales opuesta a la abertura trasera 
para recibir un chorro de agua procedente del aspersor a tra­

vés de la abertura trasera paradar un giro al chorro deagua 

prácticamente en ángulo recto a su dirección original de 
flujo, teniendo además la cabeza una pred de choque trans­

versa Imente opuesta que se extiende entre las paredes late­
rales y se sitúa para recibir el ohorro que ha cambiado de 
dirección y orear turbulencia; medios en la zapata que de­
finen una abertura delantera adyacente a la pared de cheque 
a través de la cual se dirige el chorro de agua turbulento 
a lo largo de un trayecto que mantienen una relación convergen 
te con el chorro de agua que penetra en la cabeza, uniéndose 
la cabeza a la zapata en las paredes laterales, cerrando 

parcialmente la abertura trasera, y definiendo un conducto 

de flujo transversal que se dirige desdo la pared curvada has.

* * 1 9 *
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te la pared de choque, fabricándose la zapata y la cabesa ¡ 
separadamente por moldeo por inyección de un materisl de rcsi^j 
na plástica y teniendo partes de ajuste mutuo que fijan dichas 
piezas entre si.

?&.- Perfeccionamientos según las reivin 
Aleaciones anteriores, carácter ..zades porque se dota al asper-j 
sor giratorio de un brazo de choque de reacción constituido pos? 
una cabeza moldeada por inyección que tiene un dispositivo'de 
conducto en la misma en comunicación con una abertura delante^ 
ra para dar un giro a un chorro de agua procedente del asper-, 
sor prácticamente en ángulo recto a su dirección original de ' 
flujo, y para dirigir dicho chorro a través de la abertura 
delantera en una dirección que mantiene una relación conver­
gente con la dirección original del flujo del chorro para eres:? 
una fuerza de reaeián o impulsar dicho brazo, teniendo dicha 
cabeza además un par de paredes laterales dirigidap hacia 
atras; una parte de brazo de sustentación de la cabeza moldes 
do por inyección que tiene una parte da pivote intermedia y 
una parte de sustentación de la cabeza y una parta de contra­
pesó en los extremos opuestos, situándose la parte de sustentnj 
eián da la cabeza entre las paredes laterales, acoplándose ! 
a las mismas, de modo que el movimiento lateral relativo ¡
entre la cabeza y le parte de sustentación de la cabeza se j

i
elimina virtualmente; medios de conexión que pasan a. través de i
las paradas laterales y la parte da sustentación da la cabe- ii
¡xa para unir directamente la cabeza a la parte de sustenta- ¡

í
ción de la cabeza; y un contrapeso ajustado en las aberturas : 
de las paredes laterales y Is porte de sustentación de la es- ' 
besa. !

30 &a„- Perfeccionamientos según las rei
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vindicaciones anteriores caracterizados porque el brazo-da 
reacción comprado una parte de sustentación que tiene una 
zapata de sustentación de la cabeza en un extremo y un contra­
peso en el otro extremo y que define una parte de pivote o 

giro entre los mismos, teniendo la zapata partos alzadas y 
rebajadas; una cabeza de reacción de desviación del chorro 
montada en la zapata, cuya cabeza tiene un par de paredes la­
terales separadas que definen una abertura trasera de modo 
que la cabeza queda abierta virtualmente en el lado encarado 
en la zapata; medios en la cabeza que definen una abertura 
delantera; teniendo la cabeza una pared delantera que; se 
extiende entre las paredes laterales opuesta, a la abertura 

trasera pararecibir un chorro de agua procedente.del asper­
sor a través de la abertura trasera con el fin de dar un giro 
al chorro de agua prácticamente en ángulo recto a su dirección 
original do flujo; teniendo además la cabeza una pared trans­
versalmente opuesta extendida entre las paredes laterales pa­
ra recibir el chorro que ha cambiado de dirección y dirigirlo 
a través de la abertura delantera en una dirección que mantie­
ne una relación convergente con la dirección del chorro que 
penetra en la cabeza; teniendo además la cabeza una parte de 
pared y una parte de plataforma que se extiende entra las 
paredes laterales en el lado encarado a la zapata4 fabricán­
dose la parte de sustentación y lacabeza por moldeo por in­

yección de material de resina de plástico; y medios de 'renav * 
che que atraviesan las paredes laterales y la cabeza y unen 
la cabeza a la zapata en las* paredes laterales; por &  que el 

lado abierto d e la cabeza queda parcialmente cerrado, y por­
que las partos rebajadas de las zapatas se acoplan con la
parte de pared de la plataforma de la cabeza., y un conducto



de flujo transversa1 que se dirige desde la pared delantera

h8sta la pared de choque queda definido per la zapata y la 
pared delantera en combinación con las paredes laterales.

ci&n para aspersores giratorios, tal y como queda sustancial 
mente descrito en la presente jemorla e ilustrado en los di­
bujos adjuntos.

Esta memoria consta de 22 hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Perfeccionamientos en brazos de reac

Madrid
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