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La presente invencidn se refiere a uhns perfac-
clonamientos en dispositivos para el cambio rdpido de los
cilindros porta-clisés as{ como para el calado rapido y la
reginlacidn precisa de 1los dispositivos de entintadura de im-
5. | presidn flexogrdfica que constituyen una mdquina de imprimir
én funcidn del desarrcllo del cilfndro porta-clisé, la requla-
cién de la posicidn final y precisa y la liberacidn total y
rapida durante un cambio del cilindro parta-clisd.

£1 procedimiento de-impresidn flexogréfica cuyo

10 principio en s{ es conocido consiste en sfectuar impresianss .
L ]

-sobre soportes en banda tales como papel, pelicilas calulosif

cas, aluminios, materias pldsticas, etc, haciendo pasar 1la
banda de imprimir entre un cilindro de contra-presidn y un
cilindro porta-clisé sobre sl que se montan los clisds de
15. " impresidn. A fin de asequrar la impresidn de- la banda, los
clisds son entintados por un cili{ndra entinéador“generalmenta
tramado que recibs por.sn parte la dosis de tinta a partir
de un cilindro bérboteadur qne bafia en un recipiente contene-
dor de la tinta. Los difersntes cilindros que constituyen un
20. dispositivo ds entintadura de impresidn flexogréafica, son
soportados por cojinetes alojados en las caras anterigr y
posterior de los armazonss y de las soportes del dispositive
ds entintadura,

La obtencidn de impresiones de calidad elevada
25, necasita punestas en posicidn reqgulables, precisas y fielss
del cilindro‘porta-clisé con respecto al cilindro de contra-

presidn, por una parte, y del cilfndro entintador con respsec-

to al cilf{ndro porta-clisé, por otra parte, siendo a la vez

la precisidn y la fidelidad de las regilaciones particularments
i

10 importante cuando se trata de imprimir un motivo multicelor
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.| rentes entintaduras que equipan una rotativa de impr931on

“ser del tipo de cilfndros de contra-presidn individiiales
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por sobre-impresiones sucesivas de tintas primarias por difeﬂ
i
f lexografica.

En lo que sigue del taxto, se designa por ma- l
qnina de 1mprim1r una rotativa de impresidn flexografica quse

comrrende Uno o varios dispositivas da entintadura de impre-

316n. Ha-de hacerse notar que esta miquina de imprimir puede

para cada dispositivo de entintadura o del tipo de cilindro
de contra-presion iinico y comin a todes los dispositivos de
entintadura.

En los dispositives de entintadura -onocidos,
las regulaciones y los caladus de los diferentes cili{ndros
unos con respecto a los.otros, en funcidn de un desarrollo

dado del cilfndro porta-clisé, son en general asegurados por

fagulacinnas de las posiciones de los soportes burta-cojinet 8
de los éilindros. Una primera regnlacidn a groso modo, manua.
o mﬁtorizada,'asequra la puesta en posicidn apfoximada de 104
cilfndros nnos con respucto a los otros y una segunda regnla-
cién manual, individual para cada soporte, asegura, por torni-
llos de manipulacidn de pasc de rosca fino y preciso, la
pussta en ﬁosicién fina, precisa y final, Los dispositivos
conocidos tienen el inconvenisnts de necegitar un tiempo de.
regilacidn relativamente largo sobre todo durante la susti-
tucion del cilindra porta-clisé de un cierto desarrollo por
otro eilfndro porta-clisd de un desarrollo diferente, Los
tiempos aa regulacidn iargos,'ligados a la necesidad de egfec-
tuar, con todas los riesgos da errores, regilaciones manualeJ

imprecisas y molestas tisnen una influencia nefasta en el

tiempo efectivo nrcesario para nna impresidn, por ende sobrs
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el randimiento global de la méquina de imprimir, En la patente
francesa n2 72,05536, se ha propuesto una solucidn que evita

los inconvenientes mencionados mas arriba. Sin embargo, la

obligacidn de proceder, en algunos casos de cambio ds dssarre

5. llo del cilindro.porta-clisé, a un cambio de las torratas due
.'ilevab‘lés.bérras distanciadoras, édnstituye una ‘manipulacidn
'qﬁe piiede ser molasta durante la explotacidn,
‘ _ Segiin la invencidn, un dispesitive de sntintadi-
ra de impresién comprende un cilfndro porta-clisé qué, du-
10.. rante la rotacidn, transfiere sobre la banda de imprimir que
" pasa entre este cilf{ndro y el cilfndro de contra-prasidn,
la tinta llevada sobre &1 o los cilindros porta-cliséds por
el,cilfndro entintador y el cilfndro barboteador gque serén
designados a continuacidn por "cilfndros entintadores®.
15. : - EY cilfndro de contra-presidn estd montado en
posicidn fija sn los cgjinetés anterior y posterior de los
armazones ds la maquina de imprimir. E1 cilfndro porta~clisé
ss monta en los cojinetss anterior y posteriof Aa los saportes
que descansan sﬁbra las deslizaderas de los armazones de la
20. magquina a imprimir. Los cilfndros entintadorss se montan en
los cojinsetes anterior y posterior de los soportes que des-
cansan sohre las deslizaderas de los soportes del cilindro
porta-clissé.

Un dispositivo de accionamiento por gatos hidrdi-

25, | licos permite un desplazamiento limitado y lineal, seqiin des

i
H

lizadsras de contacto, de los soporte del cilfndro porta-cli
sé con respecto al armazdn de la mdquina, por -ende del cilin-
dro de cdntré-prasiénych]ns saportes de los cilfndros entind

taqores con respecto al soporte del cilindro-clissé.

30, . . Gatos hidfanlicos en nimero determinado por en-
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tintadura son alc jados en los dos soportas anterior y poste-

rior de los cilindros entintadorss y en los dos soportes an-

terior y posterior, que forman deslizadera, del armazén de
la magquina de imprimir.

£1 desplazamientu de los diferentes soportes
nnos con respecto a les otros, ocasionado por el accionamiend
to de los gatos hidraulicos, estd limitado porgue los gatos
hidraulicos tienan una carrera muy pequeRa. ademas, los ga=-
tos hidranlicos estan concebidos de tal forma gue los pisto-
nes formen topes mecanicos r{gidos en las dos posiciones de
final de carrera.

merced a los topes mecdnicos constituidos por
los pistonss de los gatos, toda manipulacidn de ajuste y de
dasajuste de los difersntes soportes de cilindro permite po-
sicionar fielmante los cil{ndraos unos con respacto a los
otros.

Las manipnlaciones de ajuste y de de~ajuste
son nacesitadas por las paradas y los arranques de la ma-
auina de imprimir, En efecto, una detencidn de la maquina de
imprimir ohliga noc solo a la inmovilizacidn en rotacidn vy
Ja liberacidn del cilindro porta~-clisé de la banda de imprimir,
sino igualmente la liberacidn del cili{ndro porta-clisé de
jos cilindros entintadores y barboteadores, ello para, por
wna parte, asegurar una continuacidn de 1la rotacidn de estos
iltimos y, por otra, para evitar todo riesgo de secado de
la capa de tinta que se encuentra en estos cilindros. Du-
rants el arranque de la maauina de imprimir, los cili{ndros
deben ser puestos de nuevo en posicidén precisa de impresidn.

£1 emplazamiento-de los cilindros porta-clisés

y entintadores unes con respscto a los otros, en funcidn deﬁ
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desarrollo del cilfndro porta-clisé, se efectua por mediacidn
de vdstagos de regulacidn solidarios de los vastagos de pis-
tones de los gatos hidrdulicos de ajuste y de desajuste. Los

vistagos de regulacidn, inmovilizados en rotacidn, pasan a3

[ORSUIY DU,

lado solidarias del soporte del cilindro porta-clisé, Estas
cajas comprenden cada una una tuerca de bolas qua abraza una

parie del filetsado ds los véstagos. Las tuercas de bolas se !
montan de tal forma que sean rotativas pero inmovilizadas i
en trénslaciénrségﬁn el eje de los vdstagos. Su accionamiente
en ratacidn ocasiona, como conssecuencia de la inmovilizacidn
anrrotécién de los véstagos de requlacidn, el desplazamiente
rapido, por una parte, del soporte de los cilfndros entinta-
dores con respecto al soporte del cilindro porta-clisé vy,

por otra, del soporte del cilindro porta-clisd con respecto

de cont:a-prssién montado fijo en sl armazdn de la maquina
de imprimir.

Una unidn mecanica asequra la solidarizacidn
del movimiento de rotacidn manual o motorizado entre las ca=~
jas anterior y posterior de los dos soportes de lps cilin-

dros entintadores y de los dos saportss de cil{ndro porta-

cliséd,

Los vastanos de regulacidn estdn dotados ademé%
de una segunda parte fileteada necesaria para la pussta en i
posicidn p.evia rapida y precisa de los cilindros unos con
réspecto a los otros en funcidn del desarrollo del cilindro

+

porta-clisé. A este efecto, una tuerca de punesta en pasicidn

previa, dotada de una regtlacidn fina y de un dispositivo d

g
) {
. : > s @ .

inmovilizacidn en rotacion, ss monta sobre cada una de estas
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partes fileteadas. En funcidn del desarrollo del cilindro
. i
porta=-clisd, estas tusrcas gie se encusntran en cada vastaqo |

de regulacién, son colocadas de nina manera precisa con ayida i

de un nonio gradiado solidario de les vistagos de regulacidn
y que indica la posicidn precisa de la tuerca para cada desa=

rrollo de cilfndro porta-clisé.

[

Las longitudes de las partes fileteadas para la
tuercés de bolas y las tuercas de pussta an posicidn praevia

corresponden al desplazamisnto méximo del soporte del cilin-

dro porta-clisé y del soporte de los cilindros entintadoras
para asequrar la toma en carga por entintadura de toda la gama

de desarrollos de los cilindros porta-clisés,

La pussta en posicidn y sl calado rapido, con

respecto al cilfndro de contra-presidn, de los cilindros sn~g
j

tintadores y del cilindro porta-clisé, se efectua por accio~§
namiento manual o motorizado de las tuercas de bolas montada%
en las cajas de puesta en posicidn previa y de calado, hasta
la llegada en tope sobre estas i/iltimas de las tuercas de
priesta en posicidn previa.

Este dispositivo de puesta en posicidn previa
-por tuserca permite a cada instante una vibracidn mannal o
motorizada *otal y rapida de los cilfndros unos con respecto
a los otros, asi como una nueva puesta en posicidn praecisa
y exacta en funcidn dal didmetro de cilfndro porta-cliss.

£l dispositivo garantiza, durante un cambio de
cilfndro parta-clisd, una liberacidn total y rapida de los
cilindros nnos con respecto a los otros, un montaje facil

del nueve cilindro porta-clisé vy, como consecuencia de la

posicién de las tuercas de puesta en posicién previa, ina !
1
|

piesta en posicidn rapida y precisa del nuevo cilindro porta-
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clisé..

H
i

La utilizacidn de bandas de materias de impri- |
mir, asi como de clisds de imprssidén de espesores diferantes
necesitan la posibilidad de una regulacidn de precisidn para
garantizar la posicidn precisa y fiel del cilindro porta-cligé
con resﬁecto a los cilindros entintadores y con respecto al
cilindre de contra-presidn,

A este efecto, la invencidn sevefisrs a un
dispositivo para el camb?o rapido de los cilindros porta-cli
sés as{ como-para el calado rapidn y la reaulacidn precisa
de los'dispositivas de entintadura de impresidn flexogrifica
que constituyen una mdquina de imprimir, caracterizado por-

que comprende, en combinacidn, por una parte, un dispositivo

zamisnto limitado y lineal seqgiin las deslizaderas de contacta,

de los soportes del cilindro porta-clisé y de los cilindros

entintadores con respecto al armazdn de la maquina de impri-

mir nscesitado por las manipulaciones de ajuété y de desajus;
te de los cilindros durante 1a>detenc16n o durante sl arrangne
de la médiuina de imprimir y, por otra parte, de los madios
para la puesta en posicién y sl calado rapido de estos cilint

dros,

La invencidn serd comprendida con referencia

mitative y con referencia al dibujo anexo, sn el qgue:

La figura 1 es una vista en alzado de un dispop

sitivo de entintadura de impresidn flexogrdfica de una miqui

na de imprimir,

lLa figura 2 es una vista en seccidn por un pla%
i

‘no- axial gque ilustra la unidn mecdnica entre las cajas de
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phesta en posicidn previa y de calado de los soporfss ante-
rior y pasterior de las gntintaduras.

Las figuras 3 y 4 son vistas en seccidn de
los detalles de realizacidn de la figura 1. o

La figura 5 representa una ssccidn de un dispo-
sitivo de regmnlacidn fina de puesta en posicidn del cuerpo
de gato hidriaulico.

La figura 6 es una vista seqin la flecha F

de la ficura 5. ‘

La figura 7 representa una variante de reali-
zacidn de la figura 1,

Los cilindros que compenen una entintadura
flexografica se montan entre el armazon anterior y el armazéT
posterior de nuna maquina de imprimir., E1l montaje mecanice as{
como los drganos de regulacién y de calado son idénticos en
el armazdén anterior y el armazdn posterior de la méquina.
fara mayor claridad en las explicacionés ques siguen ss limi-
tard a dar las explicaciones para una de las caras del ar~
mazdn. ’

£n la figura 1, nna banda de materia deimprimip
1 pasa entre, por una parte, un cilindro de contra-presién 2
de eje horizontal montado en unos cojinates 3 de un armazdn
4 de la maqiiina de imprimir y, por otra parte, un cilindro
porta-clisé 5 de eje horizontal paralelo y aplicado sobre el
cilfindro de contra-presidén 2 montado en cojinetes 6 alojados
en un soporte de cilfndro porta-clisé 7 vertical. E1l soporte
del cilindro pbrta-clisé 7 descansa en una deslizadera rectir

1{nea horizontal 8 que forma parte del armazdn 4 de la ma-

quina de imprimir, Los cilindros entintadores 9 y barbotea- |

dorss 10 horizontales y paralelos nno al otro son llevados



.

10,

15,

20,

25,

30.

-]l=

raspectivamente por cojinetes 11 y 12 de un snporté 13 de
los cilindros entintadores. El soporte 13 descansa sobre una
deélizadara 14 rectilinea horizontal del soporte 7 del cilin-
dro porta-clisé. La deslizadera 14 es paralela a la desliza~-
dera B. Gatos de embridadeo 15 y 16 gstdn previstos para ase-
gurar, dagpnés de la regqulacidn y dnranté la_impfesiﬁn, sl
mantenimiento rigido del soporte 13 sobre la deglizadera 14
y el mantenimiento del soporte 7 sobre la deslizadsra 8.

pos gatos de ajuste y de desajuste de los cilin
dros porta-clisds y entintadores se montan respectiva y para-
lelamente a las dos deslizaderas 8 y 14 en el soporte de los
cilindros entintadores 13 y en el armazdn 4. Caﬁa uno de
estos gatos comprands respactivamente un cuerpo cilindrico 17
y 17 montado flotante en calibrados 18 y 18 Cada 1ino de los
cﬁerpos 17 y 17 de los gatos es inmovilizado en rotacidn por
1un teﬁén 19 y '19' solidarie del cuerpe de gato co;raspondianta
y que puede desplazarse paralelaments, respectivamente, a lag
deslizaderas 8 y 14 en una botonadura 20 y 20' del armazdén 4
y del soporte 13, Los pistones 21 y 21 del gato estdn conce=-
bidos ds tal forma gue su carrera ssa muy pequefia y gue sn po
siciﬁnes de final de carrera antarior y de final de carrera
posterior, formen un perfecto togue mecanico con los cuerpos
de los gatos 17 y 17\ Los casquetes de cierre 22 y 22' de los
cnerpos de gato son concéntricos a los vastagos de pistdn
21 y 21'y comprenden en su perifsria extesrna un fileteado
fino en el gue se montan mangnitos 23 y 23' susceptibles de
pivotar merced a topes de bolas 24 y 24, blogqueados sn trans-

lacién por un dispositive de recuperacién de tolerancia y

blogueoe 25 y 27, por una parte, y 25y 26 por otra, La ma-

nipnlacidn en rotacidn de los manguitos 23 y 23' trase cansigo
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un desplazamiento de los cuerpos da los gatos 17 y 17¢ =seqgiin
el aje de estos ‘iltimos. gueds bien entendido gue los wjes
de los pistones 21y 21' debsn ser inmovilizados en rotaci dn,
lo que es realizado en las cajas de puesta sn posicidn previq
y de calado y que sgra descrito ultsriormante. :
7 Considerando que los pistones de los gatos estdn
en nna posicién fija con respecto al soporte de cilindro por-
ta-clisé 7, el desplazamiento de los cuerpos de gatos en sus
calibrados ocasiona nun desplazamisnto relativo del soporte
de los cilfndros entintadores 13 con respscto al soporte de
¢ilfndro porta-clisé 7, por una parte, Yy, por otra, un des=-
plazamiento del soportse de cilfndro porta=clisé 7 con respec-
to al armazdn 4.

De ello se deduce, gque, habida cusnta de que al
Filateado de manipulacidn en las piszas, 22, 22'y 23, 23' as
myy fino, este dispositivo de ragitlacidn es conveniante para
la ragilacidn de puesta en posicién fina y precisa de los di-
ferentes cilindros nnos con respscto a los otros péra asequrar
las correciones debidas a las tolerancias de espesores de
los clisds y de la banda de imprimir.

Segiin la figura 1, dos dispositivos diferentes
para la manipulacién ds las ragulaciones finas se representan.
£l sistema de regulacidn representado en el soporte de los
cilfndroa entintadores 13 consiste en un botén molsteado 27
r{gidamente fijado sobre el manguita rotativo 23. £1 acciona+
miento en rotacidn de este botdn molsteado ocasiona el des~-
plazamiento del cuerpo de gato formado por las piaezas 17 y 232,
por ende las puestas en posicidén finas y precisas del soportsg

13 de los cil{ndros entintadores con respscto al soporte 7

del cilindro porta-clieé, £l dispositivo de regulacidén rspre-
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21y 21 se prolengan cada uno per vastagos de regulacidn 29

"35 y 35' que forma parte del soporte del cilindro porta-clisé

tagos de regulacidn ss aSééurada por topes de bq}as 34 y 34

"y por un dispositivo de bloqueo y de rscuperacidn de,. toleran-

]2~

santado én 8l soporte de los cilindros entintadurs;.lz consis
te an un dispositivo de regnlacidn demultiplicado que compren
de'un_tornillo 28 de requlacidn mannal, por volénta_nn rapre-
sentado, gque engrana sn una rieda tallada en el manguito'mé-
vil en rotacidn, 7 :

Los pistones y los vastagos de los pistones

y 29' qiia compranden cada uno una parte fileteada 30 y 30'con
la que coopera una tuerca de bolas 31 y 31, Cada una de las
tuercas de bolas 31, 3, solidaria de un manguite 32 y 32!,

se monta &n una céja de puestaven posicidn previa y de caladg

7. La posihilidad de rotacidn de las tusrcas de bolas 31y

31y de inmovilizacidn sn translacidn segdn el sje de los vas

ciz 36 y 36 . .
Las cajas ds puesta en posicidn previa y de ca-
lado 35 y 35' comprenden tapas-topes 39 y 39 en las que se
montan peqguefias placas 40 y 40! que forman pasador sn ranuras
longitudinalss 41 y 41 de los vistagos de regulacidn 29 y 29
y que aseqguran el bloqueo en rotacidn de los véstagos de
ragulacidn 29 y 29'y da los pistones 21 y 21 .

£l accionamiento en rotaé}én de las tuercas de
bolas 31 y 3) y de sus maqgﬁifos 32 y 32' gs asegurado por

mandos de pifiones.de endentado oblicuo 37 y 37 asi como 38

y 38" montados én posicidn fija en las cajas 35 y 35',

El accionamiento manual o motorizadoen uno enal

quiera de los sentidos de rotacidn de los pifiones 38 & 38'

asegnra la rotacidn de los mangtiitos 5é 6 32 y, por consi-
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guients, el desplazamiento seqiin la deslizadera 14 dsl scpor-
te 13 sobre el soporte 7 y segiin la destizadera 8 del supartﬂ

7 sobre el armazdn 4. ,
Las longitudes de las partes filetsadas 30 y 3%'
de los vistagos 29 y 29 corresponden al desplazamiento méximo!
del soports 7 de cilfndro porta-clisd y dal soporte 13 de los
cilindros entintadores para assgurar la toma en carga por
el entintado de toda la gama de desarrolle de los cilfndros
parta-clisds,
Los vdstagos de regnlacidn 29 y 29 gomprenden

ademis de las partes filoteadas 30 y 30' otras partes filetea-

das 42 y 42' sobras las gue se montan tuercas de puesta en po-

sicidn previa y de calado 43 y 43', Las longitudes de las par
tes fileteadas 42 y 42' de los véstagos 29 y 29 corresponden

al desplazamiento maximo del soporte de cilindro porta-clisd

y del soports de los cilindros ‘entintadores para asegurar la |-
tuma an carga por la entintadura de toda 1la gama de desarrollo
de los cilfndros porta-clisés,

las tuercas de punesta en posicidn previa y de
calado 43 y 43' comprenden un dispositive de inmovilizacidn
en rotacidn por bolas 44 y 44' an las rannuras longitiudinales
41y 41 de los vdstagos de regnlacidn 29 y 29, asi como un.
dispositivo ds regulacidn fina de puesta en posicidn por me-
dio de manguitos fileteados 46 y 46' . cada 1na de estas twer-
cas 43 y 43', que pueden colocarse an la parte fileteada 42

y 42' del véstago de regulacidn 29 y 29', se ntiliza para la

puesta en posicidn previa con vistas al calado rapide del dis

positivo de entintaedura an funcidn del desarrollo del cilfn-

dro porta-clisé. £n efecto, para una cierta posicidn de 1la

tiwerca 43 y 43 sobre el fileteado 41 6 41 corresponds, diurante.

i
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la llegada an tope contra las tapas 39 6 39'de la tuerca 43i

»

6 43 como consecusncia de la manipulacién del pifidn 38 & 38 -

una posicién determinada de los diferantes soportes de cilink
dro unos con respecto a los otros.

La;puesta en posicién de las tuercas 43 y 43f
eegﬁnAuna graduacidn 45 y 45‘llevada en - los uéstagos-Zg y 29'
perm;te por tanto una liberacidn total de los cilindros unos
con respecto a los otros para'el cambio facil de cilindros
pofta-ciisés y una‘ﬁuésta en puéiciﬁn rapida.de los soportes
1nos con respecto a los otros, por medio dél accionamiento
motorizado o mannal de loé piﬁoﬁeS 3B vy 38y la puesta en to-
pe de las tuercas 43 y 43'contra lsstapas 39 y 39'.

La figura 2 repressnta una de las dos uniones

calado de la cara anterier y de la cara posterior del armazdn
de entintadura y de la miquina de imprimir,.

Las ruadasrdé endentados oblicuos se montan en
posicidn fija en las cajas 35 del soporte de cilindro porta-
clisé 7 por.medio de topes dé bolas 47,

| La unidn entre laafdos cajas de puesta en poci-
cidn previa y de calado 35 es resalizada pdr un 4rbol 48 dotadp
de sistemas ds acoplamisnto y de desacoplamisntos rapidos 49

y 50.

£l acciocnamiente es asegurado ya sea por accion

miento manual per mediacidn de un cunadrado de manipulacidn 51:
ohbiah.por accionamiento motorizado por heﬂiaéién de un servoL
motor 52, | %
. La Pigura 3 ilustra el montaje del tetdn 19 6.14
en el cuerpo del gato 17 @ }7'asf como sl guiado del tetdn yi

la inmouilizacidn en rotacidn del cuerpo del gato en la boto-:
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nadura 20 & 20\ Un indice lilevado en los tetdnes 19 & 19' pere
mite rafasrenciar la posicidn de regulacidnm fina en valor posﬁ—
tivo o negativo merced a un nonio 54, i

La figura 4 ilustra el montaje de la tuerca de |
5. puesta en posicidn previa 43 & 43', su dispositive da inmouif
lizacidn en rotacidn 44 & 44 y su graduacidn o nonio 45 & 45,

La figura 5 ilustra un volante ds manipulacidn‘
53 del tornillo 28'y de la rueda 23', de la posicidn dsl cuel-
po de gato 17'y 22'an el calibrado 18' del armazdn 4.

10. La figura 7 muestra una variants de realizacidn
de la figura 1.

Segiin esta forma de realizacidn, el gato hidrédij-
lico,que asegura el desplazamiento, con respecto al armazdn,
del soporte del cilindro porta-clisé, se monta directamente
15, " an un alojamiento realizado en el soporte del cilindro porta-
clisé. La caja de puesta en posicidn previa, &n cuantn a slld
se refiere, se monta solidariamente con el armazdn, lo qie
permite obtener un montaje en linea de los dos gatos ds ajis-
ta y de desajuste de los cilfndros porta-clisés y entintado-
20. res, Ha lugar hacsr notar gie las diferentes piezas tisnen
las mismas referencias gue las piezas refersncias en la figuiga
1.

(jinde bien entendidc que el objsto de la inven-
cidn no se limita en modo alguno a los ejemplos de realizacidn
25, descritos y presentados y gque unicamente han sido dados a
titale da ajemplo, lLa invencidn cubre todos los medios de
realizacidn y de ejecncidn que constituyen equivalentass tec-

nicos dn los mdios descritos asi como sus combinacianes,

si estas son ejecntadas seqin sl espfritu de la invencidn y

304 ' piuestas en practica dentro del marco de las reivipdicaciones
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qite siguen. ;

pescrita suficientemente la naturaleza del inveé
to as{ como la manera de realizarlo en la prictica, debe ha-
cerss constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no

alteren su principio fundamental,

REIVINDICACIONES

l.=perfeccionamientos en dispositivos ds transy

lacidn de los cilfindros porta-clises y de }Jos dispositivos

de entintadnra de impresidn flexografica de maquinas de im-
i

'primir, caracterizades porque comprenden, para el cambio rapi=

do de los cilindros porta-clisés, medios para nna puesta en
posicidn y un calado rapido de los dispositivas de entinta-
dura con respecto a los cilfndros porta-clisés que cooperan
con madios de pussta en posicidn y de un calado rapido del

conjunto formado por los dispositives de entintadura y por

los cilfindros porta-clisés con respecto al contra=-cilindro

de presién, combinados, para las manipulaciones de ajuste y
de desajuste de los cilfndros durante la detencidn o durante
el arrangue de la maquina de imprimir, a un primer dispositi;
de accionamiento por gatos hidrdulicos que permite un despla-
zamiento limitado y lineal, por mediacidn de deslizaderas

de contacto, del conjunto de los sopertes del cilindro portas

)
clisé y de los eilindros entintadores con respecto al armazdy

de la maquina de imprimir, respectivamente con respecto al
contra-cilindro de presidn y a un segundo dispositivo de
accionamiento por gatos hidrdnlicos que permite un desplaza~
miento limitado y linsal de los ¢tilfndros entintadores con
respecto a los cilindros porta-clisés. i

2.- Perfeccionamientos ssgiin la reivindicacidni
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1, caracterizados porque los gatos hidrdilicos estan concebi-
dos de tal forma gne sus pistonss constituysn un tope mecéniT

co rinido en sus posiciones de finalas dms carrera, a fin de |
gne duarants manipulaciones de ajuste y de desajuste de los

5, cilindros necesitadas por las paradas y los arrangues de la

maquina de imprimir, un sistema de regulacidn fina, mannal,

montado en cada cuerpo de gato hidrdnlico, permita la puesta
gn posicidn precisa y fiel de los cilindros en funcicon de las

variaciones y de las tolerancias de espesor de las bandas

10, de imprimir y de los clisés de impresidn,

3.- Perfaccionamientos segin la reivindicacidn

1, caracterizados porque la pussta en posicidn de los cilin-

=4

dros unos con respecto a los otres, sn funcidn dasl desarroll
del cilindro porta-clisd, se afectiia por mediacidn de vista-

15. < 09os de regulacidn solidarios da los pistonss de las gatos

hidraulicos, las cwales pasan a unas cajas de puesta en posi-
cidn previs y ds calado que comprendsn una tusrca de bolas
gue abraza una parte del fileteado de los vastagos cuyo ac-
cionamiento en rotacidn ocasiona los desplazamientos rapidos
20. de los soportes del cilindro porta~clisé con respecto al
armazdn de la miguina, por ende del cilfndro de contra-pre

sidn y de los soportes de cilindro entintadores con respecto

al cilindro porta-clisé.

4,- pPerfeccionamientos segiin las reivindicacio
25,  nes 1 y 3, caracterizados porque los vdstagos de regulacidn
estin dotados ademds de una segunda parts filetsada necesa-
ria para la puesta sn posicidn previa'rapida y precisa ds

los cilf{ndros unos con respecto a los otros, en funcidn del

desarrollo de los cilindros porta-clisé, de una tuerca de

30, puesta en posicidn previa dotada de una regulacidn fina y de
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wn dispositivo de inmovilizacidn en rotacidn montado en cada .
uha de sstas partes fileteadas.
S~ Perfeccionamientos segiin las reivindicacio-
nes 1, 3 y 4, caracterizados porque los medios para la presta
5. en busicién y el calado rapido de los cilindros son medios
| de accionahiento manual o motorizado de las tuercas ds bolas
montados en las cajas de puasta en posicidn p;avia y de cala-
do hasta la llegada en tops sobtg estas fltimas de las tuercds
de puesta en posicidn previa, '
10. A 6.- Perfeccionamisntos segiin una de las reivin-
| dicaciones 1 a 6, caracterizados porque los gatos hidriulicod
alo jados en los calibrados de los soportes sa montan flotan-
tes y tisnen una carrera limitada para asequrar durante la
puesta_én marcha o durants la retencidn de la miquina de im=-
’ 15;1 ' primir, el ajuste vy el desajustes del cilindro pogta-ciisé
con fsspactq al cilindro de contra-presidn y de los cilfndrod
entintadores con respscto al cilfndro porta-clisé.
T7.=- Poerfeccionamientos seqiin una de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizados porque los cterpes y los
20. pistanss de los gatos hidrAulicos estdn concebidos de tal
- forma que constituyen topes mecédnicos rfgidos y precisos en
cada tina de las posicionas ds final de carrera y porque son
estos topes los gue son ntilizados como posiciones de final
de carrera durante el ajuste y durante el d esajuste limitado
25.. . de loé cilindrﬁs de la entintadura de impresidn.
| | B.=- Perfeccionamientos seqin una de las reivin-
" dicaciones 1 a 7, caracterizados porque. la regulacidn fina dJ
los-cilin&ros unos con respecto a los otros se realiza por

desplazamiento micrométrico de los cuerpos des los gatos hidr&y

30. liqoa montados flotantes en los calibrados de los soportes,



5.

10.

15,

20,

25,

30.

19~

9.~ Perfeccionamientos seqgtin wna de las reivin-
!

dicaciones 1 a 8, caracterizados porque el cusrpo y los pisto}
nes de los gatos hidriulicos estin inmovilizados en rotacidn |

durante una regulacidn fina de posicionamiento de los cusrpos

L]

de gato en sus soportes o durante una manipulacidn de posicio
namiento rapido al formato de desarrollo del cilindro porta-
clisé por mediacidn de las cajas de puesta sn posicidn previa
y de calado,

10,- Perfeccionamisntos segifin la reivindicacidn
9, caracterizados porgue comprenden medios de desplazamiento
rapido del conjunto de los soportes del cilindro porta-clisé
y de los soportes entintadores con respecto al armazdn de la
midquina de imprimir, estando constituidos estos msdios de
tajas de pnesta>an posicidn previa y ds calado accionadas ma-

nual o automiticamente,

ll.~- parfeccionamientos segtin una de las reivinp
dicaciones 1 a 10, caracterizados porque la pussta en posicidn
de los cilfndros de entintadura unos con respecto a los otros)
en funcidn del desarrolle del cilindro porta-clisé ss realiza
por puesta en tope contra las cajas de puesta en posicidn
previa y de calado de una tunerca susceptible de ser colocada

por los vistagos de regulacidn segiin un naonio graduado,

12,- perfeccionamientos segiin una de las reivin
dicaciones 1 a ll, caracterizados porgue el accicnamiento de
ks cajas de puesta en posicidn previa y de calado permits,
-cnaliuiera que ssa la pasicién ds la tuerca susceptible de
ser colocada sobre el vdstago de regulacidn, liberar al maximo
los cilindros unos con respecto a los otros y permitir as{

un cambio facil de los cilindros porta-clisés,

13.~ Perfeccionamientos segdn una de las reivin<



1g.

18,

: 200

rotacidn sebre los vdstagos de regulacidn.

translacidn de los cilindros porta-clisés y de los dispositis

~tmprimir, tal y como queda sustancialmente descrito sn la

-20-

dicaciones 11 y 12, caracterizados porquse las tuercas de

puesta en posicidn previa al formato son inmovilizables.en

14,- perfeccionamientos segiin una de las reivirn-
dicaciones 11, 12, 13 caracterizados pornue cada tuerca de

puesta eﬁ posicidn previa comprenda un sistema de—ragﬁlacién
fina y precisa por mangnito de filetaqdo micrométrico.

15.= Perfeccionamientos ssegiin una de lag réivir-
dicaciones lra-ld, caracterizados'pﬁrque las llngitudes file+

teadas activas de los véstagos de regulacidn corresponden al
posicionamisnto de los cilindros unos con respecto a los otrgs

en funcidn de la gama de los desarrollos de los cilindros por-

ta-clisés,

16 .- Perfeccionamientos en dispositivos ds

vos de entintadura de impresidn flexografica de miquinas de

prasshte'mahoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.
Fsta Memoria consta de veinte hojas escritas a

mignuina por una scla cara.
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