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E l invento se r e f ie r e  a un procedim iento para ap lica r  

a presión  y pegar de manera plana un cordón de alma en e l  

c ie r r e  de p liegu e de un envase, especialmente en forma de 

t e ja d i l l o ,  cuyas su p e r fic ie s  ex te r io res  están provistas de 

un m ateria l s in té t ic o  term op lástico .

Para a p lica r  a presión  y  pegar e l  cordón de"alma e x is ­

ten te en e l  fondo de l envase, es conocido oprimir, e l  cordón 

de alma mediante p iezas m óviles, de movimiento gobernado.

En este procedim iento conocido son p rec isos  accionamientos 

ad ic iona les  para la s  p iezas que oprimen e l  cordón de alma.

E l invento se ha propuesto crear un procedim iento y  un< 

d isp o s it iv o  s e n c il lo  para asegura y a p lic a r  a presión  y pe­

gar rápidamente un cordón de alma.

Este problema se resuelve conforme a l invento, por e l  

hecho de que e l  envase se transporta  transversalmente con 

respecto  a l cordón de alma; porque mediante a l  menos una 

fuente de a ire  ca lien te  se caldea por lo  menos una zona de 

la  su p e r fic ie  la t e r a l  p o s te r io r  respecto  a la  d irecc ión  de 

transporte y pertenecien te a l  cordón de alma, y  una zona de 

la  su p e r fic ie  e x te r io r  del envase contigua a dicha su perfi­

c ie  la t e r a l ,  después de lo  cual e l  envase l le g a  durante e l  

transporte a s ituarse debajo de una-superfic ie  f i j a  que, a l 

d es liza rse  e l  envase a lo  la rgo  de e l la ,  oprime e l  cordón de 

alma contra la  su p e r fic ie  e x te r io r  d e l envase.

En e l  procedim iento conforme a l  invento no se precisan 

p iezas m óviles, sino que e l  cordón de alma es oprimido y pe­

gado contra la  su p er fic ie  del envase grac ias  a l movimiento 

de este ú ltim o. E l en friam iento de la s  zonas caldeadas por 

e l  a ir e  ca lien te  se e fectú a  por la  su p e r fic ie  f i j a ,  y  asimin 

mo por e l  producto ex is ten te  en e l  in te r io r  d e l envase.
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1 Para conseguir un ap rie te  especialmente cuidadoso d e l

cordón de alma, la  su p er fic ie  f i j a  puede presentar, a l me-

nos en .la  cara que ataca a l envase, una in c lin ac ión  d i r i g i ­

da hacia ahajo en la  d irecc ión  de transporte. La su p er fic ie

3 f i j a  puede asimismo estar re fr ig e ra d a , con lo  que se consi­

gue un enfriam iento especialmente rápido de las  zonas c a l-

deadas.

En un perfeccionam iento especialmente ven ta joso , e l  in ­

vento propone que se dispongan de t a l  modo dos fuentes de

10 a ire  ca lien te , que la s  zonas caldeadas se encuentren en las  

partes extremas d e l cordón de alma, con ob jeto  de disponer 

entre e lla s  una zona mayor s in  s e l la r ,  por debajo de la  cua3 

se pueda in trodu c ir  la  mano fác ilm en te  a e fec to s  de apertu- 

. ra .

15 Un ejemplo de re a liz a c ió n  d e l,in ven to  ha sido represen­

tado en e l  d ibu jo y será d escr ito  a continuación con más de­

t a l l e ,  mostrando: *

La f i g .  1, un alzado la t e r a l  d e l d is p o s it iv o , y 

la  f i g .  2, un d e ta lle  de la  f i g .  1, v is to  en perspec-

20 t iv a .

E l ejemplo de re a liz a c ió n  representado en e l  dibujo 

muestra un envase 1 de forma de para le lep ípedo , con un c ié -

r re  superior plegado en forma de t e ja d i l l o ,  en cuya cima se 

yergue como cordón de alma 2 una t i r a  v e r t ic a l  o inclinada
28 hacia adelante en la  d irecc ión  de plegado, y que consiste ei 

lo s  bordes extremos superiores, pegados entre s i  o fundidos

30

<

(s e lla d o s ),  de lo s  lados d e l envase. Los envases se.encuen­

tran  en f i l a  en la s  celdas de una envasadora, y  son movidos 

por la s  celdas desde un puesto de traba jo  a l s igu ien te , en

la  d irecc ión  de la  f le ch a  A. En cada puesto se detienen los
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envases durante aproximadamente 1 segundo, y para e l  movi­

miento desde un puesto a l  s igu ien te  precisan lo s  envases 

aproximadamente 0,45 segundos.

En e l  puesto de traba jo  I  mostrado en e l  dibujo se cal-' 

deán zonas situadas detrás d e l cordón de alma 2 dispuesto 

en sentido tran sversa l con respecto a la  d irecc ión  de trans­

porte . Para e l lo  dos tub itos 8, dispuestos en lados opues­

tos d e l envase, están d ir ig id o s  desde a rriba  hacia e l  enva­

se, hallándose acoplados a una fuente de a ire  ca lien te ,^con  

lo  que caldean, tanto dos zonas 6 d e l dorso d e l cordón de 

alma 2, como también dos zonas 7 de la  su p er fic ie  contigua 

de l t e ja d i l l o .  Las zonas están e leg idas  de modo que a l do­

b larse e l  cordón de alma, cada dos zonas vienen a caer una 

sobre la  o tra .

En lo s  puestos I I  s igu ien tes  se encuentra próxima por 

encima dé lo,s envases 1 üna su p e r fic ie  f i j a  3 d e l ancho de 

lo s  envases, cuya cara delantera 4 está  rematada hacia a r r i ­

ba, de modo que a l pasar lo s  envases por debajo de la  super­

f i c i e ,  se doblan lo s  cordones de alma 2, siendo comprimidos 

y.con e l lo  pegados o fundidos (s e l la d o s ).  Para re fo rza r  la  

presión  de ap rie te  sobre e l  cordón de alma doblado, puede la  

cara in fe r io r  de la  su p er fic ie  estar dotada de elevaciones 

que oprimen a l menos las  zonas caldeadas cuando está  dete­

nido e l  envase. Regulando la  a ltu ra  de la  su p er fic ie  3 se 

puede determinar la  presión  e je rc id a  sobre e l  cordón de a l­

ma y e l  envase. Un enfriam iento muy rápido de las  zonas ca l­

deadas se consigue re fr igeran do  la  su p e r fic ie  f i j a ,  y  s i  e l  

producto envasado, por ejemplo, lech e , o r ig in a  desde dentro 

una re fr ig e ra c ió n  ad ic ion a l.

En resiimen, la  Patento de Invención que se s o l ic i t a



-  5  -

*

1 deberá recaer sobre la s  s igu ien tes :

REIVINDICACIONES

S

10

15

20

25

1. Un procedim iento y  su correspondiente d is p o s it i­

vo para a p lic a r  a presión  y  pegar.de manera plana un cordón 

de alma en e l  c ie r r e  su perio r, plegado en forma de t e ja d i ­

l l o ,  de un envase cuyas su p e r fic ie s  e x te r io re s  están p ro v is  

tas .de un m ateria l s in té t ic o  term op lástico , ca rac te r izad o , 

e l  procedim iento porque e l  envase es transportado en s e n t i­

do tran sversa l con respecto a l  cordón de alma, y  porque p.or 

a l  menos'una fuente de a ire  c a lien te  se caldean por lo  me­

nos una zona de. la  su p e r fic ie  la t e r a l  p o s te r io r  con re la c ión  

a la  d irecc ión  de transporte y  p ertenec ien te  a l  cordón,de 

alma, y  una zona de la  su p e r fic ie  e x te r io r  de l envase cont¿

- gua a dicha su p er fic ie  la t e r a l ,  después de lo  cual e l  en va - ' 

se l le g a  durante .el transporte a s itu arse  debajo de una'.su­

p e r f ic ie  f i j a ,  que, a l  d es liza rse  e l  envase a lo  la rgo  de 

e l la ,  dobla e l  cordón de alma y  lo  oprime contra la  super­

f i c i e  e x te r io r  d e l envase.

2. Un d isp o s it iv o  para la  puesta en p rá c tica  del 

procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  1, caracte­

r izado  porque la  su p e r fic ie  f i j a  presenta, a l  menos en la  

cara que ataca a l  envase primeramente, una in c lin a c ión  d i r i  

gida hacia abajo en la  d irecc ión  de transporte.

3. U nd.spositivo de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  

2, ca racterizado  porque la  su p e r fic ie  f i j a  es r e fr ig e ra b le .

4. Un d isp o s it iv o  de acuerdo con la s  re iv in d ic a c io ­

nes '2 ó 3, caracterizado  porque dos fuentes d e .a ire  ca lien ta  

están dispuestas de modo que la s  zonas caldeadas se encuen­

tran en la s  pa-tes extremas de l cordón de alma.
30
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