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E l invento se r e f ie r e  a un d is p o s it iv o  para p legar y 

cerra r c ie rres  plegados en forma de cab a lle te  y dotados de 

un cordón de alma, ex is ten tes  en envases , con un ú t i l  so­

portado por encima del puesto de tratam iento y que actúa so­

bre las.zonas opuestas d e l t e ja d i l l o  que forma e l  c ie r r e .

En un d is p o s it iv o  conocido, e l  'ú t i l  consiste en una 

mordaza f i j a  y o tra  soportada de manera basculable en un 

brazo de palanca. E l espacio de movimiento de la  mofdaza mó­

v i l  es tan so lo  pequeño. Con ob jeto  de que en este d ispos i­

t iv o  se pueda comprimir e l  cordón de alma de lo s ,c ie r r e s  , 

plegados en forma de c a b a lle te , se h a lla  dispuesto delante : 

d e l ú t i l ,  v is to  en la  d irecc ión  c& transporte d e .lo s  envases, 

un desvio que mueve de t a l  modo y hasta t a l  punto las.zonas 

d e l t e ja d i l l o  de lo s  c ie rre s  plegados una hacia la  otra , 

que lo s  bordes que forman e l  cordón de alma pueden_ser in ­

troducidos en la  ranura comprendida entre las  mordazas.,'El : - 

inconveniente en este d isp o s it iv o  rad ica  en que para e l  p le ­

gado y c ie r re  son precisos dos puestos, a saber, e l  desvio 

para e l  plegado de lo s  c ie rres  de forma de ca b a lle te , y las 

mordazas para e l  prensado del,cordón  de alma.

E l invento se ha propuesto crear un d isp os it iv o  que 

p liegu e e l  c ie rre  , a s i como también prense e l  cordón de a l­

ma.

De acuerdo con e l  invento se resuelve este problema en 

un d isp o s it iv o  d e l t ip o  mencionado a l p r in c ip io , por e l  he­

cho de que e l  ú t i l  en forma de tenaza es hecho avanzar du­

rante e l  proceso de plegado de la s  zonas de t e ja d i l lo  de ta*. 

modo en d irecc ión  a l envase, que las  v ía s  de movimiento de 

la s  mordazas d e l ú t i l  forman parte de la s  v ías  de movimien­

to de la s  zonas marginales que forman e l  cordón de alma.
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E l(in ven to  está  basado en la  id ea  de que un plegado y 

c ie r re  (compresión) d e l c ie r re  plegado con un. so lo  ú t i l  r e ­

quiere un movimiento de la s  mordazas de l ú t i l  que s iga  las 

v ía s  de movimiento de ia s  zonas marginales de lo s  c ie rres  

plegados, ya que únicamente de este modo es p os ib le , tanto 

un plegado exacto, como también una compresión lim p ia  de 

lo s  c ie r re s . La solución consiste a este p a rticu la r  sustan­

cialmente en superponer a la  v ía  de forma de arco de c ircu ­

lo  de la s  mordazas de l ú t i l ,  un movimiento r e c t i l ín e o  d i r i ­

gido hacia e l  envase. De este modo es posible, a rreg la rse  coi 

un.solo ú t i l ,  y r e a liz a r  la  e laboración  en un so lo  puesto.

Para e l  accionamiento del ú t i l  a manera de tenaza es 

apropiada en espec ia l una cuña ap licab le  a la s  patas del 

"ú t i l .  Con una cuña se puede de manera s e n c il la  aportar una 

fu erza  d is t in ta  en función de l camino de desplazamiento de 

l a  cuña, que se p rec isa  para la  fa se  del proceso de p lega­

do y la  fa se  d e l proceso de prensado, dotando para e l lo  a 

la  cuña de dos pares de su p e r fic ie s  de cuña de. in c lin ac ión  

d is tin ta ,! de la s  que en la  fa se  de prensado actúan las  de 

escasa in c lin ac ión .

¡Preferentem ente s e ,h a lla  la  cuña articu lada  a una pa­

lanca acodada sustentada en un punto unido fijam ente con e l
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punto de g ir o  de las  tenazas, y que es ex tensib le  a efectos 

de in trodu c ir la  cuña entre lo s  brazos de la  tenaza. Con 

t a l  palanca acodada se puede aportar una gran fu erza , espe­

cialmente en la  fase  de prensado, cuando la  palanca acodada 

se encuentra en dicha fase  directamente antes de su pos i­

ción  entendida. Para aportar una presión  d e fin id a  sobre e l  

cordón de alma en la  fase  de prensado, se puede disponer en 

un brazo de la  palanca acodada un tope, por ejemplo, en for--
*
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ma.de un muelle compresor a ju stab le .

Para la  coordinación de lo s  movimientos superpuestos 

de la  cuña con respecto  a l ú t i l  a manera de tenaza y de l so 

porte para e l  ú t i l ,  y de la  cuña con respecto  a l  punto de 

mecanización, están p rev is tas  levas  de mando regu lab les . A 

este respecto es conveniente que la  cuña y  e l  soporte ten­

gan un accionamiento común, con lo  que se f a c i l i t a  la  coor­

dinación de lo s  movimientos.

A continuación será explicado e l  invento con más deta­

l l e  a base de un dibujo que representa un ejemplo de r e a l i ­

zación . En p a rticu la r  muestran:

La f i g .  1, un d isp o s it iv o  con la  tenaza a b ie r ta , 'y  

la  f i g .  2 , un d isp o s it iv o  con la  tenaza cerrada.

Por encima de l punto de mecanización de un envase 1 coi 

c ie r re  plegado 2 se h a lla  dispuesto un soporte 3 para un 

ú t i l  4,5 en forma de tenaza. E l s o p o rte '3 es atacado por une 

palanca 6 m ovible hacia a rriba  y  hacia  abajo que, a través 

de una barra de tra cc ión  7 , es movida en dependencia del ; 

curso de una le va  de un d isco de le v a . Por encima de l pun­

to  de g ir o  8 d e l ú t i l  4 ,5  a manera de tenaza está  soportada 

de manera desplazable una cuña 9 en e l  soporte 3. La cuña 9 

tien e  un par de su p e r fic ie s  de cuña empinadas,y un par p la ­

nas 10, 11. A la  cuña 9 ataca una palanca acodada 12, 13, 

que con e l  extremo l ib r e  d e l brazo de palanca 13 se apoya 

contra e l  soporte 3. En e l  brazo de palanca 12 es tá  dispues­

to  un tope en forma de muelle B e l le v i l l e  14. Solidariamente 

en g ir o  con e l  brazo de palanca 13 se h a lla  unido un brazo 

de palanca 15 , que es basculable a través de una segunda 

barra de tra cc ión  16. La segunda barra de tra cc ión  16 puede 

ser movida asimismo axialmente por un d isco de le va . Los do¡¡
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discos de le v a  son impulsados de manera s in crón ica  por un 

accionamiento común, que no ha sido representado, dé.modo 

que lo s  movimientos d e l soporte 3 y d e l ú t i l  4 ,5  a manera 

de tenaza están coordinados de t a l  modo, que la s  mandíbulas 

o mordazas 18,19 d e l ú t i l  describen la  v ía  indicada median­

te  lin ea s  de trazos y  puntos, aproximándose a s i a l a  v ía  de 

movimiento del cordón de alma 20 d e l c ie r re  2 plegado en 

forma de ca b a lle te .

La primera fa se  de movimiento de la s  mordazas 18,19 

para e l  proceso de plegado se debe a l  par de su p erfic ie s  de 

cuña empinadas 10 , mientras que para la  fa se  de prensado 

son responsables la s  su p erfic ie s  de cuña 11. Las su perfic ie !: 

de cuña empinadas 10 orig inan  en,un camino corto  de despla­

zamiento <de la  cuña 9 un gran camino de basculaciÓn de las 

mordazas 18, 19 , mientras que la s  su p er fic ie s  de cuña p la ­

nas 11 orig inan  en un gran camino de desplazamiento de la  

cuña una basculaciÓn mínima de la s  mordazas 18, 19. Esto 

está  conforme con las  fuerzas precisas durante las  d iversas 

fa ses  de movimiento. A e l lo  se v iene a sumar que, durante 

la  fa se  de prensado en la  que actúan la s  su p erfic ies  de cu­

ña 11 , la  palanca acodada 12,13 alcanza aproximadamente su 

posic ión  extendida, pudiendo por lo  tanto actuar con gran 

fu erza  sobre la  cuña 9 , con lo  que se puede conseguir una 

fu erza  a lta  de prensado de la s  mordazas,18, 19.

En resúmen, la  Patente de Invención que se s o l ic i t a  

deberá recaer sobre las  s igu ien tes :

-  REIVINDICACIONES -

1. Un d isp o s it iv o  para p legar y  cerra r c ie rres  p lega­

dos en forma de cab a lle te  y dotados de un cordón de alma, 

ex is ten tes  en envases, con un ú t i l  soportado por encima del



punto de tratam iento y que actúa sobre la s  zonas opuestas 

d e l t e ja d i l l o  que forma e l  c ie r r e ,  caracterizado porque e l  

ú t i l ,  conformado a manera de tenaza, es hecho avanzar du­

rante e l  proceso de plegado de las  zonas del t e ja d i l l o  de 

t a l  modo hacia e l  envase, que la s  v ía s  de movimiento de las  

mordazas d e l ú t i l  están aproximadas, a la s  v ía s  de movimientc 

de la s  zonas marginales que forman e l  cordón de alma.

2. Un d is p o s it iv o  de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  1, 

caracterizado porque, para e l  accionamiento de l ú t i l  a mane­

ra  de tenaza, es tá  p rev is ta  una cuña ap licab le  contra las  . 

patas. ' ' - . '

¡ 3. Un d isp o s it iv o  de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  2,

caracterizado porque la  cuña está dotada de dos pares de 

su perfic iesde  cuña de d is t in ta  in c lin a c ión , de las  que en 

la  fa se  de prensado actúan las  de menor in c lin a c ión .

4. Un d is p o s it iv o  de acuerdo con das re iv in d icac ion es  

2 ó 3 , caracterizado  porque la  cuña está  a rticu lada  a una 

palanca acodada sustentada en un p u n to .f ijo  y^que, a e fe c ­

tos de in troducción  de la  cuña entre lo s  brazos de la  tena­

za, es ex ten s ib le .

5. Un d is p o s it iv o  de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  4, 

caracterizado  porque en uno de lo s  brazos de la  palanca aco­

dada se h a lla  dispuesto un tope, en esp ec ia l un muelle com­

presor a ju stab le .

6 . Un d isp o s it iv o  de acuerdo con una cualqu iera de la:¡ 

re iv in d ica c ion es  2 a 5 , caracterizado porque para la  coor­

d inación  de lo s  movimientos superpuestos de la  cuña con 

respecto  a l  ú t i l  a manera de tenaza y  de l soporte para e l  

ú t i l ,  y  de la  cuña con respecto a l  punto de elaboración , 

están p rev is ta s  levas  de mando.
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7. U n/dispositivo de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  6 , 

caracterizado porque la  cuña y e l  soporte tienen  un acc io ­

namiento común para ambos.

8 . Se re iv in d ic a  por ú ltim o como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer la  Pátente de Invención que se s o l ic i t a :  UN 

DISPOSITIVO PARA PLEGAR Y CERRAR CIERRES PLEGADOS EN FORMA 

DE CABALLETE Y DOTADOS DE UN CORDON DE ALMA, EXISTENTES EN 

ENVASES.

Todo conforme queda d esc r ito  y  re iv in d icado  en la  pre­

sente memoria d esc r ip tiva  que consta de s ie te  páginas meca­

nografiadas y  dibujos adjuntos.
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