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M E M O R IA  D ES C R IPT IV A

ts finalidad de la prasento Seaoria Descriptiva 

as la do dar a canecer las carastsristicss fundamentala« ¡ 

úm «nos perfeacionamientós introducidas en las si Equinas 

iljadaraa do superficies planas, per gayas evidentes gytji 

tifiados prácticas y funcionales ss solicita, © fswop dej. 

títalar del expedíunta, al privilegio de exclusividad 

concedido par la yigente tay da la Propiedad Industrial, 

pera su o«pldt©cián en España.

tos perPsccíonasí©ntas objeto dai expediente se 

concretan en la disposición de oportunos ciecanlsstas que 

parta!ten el lijado fciesi© y lijada fina de «na mim& pl®mf
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za, en sendas operaciones consecutivas do lijado, reali^,

2odas con lo misma máquina y en una sola pasada* Es decir 

s i tablero o pieza a l i ja r  penetra por un lado do la «á^ 

quina y, cuando salo por s i lado opuesto, ya ha sido oo_ 

metido a las dos operaciones da lijado y so encuentra, 

por tonto, con un acabado fino y ®n condiciones tía soma,, 

terso a tratamiento adecuado»

Esto favorable montaje lleva implícita la ineorpo., 

ración de diferentes mecanismos que posibilitan un funci¿, 

namianto eficaz y seguro, asi como la adaptación da los 

mismas mecanismos a las diferentes dimensiones y esposo... 

res de los tableros a tratar» £1 conjunto de perfecciona., 

mientes representa un notadla avance en e l proceso de l i .  

jado de tableras, hasta ta i punto que, prácticamente, de. 

jo  raducido a eu mitad al tiempo do lijado y elimina opa! 

rociónos, maniobras, riesgos, etc, etc* con lo  cual ee 

abarata canoidarablemonte la  producción de tableros lija ., 

dos*

Para mostrar da una forma cloro y completa la 

naturaleza do los perfeccionamientos aportados, se ha con. 

siderado conveniente la incorporación de loe planos adjun. 

tos, en los que, a titu lo  informativo, se recogen los di.. 

Parantes aspectos técnicos y funcionales de los mismos* 

Previamente hay que advertir que e l  citado carácter infor,. 

motivo de loe planos abliga a considerarlos en eu más amM 

p ilo  aspecto y no como lim ite del alcance del expediente»

la figura l 8, de loa citados planos es una vista 

frontal, un tanto esquematizada, de ios perfeccionamiento!» 

introducidas, apreciándose en la  misma I b disposición do

V
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los rodillos doblas qua posibilitan en lijado basto y 

no consecutiva» de una misma plaza* La Figura 2®» as una 

representación en alzado lateral do la  misma máquina» en 

la  quB queda básicamente recogido e l  sistema de trsmmisidn 

tío movimiento a loa rodillos* La figura 33, es un detalln 

del montaje de los rodillos de lijado* La figura 49* oa 

un dotaile del montaje d£*¿oo rodillos da arrastro, eomplr 

tada con lo representación de la figura 53, que recoge a 

sistema tíe basculacidn previsto para esto montaje, con 

objeto 0b que ios rodillos do arrastre adapten su separe ,̂ 

cidn respecto a los rodillas de lijado» de acuerdo con © 

espesor de lae piezas a tratar. Por ditimo, las figuras 

6» y 78 y 88 recogen ©1 montaje y sistema de regulación 

de loe rodillos tensores de las cintas de lija *

Concretando la descripción que sigue a l contenió 

do de las precitada© figures, apreciamos en las misma© 

señalado con **!*», e l  bastidor de la máquina, cuyos data 

lie s  constructivos no so ha considerado conveniente repee 

sentar, por no ofrecer especial intsrás, adaptándose, en 

cualquier casa a las exigencia® de los mecanismos tío la  

máquina, y a l carenado o protección de los mismos. En lo 

porte superior tío este bastidor se han montado unos co ji 

notee formando parejas paralelas, cada una de cuyas 

parejas sustenta un eje transversal *3« que, ya en la 

parte frontal y exterior ds la máquina, concluyen en sen 

dos rodillas *4- de dimensiones apropiada©, rscubisrtos 

por oportunas bandas elásticas *5* qus ofrecen un ranura 

tío helicoidal para e l mejor agarro de la© cinta© da U jr^  

tío, aegdn se verá más adelante» La separación entre lo©
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ajes *5* permite e l paso sobre los rod illos de piares 

de grandes dimensiones o piezas do reducido tamaño*

En un bastidor apropiada, que los sitúa sxacfcg 

monto encima de ios rodillos descritos, so montan otra 

pareja de rodillos *8», de idénticas dimensiones que los 

anteriores, que conatitilen ios rod illos da arrastra da 

las piezas y que, a ta i efecto, están xacubiortoo por 

sendas láminas elásticas *7 »,de Xas mismas caracíeríeti., 

cas que las anteriores paro, sn este caso, de superficie 

lisa* Estos rod illos, ai igual que los anteriores diepflL 

non do su propio mecanismo de regulación, que se describa 

más adelante#

£1 Juago de rodillos para e l  funcionamiento de 

la  máquina, queda completado, con los .rodillos tensores 

»8«*, situados en la parte in ferior do la máquina en e l 

mismo plano vertical de los ejes de los rod illos de lija ,, 

do y con la  concreta misión de rec ib ir, respectivamente 

la cinta de lijado basto *9* y la cinta do lijado fino 

-10- que rodean a dichos rodillos y retornan hacia loa 

rodillas superiores *4-, escondiendo por la  respectivo 

parte delantera y descendiendo por la  parte trasera, se^ 

gdn indican loa correspondientes flechas de la figura 1* 

¡Sancionados los tres pares de rod illos de la aá_ 

quine, es inicia la descripción de cada uno de sus mecŝ . 

niemos, comenzando con loa rod illos de lijado «4 », cada 

uno de cuyos ojea -3- dispone de una doble polea da gar^ 

gante trapecial -11», que reciben e l movimiento origine^ 

do por. un motor »12-, inetalado generalmente en la parte 

in ferior de la máquina* De esta forma ios rodillos da li„ .



-5

.i •-

A;i : x:

- ’-r!
"A > 
1-,' ;..

i'-’-

Ü■>»*

iüü

IOS

n o

115

120

*25

jado giran a idéntica velocidad y en e l mismo sanfeido* 

propiciando la entrada de ios tableros a l i ja r  por la 

parte derecha de la máquina y su salida por la  parta iat 

quiarda. Para e l adecuado deslizamiento tía dichos tablo^ 

ros loa rod illos -4- están flanqueadas por dos soportes 

laterales -13- entre loe cuales y sobre sondas piscos 

transversales, so montan otros tantos platos de trabajo* 

e l  primero de los cuales* e l de entrada* se ha señalado 

con -14-, a l central, emplazado tres o cuatro décimas de 

rara* más sito quo e l primara* se ha señalado con - is - j  y 

finalmente, e l plato de salida, señalado con *16*, esta 

tros ó cuatro décimas por encima del plato central* de 

manera que los tres platas forman una bancada ascendente* 

por cuyas zonas da separación se produce la acción lijada^ 

ra de las bandas *9» y -10-,

Los platos o bancada da trabajo que según lo dicho 

dejan entre s i suficiente espacio para ©1 trota jo  do U ja _  

do, puedan regularse an su altura respecto a los rodillos 

«4*» P®r© silo * en la parta delantera da los soportes -4- 

se instala una pletina transversal -17- oon un torn illo  

de regulación -18* que actúa sobro 4 misma bastidor do la 

máquina o sobro cualquier zona o punto adecuado de la mis  ̂

m * eeta ©implo regulación no m  suficiente, puesto 

qus podria desvirtuar s i necesario desnivel entre los plo(  ̂

tos tío trabajo» Por sota razón, sn la parto posterior do 

los soportes -13- se ha instalado un sjo transversal *19- 

que, en su eatramo exterior comporta un volante -20* de 

manipulación y en su extremo interior conforma una zona 

excéntrica -21- alojada en conveniente cojinete *22*. Con
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secuontaoenta, la regulación obtenida con e l  torn illo. re„. 

guiador *10* ea componea pare mantenor una correcta n li_  

3,30 nsación do los platos -14-, -15* y -16-, con la manipula.

ción de la zona excéntrios -21- del e je  -19- desde su vj£ 

Xante -20-, hasta gue obtenida la com-panaacídn deseada, 

con e l poaicionado del plato de salida -16- en su nivel 

correcto, ea aprieta e l fijador -23- encargado de inmovilj 

135 zar a i citada ojo -19-.

Por su porto, los rodillos de arrastre -6- han 

ds permitir la  entrada de tableras do diferentes espeso,, 

res y ejercer, a l mismo tiempo, una prudencial pssión 

sobre dichos tableros, oon objeto de que a i incid ir sobre 

140 les superficies do lijada se producá un trabajo perfecto*

A esto efecto disponen de una bancada basculante -24- so., 

brs le  cual se monta a l motor-reductor -25- directamente 

conectado al primero da los rodillos de arrastre quien, 

mediante la transmisión de cadena -26- comunica su mismo 

145 giro a l segundo rod illo  ds arrastre, cuyo e je  -27- ee al« 

Ja en un cosquillo -28- con la previa intercalación de 

oportunos rodamientos -29-, Todo esto conjunto se apoya 

en la bancada basculante proeltodo -24-, con loe rodillos 

-6- proyectados hacia afuera y exactamente sobre los ro, 

ISO d ille s  -4- do lijado, cuya bancada ee articula, por su l¿ 

toral cercano ¡¡ la solida do la máquina, sobre una bisa.. 

gra -30* solidaria del bastidor do le  máquina, mientras 

que en e l latera l opuesto permanece requerida por un mué., 

l ie  tensor -31- ds naturaleza graduable* que cade a i ser 

155 introducido un tablero sn la  máquina y ajorca la neeesarija 

presión sobre e l tablero.
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Finalmente, pasamos a describir la función de los ' 

rod illos tensores -8-* mediante los coalas se mantienen 

on condicionas óptimas de uso a lee bandas do lijado -3— 

y -10-♦ Estos rod illos giran libremente* favorecidos por , 

los rodamientos -32- incorporados & sus ajos e introducid, 

dos en loe caequillos -33-, que están montados s i siró y 

son solidarios de una pletinas superiores -34- en las que 

a su vez, se solidarizan unos cilindros huecos -35- m  

posición transversal respecto a los caequillos -33-* En 

e l in terior de los cilindros es introducán unos tollones 

-35-, procadentes da los respectivos cuerpos superiores 

-37- de sendas bisagras -38- solidarizadas a l bastidor if: 

fe r ia r de le  máquina* •

Cada una tía las pletinas -34- recibe o un hüsllls 

-39- da desarrollo vertica l que* en la bancada superior 

de la máquina.concluyo en un volante de accionamiento «4í 

tas mismas pletinas tienen sendos prolongaciones -41- prxt 

ysctadaa hacia atrás, en las que incidan otros husillos 

-42-, también do desarrollo vertica l, con su corraspon^ 

diente volante de accionamiento -43-,Al accionar e l  volar, 

te -40— en un sentido o en otro -provocando s i ascenso o

-*

descanso del husillo correspondiente-, so origina un gire ’ 

dn la bisagra -38- transmitido, por medio del cosquillo 

-33- a l correspondiente rod illo  -8-, que ss verá obligade

a ascender o descender. Accionando e l  volante -43-¿ se

produce un efecto igual de su husillo -42- sobre la  p leti. 

rta -41- lo cual origina un giro del cilindro hueco -38- 

sobro e l bulón -36» y la consiguiente orientación del ro^ 

d il le  afectado, do manera que e l correcto empleo de los

4
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citados volantes *40* y -43- parraite la exacta regulación 

de las posiciones de loe rodillos *3* que, a mayor abunda, 

miento, puedan sor acercados o alejados entre e l  mediante 

e l desplazamiento lineal de los cilindros -33- sobre los 

bulónos -3G-.

Suficientemente descrita la naturaleza y funciona 

«lento de loe perfeccionamientos aportados, sólo nos ros, 

ta manifestar que acrin variables las circunstancias do 

materialos* tamaños y formas de sus diferentes partes, 

siempre y cuando no es vea alterada su esencialidad contjg 

nida.on la siguiente

N 0 T A 
« c a s

tos puntos que so reivindican en la presente P&teg 

te de Invención, son*

ia *- Perfeccionamientos introducidos en las móqui, 

ñas lijaduras de eupsrBicios planas, consistentes on la 

disposición de dos rodillos superiores de arrastre, parale 

loa, del mismo diámetro y recubiertos por una banda aláa,
. K 'y* .

tica de adherencia, .«gjÍÉsde los cuales está directamente 

conectado a un motor-reductor y, generalmente por transw 

misión de cadena, comunica su giro a i otro rod illo , cuyo 

eje se aloja en un cosquillo apropiado con rodamientos, 

paralelo a l motor-reductor, de manera que ambos elementos 

quedan montados en una bancada basculante, mediante biso, 

gra la tera l, al tiempo que en e l la tera l opuesta sé monta 

un muelle tensor, de naturaleza grcduablsf que permite le 

oscilación de los rodillos a tenor del espesor del table. 

ro a tratar, ejerciendo la suficiente presión para manto, 

ner a este on contacto con Xas bandas de lijado»
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29.* Perfeccionamientos introducidas en las má̂  

quinas limadoras do superficies planas, aegdn la  roivin . 

tíicacidn anterior, consistentes an la disposición oxactjj 

raanfce bajo los rodillos antarioree, da otros dos rodillos 

del mismo tíiámofcro, rocubiertos púr bandas elásticas r& 

nuradas que fac iiitqn  la adherencia de las respectivas 

bandas continuas de lijado basto y fino, cuyos rod illos 

disponen de sendos ojes montados en cojinetes do la  má 

quina y provistos ds parea de poleas trapeciales que re 

eiber» e l giro del correspondiente motor de la máquina, 

de forma que ambos rodillos giran en e l mismo sentido y 

o la misma velocidad, quedando flanqueados par un sopoj^ 

te anterior y otro postsrior que sustentan, en un extra., 

©o e l  plato transversal ds entrada a la  «áquinoj en e l 

centro e l plato central ligeramente más olavado qus o l 

primeroj y en e l otro la tera l, s i plato ds salida, ügs^ 

ramente más elevado que e l central, de forma que entra 

e llos  dejan espacio para que asocien lee bandas de lijado, 

la  primara ds les cuales os basta y la  segunda fina, p g  

ra que de una sola pasada quede totalmente terminado e l 

lijado basto y fino d© un mismo tablero*

3a.*  Perfeccionamientos introducidos en loo mi| 

quinas lijaduras de superficies plenas, gegdn la reiyin^ 

dicación anterior, consistentes, en la  eportecldn, en e l 

frontis de los soportes de la misma, de un torn illo  reg¿¿ 

lador de la aiovacidn de ios platos de trabajo, cuya aew 

cidn se compensa, especialmente para e l plato do salida, 

por un ©Jo posterior da los mismos soportes provisto de 

un mando de accionamiento exterior y do una zona excáfitr^
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oe in terior» que permite dicha compensación poateriormer 

te Fijada por un fijador que inmoviliza a l citado aja.

4 »,-  Perfeccionamientos introducidos en las máquj 

nao lijaduras do superficies pianae» sagdn los rsivindi,. 

cacionas anteriores, consistentes sn la  aportación do 

unas rodillos inferiores de giro lib re» para e l retorno 

de los bandas do lijaos » que son regulables porque sus 

ojos so introducen on unos caequillos solidarios ds pla_ 

tinas transversales superiores sn las que» a su ver» as 

solidarizan unos cilindros huecos en loa qua penetran 

los vastagos procedentes del cuerpo de sendas bisagras 

montadas sn e l bastidor in ferió? do la máquina» incidiajQ 

do sobre cada pletina o l husillo vertica l de un volante 

superior» como asimismo ocurre con una prolongación ñor., 

mal de cada platine» de forma que accionando" e l primero 

de estos volantes so consigue e l giro do la  bisagra y» 

accionando o l segundo» la bascuiación de loa cilindros» 

cuyos movimientos se transmiten a ios rod illos» además 

de poder acercar o a lejar a estos entra s i,  mediante la  

mayor o menor penetración do dichos cilindros en ios vás,„ 

togas procedentes de las bisagras* Y

5»*- "PERFCCCI0NAIMEMT0S INTfiOOüCIOOS EN US «A 

QUINAS LI3AD0NAS DE SUPERFICIES PLANAS", de conformidad 

en un todo en lo esencial y fines industriales a lo tíse^ 

crito  en la  procedente memoria Descriptiva y gráficaasn^ 

te representada en las figuras do los planos adjunto para 

su mejor comprensión.
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Seta Samaría cana fea ds OWCE hojas caseritas o 

niscanográriadas por una sola cara y a doblo aspado an 

270 lincas.
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