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Is presente invencién se refiere s un dispo-
sitivo para fabricar envases al vacio, con una céﬁaia_de vacio
receptora de los envases & vaclar, 1a cual_contiene un dispo-
sitivo de cierre para los envases y la cual estd unide con una
fuente de vacio. | B i ‘ :

En un dispositivo de esta clase dado a cono-
cer por ajemplo por ls memoris e publicacién slemsns 2 051 -
903%, la cfmars de vacio estd enlazads diraqtamente a través
de una tuberié flexible con la bomba de vecio o bien un dépé-
slbo de vacio. Con esbe dispositive pueds lograrse un alto
rendimiento si es correspondientenente elta la potencia de la
bomba de vacio. Sin embzrge lu alba potencia de ls bombé tig~
ne como donsecuencia el que aparezcan velocidades del afre muy
éltas al comienzo del proceso de svacumcidn. Al tratarse de
producto de llenado peéa@o, de grano gruesc, por ejemplo gra-
nos de cacahuete, no tiene importancia la alta velocidsd del
aire. Pero estz ez degventzjosa al tratarse de productésﬂde
1llenado en polvo o que tengan una parte proporcional fina.iLa
alta corriente del aire srrvastra concrstamente las particﬁlas
ligeras del productc de lleumdo, Esbo es especialmgnte deg-
venta Joso cuando tales perticulds se deposiban en la zona de
la costura de cierre del envase, btodavie por acabar. Egtus
particulas impiden concreibamente un sellado estanco ae‘lgs
envases, de msners que mis terde puede entrar de nuevo _exi:;:*a

N

en el envase y perjudicar cuslitativamente el contenidé'por
oxidacidn,

Ia invencién se fundsmente en sl comebido de
crear un dispositivo pera vaciar envames, cbn 8l que puedsn
vaciarse envasss con contenido en polve, con alta potencia sin

que se arrestren las perticulms del producto de llenado.
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de vélvuls que hace variar sin escalonamiento la seccidén trang)
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Este cometido se solucions segln la invencidn;
porque en el enlace de lu cdmera de vacio & la fuento de va-
cio estd conectads une vdlvulz de estrangulacidn gobernable,
cuyo paso al somienzo del proceso de vaciado es pegquefio ¥y
;granda al progresar el vaciado,

Medliente 8l goolerno de la depresibn ean la
cdmara de vaciado de tal manera que sl vsciarse se mentengs
ung velocidad constante del afre, cuys megnitud es un poco me-
nor de aquells en la que se arrasbtran las particulas del pro-
ducto de llenado, se logrs unz produccidn Optima de envages
que estén cerrados perfectamente., .

Para lograr una velocidad del aire especial-~
mente uniforme, se propone en ulbterior estructuracidn de la
invencién que la vilvuls de estrengulacién tiene un elemento
versal 4o paso, ¥ uh elemento de mando unide con éste,Adﬁe,por
una parte estd bvajo la accidn de la presidn en le cémafbgéé‘-
vaclo y por otras parte estd bajo la acoibén de la presidn at-
mosferica, y estd gomotido a la fuerza medios de resorté;’&e
tal maneres que szl estar compensads la presibn existe una sec~
¢ibn transversal de paso pequelis que al aumentar la depfés@ﬁn
en la cémare de vacio se agranda correspondientempnte la tec~
cibén transversal de paso. ‘

Fn el dibujo estd representado un ejemplo’ de
ajecucidn de la invencidn qus se aclara con detsile geguida.-
mente,

La figura 1 nuestra un dispositivo para fg- |

v

bricar y vaciar bolses de hojs tubular, simplificedo en vista

delanters y psrcialmente seccionado, y

Ta figurs 2 muestra una védlvula dispuesta en
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gellasdores de costura transversal 20, 21 y 22, 23 parazgéber

2% del dispositivo sellador de costura transversal inferior

el -dispositivo de la figura 1, en méccién longitvdinal ¥y & 8a-
cala ampliada. |

E1 dispositivo para fabricar bolsas de hoja
tubular l'tiene en un mnontanbe 10 un tubu:conformado ¥y llens-
dor il, en torno al cual se d4 forms de tubo 4_a'uha banda de
ldming % extraids de un rollo 4?2 reserva 2 sobre un frente
conformado 12 y se unen entre si con un dispositivo sellador
de costura longitudinal 1% sus dos bordes 1ateralqs que se
soldan. 3n el extremo cerrado transversalmente del tubo de ma-
terisl 4 se introduce mediante el tubo conformador'y 1llenador
11 en cada casgo una cantidad de producto de.l;enado a envaesar,
que se enbtrega a través de un embudo 14, |

Por debajo del tubo confofmador Yy llenador
11, un marco 15 mévil hacia arriba y hacia abajo ritnicamente
en las cuantia de la longitud de laes bolsas de hoja bubular 1
a fabricar, lleva uns clmare de¢ vacio 16, Es?a cénara @e vacio
16 consts de dos mitades de carcasa 17, 18 separadas vertical-
mente , las cuales son desplazables horiionta;ménﬁe, separéﬁw
dose y scercdndose. ’

En le parte superior de la cémaiavda vacio

16 estdn dispuestos uno sobre otro dos peres de dispomitivos

en cada caso la costurs de la testa de una bolsa 1 recisntie-
menbe evecuada y la costura del fondo de la bolsa fabrgcgdg
giguiente. Ias mordezas 20, 21 del dispositivo seliado£~dé COoB!
ture transversal superior y una de las mordazas 22 del disposi
tivo sellador ds costure transversel inferior estén dispues-

tos fijos en las mitades de carcasa 17, 18 ¥y le otra mordaza

es avsnzable y retrasable en le mitad de carcasa 18 derecha.
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Entre el dispositivo sellsdor de costurs transversal superior
y el inferior eés desplazable en un intersticio una cuchilla
24 para separar una bolsa 1 del tubo 4. Para retener uns bolsa
1 sepsrada del tubo en la cémare de vacio 16 hay en cada mitad
de carcass 17, 18 un sujetador 25, 26 adaptado al envase.

la cémaras de vicio 16 estd eunlszsda con una
bomba de vacio 28 & través de una vélvula 30 fijads a la mitad
de carcasa 17 izquierds, y una tuberia flexible 29. Ia vélvu-
la 30 (figura 2) es una vdlvula estranguladora gobernada en
dependencis de la presidén, la cual al haber p:esién atmosfé~
rica en la cémara de vacio 16 deja libre unm seccidn transver-
sal de psso pequefla y al sumenter la depresidén en la cédmara de
vacio 16 deja libre unu seccién transversal de paso que v& en
incremento. Esta vélvule tiene una cercasa 31 un espacio hueco
%52 ¢ilindrico en el qgue éesembocén alinesdoy entre s{ un ori-
ficio de entrads 33 y un orificio de salids 34, @ransvgréglu
mente al ejeAdel espacio hueco 32. El orifiecio de éntrédéiaa
estd en coincidencis con una abertura paséﬁte 27 en ls mitad
de carcesa 17 de ls cdmaera de vacio 186, y'el orificio de sali-
da 34 estd enlazado con la tuberias flexible 29 g través de
ung tubuladura, En el espacio hueco 32 es desplazable ur .cuer-
po de vélvula 35 quo tapa mfs o menos el orificio de entrada
33 y el orificic de salida 34 segln sea su posicibén. Con un
husillo %6 estd unido fijo el cuerpo de vdlvula 35 con unaj
membrzna 37 flexible que estd cogida slrededor en un segﬁndg
espacio hueco 38 de la carcass 31, y subdivide a este espacio
hueco 38 en dos cémwaras 39, 40, En 1s cémara 39 izquierda, més
proxime al cuerpo de vélvula 35, desemboca un taladro 41 qﬁe

esté enlazedo con la cdmars de vacio 16, Ta cémara 39 estd her

metizada mediante una-junta labisda hacia el primer espacio
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hﬁeco 32 de la que v al segundo espacio hueco 38 una abeitum'
ra ﬁasente 42 receptora del husillo 36.-La-otra cdmsra 40 es~ |
t4 comunicada con la atmbafera exterior por dn taladro 44 en
un tapa 49 de la cércasa %1, de maners qus 4l reinar depre-

sién en la cémars 39 la membrana 37 se abolla hacia la izquier

da y desplaza al cuerpo de vdlvula 35 en el sentido de un

aumento de la seccién transvergal de peso del orificio de en-
trada y salida 33, 34, '

Para gobernar segfln una determinada caracte-
ristica el desplazamiento del cuerpo de vélvgla 35 o bien la
variacién de la seccién transversal de paso, el cuerpo de

vdlvula %5 esté sometido sdemds al efecto de un muelle de

compresién 45. Este estd enchufsdo sobre una prolongacidén 46

del husillo 36 que sobressle de la membrans 37, y_se apoys
por una parte en.uns tuerca de ajuste 47 enroscada sobre 1a
prolongacidén 46, y por otra parte en un casquillo 48 enrosca-
do en la tapa 49. ILe fuerza del muelle 45 actua asi pués~en

,contra de la diferencia de. presién que actua sobre la membra-

‘na 37. Mediante atornillamiento del casquillo 48 puede Q&us-

tarse la magnitud de la seccidn trensversal de paso de la vél-
vule 30, la cual es necesaris sl haber presién atmosférica: en
la cémzra de vacio 16, o ses al comienzo del proceso de wva~

cuacidn, pera un determinado tameiio de grano del preducto me-

|tido en las bolsas. El muelle 45 pusde tensarse previammrt

con la buerca de ajuste 47, de manera que no tiene lugar un
aumento de la secclén transversal de paso hasta que se alcan~
za una determinads depresién en 1z cdmers de vacio 16.

El dispositivo trabaja del wmodo siguiente:

Hacie el final del tubo de materiasl 4 que so~

bresale por debasjo del tube conformesdor y llenador 1ll,-en el
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que se ha vertido una poroidn de producto de llensdo cierran
las dos mitudes de carcesas 17, 18 en su posicibén superior, di-
yidiendose el extremo de tubo del tubo 4 con el dlspositive
sellador de costura transversal 20, 21 superior.
Inmediatamente despuéds del cierre de lasg mi~
tades de carcasa 17, 18 y del a.riete del extremo del tubd me-
diante las mordszass 20, 21 se corte del tubo 4 con la cuchilla
24 el extremo de tubo que se encuentra en la cémara de vacio
16, de manera que el extremo del tubo queda como bolsa 1 abier
ta arriba, en las sujeciones 25, 26 de la cémarg de vacio 16,
Inmedistamente después del cierre de la cémara de vacio 16 se
orea on estd mediante aspiracién de aire por la bombae de vacio
28 a través de 1la vélvula 30 y de la tuberia flexible 29, umna
depresién cuys magnitud vé aumentando. Medisnte la vlvula 30

se gobierns el sumento de la depresién en dependencis de la

depresién en la cdmera de vacio 16, de manera que v4 surgien-

do ung velocidad alta, pero no demasisdo alta, en espeéial

del aire aspirado de la bolsa l. Esbto se éonsigue porque al .
haber una pequefis depresidn em la cémara de vacio 16 y‘enaéa
cémara 39 comunicada con éata, el muelle 45 lleva al husillo
36 a hacer tdpe contra ol casquillo 48, de manera que o], .cuer-
po de vélvula 35 taps en su mayor parte al orificio de'@@?ﬁa-
da y al orificio de selida 33, y 34. Debido a €ésto.se prodi-
ce un gran efecto de estrangulacién para el aire aspiréqq;jpa-
sante. Al sumenter la depresién en la cdmare de vacio lé'y*en
12 cfmara 39, la presién atmosférics en la cdmara 40 empuja

a la membrana 37 y sl husillo %6 hagia la izquierds en contra
de la fuerza en incremento del muelle 45, de manera que el

cuerpo de vélvula 35 deja cada vez mfs libre al orificio de

entrada y al orificio de galida 3% y 34, Durante el proceso
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de evacuacidn el marco 15 ha llevado a la cdmars de vecio 16

a su posicién inferior, habiéndose pasado tubo de material 4
sobre el mandril conformador y llenader 11l. Ia cdmera de vacio
16 puede tenerse todavia un cierto tiempo em la posicién in-
ferior, con ei fin de dilatar el proceso de evacuscién, Final-
mente Se.adelanta lz mordaze 2% del dispositivo sellador de
costure transversal inferior, de manera que se seila la boce
de la bolsa 1 que se encuentra en la cémara de vacio 16, Tris

ésto se separan las mitades de carcasa 17, 18 de manera que

cae hacias abajo la bolsa 1, cerrads, evacuada. El marco reen-

vie de nuevo las mitades de cémara 17, 18‘8 la posicién supe~
rior,-o sea la posicién de partida.

En el eJemplo de ejecuclén descrlto el cuer-
po de vélvula tiens la forms de un cilindro con caras'fronta—‘

les planas y el teladro de entrada y ‘el taladro de salida 33,

{34 tienen seccidn transversal circular, de manera que 1a see-

cién transversal de paso tiene la forma de un segmento de~clr-
culo. Esto tiene como consecuencia que la secciédn transverssl
de paso no se agrande linealmente proporcional con la depre-
516n que vé en aumento, sind que sumente progresivamente en
nodo ventajoso. Si se desea unas diferente ceracteristicea -ea
posible dar s la seccidn transversal de los'érificiOS d@féi—

ferente contorno, por ejemplo un évelo o un triangulo. .., .

b

' Descrita suficientemente la naturaleza, Gel
invento, asi como la manera de realizarlo en la préctlca: de~-
be hacerse constar que las disposiciones antericrmante indica-
dag son susceptibles de modificaciéues de detalle en cuanto

no alteren su principic fundsmental.
»

REIVINDICACIONES
O, 18,.- Perfeccionamientos en dispositivos pars
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fabricar envases al vacio, con una cémara de vacio recepbora
de los envases & evacuar, la cual contiene un dispositive de
cierre para los envases y la cull estd con una fuente de vacio
: ‘ : caracterizados porque en el enlsce que v4 de ls cémars de va-
S5 7 cio a 1la fuente de vacio se conecta ung vélvula de estrangu-
lacién gobernable cuyo paso al comienzo del proceso de evacug
f% cibén es pecuefio y se agranda 8l progresar 1a.evacuac16n.
2a2,~ Perfeccicnamientos seglin la. reivindica-
. ¢ién 1, caracterizados porque la vdlvuls de estrangulacién
10. tiens un elemento de vdlvula que hace veriar sin escalonamien
’ to la seccidén transversal de paso ¥y un elemento de mando unidg
con éste que por uns parte estd bajo la accibén de la presién
en la cémara de vacio y por otra parte estd bajo la accidn de
la presién atmosférica, y estéd sometido a la fuerze de medios
15, de resorte de tal maneré.que al estar combensadg la presiéh
exigte una seccibén transversal de paso mis pequefis y quézgl
aumentar la depresién en la cémera de vacio se agrand&ldu;'g'
rrespondientemente la éeccién transversal de pasoc. B
3a,.~ Perfeccionamientos segfin la reiﬁiniﬁca-
20, " |eibn 2, caracterizados porque.el elementé de vélvula es dos-
plazable axialmente en un espacio hueco de una carcess, ¥
porque la cercasa tiene un primer orificio enlazado con:l
fuente de vacio y un segundo orificio enlazado con la c#émsra
de vacio, los cusles desembocan en el éspacio hueco ¥y patén
25, ﬁépadés mis o menos conforme a la situscién del plemenéa de
vélvula,
' 4a,~ Prefeccionemientos segln la reivindica~
cibn 3, caracterizados.porque ambos orificios se hallan umno

frente 8 ofro en la carcasa,

. 5a,- Perfeccionamientos segln la reivindica-

|
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¢idén 2, caracterizados porque el elemento de mando es uns
membrena unida fija, a través de un husillo, con el elemento
de vélvula la cuel estd cogida con su periferis en la carcass.

éa,~ Perfeccionamientos en diapbsitivos—para
fabricar envases al vacio, tal 7 como queda sustancismente
descrito eh la presente memoris e ilustrado en los dibqjos-
adjuntos. |

Esta memoria consta de 10 hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Medrid {3 JUL 1976
ROBERT BOSCH GMBH. -
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