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PATESHTE DE IiRVENCIORN

por VEINTE eflos

solicitads en Egpafia a favor de THIRY et CIE S.A., de naciona
1lidad belgas, domiciliada en 23, Chauesde des Forges, 5200 Ruy,
Bélgice, por "Perfeccionsmientos en las instalacicnes para la

fammiﬁnﬂaﬁuhbs”. WA A WS Wb M WE Wk A S D R AR e e M W W W

HENORIA DESCRIPEIVA

Le presente invencidn se refiere a unos perfeccio~
nanientos aportades a les instalacicnes de fabricacidén de tu~
boa, on particular de tubos de smiabto~cemento y se refiere
nés particularmente s un dispositivo gue permite smumentar las
cadencing de produccidn de tubos actusmdo sobre la alimente-

eidn de 195 mandriles o fOIMSCiSie = = = = = = = = W = - -

A fin de hacer cowprender mejor la invencién, con-
viene en principic degoribir la fabricacidn Ge los tuboa de
sminnto-cemento, campo en el cusl ls invencidén encuentra gu

apliaan.i&; W e s Gh en B A G G W W e en Wn W WP G R DGR W S e

Log tubog de amisnto-cemento pe fabrican sogin uma
téonice papelora on la cusl se prepars en una cibs una pasta

formada por una suspensién de cemento y amianto en agua., I 1z
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cubga, un cilindre formedo por un tamiz de finaes mallas es pues
to an rotacidn. Fl cilindro generslmente llamadoe “cilindro-peg
endor” recoge sn su superficie wna cspa de pasia, que se escy

rre por paso dol azua sl interior del cilindro a travie de las

mallas que forman mu snvolvends axterior. ~ == w e v w =«

Im' pasts as{ depositeda sobrs el cilindro es a con
tinuacidn transferids sobre un fieltro prensado al cusl se
adhiers y s transportada hacle un mandril calidrsdc sobrs el
oual se realizarf el tubo a partir de la cepa de pasia condu-

Gﬁ.ﬂnporilﬁtltm. A ws s W Wl G W s e e W S MR e W W G e

¥l tubo e realizs por arrollamiento sobre ¢l man-
dril. Quando &l tubo eat& torminado, ¢s evacusdo por wn trens
portador inferior hacis una calandra que “rodandov sl tubo fa-
cilitard eu despegado del mandril y, {mglmtd.ﬁhﬁcia wma des
umdrilidom que aapar; ¢l nmandril &ui';ubo. 2l tubo sufyve fi-
naluente un acondicionamisento final pasando por un tren de ma
duracidn donde e soonlo, = v cc s v mcwm v e ne--

El golicitants ne ha apercibido do que al pussto de
fabricacidn que tlene influencia més marcada sobre la cadencia
de produccidn esif situado en la alimentacidn del mandril que
ronplaga sl que ba sldo svacuadc llevéndose ¢l tubo terminedo.
En efecto, el tiempo necesario para la colocacifn del nuevo
nandril constituye un factor que retards en gran mmera ls pro
duceién. Zate es, en partioular, el caso para tubos de peguedo
difnetro que se fabrican muy rdpidamente y para los cuales ol
tiempo necesario paya la colocmcidn del mandril sigulente es
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un factor de reduccidn suy icportante de las cadencias. = = =

La presente invencidn prevé eviar este inconve-
niente por un porfeccionaxiento en las inmtelaciones da fabrd
cocida ds tubes, en particulsr de tubos de smiantu-cemento,
por arrollamiento en un pussto de fomécién pobrs un mandril.
Estd ceracterizade porque la slimentncidn de los mgndriles on
egte pussto de formacidn, cuands tiene lugar el remplazada
el memdril que lleva el tuba terminado por el nuevo mandril,
se efectia con la intervencidn de un @impositivo gque permite
una peroutacidn por rotaeidn de log mendriles segin un &je
longitudinal parslelo a su propio eje longitudinale « » » = -

Pava reslizar ests operpcidn, se puede recwrrir a
un digpositivo de barrilete provisto de entnllas de recepeidn
para los gorrones de los mandriles desbinades a'.. ser sﬁceeivaw
nente utilivalon, -~ w c e m c v v v v v m e -

Conviene destacsr qua los mandriles constituyen,
on uns ingtalscidn 2e¢ fabricsvidn, un puesto de inversidn muy
importante y que, en comsecuencia, puede sor $til evitar la
otligaoidn do disponer de une reserva importenie de dstos, pa

ra oals oslibra. A ecnte afecto ¥ apgin la forma de realizacidn

do la invenciln, do acuerdo con su definisidn gmm. ls por
mteeidn por rotacibn se efeetia por la intervencidn de dos
pares de brazes provistos de eutallas de racepeidn para los
gorronss de los mandriles dispuestod en los exiremos dé un dig
pouitive do permutacidén que engloba dlche eje longitudinal pa
ralelo sl sje longitudinal de los mandriles, pudlonde cads par
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de bragos per mandado independisntenmante. = = w w w w « w n

Ventajosanonte, diche puesto de trabajo comprende
un dispositivo palpador que determing el difmetro del mandril
en posicidn de plimentacidn pars mandar la fabricacidn segin
¢l difmetro de ests mondril cuando serd alimentado a dicho

vueato Qe formacidnty = = w v w e - v - ---- -

Segdn 1a forma de reslimacifn praferida de la in-
vencldn, un dispositive autonitico manda la svacumeidn del tu

. bo terminsdo y la elimentzoilfn dsl madril sigulsnte. 2n esto
_case, pusde ser ventajoso que las entallas de racepcidn de los

gorrones de los mandriles sean de forma apropisia psra libe-
rar el mandril a congocuencia de la rodacidn del diepositivn
des pormutacidn por rotasifn, ~ - v e ecccanccnoew-

Le invencidn podrsd comprenderse mejor con referen~
eia s la descripeiln que sigue de dos modos de realigasién
del dispogitivo segdn 1a invenoidn, dwdos Unicsmente a titulo
de {lustracidn y sin cardcter linitativo. -« v v = v« v « -

La figurs 1 reprepenta uns viets esquemfitica de
unpg ingtalacidn de fabricacidn de tubos de amlanto-cenento,
qus incorpora un dispositivo de acuerdo con la invencidn segin
un primer wodo de reslizacifn que ineluys un dlspozitivo de ba
rrilete para 1a alimentacidn de log mondriles, =— = » = = = «

La figura 2 reypresents una viegla de un dispositive
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de alimentacifn de harrilete de lom mm&tﬁes de la figura 1,

Las Tiguvas 3 y 4 vepresentan, rospootivemente y
gsquenfiticanente, una vists en plenta y una vista en algzado
de un dispopitive segin un segundo mado de resligzacifn de la

™ lze diferantes figuras referancias de identifi
eacidn 1déntices han sido utilizedas paras elementos idéntices

Ta la figurs 1, uaa cuba 1 recibe por desbordamien
to sun 2, procodente de wa canal de slimentacidén 3, una corrien
te preferentemente continug formada por sgus que contiens en
sugpensidn une mezels constituida cpencizlmonte por fibras de

B el emmal 3 ¥ on la cuba 1 estdn dispuestos unce
dispositivos de agitacilu 5, 6, 7y B. En la cubs 1 se hella
tambidn un eilindro~pescador 10 constituido por vma e!;volvan-
te perforada formadsm por wn tamiz de finns mallas. Le rotacidn
del, eilindro 10 proveca el depdcito sobre dste de una cpps de
pesta de avianto y de comento, que se esowrre cusndo sale del
1iquzda contenido on la cuba & través de las mallas de 1la en-
volvente del cilindrd 10, e~ e w e - e w e e m o oo oo -

Un fieltro 11 ciroula on forma confima ¥ 1lega,
decpuds 4o habor sido pronssdo, a una pogicidn prdcticamente
tengencial a la parte superior del cilindre 10 ¥y Tecoge l&a cg

pa de pasta remontada por €l cilindro~pescadors Lag propleda

1
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des de ficltro prensado tienen por efsoto hacer adherir la oa
pa 3¢ pasta al fieltro 11 y errasirar a Sste hacia el pueato
de formacidén del fubo, eventunlmente después del paso poy i
feranter pusston da tratamiento (pavticularmunts caja de an-
piracién represeniads esquendticamente en 12) bien conocidos
que no necesitun desoripeidn conplementarin. B el puasto ds
formapién que 1lleva la refersncia genersl 20, que se descri-
bird ués eapecfficamente a continumoeidn, laA capa formals por
fibras de asianto, cemento y spgua s separads 2¢l fieltro
transportador 11 y earcllada glrededor de un mandril. Ei fiel
tro 11“ §muigug su comino y vuelve hacim la cuba 1. Bn el ca-
mino d¢ retomo, ol fieltro 11 sufrs de nuewd una serie de
tratamisntos tales como lavado por chorros de agua (represen~
tado ssquemiticmments en 13). De manera clésics, el fisltro
que s» deforma con sl uso fie pentiene tense por Un dispopiti~
vo adecusdo 14. Por su lado, el mandril que llova el tubo for
nado ee eyectndo hacla la lzquierdas y sufrs un caleudrado y
un desnandrilade. Bl tubo separade del mandril pase a una ing
talacidn de maduracifn, mientras que &l mandril liberado es
anvigdo de nuevo al pussto da Formacifne =~ o w v ww o -«

La figura 2 vepressnta un detalle de la figura 1

4

limitado sl puesto de formpeldn 20 = w e v e v = = = w v -

Comprende un bastidor fijo 21 que soportay por una
parte, un cilindro 23, articulado por zus sxtreuos ea al basti
dor qus sirve de cllindro de vetowrno para sl fisltro 11. R0
cilindro 23 soporta tamblén wa wandril 25 que s2irve para 1s
formacifn de un tubo por arrollamiento alrededor de fate de la
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pasta llevade por ¢l fieliro 1l == m e v e e m e v ww -

Tl mandril 25 estf coportado por unos gorvones 26

' on un dispesitivo de barrilete 27 provipto de entallas 20. Dos

pequeies contracilindros 31 y 31' ageguran el posicionamiente
¥ el mentenimicnto del mendril cemira el cilindre portador 25.
¥l conjunto del dispositive de barrilete 27 entd montalo de
macers que pueds deglizer s lo large de un carril sabre la o3
ra del hastidor 21 con las intervencidn de rodillos 33 sollda-
rios de dos placas 35 dispuestan an los dog extremog del disw
pouitivo. Rl &icpositive de barrilete puede pivotar a su ver
sohre un eje longitudinal 37 que es paralelo gl eje longitudi
nal del mendril 25 que soports. Un Zato 39 ssegura ol desplesa
wiento hacia arridba y haciz sbajo del dispositivo do barrile-

" ta ea funcidn del didmetrs sxberior del mandril 25 y del espe

aoy del tubo eu curso de formacife v v c v v o c o = - -

Fn el curso de formacidn del tubo, ol mandril estd
pues sostenido por el dispositive de tarrilete 27. Cuénﬂo la
rémaciﬁn ha terminado, 1a rotacidén del dispositivo provoca
1a eyeccidn del mandril y. el tubo formado hacia la izguierds.
Simil ténesmente un nuevo msndril (no reprementado) que estd
8ispuesto en 1o ranure 29 es dirigido per una gufa 41 ¥ llava
do hacia la posicidn vepressntada en la figura para espesar la
formacidn por arrollamiento de un nuevo tube. Un braze artiou
lado 43 presents, simulténesmente, otro mandril 2§ que serd
racibide oa la entalls 29 mizatras que la antrlla 29" (provie-
ta previmmente de un mandril no representado) tomaré la poei-
cidn de la snialla 29° en la figurs 2. La permutacidn por rotg



oifn alrededor del eje 37 as efectia por tanto muy rdpidamsn-
‘te reduciendo an gran meners el tieapo muerto necesaric para
el intercembio da los mandrilef. ~ =~~~ wcw v w v e - ==~

Segin una forma modificsds, representada eaquemiti
S camente en lse figuras 3 ¥y 4, ol puesto de formacidn due lla-
vn la referencie general 20 estd conatituido por un bastidor
21 que goporta un cilindro portsdor 23 y con la intervencidn
de vodilloe (no vepressntados) dos placas 35 méviles y manda-
das por un gato 30 de mmiers sudloga a la que bha sido descrita
104 en la figura 2. Una traviesa tubulsr 40, cuyo ejs longitudinel
ez voralele 2l sje del mandril 25, estd montada entre dos pla
cee 35. M 1ln travieen 40 estfin alojadom dos &rboles de mandd
42 y 43 movidoe por dos motorrsductores ludspendienten 44 y
45, Lon #rvoles 42 y 43 llevan unos pifiones 46, 47 que sngrauan,
15. respsctivanente, con ufia corona dentads 43. 43 {representada
parcislmente) solidaria de dos brazos independientes 51, 52.
FL brazo 52 presenta una sntalle 20 y e braze 51 lleva 1s en
tallx 29'. Mientras el mandril 25 se halla en la entalla 29,
como me ha representado, y sirve pars la formacidn de un tubo
20. 2 partir de le paste trafds por el fleltrs 11, ¢l brazo 51 pue
de mer mandado independientemante para tousr otro mandril 25°
trafdo por un brazo 43 y, por pivotamients, tomar la posicidn
del brazo 51 repressutads s trazos donde el brazo estd prepars
do, cumdo tisne lugar eyeccidn del mandril 25 hacls la iz-
25. guierds, para substituir so ¢l wismo el nuevo mandril 25%. - -

fn el sepundo wmedo 4¢ reslizscidn ilustrado en las
figuras 3 y 4, ze uotard que ¢l nimero de mandriles gque clrou



Se

10

1.

lan es reducido puesto que un sole mandril estf en espers. -

Bn el caso de fabriecacidn de tubos de un didmetro
intarior de 80 om, que nececite aproximadanente 25 segundos
de formacidn, ¢l tiempo de cargs de los maniz'wiies que varia
de 10 & 20 segundos pusde ser, con el dispositive de la inven
gién, reducido 2 6 gogUnd0Be = = = = = ® .- “--——--—--

Tal como asparece en la figure 3, los mendriles su-
cepivos (on el cjemplo 25 y 25%) pucden ser de difmetro dife-
renfa. A fin do que la formaeidn se efectis de msnera corraec—
ta, teniondo en cuenta el difmetro del mamndril, el mendril en
posicidn de ecpora ss medido por un digpositivo palpador y la
informaoifn refoarente s su difmetro es propercionada al mando

Terminada lz evacuacién del tubo y la aslimentacién
del tubo siguients puede efectusrse nutomSticamente (por un dig
positivo no representado), ciendo la forma do lzp entallas tal
que 1a simple rotacidn del dispositivo de barrilete (figura 2)
o de brazos indepondientes {figuras 3 y 4) libdera el mandril.

Conviene destacar que, sungue una splicacidn parti
cularnente interasante sea la da la fabricacidn de tubos de
anignto-cenento, aplicacidn con referencia a la cual la i.muﬁ-
cidn ho eido desorits, ésta ne estd limitadn a una fabricacidn
de este tipo sino que conviene, por el contrario, para cual-
quier fabriomcién que utilice mandriles para la formacidn de
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Se declaran de novedad y propledsd para Fopefia, sus
territorios y plazas d2 soberanis, las sigunientes: = - « « ~ «

~

RRIVINDICACIONERES

4o~ Perfecclonamisntos en lns instalacionss para

ls fabricacidn de tubos, por arrollsmisnto eobre un mendril
en un puesto de formacién, caracterizados porgue la alizmento~
oidn de los mandriles on este pussto de formecidn, cusndo tis
ne lugar sl remplarado del mandril que lleva el tubo termina~
do por un nuevo mandril, se efectia con la imtervencién de un
digpositivo que permite una permutacidn por rotacidn de los
mandriles segin un eje longitudinal paralelo & su proplo eje
1onEItURINGL, = = = = = = o - - " - .- -

, 2.~ Porfeccionsmientos semin la reivindicacién 1,
ceracterisados porque comprende un dispomitivo de barrilete
provisto de entallae de recepcidn para los gorrenes de los men
driles destinadve » ser sucesivamente utiliepdos, = = = -

3o~ Parfaccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la parmutacidn por rotacidn se sfeotis
eon la intervencién de doe pares de bragos provistos de enta~
llas de recepcidn para los gorronees de los mandriles dispues-
tos en log extremos de un dispositivo 4e¢ permutaciln que en-
gloha dicho eje longitudinal paralelo al sje longitudinal de
los mandriles, pudiendo cada par de brazos sor mandado inde-

vmmt"mtop W e AR A e e e R G AR MR M A e AR S W e e Ee W
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4.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque cude par de brazos sotd mandado por un
édrool arragtrade, slojado en una traviesa tubular ocuye eje se
confunde oun el eje longitudinal del dispositivo de pormuto-

5.~ Perfeccionsmientos segin cualquiera de las rel
vindicaciones 1 & 4, caracterizados parla provisidn de un dig
positive palpador que determina el didmetro del wandril an po
sleidn de slimentacidn para mandsr la fabricacidn segfn el
didmetro ;ia este mandril cusndo serd mlimentado a dicho pues-

6.~ Perfecoionamisntos segin cuslquiera de las rei
vindionciones 1 8 5, caracterizados por la provisién de un
digpositivo automdtico que manda la evacuacién del tubo termi
npdo ¥ la alimentacidén del mandril siguiente. = = v = = = =

7.~ Parfeccionamientos segin la reivindicsacién 6,
caracterizados porque las entallas de recepcidn de lom gorrg-
nep de los mandriles son de forma aproplada para liberar sl
maizdril a consecuenein de la rotacidn del dispositivo de per-

8.= Perfeccicnanientos ssgin cunquuiem de las rei
vindicaciones 1 2 6, caracterizedor porgue el &ispositivo de
mrymatacién por rotacidén estd montsdo sobre un bastidor que per
mite, con la intervencién de un gate, un movimiento en ol sen-
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tide vertical con reszpocto al cilindyro de saporte del aendril
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9.~ "PERVECCIONAMIBNTOS EN LAR INSTALACIONES PARA

Todo ello conforme as Sescribe y reivindica en la
-
prasente memoria que consta de doce hojas foliadas y wmecano-
m:_tiadaa por ung 8olas ds sus caras : de cuatro léminaw de ai

vujos que ls ilustran,MADRID 2 9 ABR, 1T7T
P.A. M CURR %" |

Por Poder .
Firmado: M. Rodriguss S -
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