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La presente invención se refiere a unapuerta para un r¿ 
vestimiento termoaislante, especialmente para el recinto de 
horno de una barquillera automática, cuyas paredes lateralep 
longitudinales están formadaspor puertas.

Hasta ahora los revestimientos termoaislantes para el 
recinto del horno de una barquillera automática, se fabrica 
ban construyendo alrededor del recinto del horno un cuerpo 
intermedio aislado, que en las paredes laterales estaba dota 
do de puertas que presentaban un marco de hierro perfilado 
qué estaba revestido con una plancha de chapa en los lados 
exteriores.Los lados interiores de estas puertas se recubrihn 
con material aislante. Sobre éste cuerpo intermedio aislado 
se construía a separación un revestimiento exterior que 
presentaba asimismo un marco soporte y estaba dotado de puejr 
tas en los lados longitudinales. Este revestimiento exterio! 
que generalmente era una construcción de chapa relativamente 
delgada, tenia principalmente el cometido de proporcionar 
a la barquillera automática un aspecto agradable, asi como 
una superficie fácil de limpiar. La separación existente 
entre el revestimiento exterior y el cuerpo intermedio ser­
via para crear una cámara para una corriente de aire que 
por una parte debía originar una refrigeración del cuerpo 
intermedio y por otra parte evitar un calentamiento excesivo 
del revestimiento exterior. Esta conocida solución para e l ! 
revestimiento termoaislante de una barquillera automática ¡ 
era naturalmente costosa constructivamente. Por lo tanto ! 
se ha tratado de simplificar este revestimiento.Para esta 
finalidad se propusoya integrar el cuerpo intermedioy el 
revestimiento exterior. Esto se consiguió debido a que las 
puertas se fabricaron a partir de un marco de perfil de



chapa que se revestía por fuera y por dentro con una plancha 
de chapa. El espacio resultante entre las planeas de chapa y 
los marcos de perfil de chapa, se rellenaba con guata de vidri 
con finalidad de aislamiento térmico. Esta conocida solución 
que traía consigo ya una considerable simplificación construc 
tiva del revestimiento termoaislante, tenia sin embargo la des 
ventaja de que el lado exterior del revestimiento se calentaba 
considerablemente debido a los puentes térmicos formados por ¡

í
los perfiles de chapa de las puertas, lo cual traía como conse 
cuencia además una disminución del efecto aislante del revestí 
miento.

Los conocidos revestimientos tenían además la desven-!j
taja de que las puertas estaban alojadas giratorias en uno de 
sus cantos laterales. Esto tenia como consecuencia el que las ' 
-puertas podían presentar sólo un ancho limitado, ya que en otro 
caso, el espacio para abrir la puerta necesario a ambos lados ! 
longitudinales de la barquillera automática no esta proporcio­
nado con el espacio necesario por .otros motivos, -̂ or esta caus 
tuvieron que dotarse los revestimientos de una multiplicidad 
de puertas a cada lado, lo cual contribuía igualmente a un con 
siderable encarecimiento del revestimiento.

La presente invención se ha impuesto el cometido de 
por una parte crear una solución para el alojamiento de las 
puertas sin que por ello tenga que ampliarse el espacio necesa 
rio junto a la barquillera automática, y por otra parte aumen­
tar el efecto aislante del revestimiento.

Esto se consigue según la invención porque cada puert 
exenta de renvalso está alojada girable mediante dos brazos en 
torno a un eje vertical, de tal manera que la puerta durante si 
movimiento de apertura o bien de cierre está siempre aproxima­
damente paralela al plano determinado por la puerta en su posi
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ción cerrada, estando los brazos alojados giratorios con uno 
de sus extremos aproximadamente en el centro de la puerta y 
con su otro extremo en el bastidor de la máquina, coincidiendo 
aproximadamente con el canto lateral de la puerta. Según una 
forma de ejecución preferentemente los brazos están acodados 
hacia afuera en el extremo del lado del bastidor de la máquina, 
estando dispuesto el punto de giro de los brazos, dentro de la 
puerta, justamente detrás del lado visible de la misma. Este 
alojamiento de las puertas posibilita reducir a la mitad del 
ancho de la puerta el espacio necesario para abrir las puertas!, 
ya que las puertas al abrirse se guian mediante ambos brazos ¡ 
paralelamente a la extenxión longitudinal del revestimiento y ' 
se giran delante de las puertas contiguas. ¡

En una forma de ejecución preferentemente de la inveg 
ción la puerta consta de dos planchas puestas a ambos lados en! 
un marco, constando el marco y las planchas de materiales que , 
está fabricado por ejemplo a partir de tierra de diatomeas ¡ 
que se prensa a alta presión con un poco de amiento y un ligar! 
te inorgánico, y el lado visible de la puerta está dotado de un

i
revestimiento fácil de cuidar, por ejemplo una chapa de acero.!

iVentajosamente en cada caso dos puertas contiguas acoplan
!

prácticamente sin rendija con sus caras frontales verticales, i 
Mediante esta estructuración de las puertas según la invenciórí 
es posible mejorar considerablemente el efecto aislante del rgí
vestimiento, ya que este no presenta ya ninguna tipo de puenteis 
térmicos, y por otra parte facilitar esencialmente la construc 
ción del revestimiento termoaislante, ya que éste en sus lados 
longitudinales está formado exclusivamente por puertas que acó 
plan una en otra prácticamente sin rendija con sus caras fron 
tales verticales, ^ara mejorar todavía más el efecto aislante
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de las puertas, según otra proposición el espacio entre 
las planchas y el marco se llena con un material de relleno 
aislante térmico, por ejemplo una lana mineral ligada con 
resina sintética.

La invención se aclara con detallo a base del ejem 
pío de ejecución representado en el dibujo. La figura 1 
muestra una vista en planta una barquillera automática, cuyc 
revestimiento termoaislante en la zona del recinto del hornc 
está formado por puertas en los lados longitudinales,la fi 
gura 2 muestra una vista del lado trasero de una puerta con 
los brazos para el alojamiento giratorio de la misma, la fi 
gura 3 muestra una sección por la linea 111-111 de la figura 
2, y la figura 4 muestra una sección por la linea IV-IV 
de la figura 2.

Como se vé en la figura 1 el revestimiento termoai: 
lante en los lados longitudinales del recinto del horno cons 
ta de puertas 1 que acoplan una en otra directamente con 
sus cantos longitudinales. En la zona de junta de dos puer 
tas está previsto en el bastidor de la máquina en caso dado 
un soporte 2 vertical, al que están articuladas las puertas 
o bien hacen tope al estar cerradas. Como se vá en las figu 
ras 2 a 4, cada puerta 1 está alojada giratoria mediante doo 
brazos 3 en apoyos 4 que se destacan de los soportes 2 T?er 
ticales del bastidor de la máquina. Los brazos 3 están acó 
dados hacia afuera, en los extremos del lado del bastidor j 
de la máquina, de manera que el punto de rotación 4 entre el 
brazo 3 y el apoyo cae directamente detrás de la cara visi­
ble de la puerta. El otro extremo de los brazos 3 está 
alojado giratorio en un bulón 6 aproximadamente en el centro 
de la puerta. Para evitar un retorcimiento entre si de amboo
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brazos 3 de cada puerta, ambos brazos están unidos formando 
un marco mediante dos travesanos 7 verticales dispuestos 
en cada caso cerca de los puntos de giro 14,15 de los brazos 
3. Como se vé en la figura 1 los ejes de giro 14 del lado 
déla máquina de dos puertas 1 acopladas una a otra están 
dispuestos en los cantos laterales de las puertas 1 conti­
guos. La construcción de una puerta segúp.la invención se 
vá en las figuras 3 y 4. Cada una de las puertas consta de 
un marco 8 asi como de dos planchas 9 puestas a ambos lados 
de éste. El marco 8 y las planchas 9 son de material aíslan 
te, que está fabricado por ejemplo a partir de tierra de diá 
torneas que se prensa a alta presión con un poco de amianto 
y un ligante inorgánico. Un semejante material aislante se 
describe en la información de producción na 9 de Didier-Wer- 
ke AG "Vertrieb von Feuerfest-und Isolier-PRodukter de la 
Johns-Manville International Corp". El espacio entre el mar 
co y las planchas 9 está llenado con un material de relleno 
aislante del calor 12, por ejemplo una estera de lana mineral 
ligada con resina sintética (Entertex 343). En el lado exte 
rior o bien el lado visible, el cuerpo de puerta asi formado 
está dotado de un revestimiento fácil de cuidar, por ejemplo 
una chapa de acero inoxidable. Cada una de las puertas lleva 
en el lado exterior, en el canto superior, una regleta de 
agarre 10 que está abierta hacia abajo. I-ara mejorar el ais 
lamiento térmico en los lados longitudinales, en la zona de 
los lugares de junta entre las puertas, cada una de las 
puertas está dotada de una regleta de obturación 13 en el la 
do interior, en la zona de dos cantos laterales asi como 
del canto superior, que consta por ejemplo de caucho silico 
na y que al estar cerrada la puerta se ciñe a los soportes 2
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verticales asi como horizontales del bastidor de la máquina 
e impide asi que salga aire caliente por los intersticios 
de las puertas. Debido a que en cada caso dos puertas acó 
piadas una a otra se abren hacia lados diferentes, resulta 
una buena accesibilidad al interior del recinto del horno. 
Con el revestimiento según la invención compuesto de puer 
tas es posible reducir a 35°C la temperatura de la pared 
exterior fácil de cuidar del revestimiento, a pesar de una 
temperatura interior de 2$0 a 280^0.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer 
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no 
alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en puertas para revestimientos 
termoaislantes, especialmente para el recinto del horno de 
una barquillera automática, cuyos lados longitudinales están 
formados por puertas, caracterizados porque cada puerta 
exenta de renvalso se aloja girable mediante dos brazos en 
torno a un eje vertical, de manera que la puerta durante su
movimiento de apertura o bien de cierre, está siempre apro ¡!
ximadamente paralela al plano determinado por la puerta en 
su posición cerrada, estanoblas brazos alojados giratorios 
con uno de sus extremos aproximadamente en el centro de la 
puerta y con su otro extremo en el bastidor de la máquina 
coincidienco aproximadamente con el canto lateral de la 
puerta.
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2.- Perfeccionamientos según la-reivindicación 1,carac­
terizados porque los brazos están ácbdados hadia fuera ejn} el 
extremo del lado del bastidor de la máquina, y el punto de gi 
ro de los brazos está dispuesto dentro de la puerta, justamen­
te detrás del lado visible de la misma.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 2 
caracterizados porque ambos brazos de giro están unidos forman 
do un marco, cerca de sus puntos de giro mediante dos travesa 
ños verticales.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 2 
caracterizados porque en cada caso dos puertas contiguas se 
acoplan una a otra prácticamente sin intersticio con sus caras 
frontales verticales.

5.** Perfeccionamientos según una de las reivindica 
ciones 1 a 4, caracterizados porque los ejes de giro del l&do 
de la máquina de dos puertas que se acoplan una a otra están 
dispuestos en ambos cantos laterales colindantes de las puer­
tas.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque la puerta está formada por dos planchas 
puestas ambos lados de un marco, constando el marco y las 
planchas de material aislante que puede estar fabricado por j 
ejemplo a partir de tierra de diatomeas que se prensa a alta 
presión con un poco de amiento y un ligante inorgánico, y el ; 
lado visible de la puerta está dotado de un revestimiento fácil 
de cuidar, por ejemplo una chapa de acero. !

7. -Perfeccionamientos según la reivindicación 5,carac 
terizados porque el espacio entre las planchas y el marco esté
relleno con un material de relleno aislante del calor, por 

ejemplo una estera de lana mineral ligada con resina sintética.
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8. - Perfeccionamientos según la reivindicación $,carao 
terizados porque la puerta está dotado en el lado superior 
de una regleta de agarre abiertahacia abajo.

9. ** Perfeccionamientos según la reivindicación l,carac 
terizados porque la puerta está dotada de una regleta de obtu 
ración, por ejemplo de caucho silicona, en el lado interior, 
en la zona de dos cantos laterales asi como en la del canto 
superior.

termoaislantes, tal y como queda sustancialmente descrito en 
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

10.- Perfeccionamientos en puertas para revestimientos

Madrid,-
Franz Haas sen, 
Ing.Franz Haas jun
Ing. Johann Haas
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