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La presente invencidn se refiere a unapuerta para un rg
vestimiento termosislante, especislmente para el recinto de‘
horno de una barquillera asutomitica, cuyas paredes laterales
longitudinales esfén formadaspor puertas.
Se ' Hasta shora los revestimientos termoaislantes para el
A recinto del hbrno de una barquillera automatica, se fabrica
ban-construyendo alrededor del recinto del horno un cuerpo
intermedio aislado, que en las paredes laterales estaba dota
do de puértasrque presentaban un marco de hierro perfilado
10, qué estaba revestido con una plancha de chapa en los lados .
exteriores.los lados intériores'de estas puertas se recuﬁrian
con material aislante., Sobre &ste cuerpo intermedio aislado
se construfa a separacién un revestimiento exterior que

presentaba asimismo un marco soporte y estabae dotado de pue

|Ls

15. . tas en los lados longitudinales, Este revestimiento exteriop
que generalmente era una construcecidn de chapé‘;eiativamentf
delgadé, tenia principalmente el cometidb de proporcionar
a la barquillera autométice un aspcéto agradable, asi como
una superficie facil de limpiar. La separacidn existente
20, entre el revestimiento exterior y el cuerpo intermedio ser- .
via para crear una cémara para una corriente de aire que
por una parte debia oripginar una refrigeracidn del cuerpo
intermedio y por otra parte evitar un mlentamiento excesiva
del revestimiento exterior. Esta conocida solucidn para el
25, . revestimiento termoaislante de una barquillera automética §
| era naturalmente costosa constructivamente. Tor lo tanto
‘se ha tratado de simplificar este revestimiento.Para esta
finalidad se propusoys integrar el cuerpo infermedioy el'

revestimiento exterior. Esto se consiguld debido a que las

30. puertas se fabricaron a partir de un marco de perfil de
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+puertas podian presentar s6lo un ancho limitado, ya que en otrp
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chapa que se ﬁeveatia por fuera y por dentro con una plancha
de chapa. Kl espacio resultante entre las plancas de chapa y
los marcos de}perfil de chapa, se rellenaba con guata de vidrilo
con finalidad de aislamiento térmico. Esta conocida solucidn
!

que traia consigo ya una considersble simplificacibn construc~

tiva del revestimiento termoaislante, tenia sin embargo la des

ventaja de que el lado exterior del revestimiento se calentabﬁ

considerablemente debido a 1os puentes térmicos formados por |

i
los perffles de chapa de las puertas, lo cual traia como consg
cuencia ademfs una disminucién del efecto aislante del revesti
miento.

Los conocidos revestimientos tenian ademds la desvenﬁ

taja de que las puertas estaban alojadas giratoriss en uno de

sus cantos laterales., Esto tenia como consecuencia el que las '

caso, el espacio para abrir la puerta necesario a.smbos lados .
longitudinales de la barquillers asutomitica no esta proporcio-
nado con el espacio necesario por otros motivos. for esta causla
tuvieron que dotarse los revestimientos de una multiplicidad
de puertas a cada lado, lo cual contribuia iguslmente a un cq%
siderable encarecimiento del revestimiento.

La presente invencién se ha impuesto el cometido de
por una parte c¢rear una solﬁcién para el alojamiento de las
puertas sin que por ello tenga que ampliarse el espacio necesg
rio junto a la barquillere sutomdtica, y por otra parte sumen-
tar el efecto aislante del revestimiento,

Esto se consigue segin la invencién porque cada puerta
exenta de renvalso estd alojada girable mediante dos brazos en

torno a un eje vertical, de tal manera que la puerta durante sp

movimiento de apertura o bien de cierre estéd siempre aproxima-

damente paralela al plano determinado por la puerta en su posi



5

10.

15.

20.

25.

30.

¢ibén cerrada, estando los brazos alojados giratorios con uno

de sus extremos aproximadamente en el centro de la puerta y
con su otro extremo en el bastidor de la miquina, coincidiendo
aproximadamente con el canto lateral de la puerta. Segin una

forma de ejecucidn preferentemente los brazos estén acodados

hacia afuera en el extremo del lado dei bastidor de la méquina,
estando dispuesto el punto de giro de los brazos, dentro de 11

| puerta, justamente detrés del lado visible de la misma, Este I

alojamiento de las puertas posibilita reducir a la mitad del

ancho de la puerta el espacio necesario para abrir las puertal,
ya que las puertas al abrirse se gufan mediante ambos brazos -
parélelamente a la extenxiédn 1ongifudina1 del revestimiento y?

gse giran delante de las puertas contiguas. ;
' En una forma de ejecucibn preferentementé de la inveg'
cién la puerta consta de dos planchas puestas a ambos lados ed
un marco, constando el marco y las planchas de materiales que .
esté fabricado por ejemplo a partir de tierra de diatomeas E
que se prensa a alta presidn con un poco de amiento y un liggé
te inorgénico, y el lado visible de la puerta estéd dotado de un
revestimiento fécil de cuidar, por ejemplo una chaps de aceroi
Ventajosamente en cada ¢aso dos puertas contiguas acoplan %
précticamente sin rendija con sus caras frontales verticales.%
Mediante esta estructuracidn de las puertas segin la invenciéJ
es posible mejorar considerablemente el efecto aislante del ré
vestimiento, ya que este no presenta ya ninguna tipo de puentés
térmicos, y por otra parte facilitar esencialmente la construg
cidn del revestimiento termoaislante, ya que éste en sus lados

longitudinales esté formado exclusivamente por puertas que aco

Plan una en otra pricticamente sin rendija con sus caras fron

tales verticales., Yara mejorar todavia més el efecto aislante
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de lss puertas, segin otra proposicién el espacio entre
las planchas y el marco se llena con un material de relleno
aislante térmico, por ejemplo una lana minoral ligada con
resina sintética.

Le invencién se aclara con detalls a base del ejem
plo de ejecucidn representado en el dibujo. La figura 1
muestra una vista en planta una barquillera automética, cuyd
revestimiento termoaislante en la zona del recinto del horno
estd formado por puertas en los lados longitudinales,la i
gura 2 muestra una vista del lado trasero de una puerta con
los brazos para el alojasmiento giratorio de la misma, la fi
gura 3 muestra una seccién por la linea III-III de la figurq
2, ¥ la figura 4 muestra una seccidn por la linea IV-IV
de a figura 2.

Como se vé en la figura 1 el revestimiento termoaig
lante en los lados longitudineles del recinto del horno céqﬁ
ta de puertas 1 que acoplan una en otra directamente con
sus cantos longitudinales. En la zoha de junta de dos puer
tas estd previsto en el bastidor de la maquina en caso dedo
un soporte 2 vertical, &l que estdn articuladas las puertas

o bien hacen tope al estar cerradas. Como se v& en las figu

~ras 2 a 4, cada puerta 1 estd alojada giratoria mediante doT

brazos 3 en apoyos 4 que se destacan de los soportes 2 ver |

ticales del bastidor de la mAquina. Los brazos 3 estén aco ;
dados hacia afueram, en los extremos del lado del bastidor ;
de la miquina, de manera que el punto de rotacién.u entre e
brazo 3 y el apoyo cae directamente detrés de la cara visi-
ble de la puerta. El otro extremo de los brazos 3 esté

alojado giratorio en un bulén 6 aproximadamente en el centr

de la puerta. Para evitar un retorcimiento entre si{ de ambo
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brazos 3 de cada puerta, ambos brazos estan unidos formando
un marco mediante dos travesafios 7 verticaies dispuéstos

en cada caso cerca de los puntos de giro 14,15 de los brazos
3. Como se vé en la figura 1 los ejes de giro 14 del lado
dela maquina de dos puertas l{acopladas una a otra estén
dispuestos en los cantos laterales de las puertas 1 conti-
guos. La construccibdn de una puerta segin.la invencidn se
vé en las figuras 3 y 4. Cada una de las puertas consta de
un marco 8 asi como de dos planchas 9 puestas a ambos lados
de éste, El marco 8 y las planchas 9 son de material aislan
te, que estA fabricado por ejemplo a partir de tierra de dig
tomeas que se prensa a alta presién con un foco de amianto

vy un ligante inorgénico. Un semejante material aislante se

ke AG "Vertrieb von Feuerfest-und Isolier-PRodukter de la
Johns=Manville International Corp". El espacio entre el mar
¢0 ¥y las planchas 9 esta llenado con un material de relleno

aislante del calor 12, por ejemplo una estera de lana mineral

ligada con resina sintética (Entertex 343), En el lado ext
rior o bien el lado visible, el cuerpo de puerta asi formad
estd dotado de un revestimiento fécil de cuidar, por ea‘emplI
una chapa de acero inoxidable. Cada una de las puertas llev%
en el lado exterior, en el canto superior, uns regleta de

agarre 10 que estd abierta hacia abajo. Iara mejorar el ais

lamiento térmico en los lados longitudinales, en la zona de

los lugares de junta entre las puertas, cada una de las i
puertas esté dotada de una regleta de obturaeidn 13 en el 1g
do interior, en la zona de dos cantos latgrales asi como

del canto superior, que consta por ejemplo de caucho silico

na y que sl estar cerrada la puerta se cifie a los soportes 2
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verticales asi como horizontales del bastidor de la méquina
e impide asi que salga aire caliente por los intersticios
de las puertas. Debido a que en cada caso dos puertas aco
pladas una a otra se abren hacias lados diferentes, resulta
una buena accesibilidad al interior del recinto del horno.
Con el revestimiento segun la invencién compuesto de puer
tas es posible reducir a 35°C la temperatura de la pared
exterior facil de cuidar del revestimiento, a pesar de una
temperatura interior de 250 a 280°c,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacer
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas
gon susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no

alteren su principio fundamental,

REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en puertas para revestimiento
termoaislantes, especialmente para el recinto del horno de
una barquillera automética, cuyos lados longitudinales esté
formados por puertas, caracterizados porque cada puerts
exenta de renvalso se aloja girable mediante dos brazos en
torno a un eje vertical, de msnera que la puerta durante su
movimiento de apertﬁra o tien de cierre, esté siempre apro i
ximadamente paralela al plano determinado por la puerta en
su posicién cerrada, estand les brazos alojédos giratorios
con uno de sus extremos aproximademente en el centro de la
puerta y con su otro extremo en el bastidor de la maquina

coincidienco aproximadamente con el canto lateral de la

.

puerta.

-
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2.~ Ferfeccionamientos segun la'reivindicacién 1,carac-
ferizados porque los brazos estan éco@ados hadia fuera ﬁ% el
extremo del lado del bastidor de la miquina, y el punto de gi
ro de los brazos estd dispuesto dentro de la puerta, juétamen-
te detréds del lado visible de la misma.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 2

caracterizados porque ambos brazos de giro estén unidos forman
do un marco, cerca de sus puntos de giro mediante dos travesa
fios verticales, .

4,- Ferfeccionamientos segln la reivindicacién 1 & 2
caracterizados porque en cada caso dos puertas contiguas se
acoplan una a otra practicamente sin intersticio con sus caras
frontales verticales.

5.~ Ferfeccionamientos segun una de las reivindica
clones 1 & 4, carascterizados porque los ejes de giro del lgdo
de la méquina de dos puertas que se acoplan una a otra esténA
dispuesﬁos en ambos cantos laterales colindantes de las puer-
tas.

6.~ Perfeccionamientos segun 1la reivindicacién 1,
caracterizados porque la puerta estéd formada por dos planchas
puestas'aambos lados de un marco, constando el marco y las

planchas de material aislante que puede estar fabricado por

ejemplo a partir de tierra de diatomeas que se prensa a alts
presién con un poco de amiento y un ligante inorgdnico, y el
lado visible de la puerta estd dotado de un revestimiento fécil

de cuidar, por ejemplo una chapa de acero, g
- 7.~Ferfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,caral

terizados porque el espacio entre las planchas y el marco estéd

relleno con un material de relleno aislante del calor, por

ejemplo una estera de lana mineral ligada con resina sintética.
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8.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 5,carag
terizados porque la puerta estd dotado en el lado superior
de una regleta de agarre abiertahacia abajo.

9.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn l,carag
terizados porque la puerta estd dotada de una regleta de obtu
racibén, por ejemplo de caucho silicona, en el lado interior,
en la zona de dos cantos laterales asi como en la del canto

superior,

10,~ Perfeccionamientos en puertas para revestimientoi
termoaislantes, tal y como queda sustaﬁcialmente descrito en
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a maquing
por una sola cars.
Madridy - <Y

4'..: ":'i'.' o )
{ . 376
Franz Haas sen,
Ing.Franz Haas jun . t

Ing. Johann Hsas

EZ ACEB3 Y HUBEY
6 Flimador L. Gaela Forslinden
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