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MEMORTA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere &l equipo para suninis~

twax EQSpensiones independientes de material £ibroso gﬂ@gé

odmaras independientes de un formador de ldmina oonﬂiéﬁa

fibrosa de oapas miltiples tal ocomo se degeribe en. las )
patentes esbtadounidenses 3:598:696; 3:8391143 y sqliéitﬁd

&

copendiente n® 4344048 depositada el 17 de enero de 14974,
todas las ouaigs han sido cedidas a la petioionaria dé_ _
esta solicituds Estos formadé?gs se refieren a la foimnoién
susbanciolmente simultdnea de un producto fibroso de
capas mdltiples como es el oarbén, con una mAquina de
fabricar papel: B
7 Histdricamente el ocartdn de papel de capaﬁ
multiples se ha fabricado con mégquinas del tipe de
¢ilindros en donde’ cada capa sc aplioaisecueneialmgnﬁg
a una capa de ldmina previamenbe formada para constijﬁir
el oartén compuesto hasta obtencr el espesor deseadd:
Cadacuta de oilindros estd provista de su propia bogba
para formar una nueva capa sotwe la lémina entranﬁgﬁ
Para producir oaritén oon mayor rapidez se han
conocbido formadores tales oomo los desoritos en las pgﬁen;
tes y solicitud antes citadas ¥ oada una de las oamapaé_pg;a
formar la capa independiente del producto ha estado grgyié;
ta de equipo independiente de suministro de‘material; in%__
cluyendo silos de agua clara independientes, bombag de vens
tilador y conductos relativoéf o
Estas bombas de ventilador se utilizan nbrmalmgp§

te en la fabricaoién de papel de una sola capa para suminise—
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trar a la oaja de cabeza, o "formador®, tal como se denomi;
nan en goasiones las cajas de oabema hidradlica de alta
presidn; uns sugpensidn de agua y Libirg constituida por
alrededoxr del 0,5 por cilento de fihras:‘ Asl pues, para
fabriogg una lémina continua de papel'a velocidades de
hagta 52000 pies por minuto o mayores; se requiere una
bomba de ventilador con una gran capacidad y que consuue
gran cantldad de enex'gia; o
Sin embargo, el hombeo simultdneo de la suspgnéién
de material para cada capa de una ldmina conbinua de capq§.
mdltiples con una bomba de ventilador independiente aumenta
en gran monera los gastos de funciogamienmo y las necesidadeé
de oapibal inicia%; éon4frecuencia;ren una ldmina consbibui-
da por ‘tres capas, la capa inte?na puede estar congtltuida
por un material de elevada masa, relativamente egonémiaowy
baja resistencia contenieydo fiboras de reciclado, cenizaé.
residuos de revesbtimiento, mientras que las capas externg%_
estdn constituidas por fibgas virgenes de elevada resistep;_
oia: Ast pues, hastg ahora, se ha considerado necgsarié gﬁmi;
nisgtrar quipos independiente, ino%uyendo motores, bombgé de
ventilador, y silos de agha Blanca, para cada una de laéugi;

versas oapas producidas en un formador de capas mdltiples;

RESUMEN DEL INVENTO

Egte invento permite ia formaoidn de una lamina

continua de miltiples capas constituida por capas5obteniq§§.
de sugpensiones de material con diferentes propiledades Flgim
casy 0 diferente consistencia, sin precisar un juego indepen~

dlente completo para cada capa;' Las capas miltiples pueden
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formarse a pariir de un cabezal simple de @tapgs_multiglgé;
tal GoMmo se .repregenta en la patente 3:839:143, onsugeéiyaé
mente; tal como en wna miquina de tipo Fourdrinier ggmdgn@e.
las diversas capas se forman oon cajas de oabeza'sebﬁndarias
de forma bien conocida por Llos e;ﬁertos en el aﬁtg e ilus—
tgadaé, por ejemplo, en la patente estadounidensé ng
28214120, | S
En una ldmina de cartén de tres capas, a la oapa
interna se le denomina comunmente como "relleno® débidbﬂg
que eéﬁé constituida por materisles mds econdmicos que no
tienen, neoesariamente, buena”gesistenoia ) propiedadeé de
impresidn: Las capas ex ernas, denominadas comunmente fpe;
vegtimientos", egtédn congtituidas por un material fibro%o de
superior calidad para proporclonar nayor resistencia y pro;
piedades de impresidg: Las ocapas externas p&é&eﬁ gser del
mismo ﬁaterial: ‘ _
Para oada tipo de gaterial que constituye wa

capa en la ldmina compuesta que ha de formarse se prégorcio;
na un recipiente de material conteniendo una suspené;én ;e;
lativamente ooncentrada de fitras y agua (por_ejemplo alrem
dedor de 3=5% de filra y relleno, de oxistir)e AL Lateral
de entrada de baja presidén de una bomba de vgntiladdb se oow

neota wn silo simple oonteniendo agua blancas Una bomba mew

~ nor oconecta: ocada recipiente de material con un cabezal de

D5.

salida de elevada presidn de la bomba de ventiladar:_ Ahora
el material diluldo de cada reoipiente de matérial se pg;
go a través de un tamiz y o una canal independiente de una
saja de cabeza hidréulicg de canales n¥ltiples o0 a oajaé

de oabeza independientes, seg&n soa el oasos
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Asi puesg, introduciendo material relativamente
concentradg ol lateral de elevada pregidn de la bom?a qé_“
ventilador, solo se precisa una bomba de ventilador, un mo-
tor de bomba de ventilador y un silo de agua hlanca para que
se diluya el material a la conéiétgnoia con que se fo:ﬁa_;- '
lémina (normalmente slrededor de 0,9 a 1,0% en base de huw
medad) para una pluralidad de ocapas diferentes de ldplna oone
tinna. . o

Se eliming por completb_la necegidad de multipleé
silog de agua blanca, bombas de ventilador y motores y
conductos oorrespondientes: Tarbién resulta innccesario
el empleo de mas de uno de estos elementos debido a que
conectado las bombas de feoipiente de material de elevada
concentracidén de fibra y relativamente baja 6apacidad oon
el lateral de sdlida de la bomba de ventilador se obbiene
en el sistema la capacidad ndxinma y volumétrica requerida: )
La bonba de ventilador es mayor gue la suma de losg caqualeé
de bomba de recipiente de material. para asegurar el flujo
de las oorrientes de todas las bombas en la direceidn
corriente abajo a través dellos tamices hacia el formgdari

Por consiguiente, un objeto de este invenjé‘“r‘
consiste en proporeionar un sistema de suministro de matg;n_
rial para una méquina formadora de lﬁéina de capas multipleé

»

oon solo un silo de ague blanca y bomba de ventiladori'_mm"
Otro objeto del invento consiste‘en proporoibnaf
un sistema de suministro de material para una mdguina 3qrma;
dora de ldmina de capas miltiples en donde las bombas Qﬁe“
suninistran material a partir de losg recipicntes de naterial

tlenen una capacidad relatlvamente requcida, on comparacién
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con la bomba de ventilador y se consctan con un sistema

que alimenta los formadores sobre un lateral de salida

de elevada presidén de la bomba de ventiladore | _
Una ventaja de ésye Invento consiste en la.elimié

nacidn del coste de mas de un silo de agua blanoa, las bombas

de ventilador oorrespondienteé y su costo de funoionamienmo;
Estos y otros objeﬁoé, caracteristicas y vgntajas

del invento resulbtafdnevidentes de la lectura de la desw

cripoi&n de las modalidades preferidas en conexidn con Los

dibujos que aoompaﬁan;

BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

La figura 1 es una representacidn esquemdtica
que muegtra la configuracidn de un sistema de suministro de
material gue alimenta material a un formador ﬁéNiémina
continua integral de %res oanales y tres oapas: N

La figura 2 esum representacidn esquemdtioa qﬁe
muestra la configuracién de un sistema de suministfo de
material para alimentar material a una caja de cabeza
convencional y a una caja_de oabeza secundaria coﬁ wha

oanfiguracidn Fourdriniers

DESCRIPCION DE IAS MODALIDADES PREFERIDAS

' Las dos modalidades pfeferidas del invento .
repregentadas en las figaras 1 y 2 whilizan muchos de Los
mismos oomponsnteg y se repiten algugos de los elementbé
en oada modalidadi Por consiguiente, las partes éorrgs&
pondientes se diferencian mediande un sufijo alfabét106;

Lag partes correspondientes entre las modalidades ee dim
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ferencian por medio del empleo de series 100 de ndneros en

la modalidad representada en la figura 2:

v

Seglin se representa en la Lfigura 1, el agﬁg_ﬁlané
ca elmacenada en el silo L0 se dlimenta a través del“oondﬁé;
to 12 a una bomba de ventilador 14 en donde se somete a pre=
sidn y se introduce en un colestor 18 a través del conducto
16+ EL coleotor sirve para di%%ribuir el agua blanoca bgj& _
presién a posiciones espaciadaé en donde puéde entrar en los
conduotos de salida de colectonr Nawo gue conducen a Los
tamices de materisl 22a-cCe ) o

La modal idad representada en la figuwra L es e pe~
cialmente apta para proporcionar el sistema de alimentaglén
de;material para la %orﬁaci3n de un cartén de tres oapqé
con gus capas exbernas consbltuldas por un revcstlmlento )
de elevada resistencia que puede estar dotado derotraquuaé
lidades espeolales, tales oomo golor y opacldad para v
me joxr impresiég: El material de revestimiento comprende;
por Lo general, una elevada proporcién de Libras de madera
virgenes. La capa interna de osta ldmina de maberial gom-
puesﬁd eéta'constituida por material de relleno, que qéh'
freocuencia se ébtiene de papel y cartén de reciclado que,
inherentemente, tiene filras mds oorias debido al prooeéb ’
de refinado y contlene también impureza tal.es como oenlzas,
revestimiento de aroilla y tinma. . o

Los reviplentes de material 24a, o, que oonbienon
naterial de revestimiento, y el reciplente 24D, que_q5hﬁiehe
relleno; ge conectan con las bbmbas de material 28a;0 a
través de los conductos 26awos TLas bombas de matééiﬂl 28a~0

son de cepacidad oonsiderablemente menor gue la bomba de
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ventilador 14 debido a que la bomba de ventilador debe
bombear agua blanca con un ounuenldo de Liwra de aJﬂga daf
de 0,1 a 0,2%, en base humeda, mientras que las bombas de
material bombean mﬁﬁerlal con un_oontenido de flbras de
alrededor del 4%, en base humedp. Eg evidente gue estqs
comoentraciones relativas de fibea pueden variar ampllgj__
mente segin sea el tipo de cardén que se fabrigue y el ?is;
tema de recuperacién del aguﬂ‘ﬁlanea: Por consiguienic" °s;
tag oifras se ofrecen’'a titulo de ejemplo de las oonoentﬂn—
ciones relativas y no tienen la finalidad de definiv los
Limitves de csbas concentraoionc_aé: Bésicamente cl aguau"olml-
oa egtd exenta de fibras de material partiendo de un punto
de vigta prdctico y las fibra% wtilizadas en la fabricacidn
de cartén se suministran por los_reoipientes de material a

través de las bombas de meberial .

Bl maferial procedcnte de las bombas de ma%erial
30a~o en donde se limpia ¥y combinga con el agua blanonmhgsta
la concentracién deseada para la formacién de la lamiha
de carﬁdn: Iig conoentracién de las flbras en el agua est*
comprendida cntre 0,9 y 1 ,0% on bage h\imeda. Ia prggléa
hidraulica suministrada por la bomba de ventilador impiae
que el materizl procedente de los reclplentes de material
regrese al. colector de agna tﬂanga. El contenido de Fiteas
del material descargado de los limpiadores puede conﬁro;;g~w
ge regulando la consistencia del material en los régip:j_egtgé
de material o variando el volumen de desocargn de les bombas

de materisl o0 con ambos sisbemase.

El mgterial de la consistencia apropiade se desw-
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cargn de los tamices a través dg'los’oonduotos éga~c: a trg;
vés de lag vlwvulas de control 34a;o;_mediaaresA36a-c ¥y paéa
al formador hidradlico de tres canales 44 a través de loé
conductos 33a«c: N

Cuando aumenta o disminuye La velocidad de la
miquina de cartén es Importante que la alimentacién de N
material en las cansles 46a-o del formador sumente o dis-
ninuya proporcionalmente al mismo tiempo: En la mayoria
de los casos el flujo volumétripo en oada canal 465, serd
el m@smb:' Cuando lag diversas ocapas son de distinto mate-
rial, o oonsistencia, las diveréaé vel?oidaaes de flujb"quQ
den ser bien d:otlntas. Evidenﬁemenﬁe; cualgquiera que s'se'1
la rel cién que se aloja entre las alversas relaciones de
flujo en las canales 46~a~c, gerd deseable mantener esta :9;
laocidn cuando aumente o disminuya la méquina ée fabricaq;&h
de lémina: Para esﬁﬁ finglidad ge oconectan elécﬁricamenté
medidoros de flujo 36a~c (representados con lineap de ﬁrqu '
zos) a deteotores de flujo 38arc para mediv el flujo volumé~.
trico a través de los oonduotpé §2a;c:‘ De este modo el L
jo a través de Llos conductos 32a, b y 32by ¢ se éompa“a
eléoﬁrioamente por los controladores de relacidn de flujo
40a, b que, a su Vez, se encuentr ren conectados entre si:
Los controladores de relacidn 40a, b ofrecen la oerteza de
Que Jag velocidades de flujo en todos los conductos 32a;§
pon iguales o ‘tienen la apropiada relaocidn preqeterminadadi
y aumenton o disminuyen en la misma proporeidn, o relaoibn;
al proPio tlempo, mediante la activacidn de las vﬁlvulas de
control 34a~c para moderar o retardar la velocidad de flujo

a través de los conductos en respuesta a las sefiales reol~
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bidas de los detectoree de flﬁjo.38&~c; ‘ o
" Tos tres flujos Ge materiel se suministran a ‘tres
cdmaras independientes respegtlvas 46a~-c del formaqo:-gh
donde el flujo se suaviza pgéando a través de una pluralidad
de ﬁu?os de expansién 48 haoia lagodmaras de oonve:genpia
50a;o:, a través de una placa perforada 5l y sale del formador
a través de uns pluralidad de elementos de salida a@topOSir
clonahles 52: De egte mode un solo formador puede“prqquo;r
una l4mina compuesta de‘oapaé_m&ltipleé: En riachas nAquinng
modernas de fabricacidn de papel. la suspensién de material
se proyeotg entre un par de hilos foraminosos de deéglgga%
niento 54a, b que giran entorno de un par de rodilloé 563; b
para iniciar el proceso de fahriocacidn de lémina. )
o Dete hacerse oonstar gue, bajo determinq@qé q@r;
ounétanoias, tales como ouan@o_eé idéntido el'ﬁéﬁérig; éée
ha de suministrarse a las oapaé externas el sistemn puede
comprender solo dos recipientes de material, bombag de
naterial y tamices ¥y conducﬁbé respeotivos: La galida de
una bomba de material puede dividirse luego despuéds del ?@Q
miz para introducirse a través de conductos independientes a
¢dmaras externas correspo dientes 46a, o del formador:~ N
La figwra 2 ilustra un sistema de alimenﬁaoibh
de las oajas de oabeza y una mdquina de fabrioar papel
tradicional de caja de cabeza-;fourdrinier: EL préqeéé del
sigbema es esencialmente idéntico al que acaba de QQ$§ribir-
ge a exoepoidg de gue solo ge ubilizan dos recipienteé de
material 124a, b con la salida dirigida hacia la oaja do
cabeza principal 58 y una oaja de cabeza secundaria 60

que deposita una segunda capa de material sobre la oaba
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inioial previamente depositada por la primera caja dewoabeza;
La expulsidn del agua que se cfeotda luege a través del
cable fourdrinier 62 siguiendo ouaslguiera de una serio de

3

nétodos bien conocidos por Los expertos en el artes Ja
lémina formada se separa del oable entre los rodilloé 64; 65
y se gufa el calle entorno de un busle sin fin mediante Los
rodillos 66, 6%, 684 .

Debe hacerse constar que la doble organizacién
de suSpehsién dermaterial representada en la figura 2 puede
wtilizarse para climentar un formadoxr hidraflico de aos
canales del tipo representado en la figura 1, asi oorno
formadores de cilindros (por ejemplo del ¥ipo 1lamado.
Stevéns) y formadores Ffourdrinier de 6agas miltiples del
tipo llemado Inverform. Por otra parte, el sistema de
alinentaoidn puede’utilizarse para la fabricacién de ld@;nné
que no sean oartén, tal como papel artificisl y obro maoterial
no ﬁejido;“ ’ _

Agl pues, se apreociac gue inﬁyoducien&o el maberisl
de pulpa £ibroso relativamente contrado despuds-de la borha
de ventilador se obﬁiene la apropiada concentracidn de féhra
de material en cada uno de una serie de conductos que 00N
ducen a_;as odmarag o cajas Qedoqbeza independienﬁeémdewmm.
formaoidn de capa de ldmina gin que sea necesario aispgner
de un silo de agwa blanca y bomba de ventilador indepen@iené
teé pa?a cada una de las oabéé de ldmina que se formdn;
Adem%s, el sistemn permite la formacién de una ldmina de
capaé compue sta. en donde'cada una de laslcapas puede fener
una distinbta composicidn, o consistencia, segin se deéoez

=, =
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NOTA _
~ Desorito el objoﬁé del presente invento sg"decla; )
ran mieves y de propia invenoidn las siguientes reivindica-
oiones, oon priorldad de la solicitud de la patente on
5¢ UeSedo e 5744606, 61 5 de Mayo de 1975, o

l.~ Un nétodo con su aparato correspondiente _para
suministrgr material para la formacién de léminas de oapas
miltiples, mds concretamente para suministrar cbrrienteé

. independientes del liguido gue conbiene filras para utilizar—

10, g en la fornacidn de wnn Lémina compuesta de capas L b
pleé constituida por capas formadas a partir de corrientes
inﬂependientes ocaracterizado porque comprende las etapaé
des ) | -

1) proporcionar una fuente vnica de agua blanca a

15: presién y dividirla para formar una pluralldad de corrientes
in.dependlentesy )

2) proporcionar una pluralidad de fuenteévdglmate—
rial a presién que esta consfituido por liguido qué contiem
ne fibrass -

204 3) introducir cada fuente de material en las co=
rrientes independientes de agua hlanca corriente abajb de su
fuente vnica ocon lo que lqé flujos combinados en oada corrien-
te independiente continuan fluyendo corriente abajo:

43 famizar cada uno de las distintas corrientes

25, de naferial nezclado ocon el agua Hlanca; o

5) conducir cada una de las corrientes indepens

diecntes de material a un mcdic fornador de ldmina para pros

ducir ldmina de ocapas multiples;

2w Un método, de conformidad con la reivindi~
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caclén L, caracterizado porque ineluye gdicionalmenﬁa; entre
la ouarta y quinta etapa, las otapas det ‘ .

1) medir la velooidad de flujo en oada una de
las oorrientes independientes de material; o

2) controlar la velooidad de flujo comparando
las velocidades de flujo volunéiricas en las corrientes
independientes y ajustar la velocidad de flujo volugé%rioa‘
de oada corrisnte para que se ajuste a relaciones preaete?;
ninadas de veloecidades voluméiricas de flujo entre corricn
tes independientes: -

3;Q'Un nétodo de conformidad con las reivind;ca;
ciones 1 y 2, oaracterizado porque el aparato comprendet

’ un silo unico'para euninistrar aga al sisbee

na

una sola bomba para exbraer el agua blanca y
suninigbrarla ol sistema bajo presidn;

nedios para recibir el agna blanca eh una plﬁgg@
Lidad de conductos independienxeé y conducir el agua ﬁlanca
a medlos de tamizado; N o

una pluralidad de reéipientes de material oonte-
nido un suministro de fibras en suspensién liguidaj

una pluralidad de bombas de recipiente dé material
para puministrer materisl bajo presién a la pluralidad de
conductos independientes sobre el labersl de eleVadavpreéign
de la bomba de ventilador pora pasar a través de log medios
de ‘bemiz oon ol ague Wlenoas | )

medios de conducto para reoibir las corrienteém
independientes de material diluido en agwa tlanca prope@gné

te de los medios de tamizado y distribuirlas a una plurc-
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1lided de medios formadores de ldmina independienteé:n

4.-—~ Un método de oonformldad con la re1vmnd10a~

«

oidn 3, caracterizado porguel

la capacidad volumétrica de cada bomba de reéi;
p:.enue de materisl es menor que la de la bomba de ventila=

dOI‘ 'S

5‘—- Un nétodo de con:formldqd con la re1v:.nd:.oa~

4

cidn 3, caracterizado porque'

cada recipiente de malerial se encuentra en comu;-
nicacidn de fluido con uno de log conductos cor;rjespondienteé
inde_penc‘lien'bes gue reciben agua Tlanca del silo:

6.- Un nétodo de ooni’or*udad gon la reivi ndico~

¢

cidn 3, caracterizado porques

existen recipientes de material en comuniqagi'dn
de fluido con las ofmaras de wn formador hidradlico j_s:_»n._lb
que puede formarse de modo simulbdneo una lémina oompuesia

de tres capc.s.

7... Un método de oonfo midad con la reivincliéa:;

I

oidn 3, caracterizado porguci

los medios formadore_éx de ldmina comprenden u.m
caja de osbeza hidradlica proviste de odmeras independien-

oot

tes para recibir oorrientes de maberlsl independientes.

‘ 8um Un método de conformidad oon la reivindioa-
oién 1, caracherizado porquel
los mcdios formadores de ldmina comprenden cam |
jas de oebeza independientes cada una de las cuales rcoibe
una oorriente independiente de ma’serial: o
9em Un método de oonformidad con la reivindioca-

¢ién l, caracterizado porqguet
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cada uno de los medios formadores de ldnina
independientes que reoiben matberial con la misma_oéﬁpbéicién
ge alimentan gon el mismo recipiente de mevberial. ~
10~ Un nétodo construido de conformidad oon la
54 reivipdicacidn 1, caracterizade porgue adiclonalmente in~
oluyes ] _
medlos de control de flujo conectados a oada wno
de Los oonductos independientes parc detectar el wluuen
de flujo que pasa a su travds, comparando cl volunen de
lO; flujé en cada uno de los conductos independientes y regﬁ;qnﬁ
do dl flujo de modo que el flujb de cada oonducto indepen;
dlento tiene el volumen o propcroidn deseado.

i 1Lew Un método de conformidad con la reivindicam
oién 8, caracterizado porguet ) o
154 los medios de ocontrol de flujo comprenden una
vélvula de oontrol‘en cada uno de los conductos que prége;
den de los tamices, medios debectores ooneotados a e%ﬁqé
conductos para detectar el flujo gque pasa a su travﬁény
_ nediog de control de.relacién de flujo para comparar &l
20; flujo‘a través de una plurelidad de conductos y aotiﬁarrlqs
medios de vdlvula de control para aportar el flujo relatbivo
predeterminado a travéds de sqs"oonductos: _
12:~ Un método con su aparato correspondlentc
para suministrar material para la formacién de léminas de
25« oopas miltiples. o
Segin se describe y relvindica en la pres ente me-
moria desoriptiva que oconsta de 16 pdginas foliadas y esori-

o+

tas a mdgquina por una sola de Bus carass

N
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