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po del grifo mezclador, formando una unidad constructiva en 
forrar, de «a cartucho recambiadle. -

Los termostatos Individúale» se diferencian por lo 
tanto de los termostatos céntralos esencialmente porgue en 
aquéllos, además de la temperatura también puede graduarse el 
caudal del agua, adentras que con los termostatos centrales so 
lamente resulta posible la graduación de la temperatura, La 
graduación del caudal de agua deseado se realisa por medio de 
válvulas de paso separadas, previstas entre el termostato cen­
tral y los punto® de consumo o en los puntos de consumo* - -

En los grifos mezcladores moderaos del tipo ante­
riormente citado, los elementos esenciales de funcionamiento 
se agrupan en una unidad constructiva en forma de cartuchos r% 
cambiables, de tal numera que el instalador, cuando aparece una 
averia, puede renovar las unidades de funcionamiento que cons­
tituyen el mecanismo de regulación de la temperatura y/o del 
caudal» Un inconveniente notable m  las ejecuciones habituales, 
consiste en.que hasta ahora no resulta posible una combinación 
a voluntad segón se desee en cada caso, de elementos construc­
tivos esenciales de un tipo de grifo mezclador con los de otro 
tipo de grifo mezclador o bien una variación posterior de un 
termostato central a un moderno termostato individual de acuer­
do con SI punto de vista citado anteriormente* o viceversa. Ada 
más se comprende por sí mismo* que con las ejecución#» conoci­
das van invbLuerados costes más elevados de fabricación y aontg 
je. La invención tiene por objeto eliminar este inconveniente 
y conseguir un grifo mezclador controlado termosfcáticsaments,



del tipo citado inicialmeate, que sea de ^«figuración senci­
lla 3 que garantice m  funcionamiento seguro con usa elevada 
comodidad de servicio.-------------- •--------------- - -

Se consigue esta objeto de forma ventajosa» esen­
cialmente porque las cartuchos para el mácaaismo de regulación 
de la temperatura y del caudal y los cartuchos para el seseáis 
so de reguladla de la temperatura son idénticos entre sí ea 
lo que respecta a sus dimensiones exteriores y pueden disponer 
s© de la forma que se desee en él espacio de admisión del caer 
po del grifo ©©solador» que de esta asnera presenta tusa confi- 
guración que se mantiene igual para la ejecución con termosta­
to individual y con termostato central. — — —

Be acuerde con una característica de configurad^ 
de la invención se ha demostrado que es ventajoso» el prever 
lo® elementos para evitar el reflujo, necesarios ea la ejecu­
ción con termostato central» do forras ya conocida en los la­
gares del interior del cartucho* que ea usa ejecución coa ter­
mostato individual con un principio constructivo comparable, 
sirven para la rscepeió» de la válvula de paso. --------------

11 objeto de la invención as especialmente intere­
sante para aquellos grifos ©aseladores controlados teraostáti- 
eaasnte* en los que ©1 ©eceaisao S© regulación da la tempera tu 
ra y del canda!, o el laeeaniomo de regulación de la temperatu­
ra y  los o el ©ando de accionamiento correspondiente se isa» 
previsto' sobre un eje común. Este tipo de ejecuciones son espjB 
cialnumte indicadas cuando se aplica el principio del cartucho.



Bn esto sentido nos remitidnos» por ejemplo* a Xas solicitudes 
de patente publicadas P 23 55 100.0 y P 23 55 101.1* --- - -

Xa combinación. diaarecionsl de los elementos cons­
tructivos esenciales de un tipo d e grifo me solador con los de 
otro tipo da grifo iseselador* tiene que incluir también el man 
do de accionamiento. «speoialBente, en relación con el mando 
graduador de la temperatura, pueden evitarse con ello los in­
convenientes existentes hasta hoy en el diseño, por motivos re 
latiros a los costes y a determinadas funciones. Por ejemplo, 
el mando graduador de la temperatura previsto con una escala 
de temperatura y con un botón limitador, como protector contra 
la posibilidad de escaldado, ha de poderse «over m  relación 
con la pieza constructiva que le soporta, para obtener una ele 
vsda comodidad do manojo, con el fin de conseguir de nuevo* en 
en marco da un ajuste de la gama de regulación de la températe 
ra realizado en el taller, correspondiente a la temperatura 
real de salida* posiciones da servicio del grifo stgtfa la sedal 
correspondiente, con valoree de la escala siempre bian legibles 
y tai botón limitador bien visible en todas las condiciones de 
servicio, en calidad de oroteatar contra la posibilidad de es 
cuidado. *

Sti relación con ello, teniendo en cuenta loa incon 
venientes citados* se hace referencia a ua grifo mas dador co­
nocido provisto de una sal ida que sirve al mismo tiempo da cá­
mara mezcladora» en la que ee lidia un tactor térmico forondo 
por una pieza bimetálica en forma de 0, uno de cuyos brazos 
contacta» a través de un tope y oponiéndose a la resistencia de



un resorte» con ua caequillo de regulación para distribuir la 
regt&aoión del caudal de agua* tanto fría como caliente, saiem 
tras que el otro brazo constituye un tope para un percutor de 
la graduación, del valor deseado» dispuesto paralelamenté al 
eje longitudinal dal cartucho que lleva el sacanismo de regula 
cióíi, en uno de sus extremes atraviesa el cuerpo del grifo mqz 
dador y puede aovarse por medio de usa cara frontal de un asi 
lio del valor deseado enroscado al cuerpo del grifo mezclador* 
oponiéndose a la resistencia de ur resorte, por medio de ua 
mando graduador de la temperatura» que lleva una escala de tes 
pera tura y un botón limitador como protector contra la posibi­
lidad de escaldado, que está fijado, de forma que puede soltar 
se, al anillo del valor deseado y que debido a los motivo® re 
cién mencionados, puede moverse son respecto a él» Para ello, 
el anillo del valor deseado presenta m  su parte externa un. se 
triado, que actúa conjuntamente eos el estriado interior corres 
pendiente del mando graduador de la temperatura* que d® esta 
manera puede meterse* en cualquier posición que se desee, en el 
anillo del valor deseado. La fijación, del mando se lleva a cabo 
mediante un tornillo de espiga o similar. ----  ------------

Los diseños de este tipo, de por st acreditado, son 
emparo relativamente caros. A esto se añade que la necesidad de 
mantener determinadas tolerancias de fabricación para conseguir 
una fácil posibilidad de graduación, presenta dificultades* Ade 
más» no ha de excluirse el que en fábrica, debido a la acción 
de la humedad, aparecen variaciones de tolerancia, que pueden 
llegar a producir un asiento fijo del mando graduador de la tem 
peratura sobre el anillo del valor deseado»
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Para eliminar este inconveniente, de acuerdo con 
otra característica de configuración de la invención, se propio 
ne anir el mando graduador de la temperatura con la cara fren 
tal del anillo del valor deseado dirigida hacia «1 percutor y 

5, para ello disponer un cuello anular interior que presente ren
dijas longitudinales para el paso áa loe tomillos de agarre 
del anillo del valor deseado.---- —  ------

Segón otra configuración de la invención, al ntime- 
ro de rendijas longitudinales del cuello anular -.o tiene que 

10. coincidir con el número de pasos de rosca del anillo del valor
deseado.

Se «cuerdo con otra proposición de la invención se 
~ ha demostrado que es ventajoso que el anillo del valor deseado 

raya provisto de cuatro pasos de rosca y *1 cuello anular de 
15. tres rendijas longitudinales.

Con este diseño, que no es costoso, queda asegura 
do que puede siempre conseguirse o conseguirse nuevamente de 
forma cómoda y rápida la deseada, y una determinada, temperatu 
ra de salida de acuerdo con la señal correspondiente a la posi 

20. ció» básica de servicio del maride graduador de la temperatura.

En el dibujo se representa el objeto de la invención 
con un ejemplo de ejecución; y por cierto la figura muestra un 
corte longitudinal de un grifo mezclador controlado termostáti 
sámente en forma de un termostato central bajo revoque. -—  **

25* Se designa con 1 una caja-bajo revoque para contener

i
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el termostato central, que por ejemplo puedo utilizarse como 
grifo para llenado Se la bañera y para la ducha. I»a carcasa Sol 
grifo mezclador o del cuerpo del grifo mezclador se compone de 
las partas 2 7 3» de las cuales la parte de la carcasa 2 cons- 

5* ti tuya una salida 4 que sirve simul ténesme» te de cimera tesela
dora* mientras que la parte de la carcasa 3* dispuesta trsas- 
versalrocnte a la salida 4, contiene el mecanismo de regulación 
de la temperatura, que constituye una unidad funcional compac­
ta en f orate de un cartucho 11 re cambiable.  -------- - - -

10* Sn la salida 4* que simultáneamente sirve de cáma­
ra mezcladora, se halla una pieza bimetálica 5, en forma de U» 
sostenida por un alrsa 6. Uno de los brazos 7 de la pieza bisse- 

- tilica 5 contacta, a través Se un cuello de tope 3 y oponién­
dose a la resistencia del resorte 3, coa un caequillo de regu- 

15. loción 10 para distribuir la regulación del caudal del agua,
tanto caliento coma fría, mientras qu® ©1 otro brazo 14 cosstjt 
tuya un tope para un percutor 15 para la graduación del valor 
deseado, que puede moverse oponiéndose a la resistencia de na 
resorte 16. - - -------------- - --- .----- - - - - - - -----

20. Como puede verse, el brazo 7 de la pieza bimetáli­
ca 5 que contacta con el cuello de tose 8 del caequillo de regu 
laeión 10, se dirige hacia la cara delantera del grifo mezcla­
dor, mientras que el otro brazo 14 posterior es fijable, por 
una parte, por medio del percutor 15 que penetra en el taras© 7 

25. delantero y, por otra parte, está cargado por medio del resor­
te 16, sujeto mediante un tornillo tubular 18 «nido a la pared 
posterior 17 de la carcasa 2, 3 del grifo mezclador. - - - - -



caequillo de regulación 10 para, la distribución 
de la regulación del caudal dispuesto con la pieza bimetálica 
5 en la dirección de la corriente» delante de la calida 4 que 
sirve simultáneamente de cámara mezcladora* tiene sus extremos 
provistos de superficies de junta 19 y 20* que actúan conjunta 
mente con loe asientos de válvula 22 y 23 previstos ea la car­
casa del cartucho 21 a los que se subordinan una entrada de 
agua fría 24 o una entrada de agua caliente 25* Sn la carcasa 
del cartucho 21 se hallan las válvulas de retención 26 y 27, 
que, visto en la dirección de la corriente, están dispuestas 
delante del extremo del caequillo de regulación 10 o bien de­
trás de la entrada del agua fría 24 y de la entrada del agua 
caliente 25. Como se ve, la válvula de retención 26 del agua 
fría queda asegurada m  su posición* por una parte, por medio 
de un cuello 28 de la carcasa del cartucho 21 y por otra parte 
por medio de un resalte 29, previstos m  una pieza cabezal 30 
que constituye un extremo del cartucho y que cierra de forma 
estanca al espacio de recepción por la parte 3 del cuerpo del 
grifo mezclador» La válvula de retención 27 del agua caliente 
está asegurada en su posición por medio de un Cuello 31 del 
otro extremo del cartucho y por medio de un anillo roseado 32 
de la carcasa del cartucho 21* que sobresale hacia dentro. — —

la graduación del valor deseado de la temperatura 
de »pi tdn se realiza a través de un mando de plástico 33 gra­
duador de la temperatura, que va fijado de forran que pueda sol 
terse, a un anillo 34 del valor deseado que actúa conjuntamente 
con el percutor 15.



El percutor 15 está dispuesto paralelamente al eje 
longitudinal del cartucho 11 que presenta el mecanismo de re.̂ u 
laeión. Uno de sus extremos penetra en el cuerpo del grifo ejqk 
dador o en la carcasa del grifo mezclador 2» 3 y puede mover­
se mediante una cara frontal 35 del anillo 34 del valor desea 
do que va enroscado en la parte 3 del cuerpo del grifo mezcla 
Sor 2, 3 oponiéndose a la resistencia del resorte 16 por medio 
del mando graduador 33 de la temperatura que lleva grabada o 

soldada una escala anular 3í de plástico y también un botón li 
sitador 37 coso protector contra la posibilidad de escaldado. 
Para asegurar que pueda siempre conseguirás o conseguirse nue­
vamente de forma cómoda y rápida la deseada» y una determinada* 
temperatura de salida de acuerdo con la seSial correspondiente 
a la posición básica de servicio del mando graduador 33 de la 
temperatura y con ello de la escala 36 asi como del botón limi 
tador 37* el astado graduador 33 de la temperatura tiene que es 
tar fijado de forma que pueda soltarse al anillo 34 del valor 
deseado y debe poder moverse con respecto a éste. Para ello» él 
mando 33 va roscado a la cara frontal 38 del anillo 34 del va 
lor deseado dirigida hacia el percutor 15 y presenta ua cuello 
anular 39 interior de plástico, el cual va provisto de rendijas 
longitudinales 40 para permitir el paso de los tomillos 41 que 
penetran en el anillo 34 del valor deseado» y está soldado coa 
el mando 33. El número de rendijas longitudinales 40 del cuello 
fawniar 35 no coincide con el número de nasos de rosca del ani­
llo 34 del valor deseado, m  el ejemplo de ejecución mostrado 
se prevén tras rendijas longitudinales d© y una rosca de cua­
tro pasos. - - - - - —  - - - - - - - - - - - - - - - - - -



m  botón limitador 37 actúa conjuntamente con un 
anillo de topa o do situación 42 sujeto a la pieza cabezal 30 
que constituye un extremo dol cartucho y que cierra de forma 
estanca el espacio de recepción o la parte 3 del cuerpo del 
grifo mezclador 2, 3. SI anillo de tope 42 va provisto de una 
contraseña! para la escala de temperatura 36 y está rajado to 
tal o parcialmente en un sitio. Pe esta manera el anillo de to 
pe 42 mantiene tina unión de pinzado a través de ua tomillo 43 
con el estriado 44 de la pieza cabezal 30. SI tomillo 45 sir­
ve «clámente para fijar un casquete de cierre 46. — ------

El botón limitador 37 tiene que actuar de tal for­
ma con el anillo de tope 42, que m  servicio normal se alcance 
«n> temperatura de salida de 409C como máximo. Si en casos ex­
cepcionales se desea una temperatura mayor, el botón limitador 
37 ee aprieta hacia dentro oponiéndose a la resistencia de ua 
resorte 47. En este caso, el mando graduador 33 de la tempera­
tura puede girarse en el ejemplo de ejecución mostrado, sobre­
pasando el valor deseado de la escala 40®C hacia la izquierda 
hasta un valor deseado máximo de por ejemplo 70® C. Pe esta ma 
ñera, se mueve hacia la derecha el percutor 15 por medio de la 
presión del resorte 16, a través del brazo 14 posterior de la 
pieza bimetálica 5, de tal manera que el caequillo de regula­
ción 10, oponiéndose a la resistencia del resorte 9 a través 
del brazo 7 delantero de la pieza bimetálica 5, que está en 
contacto con el cuello de tope S, disminuye la proporción de 
agua fría en el caudal total circulante.---- •

Si el mando graduador 33 de la temperatura se gira



Se nuevo tanto hacia la derecha, que adapta una posición nor­
mal de servicio* ea este caso salta automáticamente el botón 
limitador 37, por medio do la presida .Sel resorte 47, a su po 
eiciÓn Se partida. - - - - -----

Se has previsto anillos torcidales 43 para el cie­
rre ©atanco de las distintas partes Sel grifo* - - — - - — ’

Una roseta 49 y un caequillo da sujeción 50 con 
rendijas se encargan de un cierre exterior limpio, la roseta 
43 se apoya ea una pared no representada y está unida por uno 
o varios tomillos 51 a la parte 3 del cuerpo del grife maséis 
dor 2» 3* ®1 caequillo de sujeción 50 está unido por eagrave 
con una espiga tensor® 52. Seta es igual como el tomillo 51, 
relativamente larga, para posibilitar una fácil adaptación a 
distintas profundidades-de disposición. ------ ------

La pared posterior 53 de la ceja-bajo revoque 1 
puede ir provista de un material que pueda revocarse, por ejom 
pío, de metal desplegado 54. Sato representa siempre ana venta 
ja, si la pared, m  la que ha de montarse el grifo mezclador, 
©e tan delgada, que puede romperse al colocar la caja-bajo re­
voque 1. SI necesario revoque de la parad posterior 53 no 
ofrece entonces ninguna dificultad*

SI termostato central mostrado puede cambiarse fá­
cil y rápidamente por un termostato individual. Fara ello se 
substituye al cartucho 11 con el mecanismo de regulación de la 
temperatura, simplemente per un cartucho que contenga un asea-
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nisroo da regulación de la temperatura y del caudal y presente 
igualas dimensiones exteriores. SI mando adicional graduador 
del caudal que se precisa, se dispone con igual e$e y en dis­
posición tándem, delante del mando graduador 33 de la tempera 

5* tura, tal como se puede ver por «jarrado ®n la solicitud da pa
tanto alemana 2 23 55 100.0.

Sal como ee ve, mirando desde la cara delantera 
del grifo mezclador, el extremo libre del brazo 7 d© la pieza 
bimetálica que manda el caequillo da regulación 10, se encuen 

10. trm detrás del cuello de tope 3, de tal manera que el cartucho
11 puede extraerse sin levantar la pieza bimetálica 5* So se 
precisa por lo tanto deshacer los empalmes. - - - - - - - - -

■ ~ las válvulas de paso se prevén, en la ejecución con
termostato individual, en el lugar donde se hallan las válvu- 

15. las de retención 26 y 27 en la ejecución coa termostato central-
bajo revoque, cuyos filtro» de protección 55 se disponen en 
forma de caequillo o de casquete - tamiz.---

Sal como ya se ha citado, la ejecución descrita y 
representada solamente es un ejemplo de realización de la inven 

20. ción* y ésta no está limitada por ello, existiendo también en
el marco de la concepción básica de la invención, principalmen 
te en relación con la disposición y configuración de cada una 
de las piezas del grifo mezclador, una serie de posibilidades 
distintas. - - - - - -  - —

25. M O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus
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t*~ Perfeccionamientos ea los grifos se soladores 
controlados teraoet áticamente, son una ejecución coa termosta­
to individual provisto de un mecanismo de reguX&eián de la t«§a 
peratura y del caudal o coa una ejecución con termostato cen­
tral que presenta un mecanismo á© regulación solamente de la 
temperatura» coa elementas cara evitar el reflujo para instala 
clones sanitarias, coa empalmes para agua fría y caliente y» 
en caso necesario, con una cámara mezcladora que sirve sisaltá 
aeamante de salida, en la que se halla un tactor térmico que 
acida sobre el raeesnismo de regulación de la temperatura* man­
teniéndose el ffi©c;miíSEio de regulación de la temperatura y del 
caudal o bien el mecanismo de regulación de la temperatura en 
un espacio Se admisión del cuerpo del grifo mezela&er, forman­
do una unidad constructiva en forma de ua cartucho recambiable, 
caracterizados porque los cartuchos para el mecanismo Se regu­
lación Se la temperatura y del caudal y los cartuchos (1lJ para 
la regulación de la temperatura son idénticos entre el en. lo 
que respecta a sus dimensiones exteriores y pueden disponerse 
de la forma que se desee en el espacio de admisión (3) del caer 
po del grifo mezclador (2, 3), que de esta manera presenta una 
configuración que se mantiene igual para la ejecución son ter­
mostato individual y con tersen tato central. —

2.- Perfeccionamientos en los grifos mezcladores 
controlados termostáticameate segón la reivindicación 1, carao

territorios y plazas de soberanía» las siguientess - - - - - -
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terizados porque se prevén loe elementos (26, 27) para evitar 
el reflujo necesarios en la ejecución con termostato central, 
de forma ya conocida «a los lugares del interior del cartucho 
(11), que en una ejecución con termostato individual con un 

5, principio constructivo comparable, sirven para Xa recepción de
las válvulas de p a s o . ------

3.- Perfeccionamientos en los ¡grifos mezcladores con 
trolados termoeetáticsmente eegdn la reivindicación 1, provis­
tos de una salida «pie sirve al mismo tiempo de cámara «saciado 

10. ra en la que se halla un tactor térmico formado por una pieza
bimetálica en formo de U, uno de cuyos brazos contacta, a tra­
vés de un tope y oponiéndose a la resistencia de un resorte, con 
un caequillo de regulación para distribuir la regulación del 
caudal de agua, tanto fría como caliente mientras que el otro 

15. brazo constituye un tope para un percutor de la graduación del
valor deseado, dispuesto paralelamente ál eje longitudinal del 
cartucho que lleva el mecanismo de regulación, en uno de su» 
extremos atraviesa el cuerpo del grifo mezclador y puede mover 
se par medio de una cara frontal de un anillo dél valor desee- 

20* do, enroscado al cuerpo del grifo mezclador, oponiéndose a Xa
resistencia de un resorte, por medio de,un mando graduador de 
la temperatura, que lleva una escala de temperatura y un botón 
limitador como protector contra la posibilidad de escaldado, 
que esté fijado, de forma que puede soltarse, al anillo del va 

25# lor deseado y que puede moverse con respecto a él para conse­
guir una determinada posición básica de servicio de la escala 
de temperatura y con ello del botón limitador, el cual aetóa 
conjuntamente con un anillo de tope sujeto a la pies» cabezal

i



que constituye un extremo del cartucho y que cierra de forma 
estanca el espacio de recepción del cuerpo del grifo mezclador* 
caracterizados porque el aaado graduador (33) de la temperatu­
ra va roscado a la cara frontal (38} del anillo (34) del valor 
deseado dirigida hacia el percutor (15) y presenta un cuello 
anular (39). interior» el cual va provisto de rendijas longi% 
Sisales (40) para permitir el paso de los tonillos (41) que 
penetran en el anillo del valor deseado (34)* — — — — —

4.- Perfeccionamientos en los grifos mezcladores 
controlados termosiáfci casent© segón la reivindicación 3* carao 
terisaáos porque @1 número de rendijas longitudiííales (40) del 
cuello anular (39) no coincide coa el isómero de pasos de rosca 
del anille del valor deseado ( 3 4 ) .  ---------------------------------------------------------

5»— Perfeccionamientos en los-.grifos me soladores 
controlados termostáticssent© según la reivindicación 4» caree 
terizados porque el anillo (34) del valor deseado va provisto 
de una rosca de cuatro pasos y el cuello anular (39) de tres 
rendijas longitudinales ( 4 0 ) . ----------- — - - -------------------------------- ---------~

6.- «PSSPSGCIOKAMmfOS ES IOS 3BXP05 MZCSAW&m
soHfsoiABOs mmdsmicf&Mvs”. ----------- - - ----- - ~ ~

■Iodo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta do dieciseis hojas foliadas y meca 
nografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de dibu.-
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