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HEMORTA DESCRIPTIVA

En esta memoria son descritas las caracteristi-
cas construciivas y funcionales del objeto de protec-
cibén de la presente patente de invencidn el cuwal, se-
gin consta en el emuncisdo, consiste en unas mejoras -
introducidas en la construccidn de los sistemas de ac—~
cionamiento del pisdn de las mdquinas guillotinas.

Mxigten en el mercado méquinas gsencillag cuyo pi-
sén es accionado por un husillo y volante maniobrado a
mano, También cxisten mdquinas muy sofisticadas basa-
das en la utilizacidn de sistemas muy complejos, tanto
mecdnicos como de accionamiento hidrdulico.

A diferencin de todo cuanto se conoce en el ner-

cado y con el rin de arpitrar un sistema sencillo y —

_poco costose, ¢l objeto de la oresente invencidn estd

basado fundanmentalmenie en el aprovechamiento del mo-
vimiento de degplazamiento del porta—cuchillas para ac
cionar hidraulicamente el pisdn.

Para mayor claridad y facilitar la comprensién de
esla memoria, se acompeia la misma a titulo complemen-
tario de dos hojas de planog en las que se ilusira uno
de los posibles casos de realizacidn en la prdctica del
objeto reivindicado, ¢l cuwal deberd ser interpretado en
congsecuencia coxo ejemplo, con el caracter de mers enun
ciacidn vy sin limitacidn en cuanto a la posibilidad de
variacion que sus detallesc de naturalega accesoria po-
drdn revestir en cada caso de aplicacidn cencreta.

Haciendo referencia a la numeracién con que se -

identifican lag nartes y elementos componentes de dicho

objeto, sezuidamente serdn expuestas las caracteristicas
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constructivag del mismo en orden 2 log sisuientes dige-
fios:

Hoja primera de planos:

Figura 1l.- Vigte frontal de un alzado de la mdquina, -
en la que aparece dibujado en linea de trazo nrueso gl
¢ilindro hidrdulico de accionamiento del pisdén y el ci-
lindro oscilante que roduce la presidn hidrdulica apro
vechando el movimiento ogsecilante del soporte poria-cu-
chilla,

Pigura 2.~ Seceidn vertical por el plano A-A' de la fi-
gura anterior.,

Pipurs 3.~ Vistg nogterior del mismo alzado.

Pigura 4.,- Planta del mismo objeto.

Hoja segunda de »nlanos:

Pigura 5.~ Jeccilin vertical del grupo de vdélvulas de -
sobre~presidn y anti-retorno.

Pioura 6.- Seccidn vertical por el plano B-B' de la fi~
gurs anterior.

Figura 7.~ Lsquema de funcionamiento del circuito hi-
draulico cuando no existe material a guillotinar.
Fisurs 8.~ E1 mismo esquema correspondiente ahora al -
caso de existir wn arveso determinado de material en -
proceso de trabajo,

De acuerdo con las representaciones grédficas aca-
badag de regefiar, las me joras introducidas en la cons-
truccidn del sistema de accionamiento del pisén de las
mdquinas guillotinas, se basan fundamentalmente en la -
previsidén de un cilindro hidrdulico oscilante -l- el -
cual podrd ir colocado en cualquier posicidn o emplaza—

miento adecuado ce 1a wiquina y no necesariamente en la
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representada en los planos anexos g esta memoria (figu-
ra 1).

De este cilindro -1- parte un latiguillo -2- gue
conduce el fluido hidrdulico a presidn a un grupo de -~
vdlvulas ~3- (figura 5). En este grupo de vdlvulas ha
gido arbitrado un taladro pasante -4—rdel que se deri-
van una serie de conductos mecanizados en el cuerpo de
dicho grupo -3-, estando estos conductos comunicados con
una vdlvula de sobre~presidén -5-, con uma vdlvula anbi-
~retornoc -6-~, las cuales se comunican entre si a través
del conducto -f~, y una salida ~8- que va a un depdsito
-9- 0 bidn a cualquier otro dispositivo hidrdulico tal
como por ejemplo, un acumulador hidrdulico de presidn.

En 12 boca opuwesta del taladro -i~1m acoplado -
otro latiruvillo -10- que conduce el fluido hidrdulico
a presidn o un segundo cilindro hidrdulico -ll- cuyo -
vdstago es el mieabro accionador del pisén -12- de la -
maquina .

En la figura 1 de planos adjuntos se muestra el -
gistems reivindicado en vosicidn de reposo en linea de
trazo continuo, mientras que en linea discontinua apa-
rece revresentado el momento de trabajo del mismo cuan~
do tiene lugar la operacidén de guillotinado, De esta Li-
gura se deswrende que el fluido hidrdulico existente en
el cilindro -1~ es comarinido cuando se inicia cl fun-
cionamiento mecinico de la mdquina, al encontrarse el -
vdstago de dicho cilindro articulado en una oreja -13-
golidaria al porta-cuchilla y la base de tal cilindro
articulada con vosibilidad de basculmcidn sobre un eje

~1l4- fijo en la bhancade de la méquina,
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In este momento, la presidn del liquido hidrdu-
lico obliga (2l -zsar a través del lstisuillo -2~, ta-
ladro -4~ del cuerpo -3-, y latiguillo -10-~) a descen-
der el émbolo del cilindro -1l~ y con ello a gue descien
de también el pisdén -12- que presiona sobre el material
en proceso de trabajo.

Se ha de aclarar que el voldmen total de liquido
hidrdulico del gistena estd calculado para que, al tener
Jugar la fase acabada de exponer, todo ¢l fluido que deg-
plaza el cilindro ~l- page libremente al cilindro -lle,
pero solamente cuando no existe material a gulllotinar
gituado ¢n la mdquina (Ffigure 7).

Ahora bien, cualquiera que sea el grueso de dicho
material -dentro, naturalmente, de la capacidad de la md
quina- cen el momento en que el cilindro -11- se ba llena-
do con suficiente liquido hidrdulico para conseguir que
el pisdén rnresione sobre el material on cuestibn, y te~ -
nieddose en cuenta que ¢l fluido que desplaza el cilin-
dro ~l= es constante, la diferencia de fluido, es decir,
el liguido hidrdulico scbrante, al producirse la sobre-
-presidn necesaria, acciona la vdlvuls -5- (figuras 5, 7
y 8) pasando dicho sobrante al depdsito -9- ouéndo g6 -
encuentra el pisdén y el porta-cuchillas en posicidn deg-
cendida,

Al continuar el ciclo y ascender el porita~cuchi~
llag, el cilindro -1~ aspira el fluido hidrdulico exis~
tente en ¢l cirecuito, azpirando en primer lugar el liqq;
do contenido ¢n el ecilindro -ll- y ascendiendo por tanto
el pisén -12-; y cuando el liguido hidrdulico alcanza -

el grado de depresidn uvrefijado, tiene lugar la apertura
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,de la valvula anti-retorno -6-, siendo aspirado el 1li-
quido del depdsito -9- que atraviesa el conducto =7- -
para retornar al cilindro -1-, con lo que queda la md-
guina dispuesta rars efectuvar un nuevo eiclo,

* Los recorridos del liquido hidrdulico en el eiclo
acabado de describir quedan ilustrados en las figuras 7
y 8 con vectores correspondientes a los sentidos de cir-
culacidn del 1iquido en cada Ffase del mismo.

Por ultimo, se ha de aclarar que el funcionmamiento
de la mdquina en arden al trabajo que ha de efectuar -
exige que la cuchilla de la guillotina se encuentre si-
tuada un poco por encima del nivel inferior del pisdn.
Por lo tante, siempre queda asesurada la presidn necesa-
ria que ha de e¢jercer el pisdn sobre el material en pro-
ceso de trabajo, antes que la cuchilla ihzéie el corte -
(igura 2). ‘ |

Une vez descritas las caracteristicas primordiales
de la invenecion con amplitud y clarided suficientes pa-
ra permitir lao svestla en practica del objeto industrial
de la nisma, se declara la primera como propia y el se-
sundo como no concceido en el mercado nacional, haciénido—
se la salvedad de que los detalles accidentales de forma,
tamafio y materiales wtilizados en su construccidn, podrdn
ser objeto de alteracidn sin que tal modificacidn desvir-
tie la esencialidad que queda resumida en la siguiente:

NotTa

EN RESUMEN: La presente Patente de Invencidn que -

por veinte alos se solicita para Espafia, ha de recaser -

sobre las siguientes reivindicaciones:

la,- "MEJORAS IKTRUDUCIDAS SN IA CONSTRUCCION DE TOS
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SISWLHATS D ACCTONAGLARWC O8L PLISON D& LAS MAQUINAS -
GUILLOTINAB", caracterizadas vor la previsidn de un -
cilindro hidrdulico montado en disposicién oscilante -
sobre un eje fijo en la bancada, el cual envia el 1li-
quido a través de un grupo de vdlvulas a un segundo -
cilindro cuyo vdstago acciona el pisén; con la parti~
cularidad de que por encontrarse el vésﬁago del primer
cilindro articulado en una oreja sclidaria al soporte
porta-cuchilla, la actuacidén de este cilindro es ohteni
da aprovechdndose el funcionamiento mecdnico de la md-
quina,

28,- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE LOS SIS
TEMAS DE ACCIONATIENIO DEL PISON DE IAS NAQUINAS GUILLO-
PINASY, segin lo reivindicacidn anterior, caracterizadas
porque el citado zrupno de vdlvulas estd érovisto de un -
taladroe pasante en cuyas boecas acoplan los latiguillos -
que comunican el srupo con ambos cilindros hidrdulicos,
con la particularidad de que de dicho taladro se derivan
una serie de conductos que le compnican con una vilvula
de sobre-presién, con una segunda vdlvula anti-retorno,
¥y con una salida a un depdsito; encontrdndose a su vesz
ambas vdlvulas comunicadas entre si por otro conducto -
mecanizado agimismo en el cuerpo de dicho rupo,

38,- "FhJCRAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE LCS SIS
TEMAS DE ACCIONAMIERTO DEL PISON DE LAS NAGUINAS GUILLO-
PINAS", sesiin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizadas porque el volen total de 1liquido hidrdulico -
estd calerladn nara cue pase libremente de un cilindro

a ~tro en 1» fit=o de¢ dosconno del nizdn cuando no exige

te matericrl o ~i1totinor situado en la rdquina,
: A
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+48,~ "HEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE LOS
SISTE¥AS D ACCIONAMIENTOIEL PISON DE LAS MAQUINAS GUI+
LLOTINAS", segdn las reivindicaciones anteriores, carac—
terizadas porque cuando existe dicho material, en el mo-
mento en que el pisdn presiona sobre el mismo, se produ-
ce una sohre-nresidn que determina que el liquido hidrdu-
lico sobrante accione la vdlvula de sobre-presidn, pasan-
do dicho sobrante al citado depdsito cuando se encuentra
el pisén y el porta~cuchilla en posicidn descendida.
58,~ "HEJORAS INTRODUCIDAS ER LA CONSTRUCCION DE LOS -
SISTEMAS DE ACCTIONAMIENZO DEL PISON DE 1AS HAQUINAS GUL
ILOTINAS", segin las reivindicaciones anteriores, carac—
terizadas porque al ascender ¢l porta-cuchilla, el cilin
dro cuyo vdstazgo estd articulado a la misma aspira el 1i
quido existente en el circuito, adpirando en primer lu~
gar el licuido del eilindro accionador del pisdén con lo
que seé produce la ascensidn de éste; teniendo lugar la -
apertura de la vdalvula anti-retorno cuando se produce el
grado de depresidn prefijado en el sistema, siendo aspi~
rado al misno tismvo el liquido contenido en el depdsito.
62,- Por ultimo, se¢ reivindica como objeto sobre el que
ha de recener lo wotsceidn de la prezente Patente de Tn-
vencién que por veinte eios se solicita para Espafia.
por
"MEJORAS InTRCDUCIDAS BN TA COXSTRUCCION DE LG5 SISEE~
2MAS DE ACCICHAMTIARRO DEL <ISON DE LAS <AQUIKAS SUILLOYI-
RASH

Todo coniorme queda cxpresado en la presente meno-

ria descriptiva que consta de nueve folios mecanogra-

fiados por una sola cara y dos hojas de planos que ge -~
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