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Entre los métodos ususles de construccién de
carcasas del tipo de espirel se incluyen la soldadura ce
una nluralidad de partes, el remachado y la conformncioén
con rodillo de las partes Gel borde desnués del moutsje,
ete., Auncue son en general saticfactorios, tales métodos
implicon el uso de nartes scparadas e innecesarias, plan-
tillss, conformadores y usualmente se rccuiere cue el micnr-
bro de egpiral sea laminado al menos a gu configurccidn fi-
nal aproximade antes de su unidn a los demds componentes,

El objeto general del presmentc invento es nro-
sorcionar un método para fabricar una corcasa del tiso de
esniral en la que todos log medios de fijreibn estén for-
mados enterizos sobre las partes de 1la carcosa, eliminfdne

dose asi vor completo los medios de fijecidén sepnrodos y

‘externos y logrdndose economins en plantillas, conformnido-

res y demfés equino auxiliar, haciendo -osible el Pentoje
completo por un operaric y elininfndose ns{ manipulacién
intermedia del moterial, ¥y elimindndose la leninacidn nre-

via de un miembro de espiral a una confisuvrpcidn finnl

.aproximada,

Tn los dibujos:

La Fig. 1 es unna vista en pergpectiva de una
carcasa e tino de espiral montada, construids de acuerdo
con el método del prasente invento, habidndose ilustrado
un soplador centrifugo en posicibn de montado deniro de lo
carcasa.

La Fig. 2 es una vista en perspectiva de una
alaca lateral de una carcasa del tipo de espiral por:n ser

construida de acuerdo con el método del prcsente invento.
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T de montaje parcial.

La Fig. 3 es una vista en pergnectiva de una
placa de descarga de una cnrcasa para ser construldn de
acuerdo con el nresente método.

: La Fig. 4 es una vista labteral de un mienbro Ge
espiral disefiado para uso con ol presente método e ilugtro-
do en ung condiciébn de preconformado, en goneral nlono.

La Pig. 5 es una vista lateral del riembio de
esnirel y de la placa de Gescniga en mosiciones montadss.

La Pig. 6 es una vista en corte del miembio de
espiral y de la placa de descargn, y de una primera nlnsea
lateral en una wnosicidén de montaje parcial,

La Pig. 7 es uno vista en corte similar o 1 do
la Fig. 6, pero en la que se ilustra una primera nlaca loa~
teral totalmente montada con la nlaca de descarga v ol micn)

bro de -esvniral y una segundn placa lateral en una nozicidn

La T'ig. 8 es una vista lateral de una cnrcass
de egniral totalmente montada,

Con referencia en particular a la I'Mig., 1, se
observars que una carcasa dec tipo de esviral ilustrada en
la misma comprende una ploca de descarga plana 10, un mien-
bro de esniral 12 y vlacas laterales izgquierda y derechs
similares o idénticas 14, 16. Un soplador centrifugo dis-
ouesto dentro de la carcasa es, o nuede ser, de construc-
cién usual,

La placa de descarga 10, cue suede verse mejor
en la Fig. 3, estd construida de material de lé&nmian en for-
ma plana, ypraferiblemente de counstiuccién metdlica, y adop-
ta en general una forma en planta rectangular, como se ha

ilustrado, con una aberitura 20 de descargs rectangular n
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su través.

De acuerdo con el invento, hay formnios 0l ne-
nos unos medios de fijocidn de nlac~ lateral, enterizos,
adyacentes a cada uno de un primer par de hordes paralelos
opuestos 22, 22 de la aberburs de descargn 20, Como se ha
ilustrado y como actualmente se preliere, los citadon me-
dios de fijacidn enterizos comprenden una pestaila estrecha
vertical 24 que se extiende a lo largo de cada borde 22 y
al menos una patilla 26 espacinda de lao pestniin ¥ cue So-
bresale desde la vlnc~ en la wisma direccidn cue la peuto-
fia. De prcfercncia, se nrevén dog (2) patillas 26, 26, co-
1m0 se ha ilustrado, ¥y oue egtdn cspacindus entre sf a lo
largo de la pestafia.

Un serundo par de bordes 28, 28 en relncidn de

‘opuestos a travéds de la abertura 20, tienen oncionalmente

secciones alargadas estrcchas, desnlazadas 29, 2%, las
cuales son de poca »rofundidad, de preferencin ligeramento
superior al gruvueso de un niembro de espiral cue se va a
descxibir aqul en lo cuc sigue.

Un niembro de espiral 12, que puedes verse me-
jor en la Pig. 4, cstd también formado de meterial de 14-
mina, de preferencin de construccidn metdlica, ¥y con una
caracteristica de {lexibilidad, de modo que nueds ser i#-
cilmenlte curvado en una configuracidén arcueada graodual,
como se requiere para la formacién de la espiral. La an-
chura del miembro de esmiral 12 es aproximadanente igun
2 la longitud del segundo par de bordes nnralelos opueston
28, 28 en la abertura de descarga 20, ¥y en cada cxitremo
del wiembro hay formada una pesteiia extrema enteriza cs—

trecha 30, Las pestafias enterizas 30, 30 sobresalen en
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genersl en dngulo recto desde el miembro de espiral y en
general en la misma direccidn. Adyacente a su extreno de
la derecha, como ge aprecia mejor en la Pig. 4, el miembro
de espiral 12 tiene también una seccidn nreconformada de
cierre 32, la cual se aproxima al menog a la configuracibn
Tinal deseada de la seccidén de cierre de la carcasa de es—
piral,

Los medios de fijncién de placa lateral, for-
mados enterizos en el miembro de espiral 12, pueden variar
en cuznto a sus caracheristicas y a su ndmero, pero de pre-
ferancia se prevé al menos uno abertura adyacente a cada
borde lateral del miembro de espiral y, més en narticular,
se prevén tres (3) aberturas 34, 34 a lo largo de cada uno
de tales bordes, Las aberturas 34, 34 estdn espaciadas en-
tre si"aproximadamente por igual a lo largo de sus respec-—
tivos bordes, y cada abertura se forma preferiblemente por
corte con cuchilla de una pequeiia parte en dos pequeﬁas
rendijas paralelas, de modo ¢ue se proporcione una abertu-
ra cubierta hacia fuera. Es decir, que en la formacién de
las zberturas 34, 34 se desplazan hacia fuera del plano
del miembro de espiral pequefias partes de cubierta 36, 36.

Placas laterales 14, 16 primera y scgunda o
izquierda y derecha, estén formadas de material de lémina,
de preferencia metdlica, y cada placa tiene una periferia
de forma de espiral y un borde lineal transversal 38 en su
extremo de descarga., Preferiblemente, cada placa lateral
tiene ademds una pestafia 40 estrecha que se extiende late-
ralmente, la cual ftermina en dicho borde de descarga linesl|
Aberturas de admisién de aire, tales como la 42, en las

placas pueden también esbtar provistas de pestafias, habién-
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dose previsto construcciones de soplador tento de una sola
adnisidn como de doble admisidn dentro del alcance del in-
vento y, ademds, dentro del concepto del invento, hay pec-
tafias o anillos de admisién formados en posiciébn, asi como
anillos de admisién separados unidos nosteriormente.

De acuerdo con el invento, cada »loca lateral
estd provista de al menos unos medios de unidén enterizos
destinados a cooperar con los medios de unién o fijacidn
de espiral antes mencionsdos ¥ al menos unogs medios deo
unidn enterizos destinndos a cooperar con los medios de
fijacibn de placa de descarga antes citndog, Como -se ha
ilustrado, cada placa lateral estd provigta de tres (3)
patillas enterizas espaciadas para cooperar con las tres
(3) aberturas adyacentes a un borde lateral del miembro de
.espiral 12, Preferiblemente, cada patilla 44 estd formada
enteriza sobre una pequefla extensidén flexible 46 de su pes
tafia adyacente 40, Asf, se facilita la Tlexifn hacia den— |
tro de las patillas 44, 44, con la finnlidad cue se expon-
dréd aguf en lo que sigue,

En la préctica del método del presente inven—
to, las partes se prevén como se ha expuesto acul en lo
que antecede, Despuds se curva el miembro de espiral 12,
arquedndolo gradualmente para llevar los extremos opuestos
del mismo cada uno hacia el otro, con las pestafias extre-
mas 30, 30 miréndo hacia fuera y en sentidos opuestos, Se
continda el curvado hasta que la dimensién total entrc los
bordes interior y exterior de las pestofias opuestas 30, 30
sea menor que la distancia entre el segundo par de bordes
opuestos 28, 28 de la abertura 20 en la placa de descarga

10. Con el miembro de espiral asf sujetc, se introduce su
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extremo de descarga a través de la aberturan de descaiga
20, con las pestafias extremas 30, 30 extendiéndose Darale-
lamente o los bordes 28, 28 y se permite despuds oue el
miembro flexione hacia fuera para situar las pestafias 30,
30 en relacién de solapamiento con ¢l lndo de descarga de
la placa 10. Cuando la placa 10 estd provista de las par-
tes desvlazadas estrechas 29, 29, se introducen las pes-
tafias en las mismas de modo oue ge nroporcione una super-
Ticie plana en el lado de descarga de la plsca 10, Como
serd. ewidente, logs bordes 28, 28 de la aberturs 20 se aplid
¢nn gl miembro de espiral 12 junto a las pestafias 30, 30
v retienen al miembro contrs movimiento de accibn de re-
sorte hacia fuera, sirviendo las pestaflas para evitsr la
retirada del miembro desde la abertura de descarga. Existe

0

as{ unha condicién de méntéje parcial, con las partes ocu-

Fn la fase inmediatamente siguiente del monta-

je se sitda una placa loteral, tal como la placa izquierda|

14 representada en la Pig. 6, dentro del miembro de espi-
ral 12 y se introduce el borde lineal 38 de la misma entre
las patillas 26, 26 y la peouvefla pestafia 24. La placa la-
teral puede ser convenientemente sujetada formanco un 4n-
gulo con respecto a su posicién final derecha asociada
angularmente junto a la placa de descarga, ¥ luego puede
girarse la placa alrededor de su extremo de descarga con
una accidén de pivotamiento como se ha indicado mediante
la flecha 46 en la Pig. 6. Las pequeflas patillas 44, 44
en la plzca serdn por tanto flexionadas hacia dentro y
luego saltardn eldsticamente hucia fuera dentro de las

aberturss 34, 34 de la espiral, para completar con ello
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el montaje de la placa lateral dentro de la esniral y de la
vlaca de descarga. Bn la Pig, 7 se ha ilusirado el montaje
de una placa lateral segunda o de la derecha 16, y serd
evidente gue lag fases en el montaje son»idénticas a las
expuestas en lo gue antecede para la placa ixcuierda 14,
Con las dos placas laterales finalmente monta—
das dentro del miembro de espiral y de la placa de descar-
ga, se obtiene una construccién deseablemente rigida de un
alto grado de solidez estructural., TLas operaciones de nmon-—
taje pueden ser efectuadas por un solo operario en un pro-
ceflimiento totalmente manual. No se necesitan plantillas
ni conformadores, ni son necesarios medios de unién seva-
rados tales como remaches, ftornillos o soldadura, ¥y sin em-—
bargo se consigue un producto final de construccién senci-
1la, duradero y fiable en uso, y susceptible de montaje de

una manera f4cil y cémoda y con una ventaje econdifica sus—

-

tancial., -

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva ocue se
aresentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencifén en Espafia, por VEINTE afios, son los cue:se re-
cogen en las reivindicaciones siguientessy

l2,- Un método para fabricar una carcasa de ti-
po de espiral para un soplador centrifugo, comprendiendo
dicho método las fases de: a) proporcionar unas placa de des
carga plana construida de material de 1lémina con una aber-

tura de descarga rectangular a su través; b) formar al menog
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unos medios de unidn de placa lateral enterizos junto a ca-
de uno de un primer par de bordes paralelos opucstos Ce la
abertura de descarga; c) proporcionar un micwbro de espiral
alargado, en genersl plano, de material de ldmina Tlexible
¥y de una anchura aproximadamente igual a la longitud del
sefundo par de bordes paralelos opuestos de dicha abcrtura
de descarga, teniendo dicho miembro una pestafia cstrecha
extrema formada enteriza a lo largo de cada borde extremo
v proyecténdose dichas pestafias en general en fnsulo recto
desde el miembro y en la misma direcciébn, teniendo ademfs
dicho miembro una parte curvada en general en sentido in-—
verso adyacente a una parte extrema con la forma, al menos
aproximadamente, de una confisuracibn final deseada de una
seccifn de cierre de la carcasa de esgpiral, y teniendo ade-
mas dicho miembro al menos unos-medios de unién de nlaca
lateral enterizos, adyacoentes a cada borde lateral y entre

los extremos del mismo; d) curvar, arguedndolo gradualmen—

i

te, dicho miembro de espirzal para llevar los extremos onues
tos del mismo cada uno hacia el otro mirando dichas pesta—
filas extremas hacia fuera y cn centidos opuestos y hasta aue
la dimensibn total entre los bordes interior y exterior de
las pestaflas opuestas sea menor que la distancia entre di-
chos segunbos par de bhordes opuestos en dicha abertura en
dicha placa de descarga; e) introducir el extremo provisto
de pestafia de dicho miembro de espiral en dicha abeitbura

¢e descarga, con Gichas pestafias extremas extendiéndose pa-
ralelas a dicho segundo par de bordes opuestos ¥y permitir
después cue dicho miembro flexione hacia fuera para montar
con ello el miembro de espiral y la placa de descarga con

¢icho segundo par de bordes opuestos aplicéndose y rote-
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niendo al miembro de espiral contra movimiento de recunera-
cibn eléstica hacia fuera, y con dichas pestafias extremas
en aplicacidn plana con la placa de descarga en el lado
opuesto al cuerpo del miembro de espiral para impedir la
retirada del miembro desde la abertura de descarga; f) pro-
porcionar un par de placas laterales planas similares de
material de lémina con una configuracién de espiral en su
veriferia y un borde lineal transversal en sus extremos de
descarga, teniendo cada una de dichas placas laterales al
menos unos medios de fijacidn enteriszos destinados a coope-
rar con dichos medios de fijacién de la espiral y al menos
unos medios de fijacidn enterizos destinados a cooperar
con dichos medios de fijacién de placa de descarga; &) e
introducir respectivamente dichag placas en aberturas la-—

"terales opuestas del miembro de espiral, teniendo cada plo

de descarga y teniendo cada placa sus medios de fijacibn
de espiral y placa de descarga en aplicacibn respectiva-
mente con unos medios de fijacidn de espiral y plnca de
descarga correspondientes,

22, ,~ Un método para Tabricar una carcasa del
tipo de espiral segin la veivindicacidén 1%, en que cadso
uno de los medios de {ijacién de placa de descarga enteri-
zos en ung placa lateral comprende una parte del borde 1li-
neal transversal de lo placa, ¥y en que cado uno de los me-
dios de fijmeidn de plnca lateral enterizos en la placa Ge
descarga comprende al menos una patilla ocue sobresale fuere
del plano de la placa de descarga, hacia el cuerpo del mien
bro de espiral, estando dispuestos dichos bordes lineales

de las placas laterales hacia dentro de las patillas ¥ en
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aplicacidén con ellas cuando las placas laternles estéin en
posicién de montadas dentro del miembro de espiral.

32,~ Un método para fabricar una carcass del
tipo de esniral gegdn la reivindicacién 28, en aue cads uno
de los medios de fijacién en la placa de descarga comprende
un par de »natillas similares espaciadas entre sf, alineadas
a lo largo de uno adyacente de dichos bordes de dicho pri-
mer par de bordes y ligeramentc espaciades desde el mismo.

48,~ Un método para fabricar una carcasa del
tipo de espiral segin la reivindicacién 22, en el oue cada
pestafia estrecha que sobresale lateralmente estd formnda
enteriza a lo largo de cada uno de dicho primer par de bor-
des de dicha abertura de descarga, estando cada una de di-
chas pestalias espaciada de la patilla qdyacente en dicha
placa de descarga y sieﬁhd'introducido dicho borde lineal
ae una placa lateral asociada entre la pestafia y la patilla
durante la entrada de la placa lateral en la abeftura de
ls espiral, para sujebar con ello dicho borde de la placa
contra desplazamiento lateral,

58,~ Un método para fabricar una carcasa del
tino de espiral segin la reivindicacidén 22, en el que di-
chos medios cooperantes de fijacién de placa lateral y es-—
piral comprenden resgpectivamente patillas ocue sobresalen
hacia fuera en las placas laterales y pequeilas aberturas
en la cespiral para recibir s las mismas.,

62,~ Un método para fabricar unz carcasa del
tipo de espiral segin la reivindicacidén 52, en el ocue se
han previsto tres patillas espaciadas entre sf a lo largo
del borde de cada placa laterzl, y en el ocue se han previs-

fo tres aberturas cooperantes a lo largo de cada borde la-
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teral de dicho miembro de espiral,

72,- Un método para fabricar uns carcasa del
tipo de espiral segin la reivindicacién 62, en el auc cnda
nleca lateral tiene una pestafia estrecha lateral que se ex-—
tiende a lo largo de su borde pero cue jermina en dicho
borde lineal, ¥y en el cue cada patilla estéd formrdn en unn
nequefia extensidn flexible de dicha pestafin, sicndo nor
tanto hecha flexionar cada patilla hacia dentro durante la
entrade de la placa lateral en la abertura de la espiral,
y scltando luego eldsticamente la patilla hacia fuera den-
tro de su aberturn asociada,

82,~ Un método parn fabricar una carcasa del

tipo de espiral segin la reivindicacién T2, en el que cada

requefia parte, para proporcionar con cllo una abertura que
recibe a la patilla cubierta hacia fuera.gespués—ﬂei mon-
taje. ' 7 '

98,~ Un método nara fabricar una carcasa del
tipo de eswiral segin 1a reivindicucidén 52, cn el cue di-
cha nlaca de descarga incluye una parte desnlnzada, estre-
c¢ha, alargada, de noca nrofundidad y cue se extiende a lo
largo de cada uno'do dicho scrundo por de bordes de diche
abertura, siendo dispuestas dichas pestafias en dicha es-
niral, respectivamente, en dichas partes desplazadas du—
rente el montaje para proporcionar asl una superficie plo-
na a través de la nlaca de descarga en el lado de la misma
opuesto 2 la espiral,

102,- "UHA CAQCASA DB TIPO UR ESPILAL PALA UN
S0PLADOR CENTHIPUGOY,

B

al y como se ha descrito en la Memoria aque an-
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1 | tecede, representado en los dibujos cue se acompafian, ¥
para los fines gue se hen egpecificado.
Bsta Memoria consta de trece hojas escritos a
mfouina por una sola cara.
! . 1
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