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La presenta invención se refiere a un procedimiento 

de obtención de composiciones acuosas para satinado de pape­

les y cartones para impresión caracterizado porque como prin­

cipal constituyente filmógeno se añade un látex acuoso da un 

copolimero de butadieno y de estireno carboxilado así como a 

los papeles y cartones satinados con ayuda de las composicio­

nes citadas.
Sb sabe que las composiciones acuosas para satinado 

de papeles y cartones contienen en principio pigmentos y aglu 

tinantes. El pigmento mas comúnmente utilizado es la arcilla 

mineral. Igualmente se puede utilizar, en poca proporción con 
respecto a la arcilla mineral, otros pigmentos, tales como 

carbonato de calcio, óxido de totanio, hidragilita, talco, 

sulfato de bario. Estos pigmentos son puestos en dispersión 
en agua, generalmente en medio alcalino y en presencia de 

agentes dispersantes de los cuales los. mas importantes son el 

pirofosfato tetrasódico, hexametafosfato de sodio, los poli- 

acrilatos de bajo peso molecular, a proporciones comprendidas 

entre 0,2 y 0,5 % en peso con respecto a los pigmentos. Estos 

pigmentos se fijan al papel ó al cartón por mediación de agljj 

tinantes. Generalmente se utilizan como aglutinantes un látex 

de un polímero sintético tal como un copolimero de butadieno 
y de estireno, un copolimero de butadieno y de estireno car­

boxilado, un polímero acrílico ó un polímero de acetato de vi 

nilo, empleado ya sea sólo ó bien en mezcla con aglutinantes 

naturales tales como almidones, proteínas, caseína ó sintéti­

cos tales como los alcoholes polivinílicos. Una categoría de 

aglutinantes sintéticos particularmente interesante está con¿ 

titúída por látBX de copolímeros de buetadieno y de estireno 

carboxilados compuestos del 30 al 45 % en peso de. butadieno,
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del 45 al 65 % en peso de estirena y del 2 al 10 % en peso de 

al menos un ácido carboxílico insaturado etilénico. Igualmen­

te es posible asociar a los látex productos capaces de mejo­

rar las propiedades de retención de agua de las composiciones 

de satinado tales como carboximetilcelulosas ó alginatos.
Las composiciones de satinada pueden contener por 

último otros ingredientes diversos tales como en particular 

agentes de reticulación, agentes antiespumantes, agentes des­

lizantes, azulantes ópticos, colorantes.
El satinado de los papeles y cartones con ayuda da 

las composiciones acuosas se realiza por mBdio de una máquina 

de satinar según diversas técnicas que ponen en práctica di­

versos dispositivos entre los cuales se puede citar los cono­

cidos industrialmente bajo las denominaciones siguientes: lá­

mina de aíre, size-press, 3atinadora Champion, satinadora iíla- 

ssey, rasqueta arrastradora. Después del satinado el papel ó 

el cartón experimenta una operación de secado.
Las propiedades que deben poseer los papeles y car­

tones satinados difieren según la forma de impresión a la que 

estén destinados, de las cuales las dos principales son la ira| 

presión en heliograbado y la impresión ofset. La resistencia | 

al arrancamiento seco, representativa del comportamiento del j 

estrato sobre al soporte, debe ser tanto mejor cuanto mas vis; 

cosa es la tinta de impresión. Para obtener el nivel de resis; 

tencia al arrancamiento seco fijada por la forma de impresión, 

se está interesado en utilizar la cantidad menor de aglutinan 

te posible como a continuación sera explicado.
La impresión en heliograbado, para la cual la tinta 

empleada es fluida, no necesita un papel ó un cartón satinado 

de resistencia al arrancamiento seco elevada: la cantidad de
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aglutinante a utilizar as por tanto poco importante y general 

Tiente está comprendida entre 5 y 7 partes en peso para 100 

partes en peso de pigmento. La calidad de la impresión depen­

de de la cantidad de puntos ausentes en lo impreso. La tinta, 

en efecto, está contenida en pequeños alveolos y su transfe­

rencia, por capilaridad, sobre el papel o el cartón satinado 

no puede realizarse mas que si el contorno de cada alveolo es 

tá en contacto perfecto con este último. Es importante por 

consiguiente utilizar un papel á un cartón satinado de exce­

lente lisura. La lisura obtenida sn calandrado es tanto mas 

elevada cuanto menos aglutinante contiene el papel ó el car­
tón satinado. Resulta por tanto ventajoso utilizar in consti­
tuyente' filmógeno cuyo poder aglutinante sea lo mas elevado 

posible a fin de utilizar así lo menos posible, quedando bien 
entendido’ que es preciso utilizar una cantidad suficiente pa­

ra que el papel ó el cartón satinado no de lugar al fenómeno 

de empolvamiantó durante el calandrado, la impresión o el tra 

bajado de los impresos.
La impresión ofset, para la cual la tinta empleada 

es viscosa, necesita un papel ó un cartón satinado de resis­

tencia al arrancamiento seco elevada: la cantidad de agluti­

nante a utilizar es importante y generalmente está comprendi­

da entre 14 y 18 partes en peso para 100 partes en peso de 
pigmento. Contra mas elevado sea el grado de aglutinante uti­

lizado mas degradadas son las propiedades ópticas, blancura y 

brillo, aportadas sobre el pigmento. Para conseguir las mejo­

res propiedades de blancura y de brillo del papel o del car­

tón satinado resulta ventajoso utilizar un constituyente fil­

mógeno cuyo poder aglutinante sea lo mas elevado pasible a 

fin de utilizar así la menor cantidad posible.
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Entra los látsx da copolímero de butadieno y ds es- 

tirano carboxilado utilizados los que, para una composición 

dada, presentan el poder aglutinante mas elevado son por ende 

los mas interesantes, ya que, como pueden ser utilizados en 

la proporción mas débil para obtener el nivel de resistencia 

al arrancamiento seco requerido por la forma de impresión, 

permiten obtener el máximo da lisura en impresión en heliogra 

bado y el máximo de blancura y de brillo en impresión ofset.
Las composiciones producidas según la invención per 

miten obtener papeles ó cartones satinados que presentan una 

gran aptitud para la impresión, utilizando el mínimo de cons­

tituyente filmógeno que, cumple la misión de aglutinante.
Dichas composiciones contienen como principal cons­

tituyente Filmógeno un látex de un copolímero de butadieno y 

de estireno carboxilado compuesto por el 30 al 45 % en peso 

de butadieno, del 45 al 65 % en peso de estireno y-del 2 al 

10 % en peso de al menos un ácido carboxílico insaturado eti- 
lánico, presentando el copolímero un grado de reticulación 

comprendido entre determinados límites.
La entidad solicitante ha encontrado en efecto de 

forma sorprendente que los látex de copolímero de butadieno y 

de estireno carboxilado cuyas proporciones en los tres compo­

nentes están comprendidas entre los límites indicados presen­

ten, para una composición dada, un poder aglutinante máximo 

cuando su grado de reticulación está comprendido entre deter­

minados límites.
Para una buena puesta en práctica de la invención 

el grado de ácido carboxílico del copolímero esta comprendido 

entre 3 y 6 % en peso.
Entre los ácidos carboxílicos insaturados eti'léni-
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eos puestos en práctica 3egun la invención, se pueden citar 

en particular al ácido acnlico, el acido metacnlico, el ac_i 

do itacónico y el ácido fumárico.
La evaluación del grado de reticulación del copoli— 

mero, preparado en estado de látex* se realiza por determina­

ción del residuo de extracción y del índice de hinchazón en 

un disolvente, con ayuda de los métodos conocidas siguientes;

A partir del látex ha examinar se prepara una pelí­

cula de 15/100 mm. de espesor (medido en estado húmeda) que 

se seca durante 15 minutos en estufa a 503 C. y 24 h. a tempja 

ratura ambiente» Se toma en esta película una muestra de cop_o 

limero de 100 a 200 mg. que se sumerge durante 7 h. en un di­

solvente calentado a reflujo. El disolvente utilizado es el 

cloroformo. Se determina el peso de copolimero hinchado de 

cloroformo y escurrido y el peso de la fracción insoluble de_s 

pues de la eliminación del cloroformo por estancia en estufa 

a 1053 C. durante 15 horas.
El residuo de extracción es el porcentaje ponderal 

de copolímero insoluble en al cloroformo en las condiciones 

de la experiencia.
El índice ds hinchazón es la relación, expresada en 

porcentaje, del peso de cloroformo retenido por la muestra 

respacto al peso de la fracción insoluble de esta muestra.
De forma general, el residuo de extracción y el ín­

dice de hinchazón varían en sentido inverso.
El grado de reticulación del copolímero es tanto 

mas elevado cuanta mas elevado es su residuo de extracción y 

su índice de hinchazón mas débil. j
Según la invención el copolímero de butadieno y dB ¡ 

estirano carboxilado presenta un residuo de extracción de 70 j
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E1 orado da reticulación da les ccpclínarcs de b u *

dienc y da estirace cerbcxilado, d* / 1 i-itadlr de

*“ • dePB; d;  ;  ¡erecióc y de su orado en case
cadena utilizado para su Pi h ^ártica Fa
can respecto e la ap osición «encera puesta en 
con ES H , -onto de las cosas igua-
tanto mas elevado, permaneciendo g do

. limitador d8 cadena y su graao 
les, tente nenes aricar es al imitador

de utilización manos eleuado. , .
oes limitadores da cedane sen generalmente hidroear

büroe clorados ó bromados telas como al tetracloruro da car ,

UU al bromoformo ó alodilmercaptanes telas como loe dad.

mercaptanos como, por ejemplo, el tertlooa ■
LOO ejemplos gue siguen catín deetinedos e ilustrar

la invención.

nrmPl ns 1 a 38,,.
Se preparen composiciones acúsese de setioado V s*

i ha 52 o/m2 , con ayuda da una satinadora 
aplica sobre un papel de 52 g/ ,
" . nn o/m2 . expresada en materia
dB lámina de aire, une cepa de 20 g/m , exp _

c. de cada une de lee composiciones. El papel sel satinad
esos, de cada un ta„peratura de 100» C. y

0 aacado en un horno de tunei a iel K

después experimenta un calandrado que ™ ”3X*U i « i 4 P 

sucesivas entre dos cilindros con una fuerza 9
Después del secado y calandrado ol papel catino

i. - _jrt oriQ p sn una atntosrsra 
se acondicionado a le temperatura de 205
.1 65 f de humedad reletiue y deepués exemln.de de.d = P 

to de viste de reeietsocie el errenoemlento seco ^  _

siguiente, teta resistencia ee determinada con ayu ■>

reto IGT concebido por -L'Institut uon Grafi.che Teoborh
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el que se pone en contacto una muestra del papel satinado con 

una moleta e.ntintadora de la que se regula la fuerza sobre -la 

muestra a un valor elegido (40 kg/cm en el presente caso) y 

cuya velocidad aumenta hasta que se observa un comienzo de 

arrancamiento de la capa enlucida. La resistencia al arranca­

miento seco se determina por el valor de la velocidad lineal 

de la moleta que corresponde al comienza de arrancamiento. Se 

utiliza tinta da tirante graduado de referencia 3804 comercia 

lizada por Etablissements Lorilleux Lifranc.
El cuadro 1 siguiente indica la composición del lá­

tex utilizado en cada uno de los ejemplos así como la natura­
leza del limitador da cadena eventualmente puesto en practica 

para su preparación.
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CUADRO 1

Relación <1b butadieno ‘ Relación da ácidos 'Relacióf
on paso (%) en paco (%) ■n peso

: Ejemplo 1 37 4

Ejemplos 2 a 9 37 4

Ejemplos 10 a 15 37 4

Ejemplos 16 a 20 37 4

Ejemplo 21 32 4

Ejemplos 22 a 29 32 4

Ejemplo 30 43- 4

Ejemplos 31 a 38 43 4
i 1
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og ' RBlacián de estirarlo 
en peso (%)

j
Naturaleza del limitador 

de cadenas

b  ' 59 —

--------------- — -----------------------------------------------------------

59 üromof orrno

59 TBtracIoruro de carbono

59 Tertiododacilmercaptano

64 -

64 Bromof orino

- • 53
XI- t -

53
! t

Broma formo
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La naturaleza y la proporción en paño rio lúa cons­
tituyanles sólido» do las campo a i clarión do satinado qun co­

rresponden n caria uno da I03 ejemplos as la siguiente:

Caolín ............. ......... . 100
Pirofoafato de sodio .........  0,4

Copolímera de butadieno y de 
eatireno carboxilado .........  12

Las composiciones de satinado son llevadas a un pH 

de 8,5 por adición da amoniaco. Se ajustan de modo a contener 

el 60 % an paso de materia seca.

Los cuadros 2, 3, 4, 5 y 6 siguientes indican para 

cada ejemplo el grado de limitador de cadena en pono con ras- 

pacto a la composición monómara puesta on prócbicn para la 

preparación del lótox de capollmoro do butadieno y du estiro- 
no carboxilado correspondíanto, ni residuo da extracción y al 
índice de hinchazón del copolíinero y lo resistencia al arran­

camiento seco del papel satinado.



t
H
rH

I

CS
O
«s3U

ax CS O tn
tn co tn

— —
U1
r-

co - »
r4 c o

m tn <T
«

O
tn

t» ai
rH es <•

ve es LO
•»

tn
CS

tO —
H <r tn

f- w to
— —

tn H CO es es
r- N to

- —
tn
r*-

<
o c Ot tn

© H tn
. “**

o
tn

to a.
O es tfl «0

00 a—1 <t
— -

tn
es

<S •»
c H * í

o\ 4̂ ’ í
- -

o tn tn
o> JO

- ~

-U
C
s

0 V . *■ 1
X3 ^-i, E

c
u c <-<* o
o vo c
TJ •H c zra O *o u

O 43 O N ufl O 5
E o—■> u JZ.

E •H 4J Ü
c r-1 X c C

—3 O •H
U CD £ 5 «

TO 0 — «3
T3 O ü  \

C *D C E
'0 O o u
•H tD D 0 43 w
U C TO ü C
m o •W - i  n
p-1 T3 0) *C c  o
O 0 0) C ~ c
<E ü CE >—i CE C



CUADRO 2

Ejemplo
|
1

i
2

i ¡
3 4

Relación de limitador de 
cadena {%) 0 0,25 0,50

0,75

Residuo de extracción (%) 96 91 88 84

Indice de hinchazón (%) 6 14 16 19

Hnaifitoncia al arrancnmianto 
bocu (chi/b.)

!
an

¡ i
41

i ¡
46

i !
55
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55 62 66 54 44 35
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CUADRO 3

Ejemplo

Relación da limitador da 

cadena (%)

Residuo da Extracción (%)

Indica de hinchazón (%)

Resistencia al arrancamiento 

seco (cip/s.)

! ! ! " i
! 1 10 11 12

0 1

96 09

t> 17

30 42 50 . 68
i i

84 75

19 22

i
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CUADRO 4

r
Ejemplo

i
1

1
16

Relación de limitador de cadena 

(*)

0 0,25

Residuo de extracción {'/>) y 6 91

Indice de hinchazón (%) 6 14

Resistencia al arrancamiento seco 

(cm/s.)
¡

30

J

42

¡
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CUADRO 5

Cjemplo
i
21

f
22

! •! 
23

tí
: 24

Relación da limitador da
cadena (%) 0 0,25 0,50 0,75

Residuo ds extracción (%) 95 90 87 04

Indice da hinchazón ($) 5 14 16 19

Rosistsncia al arrancamiento
seco (cm/a,) 30 32 46 48

í
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CUADRO 6

Ejemplo
i
30

|
31

¡
32

Relación da limitador do 

cadena (%) 0 0,25 0,5

Residuo de extracción (%) ■ 97 92 90

Indice do hinchazón (%) 6 15 17

Resistencia al arrancamiento

seco (cm/8.) 4(1 56 62
! ! !



2.: ■
I
i 33

i
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35 36
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38
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:,75 1 1,25 1,50 1,75 2

ss 80 74 69 64 60

21 24 26 28 30
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Los ejemplos 5, 6, 12, 13, 18, 25, 34 y 35 están de* 

don según ln invención, y los dormí a ejemplos lo notán n tí tu-
lo comparativo.

So ve que para una composición dril copo 1 ínmru dada, 
los látex que permiten obtorinr las composiciones acuosas que 

conducnn al papal satinado quo poseo la resistencia al arrnn- 

cainionto seco mas clavada, son I03 puestos en práctica en los 

ejemplos sraqún la invención, os decir, los que presentan un 

residuo de extracción del 70 al 00 % y un índice de hinchazón 
del 20 al 25 %.

Descrita suficientemente la nnturalezn del invento 

asi como la manora de realizarlo en la práctica, debo hacerse 

constar que lno disposiciones anteriormente indicadas son ous 

, -coptihlos do modificaciones do detalla en cuanto no alteran 
su principio fundamental.

REIVINDICACIONES
10.- Procedimiento de obtención do composicionos 

acuosas para el satinado de papeles y cartones pera impresión , 

caracterizado porque se arlado como principal constituyente 

filmógeno un látex acuoso de un copolímero de butadieno y de 
esfcireno carboxilado compuesto de.l 30 al 45 % en peso de butai 

diono, del 45 al 65 % en peso de ostireno y dol 2 al 1(1 % en j 
pono do al rnenon un ácido cnrlioxilico inaaturndo atilánico, !

presentando el copolímero un residuo río. extracción, determina-- 

do en el clorofomo, de 70 al 00 y un indio» do hinchazón, 

igualmente determinado en o.l cloroformo, dol 20 al 25 %,

28.- Procedimionto según la reivinrlicación 1, carac 

tnrizado porque el grado de ácido carboxílico del copolímero 

está comprendido entrB el 3 y el 6 % en paso.
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3§.- Procedimiento según una de las reivindicacio­

nes 1 y 2, caracterizado porque el ácido carboxílico se elige 

en el grupo formado por el ácido acrílico, ni ácido metacríli 
co, el ácido itaconico y el ácido fumárico.

áQ.- Procedimiento de obtención dn campusicionoe 
acuosas para al satinado do papeles y carteen» para impresión, 
tal y como queda sustancjalmenta descrito en la presante fflaino
r iu

Esta memoria consta de 17 hojas escritas a maquine
por una sola cora

i
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