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La presents invencidn se refiere a un procedimiento

de obtencidén de composicionss acucsas para satinado de pape-

les y cartones para impresidn caractsrizado porque como prin-

cipal constituyente filmdgeno se affade un ldtex acucso de un
copolimero de butadieno y de estireno carboxilado asi como a

los papeles y cartonss satinados con ayuda de las composicio-

‘nes citadas.

Se sahbs que las composiciones acuosas para satinado

" de papsles y cartones contienen en principio pigmentos y aglu
| tinantes. El pigmento mas comdnmente utilizado es la arcilla
VVMinéral. Igualmente se pusde utilizar, sn poca prqporcién con

._:especto a la arcilla mineral, otros pigmentos, tales como’

carbonato de calcio, éxido de totanio, hidragilita, talco,

sulfato de bario. Estos pigmentos son pusstas en Bispersién

~en agua, generalmente en medio alcalino y en presencia de

agentes dispersantes de los cuales los mas importantes son el
pirafosfatoc tetrasddico, hexametafosfato de sodio, los poli-

acrilatos de bajo psso molecular, a proporciones comprendidas

entre 0,2 y 0,5 % en peso con raspecto a los pigmentos. Estos

pigmentos se fijan al papel 4 al cartén por mediacidn de agly
tinantes., Generalmente se utilizan como aglutinantes un 14tex|
de un polimero sintético tal como un copolimero de butadienc

y de estirenas, un copolimero de butadieno y de estireno car-~

'boxilédq, un polfmero acrflico & un polimerc de acetato de vi

nilo, empleado ya sea sdlo & bien enm mszcla can aglutinantes

naturales tales como almidones, proteinas, casefna § sintéti~

'cos tales como los alcoholes polivinilicos. Una categoria de

aglutinantes sintéticos particularmente interesante estéd cong
titGfida por létex ds copolimeros de buetadisnc y de estirenc

carboxilados compuestos del 30 al 45 % en peso da. butadisno,
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mina de aire, size-press, satinadora Champion, satinadora Ma-

del 45 al 65 % en peso de sstireno y del 2 al 10 « en peso de
al menos un Acido carboxilico insaturado gtilédnico. Igualmen—
te es posible asociar a los litex productos capaces de mejo-
rar las propisdadss de retencidn ds aéua de las composiéiones
de satinado tales como carboximetilcelulosas 4 alginatos.

Las composiciones de satinado pugden contener por
Gdltimo otros ingredientes diversos tales como en particular
agentes de reticulecidn, agentes antiespumantaes, agentes des-
lizantes, azulantes dpticos, colorantes.

£l satinado de los papeles y cartones con ayuda de
las compasicionss acuosas se realiza por medio de una méquiné
de satinar segin diversas técnicas gus ponen an practica di-
versos dispositivos entre los cuales se pusde citar los cono-

cidos_industrialmente bajo las denominaciones siguisntes: 13-

ssey, rasquata arrastradora. Después del satinado el papsl 6
el cartén experimenta una aperacién de secado. '
Las propiedades que dehbsn poseser los papeless y car-

tones satinados difisren seq(n la forma de impresién a la que

astén destinados, de las cuales las dos principales son la imj

1
presifn en heliograbado y la impresidn ofset. La resistencia i
al arrancamisnto seco, representativa del comportamianto del
estrato sobre al soporte, debe ser tanto mejor gcuantoc mas vis®
cosa es la tinta de impresién. Para obtener el nivel de resigi

tancia al arrancamiento seco fijado por la forma de impresidn,

se estd interesado en utilizar la cantidad menor de aglutinan
te posible como a8 continuacidén serd explicado. ' E
La impresién en heliograbado, para la cual 1la tintai

|

empleada es fluida, no necesita un papel § un cartdén satinado]
' !
l

de resistencia al arrancamisnto ssco alevada: la cantidad de
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aglutinante a utilizar es par tanto poco importante y general
mente estd comprendida entre 5y 7 partes en peso para 100
partes an paso de pigmento. La calidad de la. impresidn depen-
de de la cantidad de puntos ausentes en lo impreso. La tinta,
en efecto, ssté contenida sn pequéﬁoé alveolos y su tranéfa-
rencia, por capilaridad, sobre sl papsl 4 el cartdn satinado

no puede realizarse mas que si el contorno de cada alveolo ss

_té en contacto perfecto con este G(ltimo. Es iﬁportante por

consiguiente utilizar un papel 6 un cartdn satinado de exce-

- lente 118ura. La lisura cbtenlda an calandrado gs tanto mas

_elevada cuanto menos aglutinante contiene el papsl & el car-

t4n satinado. Resulta por tanto uentagoso utilizar in cansti~
‘tuyente filmégeno cuyo. poder aglutlnante sea lo mas elevado
p051ble a fin de utilizar asi lo menos posibla, quedandu blan
entendido que es preciso utilizar una cantldad suficiente pa-
ra que el papsl & sl cartdn satinado no de lugar al Fendmens
de empolvamients durante sl calandrado, la impresidn & el tra
‘bajado de los impresaos. :

La impr551on ofset, para la cual la tinta emplsada

es viscosa, necesita un papel 5 un cartdn satinado de resis-

‘tencia al arrancamiento seco elevada: la cantidad de agluti-

-nants a utilizar es importante y generalménte esta comprandi-

da entre 14 y 18 partes en pesc para 100 partes sn peso de

'.pigmento. Contra mas elsvade ssa el gradc de aglutinante uti-

"lizado mas desgradadas san las prapiedédas épticas, blancura y
brillo, aportadas sobre sl pigmento. Para conseguir las me jo—-
res propiedadés de blancura y de brillo del papel & del car-

tén satinado resulta ventajosc utilizar un constituyente fil-
mégeno cuyo poder aglutinants sea lao mas glevado posible a

fin de utilizar asi la menor cantidéd pasible.
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Entre los litex de copolimsro de butadiena y de as-
tireno carboxilado utilizados los que, para una composic;én
dada, presentan el poder aglutinante mas élevado son por ends
los mas interesantes, ya gque, como pueden ser . utilizados en
la proporcidn mas débil para obtener el nivel de rssistencia

al arrancamiento seco rsquerido por 1a forma de impresidn,

_permiten obtensr el miéximo de lisura sn impresidn en heliogra

bado y sl méximo de blancura y de brillo en impresidn ofset.

Las composiciones producidas segln la invendién per
miten obtaner papsles & cartonss satinados que presentah una
gran aptitud para la impresidn, utilizando el minimo de cons-
tituyepta filmdgeno que, cumple la misidn de aglutlnante.

Dichas composiciones contiensn como principal cons-—
tituyents filmdgeno un ldtex de un copulimara de butadieno ¥y
de estireno carboxilado compussto por el 30 al 45 % 8n peso
de butadieno, del 45 al 65 % en peso de estireno y.del 2 al
10 % en peso de al menos un 4cido carboxilico insaturado eti-
lénico, prasentando el copolimero un grado de reticulacidn
comprendido sntrs determinados limites. 7

La entidad solicitante ha encuntrado en efecto ds
forma sorprendente que los 14tex de copolimero de butadieno Yy
de sstirenc carboxilado cuyas proporciones en los tress compo-
nentss estdn comprendidas esntre los lihites indicados prassn—-
ten, para una composicién dada, un poder aglutinante maximo

cuando su grado de reticulacidn estd comprendido entre deter-

‘minados limites.

Para una buena pussta en préctica de la invencién
el grado de &cido carbox{lico del copolimero estd comprendido

entre 3 y 6 % en peso.
Entre 'los &cidos carboxilicos insaturados etiléni-
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‘golvente calsntade a reflujo. El disolvents utilizado es el

cos puestos en prdctica segln la invencidn, se pueden citar
en particular el 4cido acrilico, el &cido metacrilica, sl 4ci
do itaednico y el 4cido fumarico.

La evaluacidn del grado de reticulacién del copbli—.
mero, preparadoc en estado de 14tex, se realiza por determina-
cifn del residuo de extraccién y del Iindice de hinchazdn en
un disolvente, con ayuda de los métodos conocidas giguientes:

A partir del l&tex ha examinar se prepara una psli-
cula de 15/100 mm. de espesor (medido sn estado himeda) que
se seca durante 15 minutos en estufa a 502 C. y 24 h. a tempg
ratura ambiente. Se toma en esta pelicula una muestra de copo

1{mere de 100 a 200 mg. que se sumerge durante 7 h. 8n un di-

cloroformo. S5e determina el pesc de copolimero himchado de
cloroformo y escurrido y el pesc de la fraccifn inscluble deg
pués de la eliminacidn del cloroformo por estancia en astufs
a 1052 C, durante 15 horas.

El residuc de extraccién es el porcentaje ponderal
de copolimero insoluble en el cloroformo en las condicionas
de la expseriencia.

£l f{ndice de hinchazdn es la relacidn, expresada en
porcentaje, del peso de cloroformo retenido por la muestra
raspacta al peso de la fraccidn insoluble de esta muestra.

Do forma gensral, el residuc de extraccidén y el in-
dice de hinchazdn varfan en sentido inversc.

£1 grado de reticulacidn del copolimero ss tanto

mas elevado cuanto mas elevado es su residuc de extraccidn y
su indice de hinchazdn mas débil.
Segln la invencidn el copolimero da butadieno y de

estirano carboxilado pressnta un residuo de extraccidn de 170
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a 80 % y un fndice de hinchazén de 20 2 25 %.

gl grado de reticulacidn de los copolimeros de buta
dieno y de estireno carboxilado, preparados en sstado de lé-
tex, depende gssncialmente de la naturaleza del limitador de
cadena utilizado parad su preparac1on y de su grado en peso
con respecto a la composicidn mondmera puesta en practica. Ea
tanto mas plevado, permanaciando el resto ds las cosas igua-
lgs, tanto menos aficaz es el 1imitador de cadena ¥ sy grado

de utilizaciodn menos elevado.

Los limitadores de cadena son generalmente hidroéag
buroe clorados 6 promados tales como el tetracloruro de carbg

no, el bromoformo & alquilmercaptanos tales como los dodecil~

ymercaptanos como, POT g jemplo, el tertiudodecilmercaptano.

Los ejemplos gqus siguen estén destinados 2 flustrar)

1a invencidn.

EJEMPLOS 1 a 38.

5@ prsparan comp051cinnes acucsas de gatinado y s®
aplica sobre un papel de 52 g/m , con ayuda de una satinadora
de lémina de aire, una capa de 20 é/m , expresada en materia
sgca, de cada una de las composiciones. £l papel asi satinado
as secado en un horno de tunel 2 1a tempsratura de 1002 C. ¥
después experimsnta un calandrado gue consiste en 4 pasadas
sucasivas entre dos cilindros con una fuarza de 80 kg/cm.

Daspués dsl secado Y calandrado el papsl satinado.
es acondicionado a la tempsratura de 2ne C. en una atmdsfera
al 65 % ds humedad relativa y despuas gxaminado desds 8l pun—
to de vista de resistencia al arrancamiento ggco ds la manera
siguiente. £sta resistencia es determinada con ayuda dsl aﬁa—

rato IGT concebido por "L *Institut von ‘Grafische Technik" en
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el que se pane en contacto una muestra dsl papel satinado con
una moleta entintadora de la que se :agula_la fueria sobre la
muestra a un valor elegido (40 kg/cm en el presente caso) y
cuya velocidad aumenta hasta qda se observa un comienzo de
arrancamiento de la capa enlucida, La resistencia al arrance-
miento seco se determina por el valor de la velocidad lineal

de la moleta que corresponde al comienzo de arrancamiento. Se

utiliza tinte de tirante graduado de referencia 3804 domerc;g

lizada por Etablissemants Ltorillsux Lifranc.
El cuadro 1 siguiente indica 1a composicidn del l4-

tex utilizado en cada uno de los ejemplus asi como la natura-

leza del limitador de cadena eventualmente puestc sn prictica

para su preparacidn.




ALTVAD
H00d

i

JE

ouII O Joung

€5 L v £y 8¢ ® g sotfdwely
- [ ) v ey (g oidwel3
oculojowoag vg v b4 62 ® ¢z wotuwef3
- v9 o v zc 12 otduef3
1

ocuejdeolawltToepoporgis] 65 . v LE 0z ® 97 sopdwe( 3
ouogIes 8p 0INIOTOIRIGA 6% ' v LE ST & 0T sojduwaf3
ouzo jowoag 65 o ﬂ . v . LE 6 ¢ z sojdwef3’
- 65 e v LE T Grduef 3

sguapes ep (%) osad. us w () osed ue (%) oged us

I0PEJTWTT 9P ezelwinjuN

; OUPITISE ep upyoeTal, SOPFOY BP ugToBTEy
i ’ .

CURTPEING B UPTOETaY

T 0¥avAd



CUADRO 1

1
‘ Raelacidn de butadianc

! ot
" Relacién de Acidos 'Relacidr

an paso (%) 8N paso (£ sn peaso
?E_jampl_o 1 37 4

. Ejemplos 27a 9 37 4 n
'Ejamploa 10 a 15 37 Ar

£ jemplos 16 a 20 37 4

Ejemplo 21 32 4

Ejamplgs 22 a 29 32 N 4 :

E jemplo 30 43 4 ;

EjumploaJﬁl a 38 43 4 ;
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1
as !Relacién da estireno ° Naturaleza del limitadar

8n peso (%) de cadenas
- 59 -
T 59 o Oromaformo
o 59 Tetracloruro de carbono
o 59 Tertiododecilmercaptano
o 64 -
f'~i 64 Bromofaormo
i;~i 53 -
7T~T 53 Oromoformog
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Ly naturaleza y la proporcidn an hnao de los cons-
tituyantes sélidos do laa composicionns do satinade qua co-
rraspondan a cada unn de los ojamplos ns 'la siquiente:

Canlin tieeneereiassnranannacas 100

Pirofoafato de 80di0 sseeecenne 0,4

Copolimero de butadieno y de

astireno carboxilado c.icecocns 12

Las compoaiciones de satinado son llevadas a un pH
de 8,5 por adicién de amonfaco. Se ajustah ds modo a contener
el 60 % en peso da materia seca. |

Los cuadroas 2, 3, 4, 5 y 6 siquientes indican para
coda ajamplu al qrndu de limjtndnr cde cadena on peso con ras-
pacto a 'la camnosirién mondmnrn pueata on prictica para la
praparaclén del lAtex de cupolimarm do butadiena y duo antire-
no carhoxilado correspondiente, el realduo dn athnccién y al
fndice da hinchazén del copolfmero y la resistencia al arran-

camiento seco dol papel satinado.
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CUADRD 2

o !

E jemplo 1l 2 4
Relacidn de limitador de 0,75
cadena (%) 0 0,2 0,50
Res{duo de asxtraccidn (%) 96 91 88 84
Indice de hinchazdn (%) 6 14 16 19
Rusinstencia al arrancamianto
poci {cm/s.) im0 4 a6 55




1,50 1,75
61 54
28 30
5 35

1,25

78 71
22 24
62 66

0,75
84
19
55
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CUADRD 3
) ) T !

Ejemplo ! 1 10 11 12
Relacidn de limitador ds
cadana (%) 0 1 2 3
Resfduo des Extracecidn (%) ng a9 Ba 75
Indice de hinchazdn (%) 6 17 19 22
Raesistuncia al arrancamienta
seco (cmp/s.) 30 42 50 68




e

12 13 14 15

3 3,5 4 5
75 70 64 58
22 24 29 30
68 64 54 <30
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CUNDRO_4

Ejamp%o 1 16
Relacidén de limitador de cadena 0 0,25
(%)
Reafduo Qa ﬂxtracciép (%) ah 91
Indice de hi‘t.'lcha:‘('!.nm“(;;)wdlwh - 6 14
Resistencia al arranczmiento seco 30 - 42

(cm/s.)

vau




17

18

16 19 20

0,25 0,50 0,75 1 1,25
91 81 7 64 54
14 19 24 31 35
42 54 64 48 40
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RPLIFF WS

CUADRO S
N T

[ jemplo 21 22 23 7 24
Relacién de limitador de _
cadena (%) 0 0,25 0,50 0,75
Resfduo ds esxtraccidn (%)- 95 90 87 84
Indice da hinchazén (%) 5 14 16 B
Resistencia al arrancamiento ;
saco (cm/s,) 30 32 46 : 43,




B N :
3 ° 24 25 26 27 28 29
,50 0,75 1 1,25 1,50 1,75 2
B4 76 70 64 61 56
19 22 26 29 31 30
. . 48 52 45 42 38 35
1 !
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CUADRO 6
! ! !

Ejemplo : 30 31 32 - ~ 33
Relncifn de limitador da -
cadena (%) 4] 0,2% 0,5a &,15
Resf{duo de extraccidn (%) . 97 92 94 g5
Indice de hinchazdn (%) 6 15 17 1¢
Resistencis al arrancamienta
saco (cm/s.) 4an 56 62 68
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34

35

36

37

38

1,25

1,50

1,75

e
8S
e

80

74

69

64

60

21

24

26

28

30

80

82

72

62

56
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Los ejemplos 5, 6, 12, 13, 18, 25, 34 y 35 astdén da
don ssgdn la invencidn, y los demfa ojemplus lo ostéin a t{tu-
lo comparativa,

Sa ve que pars una composicidn dol copalfimoro dada,
lon litex que permiten obtenar las compusicionos acunsna que
conrucen al papel satinado que posee lu resiatencis al arran-
camianto seco mas elevada, saon los pusstos en préctica en los
ejemplos saeqln la invencidn, es decir, los que presentan un
res{duo de extraccidn del 70 al 80 % y un {ndice de hinchazén
del 20 al 25 %,

Deacrita suficisntaments la naturalaza dal invento
as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
conatur que lus disposicionas anterinrmente indicadas son sus
~captibles de modifieacionema des dontalle en cuante no nltacen

au principio fundamental.

REIVINDICACIONES

10,~ Procadimianto de obtencidn de composiciones

acuosas parn el satinado de papelas y cartones para impresidn
coracterizado porque se aflade como principal constituyente
filmbgeno un ldtex acuoso de un copolimerc de butadieno y da
estireno carboxilado compuesto del 30 al 45 % an peso de buta

diene, del 45 al 65 % an peso de sstireno y dol 2 al 10 % en

’

paan do al manos un dcido carboxf{lico insaturade ntilénico,
prosantando el copol{maro un resfduo da. extraccldn, dobtocminad
do &n sl clorafomo, da 70 al 680 % y un Indice de hinchazdén,
igualmante datarminado en al cloroformo, dol 20 al 25 %,

28,~ Procedimionto seqdn la reivindicacién 1, carag

torizado porgue 8l grado de dcido carbox{lico del copoliiero

T

estd comprendido entre el 3 y el 6 % en paso,
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38,~ Procedimiento segdn una de las reivindicacio-
nes L y 2, caracterizado porque sl &cido carbox{lico se eligs
en el grupo formado por el &cido acrflico, al Acido matancrfli
ca, al Acido itacdnico y el dcido fumdricao.

A, ~ Pracedimionnto de obtencidn o compoalélonnes
acusgsss parn al satinado de papeles y cartonns pars impraniﬁm
tal y ocnmo quada sugtancialmente descrito an la preasonte Mamg
ria,

Esta Memorla cansta de 17 hojas escritas a miquina
por una scla cara, s

madria | 27 ABR, 1875

RHONE-FOULE INDUSTRIES.
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