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rllevar las lanzaderas de mordazas individualmente unas t:és

zaderas, como es necesario para los productivos telares de cala

‘lada varias lanzaderas.

para telares de calada ondulada de tal manera que el producti

-especialmente lanzaderas con bobina de tapas en un telar de

',,estaclonarios, con el cual pueden entregarse con seguridad de

~nos de insertacibn de trama simultdnesmente a varios dlSpOSl-

Ls presente invencidn sé refiere a un dispositivo o)
ra extraer orgénos de insertacifn de trama, especialmente lan
zaderag con.bobina de tepas, en un telar de calada onduléda,
de un dlSpOSltlvo transportador que transporta contlnuamente,
para su entrega a dispositivos bobinadores estacionarios,

En los telares de lanzaderas de mordazas es conocido

otras mediante el movimiento de carrera de un punzdn, desde
una realimentacibn situada por debajo de la calada al lugar
de toma de hilo y lanzamiento. Este dispositivo es apropiado
sblo para extraer 1aﬁzaderas individuales, pero sin embargo

no es apropiadc para la extraccidn y entrega de series de lan

da ondulada en los que se encuentren simulténeamente en la ca

.

La finslidad de la invencién cons1ste en estructurar

el proceso de boblnado delos orghnos de 1nsertac16n de trama
vo.teiar de calada ondulada pueda alcanzar su rendimiento mé-
ximo. ' 7

La invencifn se fundamenta en el cometido de crear

un dispositivo para extraer orginos de insertacidn de trama,

calada ondulada, de un dispositivo transportador que transpor

ta continuamente, para su entrega a d1$p0$1t1vos boblnadores
funcionamiento y en un corto intervélo de tiempo varios orgé-

tivos bobinadores estacionarios.

.Este cometido se soluciona segln la invencién porque
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paralelamente a la direccién de transporte de las lanzaderas

estdn dispuestos por lo menos dos pares de palancas de agarre
para las mismas, estando previsto un par de palancas de agarre
para cada lanzadera, y estando desarrollados méviles perpendi-
cularmente a la direccidn de transporte de las lanzaderas, me-
disnte un accionamiento comiin, los pares de palancas de agarfe.

Segin otra caracteristica de la invencién las palan-
cas de agarre estin dispuestas en dos filas sobre sendos &rbo-
les en un soporte comin al que estén asociados preferentemente
dos empujadores que son mdviles verticalmente a través de sen-
das palancas angulares, sendos discos de levas y un &rbol de
mando comin.

Ademds por lo menos dos de las palancas de agarre dis
puestas:en una fila tienen un carrfl comfin. Por lo menos dos
“;élancas de agarre estdn unidas con una palanca de colisa que
con uno de sus extremos hace contacto en otro disco de levas '
del Arbol de mando. La palanca de colisa estd desarrollada con
una pieza ranurada, como seguro de sobrecarga. Preferentemente!

en por lo menos un par de palancas de agarre existe un medio |

de unién por forma para la transmisidn del movimiento de giro !
de una fila de palancas de agarre a la otra. El medio de uniéﬁ
por forma para la transmisién del movimiento de giro es prei‘e‘-l
rentenente un par de palancas dentadas.

Jegln otra caracteristica de la invencién existe en
la zona que hay por encima del soporte una gufa estacionaria
para las lanzaderas, a la que estén fijados topes para las lan
zaderas,

A los pares de palancas de agarre estén asociados fre

nos y cuilas correctoras de gituacibén. Las cufias correctoras dﬁ

situacibén estén fijadas a un carril que estl fijado en por lo
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dillo en otro disco de levas del érbol de mando. Por debaao de

| ces de seguridad en la zona de los topés para las lanzaderas

varios orgénos de insertacidn de trama de un dlSpOSltlvo trang
neamente a tambores de almacén de varios dispositivos bobinadd

,reS'eS£acionarios'desde el que llegan de nuevo a la calada llg

| nos de hilo de trama. Mediante &sto es posible sin parar la mj

i guir su alta product1v1dad.

<4 -

menos dos pslancas de mando alojadas sobre un &rbol, haciendo

contacto por lo menos una de las palancas de mando con su ro-

las lanzaderas esté dispuesto en la guia estacionaria un ca-
rril de seguridad. Al carril de seguridad estén asociadas'por
lo menos dos correderas con tope asi como palancas con pernos

alojadas sobre un &rbol. El carril de seguridad tiene apéndi-

fijos al bastidor. _

Segﬁn una dltima caracteristlca de la invencidn esté
prev1sto sobre un 4rbol alojado rotativo, f£ijo al- bastidor, un
empujador de bobinas solicitado por muelle para cada lanzadersg
asi como por lo menos una palanca en la que esti artlculado ur

coplamlento alojado sobre un &rbol del soportee COn el dispo-

sitivo segin la 1nven016n es posible extraer 51mu1téneamente

portador que transporte contlnuamente, y entregarlos simulté-

quina alimentar el gran nfmero de orgénos de insertacidn de txa

ma del telar de cslada ondulada que necesita ésta para conse~-

ILa invencibn se aclara seguidamente con detallé en un
ejemploide'ejequcién.f ' . o '
, La figura 1 mﬁestra una»yistaresquemética de un telar
aﬁtométiéo ondulado con el dispositivo'sééﬁn la invencién.

La figura 2 muestra una vista parcialmente seccionads

del dispositivo segfin la invencidn con las pinzas cerredas.

lg figura 3 muestra una vista parcieslmente seccionada
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del dispositivo segfin la invencidn con las pinzas abiertas.

La figura 4 muestra una vista segln la figura 2 gira
da 180°% y

La figura 5 muestra una representacién de la figura
1 con el gobierno de los carriles de seguridad.

Las lanzaderas 1 se transportan, viniendo de la cala
da 2, por los arrastres 3 de la cadena transportadora 4, has-
ta debajo del tambor de almacén 5 del dispositivo bobinador.
Estas lanzaderas 1 se deslizan en ésto sobre la gufa 6 parti-
da una de cuyas partes forma el cansl de cadena 7. En la zona
del tambor almacén toman a las lanzaderas 1 los carriles de
agarre 8, fijrdos a las palancas de agarre 10, y las palancas
de agarre 9. En ésto las palancas de agarre 9y 10 estén abier
tas en. la posicidn de partida. El movimiento de cierre de las
palancas de agarre 9, 10 se limita por topes 48 fijados al s0
porte 13. La apertura de los pares de palanca de agarre 9, 10
se efectua contra una fuerza de resorte. Las palancas de aga-
rre 9 estén fijadas por apriete sobre el 4rbol 11 y las palan
cas de agarre 10 sobre el &rbol 12, y los Arboles 11, 12 estdh
alojados sobre el soporte 13. En el &rbol 11 estd fijada asi-
mismo la palanca presora 14 que estd gufada con un rodillo 15
en la pieza ranurada 42 de la palanca de colisa 16. La palanch

de colisa 16 estd alojada girable, y la inclinacidn se gobier

na por el disco de levas 17. La pieza ranurada 42 esti aloja-:
da sobre un bulén 54 en la palanca de colisa 16, y se presio»f
na mediante muelles de compresién 55 regulables, contra un tgg
pe fijo graduable de la palanca de colisa 16. Al soporte 13
se administra un movimiento de elevacién por empujadores 18

que se accionan por palancas angulares 20 gobernadas mediante

discos de levas 19. En los &rboles 11, -12 estén fijadas palan
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~ transmite el mov1m1ento de elevacidn del soporte 135 al presig

“sionadores de bobina 25 no se hallan todavia en la zona de la

. 1leva en el extremo superior un carril 37 sobre el que estén

19, 36 aaustan gobre el &rbol de mando comﬁn 50. En el instan

>vés de la palenca de colisa 16, los rodillpé 15, la palanca

| 81 en este transcurso del movimiento surgen impedimentos, o

 séa fuerzas antegonicas que sobrepasen la fuerza aplicada por

" los muelles de compresidén 55, se desvia hacia atrés la pieza

cas dentadas 21 que trasmiten el giro del Arbol 11 al Arbol
12 y con ello transmiten sincrénicamente a las palancas de
agarrerlo el movimiento de giro de las palancas de agarre 9.

Asimismo sobre el Arbol 11 esté fljado un acoplamlento 22 qus

nador de bobina 25 solicitado por resorte, a través de la pa-

lanca 23 y el &rbol 24, Al comienzo de la elevacidn los pre-

bobina 26, por lo cual estd todavia alojado en la gufa 6 un
carril de seguridad 27. El carril de seguridad 27 estéd solicil
tado por resorte, lleva aﬁéndices de seguridéd.ZB ¥y se limitg
en su carrera mediante los empujadores 28 con tope 29 y bulo-
nes 30 aé la palanéa 31 que hacen contacto en §stos. Ta palan
ca 31 estd fijada por apriete sobre el érbél_BE de la palancal
de mando 33 péra las cuilas de correccifn 34. Lérpglanéa de man

do*33;desqansa con el rodillo 35 sobre el disco @e levas 36 ¥

flgadas las cunas de correccibén 34, El carril 3% lleva ademés
un dedo 58 para el aseguramiento en 31tuaclén de las lanzade-
ras hacia arriba. En la guia 6 estén fijados topes 39. Sobre

el carri{l de agarre 8 hay frenos 40, Los discos de levas,l?,

te de la entrada de las lanzaderas 1 en la zona del tambor al|

macén 5 se cierran gobernadas por el disco de levas 17, a trg

presora 14 y el &rbol 11 del par de palancas de agarre 9, 10.

ranurada 42 en torﬁd al buldn 54 & impide con ello la roturs
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de los elementos participantes. El efecto de este seguro de

sobrecarga se intensifica si mediante el movimiento de desvig
c¢ibn de la pieza ranurada 42 se acciona un contacto que detig|
ne el accionamiento de la miquina. En &sto se apgarra la lanzg
dera 1 por la palanca de agarre O y por el carril de sgarre 8
y se guia paralelamente a su direccidn de movimiento. Tan pron
t0 como estén cerradas las palancas de agarre 9, 10 comienza El
movimiento de elevadibn del soporte 13 con los elementos fija
dos a &1, y con ello también el movimiento de elevacibn de la
lanzadera 1. Este movimiento de elevacibén se provoca por el

disco de levas 19 y se transmite el scporte 13 a través de la
palanca angular 20 y los empujados 18. Los discos de levas 17

y 19 estén adecuados en tiempo en el curso de su funcionamien

[£3]

to. Mediante el movimiento de elevacibn-de la lanzadera 1 ést

- se separa de los arrastres 3. Las lanzaderas 1 marchan por su
propia energia bajo los frenoa 40 asociados a ellas y hacia e?
tope 39 fijo al bastidor, asociado a ellas. Para el asegura—i
miento de la situacidn exacta de las lanzaderas 1 para su en-
caje sobre el soporte 41 del tambor almacén 5, se empujan las
lanzaderas 1 por cufias correctoras 34 contra los topes 39.Las
cufias de correccidn 34 y los topes 39 din a las lanzaderas 1

una delimitacibén lateral hasta un poco antes de su entrega =l
soporte 41, Al retroceder las cufias de correccibn, es decir

antes de que las siguientes lanzaderas pasen bajo su tambor

almacén 5, se levantan los bulones 30 de las palancas 31 me-

diante el giro del frbol 32, y se liberan los topes 29 del em
pujador 28 colicitado por resorte. Debido a ésto el carril de
seguridad 27, siguiendo la fuerza del muelle de compresién 51

puede ejecutér un movimiento de elevacién hasta que los empu-

(2

Jadores 28 se ciiien con su valona 52 a la placa 535 del soport
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{ movimiento de correccién, mediante el movimiento de elevacifn

terior aseguramiento. Una vez encajada la lanzadera 1 sobre el

- cuya- pleza ranurada 42 se gulé hacla arrlba el rodlllo 15, 14

: partmda, la siguiente serie de lanzaderas se encuentra ya deba

“ 8 -

13. Mediante esta elevacidn los apéndices de seguridad 43 quey

dan fuera de la gufa 6 impiden que las lanzaderas 1 11eguén b

1o

Jo los topes 39. Este peligro existe cuando el frenado de la

maqulna ha concluido cuando cominzsa la elevacl6n ¥ las lanza-
deras 1 31guen adelante por su propia energla. Cuando . la valo
na 52 se ha cefiido a la placa 53 el tope 29 no hace todavia .

contacto en el buldén 30, de maners que el carril de segufidad
27 puede seguir el movimiento de elevaciSn ajustado dél sopor,
te 13. En ésto el carril de. seguridad hace contacto en la lan|
zadera 1 y asegura contra caida a las bobinas de tapaé_26.'Ag

tes de que tope 29 haga contacto de nuevo en el buldn y de qu

[+

se halla llevado de nuevo a la situaciln de partida el carril

de seguridad 27 mediante el giro del frbol 32 provocado por el

del soporte 13 con el acoplamiento 22 se ha giradg_el'érbOI 24
¥y con ello se ha movido el presionador de -bobinas 25,'solici—

tado por resorﬁe contra la bobina de tapas 26, asumiendo el ull

soporte 41 se abren los pares de palancas de agarre 9, 10. Eg
te movimiento de apertura se origina de nuevo por el disco de

levas 17 y, a través de la palanca de colisa 16 giratoria, en

palanca presora 15 y el 4rbol 11, se transmlte a la palanca
de agarre 9, asi como a través del par de palancas dentadas
21 al. érbol 12 y a la palanca de agarre lO con-el carril de _,'
agarre 8. Después de abrirse las palancas de agarre 9, 10 se

orlglna por. el disco de levas 19 la carrera de bajada del so-
porte 13, 1l scporte 13 retorna con las palancas de agarre 9,

1C y todos los otros elementos flaados a &1, a la 81tuac16n d

W
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jd del tambor almaceén 5. Las lanzaderas 1 con las bobinas de
tapas 26 expulsadas, entregadas al tambor almacén 5, se llevan
mediante avance a pasos del tambor almacén 5 a la zona del bo-
binador 44 donde las bobinas de tapas 26 se bobinan con hilo
de trama. Un mecanismo de extraccién 45 girable hacia dentro,
que al mismo tiempo guia a las lanzaderas 1, levanta las lanzg
deras 1 aptas para trabsjar a un cilindro de transporte 46 pox
el que se entregan las lanzaderas 1 al cilindro de tejer 47.
El cilindro de tejer 47 transporta las lanzaderas 1 por la ca-
lada 2, desde donde &stas se bajan con bobinas de tapas 26 va-
cias mediante una corona almacén 49 a la cadena transportadors
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asicomo la manera de rerlizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposicipnes anteriormente ipdicadas son sus-
Lceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sy

principio fundamental. : ;

REIVINDICACIONES |

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para extraer
orgfnos de insercibén de trama, especialmente lanzaderas con bd
binags de tapas, en un telar de calada ondulada, de un disposi-
tivo transportador que btransporte continuamente, para su entre
éa a dispositivos bobinadores estacionarios, caracterizados
porque paralelamente a la direccidn de transporte de las lan-
zaderas se unen por lo menos dos pares de palancas de agarre
para las mismas, estando previsto un par de palancas de agarre
para cada lanzadera que desarrollados mbviles perpendicularmen

te a la direccién de transporte de las lanzaderas, mediante un

accionamiento comin, los pares de palancas de agarre.

2
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_asoclados preferentemente dos empujadores que son m6v1les ver

Py caracterlzados porque en la zona que hay por encims del 504

que estén flaados topes par- las 1anzaderas.

= 10 -~

2,- Perfeccionamientos segin 1a'reivindicaci6n 1, ca
racterizados porque las palancas de agarre se disponen en dos

f£ilas sobre sendos &rboles sobre un soporte comin al que esté+

ticalmente a través de sendas palancas angulares, sendos dis-
cos de levas, y un &rbol de mando comiin,
,3.-_Perfeccionamientos segﬁn las feivindicaciones 1y
2, caracterizados porque por lo menos dos de las palancas de
agarre dispuestas en una fila tmenen un carrll de agarre com
4 ,- Perfeccionamientos segln las reivlndlcaciones 1
%, caracterizados porque por lo ‘menos dos palancas de agarre
estén unldas con una palanca de collsa que con uno ‘de sus ex-

tremos hace contacto en otro dchO de 1evas del &rbol.

5.~ Perfeccionamientos segin -las re1v1nd1cac10nes 1

: 4, caracterlzados porque la palanca de collsa con pleza ranu-

rada esté desarrollada como seguro de sobrecarga* 7

- Perfecclonamlentos segun 1aé relv1nd10ac1ones 1 4
5, caracterizados porque preferentemente en por lq menos un
pér.dé paiancas-de agarre existe unrmedio de ﬁnién pbr forma
para la transmisifn del movimiento de giro de una fila de pa-
lancas de agarre a la otra.

9 ,- Perféccionamientos segin las reivindicaciones 1 a

6, caracterizados porque el medlo de un16n por forma para la
transmlslén del movimiento de giro de una fila de palancas de
agarre a la otra es preferentemente un par de palancas denta-
-daSv'o : V '

~ 8.~ Perfeccionamientos segﬁn lasrreivindicaciones - |

porte exlste una guia estacionaria para las lanzaderas, a la
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9.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1 a
8, caracterizados porque a 1los pares de palancas de agarre se
asocian frenos y cufias de correccidn de situacibn.

10,~ Ferfeccionamientos segln 1aé reivindicaciones 1 a
9, caracterizados porque las cufias de correccidn de situacién
estén dispuestas en un carril que esti fijado en por lo menos
dos palancas de mando alojadas sobre un &rbol, haciendo contac
to 21 menos una palanca de mando con su rodillo sobre un disco
de levas del Arbol de mando.,

1l.- Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1 a

A

10, caracterizados porque en la gufa estacionaria por debajo d
las lanzaderas estd dispuesto un carril de seguridad.
12,- Perfeccionanientos segin las reivindicaciones 1

a 11, caracterizados porque el carril de'seguridad estén asocig

con bulones alojadas sobre el &rbol,
13,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1
a 11, caracterizados porque sobre un Arbol para cada lanzadera

fijo el bastidor, alojado rotativo, esti previsto un presiona-

o

dor de bobinas solicitado por resorte, y estd articulada por 1
menos una palanca sobre el acoplamiento alojado sobre un arbol

del soporte.

14,~ Perfeccionamientos en dispositivos para extraer

orgénos de insercién de trama, tal y como queda sustancialme =

te descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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-,,Eslca Memoria consta de doce hojas eseritas éim'équina -

por'una sola cara. - |
‘Madrid, 77 ABR, {976

VEB Wirkmaschinenbau Karl-Mérx;Sfédt.

. GUMEZ ACEBU Y WMODET
pr Flrmados L, Gantn Faradndes
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