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La presente invención se refiere a un dispositivo pa 
ra extraer orgános de insertación de trama, especialmente lan 
zaderas con bobina de tapas, en un telar de calada ondulada, 
de un dispositivo transportador que transporta continuamente, 
para su entrega a dispositivos bobinadores estacionarios#

En los telares de lanzaderas de mordazas es conocido 
llevar las lanzaderas de mordazas individualmente unas trás
otras mediante el movimiento de carrera de un punzón, desde 
una realimentación situada por debajo de la calada al lugar 
de toma de hilo y lanzamiento. Este dispositivo es apropiado 
sólo para extraer lanzaderas individuales, pero sin embargo 
no es apropiado para la extracción y entrega de series de lan 
zaderas, como es necesario para los productivos telares de caLa 
da ondulada en los que se encuentran simultáneamente en la ca 
lada varias lanzaderas.

finalidad de la invención consiste en estructurar 
el proceso de bobinado délos orgános de insertación de trama
para telares de calada ondulada de tal manera que el producti 
vo. telar de calada ondulada pueda alcanzar su rendimiento má­
ximo .

La invención se fundamenta en el cometido de crear l
un dispositivo para extraer orgános de insertación de trama, 
especialmente lanzaderas con bobina de tapas en un telar de 
calada ondulada, de un dispositivo transportador que transpor 
ta continuamente, para su entrega a dispositivos bobinadores 
estacionarios, con el cual pueden entregarse con seguridad de 
funcionamiento y en un corto interválo de tiempo varios orgá­
nos de insertación de trama simultáneamente a varios disposi­
tivos bobinadores estacionarios.

Este cometido se soluciona según la invención porque
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paralelamente a la dirección de transporte de las lanzaderas 
están dispuestos por lo menos dos pares de palancas de agarre 
para las mismas, estando previsto un par de palancas de agarre 
para cada lanzadera, y estando desarrollados móviles perpendi­
cularmente a la dirección de transporte de las lanzaderas, me­
diante un accionamiento común, los pares de palancas de agarre.

Según otra característica de la invención las palan­
cas de agarre están dispuestas en dos filas sobre sendos árbo­
les en un soporte común al que están asociados preferentemente 
dos empujadores que son móviles verticalmente a travls de sen­
das palancas angulares, sendos discos de levas y un árbol de 
mando común.

Además por lo menos dos de las palancas de agarre dis 
puestas "en una fila tienen un carril común. Por lo menos dos 
palancas de agarre están unidas con una palanca de colisa que 
con uno de sus extremos hace contacto en otro disco de levas 
del árbol de mando. La palanca de colisa está desarrollada con 
una pieza ranurada, como seguro de sobrecarga. Preferentemente 
en por lo menos un par de palancas de agarre existe un medio ¡ 
de unión por forma para la transmisión del movimiento de giro j 
de una fila de palancas de agarre a la otra. El medio de unión 
por forma para la transmisión del movimiento de giro es prefe­
rentemente un par de palancas dentadas.

Gegún otra característica de la invención existe en 
la zona que hay por encima del soporte una guía estacionaria 
para las lanzaderas, a la que están fijados topes para las lan 
zaderas•

A los pares de palancas de agarre están asociados fre 
nos y cuñas correctoras de situación. Las cuñas correctoras de 
situación están fijadas a un carril que está fijado en por lo



-  4- -

menos dos palancas de mando alojadas sobre un árbol, haciendo 
contacto por lo menos una de las palancas de mando con su ro­
dillo en otro disco de levas del árbol de mando. Por debajo de 
las lanzaderas está dispuesto en ,1a guía estacionaria un ca­
rril de. seguridad. Al carril de seguridad están asociadas por 
lo menos dos correderas con tope así como palancas con pernos 
alojadas sobre un árbol. El carril de seguridad tiene apéndi­
ces de seguridad en la zona de los topes para las lanzaderas 
fijos al bastidor.

Según una última característica de la invención está 
previsto sobre un árbol alojado rotativo, fijo al- bastidor, ur. 
empujador de bobinas solicitado por muelle para cada lanzadera, 
así como por lo menos una palanca en la que está articulado ur. 
acoplamiento alojado sobre un árbol del soporte* Con el dispo­
sitivo según la invencién es posible extraer simultáneamente 
varios orgános de insertación de trama de un dispositivo trans 
portador que transporte continuamente, y entregarlos simultá­
neamente' a tambores de almacén de varios dispositivos bobinadc 
res estacionarios desde el que llegan de nuevo a la calada lie 
nos de hilo de trama. Mediante ésto es posible sin parar la mi 
quina alimentar el gran número de orgános de insertación de tía 
ma del telar de calada ondulada que necesita ésta para conse­
guir su alta productividad.

La invención se aclara seguidamente con detalle en un 
ejemplo de ejecución.

La figura 1 muestra una vista esquemática de un telar 
automático ondulado con el dispositivo según la invención.

La figura 2 muestra una vista parcialmente seccionada 
del dispositivo según la invención con las pinzas cerradas.

^a figura 3 muestra una vista parcialmente seccionada
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del dispositivo según la invención con las pinzas abiertas.
La figura 4 muestra una vista según la figura 2 gira 

da 180° y
La figura 5 muestra una representación de la figura 

1 con el gobierno de los carriles de seguridad.
Las lanzaderas 1 se transportan, viniendo de la cala 

da 2, por los arrastres 3 de la cadena transportadora 4, has­
ta debajo del tambor de almacén 5 del dispositivo bobinador. 
Estas lanzaderas 1 se deslizan en ésto sobre la guía 6 parti­
da una de cuyas partes forma el canal de cadena 7. En la zona 
del tambor almacén toman a las lanzaderas 1 los carriles de 
agarre 8, fijados a las palancas de agarre 10, y las palancas 
de agarre 9« En ésto las palancas de agarre 9» 10 están abier 
tas en. la posición de partida. El movimiento de cierre de las 

-- palancas de agarre 9, 10 se limita por topes 48 fijados al so 
porte 13. La apertura de los pares de palanca de agarre 9, 10 
se efectúa contra una fuerza de resorte. Las palancas de aga­
rre 9 estén fijadas por apriete sobre el árbol 11 y las palan 
cas de agarre 10 sobre el árbol 12, y los árboles 11, 12 están 
alojados sobre el soporte 13. En el árbol 11 está fijada asi­
mismo la palanca presora 14 que está guiada con un rodillo 15 
en la pieza ranurada 42 de la palanca de colisa 16. La palanca 
de colisa 16 está alojada girable, y la inclinación se gobier 
na por el disco de levas 17. La pieza ranurada 42 está aloja-- 
da sobre un bulón 54- ©n la palanca de colisa 16, y se presio-' 
na mediante muelles de compresión 55 regulables, contra un to¡ 
pe fijo graduable de la palanca de colisa 16. Al soporte 13 
se administra un movimiento de elevación por empujadores 18 
que se accionan por palancas angulares 20 gobernadas mediante 
discos de levas 19. En los árboles 11, -12 estén fijadas palan

i



- 6 -

cas déntadas 21 que trasmiten el giro del árbol 11 al árbol 
12 y con ello transmiten sincrónicamente a las palancas de
agarre 10 el movimiento de giro de las palancas de agarre 9. 
Asimismo sobre el árbol 11 está fijado un acoplamiento 22 que 
transmite el movimiento de elevación del soporte 13 al presic 
nador de bobina 25 solicitado por resorte, a través de la pa­
lanca 23 y el árbol 2A. Al comienzo de la elevación los pre— 
sionadores de bobina 25 no se hallan todavia en la zona de la 
bobina 26, por lo cual está todavia alojado en la guía 6 un
carril de seguridad 27. El carril de seguridad 27 está solici 
tado por resorte, lleva apéndices de seguridad 23 y se limita 
en su carrera mediante los empujadores 28 con tope 29 y bulo- 
nes 30 de la palanca 31 que hacen contacto en éstos. La pal en 
ca 31 está fijada por apriete sobre el árbol 32 de la palanca 
de mando 35 para las cuñas de corrección 34. La palanca de man 
do 33 descansa con el rodillo 35 sobre el disco de levas 36 y 
lleva en el extremo superior un carril 37 sobre el que están 
fijadas las cuñas de corrección 34. El carril 37 lleva además 
un dedo 38 para el aseguramiento en situación de las lanzade­
ras hacia arriba. En la guia 6 estén fijados topes 39» Sobre 
el carril de agarre 8 hay frenos 40. Los discos de levas,17, 
19, 36 ajustan sobre el árbol de mando común 50» En el instan 
te de la entrada de las lanzaderas 1 en la zona del tambor al 
macén 5 se cierran gobernadas por el disco de levas 17, a tra 
vés de la palanca de colisa 16, los rodillos 15, la palanca 
presora 14 y el árbol 11 del par de palancas de agarre 9, 10. 
Si en este transcurso del movimiento surgen impedimentos, o 
sea fuerzas antagónicas que sobrepasen la fuerza aplicada por 
los muelles de compresión 55, se desvia hacia atrás la pieza 
ranurada 42 en torno al bulón 54 é impide con ello la rotura
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de los elementos participantes. El efecto de este seguro de 
sobrecarga se intensifica si mediante el movimiento de desvia 
ción de la pieza ranurada 42 se acciona un contacto que detie 
ne el accionamiento de la máquina. En ésto se agarra la lanza 
dera 1 por la palanca de agarre 9 y por el carril de agarre 8 
y se guía paralelamente a su dirección de movimiento. Tan proa 
to como están cerradas las palancas de agarre 9, 10 comienza el 
movimiento de elevaóión del soporte 13 con los elementos fija 
dos a él, y con ello también el movimiento de elevación de la

10. lanzadera 1. Este movimiento de elevación se provoca por el
disco de levas 19 y se transmite el soporte 13 a través de la 
palanca angular 20 y los empujados 18. Los discos de levas 17 
y 19 están adecuados en tiempo en el curso de su funcionamien 
to. Mediante el movimiento de elevación'de la lanzadera 1 ésta 

15. . -se separa de los arrastres 3» Las lanzaderas 1 marchan por su
propia energía bajo los frenoa 40 asociados a ellas y hacia el 
tope 39 fijo al bastidor, asociado a ellas. Para el asegura- j

i

miento de la situación exacta de las lanzaderas 1 para su en-|t
caje sobre el soporte 41 del tambor almacén 5» se empujan las 

20. lanzaderas 1 por cuñas correctoras 34 contra los topes 39»Las
cuñas de corrección 34 y los topes 39 dán a las lanzaderas 1 
una delimitación lateral hasta un poco antes de su entrega al 
soporte 41. Al retroceder las cuñas de corrección, es decir 
antes de que las siguientes lanzaderas pasen bajo su tambor | 

25. almacén 5, se levantan los bulones 30 de las palancas 31 me- |
diante el giro del árbol 32, y se liberan los topes 29 del em 
pujador 28 colicitado por resorte. Debido a ésto el carril de 
seguridad 27, siguiendo la fuerza del muelle de compresión 51 
puede ejecutar un movimiento de elevación hasta que los empu- 

30. jadores 28 se ciñen con su valona 52 a la placa 53 del soporté



13. Mediante esta elevacién los apéndices de seguridad 43 que 
dan. fuera de la guía 6 impiden que las lanzaderas 1 lleguen ba 
¿jo los topes 39. Este peligro existe cuando el frenado de. la 
máquina ha concluido cuando cominza la elevacién y las lanza­
deras 1 siguen adelante por su propia energía. Cuando la valo 
na 52 se ha ceñido a la placa 53 el tope 29 no hace todavía 
contacto en el bulón 30» de manera que el carril de seguridad 
27 puede seguir el movimiento de elevación ajustado del sopor 
te 13. En ésto el carril de. seguridad hace contacto en la lan
zadera 1 y asegura contra caida a las bobinas de tapas 26. An 
tes de que tope 29 haga contacto de nuevo en el bulén y de qus 
se halla llevado de nuevo a la situación de partida el carril 
de seguridad 27 mediante el giro del árbol 32 provocado por eL 
movimiento de corrección, mediante el movimiento de elevacién 
del soporte 13 con el acoplamiento 22 se ha girado e.l árbol 2% 

y con ello se ha movido el presionador de -bobinas 25, solici­
tado por resorte contra la bobina de tapas 26, asumiendo el ul 
terior aseguramiento. Una vez encajada la lanzadera 1 sobre e 
soporte 4-1 se abren los pares de palancas de agarre 9, 10. Es 
te movimiento de apertura se origina de nuevo por el disco de
levas 17 y, a través de la palanca de colisa 16 giratoria, en 
cuya pieza ranurada 42 se guió hacia arriba el rodillo 15, la 
palanca presora 15 y el árbol 11, se tranámite a la palanca 
de agarre 9» ssí como a través del par de palancas dentadas 
21 al árbol 12 y a la palanca de agarre 10 con el carril de 
agarre 8. Después de abrirse las palancas de agarre 9, 10 se 
origina por el disco de levas 19 la carrera de bajada del so­
porte 13. El soporte 13 retorna con las palancas de agarre 9, 
10 y todos los otros elementos fijados a él, a la situación ds 
partida, la siguiente serie de lanzáderas se encuentra ya debí
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jo del tambor almaceén 5» las lanzaderas 1 con las bobinas de 
tapas 26 expulsadas, entregadas al tambor almacén 5j se llevar 
mediante avance a pasos del tambor almacén 5 a la zona del bo- 
binador 44 donde las bobinas de tapas 26 se bobinan con hilo 
de trama. Un mecanismo de extraccién 45 girable hacia dentro, 
que al mismo tiempo guía a las lanzaderas 1, levanta las lanza 
deras 1 aptas para trabajar a un cilindro de transporte 46 por 
el que se entregan las lanzaderas 1 al cilindro de tejer 4?.
El cilindro de tejer 47 transporta las lanzaderas 1 por la ca­
lada 2, desde donde éstas se bajan con bobinas de tapas 26 va­
cias mediante una corona almacén 49 a la cadena transportadora^ 

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar, que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sv 
principio fundamental•

REIVINDICACIONES j
i

20.

25.

50.

1.- Perfeccionamientos en dispositivos para extraer 
orgános de inserción de trama, especialmente lanzaderas con be, 
binas de tapas, en un telar de calada ondulada, de un disposi­
tivo transportador que transporta continuamente, para su entre 
ga a dispositivos bobinadores estacionarios, caracterizados 
porque paralelamente a la dirección de transporte de las lan­
zaderas se unen por lo menos dos pares de palancas de agarre 
para las mismas, estando previsto un par de palancas de agarre 
para cada lanzadera que desarrollados'móviles perpendicularmen 
te a la dirección de transporte de las lanzaderas, mediante un 
accionamiento común, los pares de palancas de agarre.
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2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca 
racterizados porque las palancas de agarre se disponen en dos 
filas sobre sendos árboles sobre un soporte común al que están 
asociados preferentemente dos empujadores que son móviles ver 
ticalmente a travás de sendas palancas angulares, sendos dis­
cos de levas, y un árbol de mando común.

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y
2, caracterizados porque por lo menos dos de las palancas de 
agarre dispuestas en una fila tienen un carril de agarre común.

t\.m— Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 í.
3, caracterizados porque por lo menos dos palancas de agarre 
están unidas con una palanca de colisa que con uno de sus ex­
tremos hace contacto en otro diBco de levas del árbol.

5.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
4, caracterizados porque la palanca de colisa con pieza ranu- 
rada está desarrollada como seguro de sobrecarga.

g# — Perfeccionamientos según las'reivindicaciones 1 íi
5, caracterizados porque preferentemente en por lo menos un 
par de palancas de agarre existe un medio de unión por forma 
para la transmisión del movimiento de giro de una fila de pa­
lancas de agarre a la otra.

7«- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 £•
6, caracterizados porque el medio de unión por forma para la 
transmisión del movimiento de giro de una fila de palancas de 
agarre a la otra es preferentemente un par de palancas denta­

das.
8.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 £

7, caracterizados porque en la zona que hay por encima, del so­
porte existe una guia estacionaria para las lanzaderas, a la 
que están fijados topes par*- las lanzaderas.
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9»~ Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
8, caracterizados porque a los pares de palancas de agarre se 
asocian frenos y cuñas de corrección de situación.

10,- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a
9, caracterizados porque las cuñas de corrección de situación 
están dispuestas en un carril que está fijado en por lo menos 
dos palancas de mando alojadas sobre un árbol, haciendo contac 
to al menos una palanca de mando con su rodillo sobre un disco 
de levas del árbol de mando.

11. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 i
10, caracterizados porque en la guía estacionaria por debajo de 
las lanzaderas está dispuesto un carril de seguridad.

12. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1
a 11, caracterizados porque.el carril de'seguridad están asociji 
■dos por lo menos dos empujadores con tope, así como palancas 
con bulones alojadas sobre el árbol.

13. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 11, caracterizados porque sobre un árbol para cada lanzadera 
fijo el bastidor, alojado rotativo, está previsto un presiona- 
dor de bobinas solicitado por resorte, y está articulada por lo 
menos una palanca sobre el acoplamiento alojado sobre un árbol 
del soporte.

14-.- Perfeccionamientos en dispositivos para extraer 
orgános de inserción de trama, tal y como queda sustancialmen-i 
te descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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