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La invencidn se refiere a mejoras en los dispositivos
selcctores de agujas para mAquinas planas de punto con co-
rroderas circulares de cierre, agujas asentadas en pernos
elfsticos de gufa dentro de las bancadas de agujas, y per-
files de leva que actlan sobre aquellas por medio de ele-
wentos de transmisidn.

Se conocen ya miquinas de punto con dispositivo seleg
tor de agujas con arreglo a dibujo, en los que las agujas
se impulsan a su posicidn de trabajo, limitada por medio =
de un tope, elhsticamente en el sector de las levas de ~
una corredera de cierre. La seleccidn del dibujo, y la =
eleccién de las agujas se realizan de manera que las mis-
mas resultan impulsadas por medio de pequeiias placas de im
pacto o elementos de transmisidn contra la bancada de agu=
jas y en contra del efecto cldstico descrito, sim que pue-
dan ser recogidas entonces por las levas de la corredera -
de cierre. Actfian como elementos de transmisibm, balanci-
nes de apoyo unilateral que en su extremo libre presentan
uno o mAs pies, y cuyo punto de rotacidn puede regularse -
en dos o mis posiciones. Mediante la variacion del nimero
y disposicidn de los pies de &stos balancinesy de la posi-
¢cibfn de su punto de rotnci&g. pueden constituirse varios -
grupos de elementos de transmisidn, para la apropiada se-
leceibn de las agujas. Fara la seleceidn de las agujas, -
se disponen fuera de servicio a la manera descrita, los -
pies de los elementos de transmisidn que se encuentran en
el Ambito de los perfiles de lova aplicados en las correde

ras de cierre. L nfmiero de perfiles de leva es general-
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monte el mismo que el nGmuro de grupos de los elementos de
transmisibn.

En las mhquinas planas de punto con dos pares de banca
das de agujns y correderas circeculares de cierre, se conoce
la disposicifn de dos perfiles de leva conmutables, a los -
gue se atribuyen tres grupos de elementos de transmisidn.

El tercer grupo se alcanza, de forma que uno de los =
dos perfiles de leva conmutables pueda modificarse a mano
en su posicidn.

Esta disposicidn ticne sin embargo el inconveniente, -
de que el nlimero existente de grupos de elomentos de trans-

misibén, y que equivale al nlimero de grupos de agujas, no =

_buede u%ilizarse con caracter variable, ya que la disposi-

cibn de uno de los perfiles de leva no es regulable para la
totalidad de la pieza de punto. Por otra parte, la varia-
cibn de posicibn de &ste perfil de leva, es complicada y -~
oxige mucho tiempo. llay que desprender ademfs la porcibn -
de punto de la placa a la que estd atornillada, y volver a
montarla on la posiciln c,mbiada.

La invencidn se propone el pleno aprovechamiento de =
las posibilidades que el dibujo ofrece, a partir de las va-
rigciones de los elementos de transwisibn y de los perfiles
de leva dentro de una picza de punto.

Su propbsito se basa en ampliar las posibilidades de -
conmutacibn de los perfiles de leva del sistema de distribu
cifn hasta el punto de que pucde prescindirse de las compli
cadas operaciones manuales de trabajo.

De acuerdo con la invencifn &ste problema se resuelve,
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de forma que una serie de grupos de elementos de transmi-
8ifn se atribuye al mismo nlunero de perfiles de leva,que con
juntamente, o0 cada uno de por si, pueden llevarse mediante =
una corredera y un pifibn dentado con perfil de leva del dis-
positivo de escape, al encaje o desencaje con los elementos
de transmisin. La configuracidn del piiibn dentado, permite
la conexidn de todos los perfiles de curvae.

Para la elevacidén de las variaciones de dibujo, pueden
acoplarse al menos dos perfiles de leva mediante clementos -
de unibn en forma de muletilla, de tal manera, que al elegir
se determinados perfiles de leva, solamonte &stos, y en la -
elaccidn de los demfAis perfiles de leva al menos dos, llegan
pimultlneamente a la posicidn de trabajo.

Los elenontos de unidn pueden detenerse en arrastre de
fuerza en su posicibn.

Uno de los perfiles de leva estl configurado de tal mae-
nera, que abarca todos los elcmentos de trensminsidn con dos
pies, independientemente de la posicién de su punto de rota-
eidén., El perfil de una de las otras levas garantiza el apar
tamiento de las agujas de punto del ambito de las levas do -
cierre, unicamente cuando se produce la pasada de la correds
ra de cierre, de forma (ue todavia puede extraerse en la al-
tura de recogida.

Esta solucidn acorde con la invencidn garantiza el ple-
no aprovechawiente de las posibilidades de variacibn disponi
bles de los elementos de transmisidn y de los perfiles de le
vay y con ello las posibilidades miximas en la conmutacibn =

de los perfiles de leva por parte del sistema de escape. De-
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saparecen las operaciones de trabajo manual para el ajuste
de los perfiles de leva.

L.a invencibn se describe con mayor detalle a continua-
cibn, valiéndose de un cjemplo de realizacibn.

En consonancia con cusnto determina el vigente Estatu-
to sobre VPropiedad Industrial en su articulo 100, apartado -
42, se acompaiia una hoja de planos a la que se hace referen
cia constante seguidamente y en la que se denota:s

Figse 1 - Una vista en planta sobre la placa de base de
la corredera de cierre,

fige 2 = La seccibn A = A seglin la Fig. 1.

Fig. 3 - La seccidn U = B seglin la I'ig. 1.

Fig. L « Unn seceifn a lo largo del. canal de agujas de
la bancada de agujas.

En la placa de hase =l= de la corredera de clerre,se -
apoya sobre una gufa =2~ una corredera -3- unida al disposi
tivo de escape de la miquina de punto. Bl movimiento de =
distribucién de la corredera -3- se transmite por medio de
una rueda dentada -t~ n un pasador dentgdo =5-, que posee =
un perfil de leva =6~. El pasador dentado =5~ dispone de ~
una gufa, juntanmcente con el perno de guia -3-, en una carca
aa =9=, Los pornos de gula -8~ presentan en su vistago una
escotadura -10- mediante la cual encajan eon el pasador den
tado ~5=. Presentan en sus extremos placas de fijacibn =
=1l1l= en las que se afirman perfiles de leva -12-. Las dos -
placas de fijacibn exteriores «1ll-, ostentan elementos de -
unidn «li~ a modo de muletillas de disposicibn giratoria.

Estos se bloguean en su posicidn respeeto de la placa
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contral de fijaciln =-1lle poy wedio de esferas <15« bajo car-
ga de muelle, que encajanr en escotaduras =l6- de las placas
de fijacibn «ll-, o arrastre de fucrza. Los perfiles de le
va =12« actfian sobre los pilcs de los elementos de transmi-
8ifn -18- asentados en una bancada auxiliar -17-, y aestos a
su vez, sobre las agujas !¢ punto =20-., Se unen sbélidamente
con un muelle rocuperador =2le,

La seleccibn Jde las agujas con arreglo al dibujo se in-
duce mediante ¢l Jdezplazamicnto del pasador dentado =5« del
dispositivo de escape de la mAguina. Entonces, y por la ace
eidn de la leva, se oprimen hacia abajo determinados peros -
de guia =8~, y con ellos determinados perfiles de leva =12-.

5i entonces se cucuentra en la via de movimiento de un
éerfil de leva ~12- oprimido, un pi& de un elemento de trang
misidn -187, también &ste resulta oprimido-hacia abajo. El -
elemento de transmisibn -18- actfia sobre la aguja de punto -
que le corresponde ~20- , de tal manera gue su pié llega des
de el sector de la leva a la corredera de cierre, no es re-
cogido por &sta, y queda excluido entonces del proceso de =
formacidn de malla. Los perfiles de leva =-12-, son atraldos
nuevamente al liberarse, hacia su posicibn bisica, por efec-
to del muelle recuperador ~-2l- . Segfln la posicifn del pasa
dor dentado «5- se impulsan hacia abajo diferentes pernos de
gula «8-, y con %sic, diferentes perfiles de leva -12~, de =
forma que seglin el dibujo, llegan a la posicidn exterior de
trabajo las nmfhs diversas agujas de punto =20~ o grupos de =
agujas. Tambifn pueden acoplarse reciprocamente para elevar

las posibilidades del dibujo, des o wfis perfiles de leva en-
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tre si. Esto sucede mediante cl abatimiento de los elemen-
tos de unibén =14~ sobre la placa central de fijacién -ll- .
Se sitfian entonces en la posicibén de trabajo, roespectivamen
te uno de los poerfiles de leva =12, o en caso de seleccibn
de los demis perfiles de leva, al mencs dos de ellos simul-
thneamente. Pueden presentarse ademis doterminados perfi-

les de levas =12~ con un perfil especial que impulse a las
agujas de punto «20« , unicamente durante una parte del re-
corrido por las levas de la corredera de cierre, desde la =-
zona de las levas. Las agujas de punto son entonces recupe
rables a la altura de recogida, formando asas los grupos de

agujas correspondientes.

*
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REIVINDICACLONES
NOTA .« Se reivindica la propiedad de &sta Patente de In
vencidn:
1) - Hejoras introducidas en los dispositivos selectores de
agujas para miquinas planas de punto, con correderas de cio-
rre circulantes, agujas apoyadas sobre pernos elisticos de -
gula en el seno de la bancada de agujas, y perfiles de leva
que actfian sobre las mismas a través de elcmentos de transmi®
sidn, caracterizado porque a una serie de grupos de elemen~
tos de transr:igidn -18- se le atribuye un nlmero igual de -
perfiles de leva ~12- que en conjunto o individualmente, a -
través de una corredera -3- y un elemento -5- unido al movi-
miento d e ella, con perfil escalonado de leva -6-, se condu
cen por parte del dispositivo de escape a posici&E.Qe encaje
o desencaqe con los elementos de tranamisiﬁn «18=-,
2) « Hejoras introducidas en los dispositivos selectores de
agujas para mhquinas planas de punto, segln 1A reividicaciln,
caracterizados porque para elevar las variaciones de dibujo
pueden acoplarse reciprocamente al menos dos perfiles de lee
va =12« mediante elementos de unidn -lli« en forma de muleti-
lla.
3) - Mejoras introducidas en los dispositivos selectores de
agujas para mlquinas planas de punto, segin 13 y 2¢ reivindi
caciones, caracterizndos porque los elementos de unidn «~liw
son susceptibles de bloqueo en arrastre de fuerza en su posi
cifn.
k) « Mejoras introducidas en los dispositivos selectores de

agujas para miquinas planas de punto, seghn 14 5 34 reivindi
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caciones, caracterizados porque mediante un perfil de leva -
~12= pueden recogerse todos los elementos de transmisibn ~
«18- con dos piles, independicntcmente do la posicidn de su -
puntoe de rotacidn.
5) = Mejoras introducidas en los dispositivos selectores de
agujas para miquinas planas de punto, segin 18 a 42 reivindi
caciones, , caracterizados porque uno de los perfiles de lo-
va -l2-, solamente se encuentra encajado por su perfil a los
elenentos de transmisidn ~18- durante una parte del recorrie
do de la corredera de cierre.
6) « "MEJORAS INTRODUCIDAS BN LOS DILLPOSITIVOS SELECTORES DI
AriUJ:\.Sﬂ PARA MROUINAS PLANAS DE PUNTOY, |

Eétn Memoria Descriptiva consta de muceve hojas fLoliadas

y mecanografindas por una sola cara y de una hoja de planos,

Hadrid,

C.

B,

6. ik 1976
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