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EBgeaiA DESCRIPTIVA.

le proeento latente 4$ Invención se refiere a perfecciona­
mientos introducidla en esáquinaa perfiladoras para materiales metá­
licos, ai M o a  -coa la incorporación o sustitución do elementos con­

formadores adec^oo pueden obteaoree perfilo# diversos.
la -m&qnia^ que uoe ocupa, sobro ser absolutqpaute original, 

presento la grao v^toje de so total automatismo qpe povTaite obte­
ner, sin imtowsmcióm de mano de obra directa, un perfil determina­
do a partir do osa banda metálica comercial.

Cometa, fúsn^montalmeate, de ana bancada sobre la que se si­

túan los elosasataa confirmadoras y que coB^orta, ade^s, un motor 
convencional y los aocoearios olientes de transmisiúo del aovi- 
ndonto del ísotoy o los citados árganos conforma dores.

En uno de los estragaos de la máquina se sitúa un soporte 
para el na torio! do partida que será una banda metálico arrollado; 
dicha banda es eaa<&as&ga por un primar par do rodillos de guia ha­
cia usa cizalla qua¡ corta su parte central y queda sin cortar los 
zonas próximos a ios bordes longitudinales pavo, seguidamente, ser 
conducida a nana serio de pares de rodillos que conforman el perfil 
sag&n el siguiente procesa^ el primer por de rodillos conformadores 
(segunde do los <asg.sf3eatea) dobla en áuguleatrecto los nonas no cor­
tadas pora sitarlas normales a la zona central cortado o interva­
los; el segundo por do perfiles conformadores aproxima los zonas 
lo torales o la central disminuyendo notablemente el ángulo entre 
ellas; el torcer par conformador iaicia el doblado os ángulo recto 
de la parto central, es tendiendo el ángulo recto como el do la sec­
ción por un plano normal al ojo del perfil y del deaplasamieate; 
por último, el cuarta- par conformador termina de formar el ángulo 
recto iniciado oa el par anterior y queda constituido el perfil 
p r e v i s t o .



A Ha sa lid a  dal p e r f i l  ya conformado, úzto pana par ana ban­

cada con ana ga la  auparior on la  qua puado ia z ta la r a a  la  c iz a l la  

qua ha <ia co rtar  la #  zona# la te r a le s  raapatada# en a l  primar corta , 

para l a  obtención da tramen da p e r f i l  da la  longitud doaeada.

Para a a p l ia r  la  an terio r  daacripciún, y a t i tu lo  da ajaatpl# 

úaicamanto, no aootapaSa un plano en a l  qua aa ha mpmáantador 

fig u ra  ú n ica*- Perepectiv# da la  aúquina atontada*

Nn aa ta  figu ra  aa han aaSalado, con ama referen cia#  corraa- 

pondiantaa, lo a  aáguiantaa alatantoaü

1 *-  Banda da- n o ta r ia l da p artid a*

3 *-  R odillo# do gula*

3 *-  C iz a lla .

Primor par da ro d illo #  canfora*doraa*

3 *-  Bagando par da ro d illo #  conformadaraa.

6 *-'T orear par da rod illo#  confortadora#.

?+- Polca*

3 *-  Cuarto par da ro d illo #  conformador##*

3 .-  Pino*, do gu ia*

la  banda -1 -  da a a to r ia l  da p artid a  aa proaaat* ganaralmanta 

a r ra lla d a  y  aituad# aobra un aoporta par# panatrmr, guiad# por lo# 

r o d i l lo *  an l a  cario  conformador# provio poco por la  c iz a l la  

-3- catear goda do co rtar  la  banda tranavaraalamuta a  axeopci&n da 

da# nona# la ta m lo a ; lo# rod illo#  -S- doblan dicha# zona# no corta­

da# an úngula m eto  eco la parta  cen tra l, tro# l a  qua 1# banda -1- 

paaa bajo  l a  aeci&a d# lo# ro d illo #  -5- qua acarean la a  zona# no 

cortada# a  la can tra l haciendo atanor a l  úngula forando entra a lia n ; 

aogaidamoata, lo a  ro d illo #  -6- in ic ian  l z  formaciún da un úngelo 

m oto da a rlab a  a x ia l  an l a  p arta  cen tral da la  banda -1- y , f in a l-  

manta, loa  rod illo#  -8- terminan da conformar dicho úngulo m eto , 

dando a l  p e r f i l  #a forma d e fin it iv a *
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lo  p la ca  -9-  y  la  bancada sobre la  que se a s ie n ta  s irv a n  da 

guía  f in a l  a l  p a s T i! en su s a lid a  y en a lia s  pueda s itu a rs e  la  a i-  

s a lla  que sag63igMS& d e l teda le s  tramos de p e r f i l  suya s^ e ra c ió n  

se in ic ió  en la  c is a lla

Cu m atar convencional a le la d o  en a l in t e r io r  de la  máquina, 

y  p e r medie de usa p elea  trasm ita  su movimiento a  lo s  r o d illo s ,

y  para lo g r a r  a l  m ovim iento de é sto s sea Remostase so ha d is ­

puesto una cadena que lo s  re la c io n a , y que por s im p lif ic a r  a l d ibu­

jo  no s o b a  r^ re a e a ta d o .

So hace co n sta r que la  a n te r io r  cíMuaemción e s paramente a n e ­

c ia  t  iv a  y  no l i^ t a t iv a ,  roaervánddse e l in v e a te r e l  derecho que la  

le y  le  c o n fie re  paita in t ro d u c ir  en e l o b je to  de la  m im a la a  m aje-

ra s  y  perfeccionam ientos que le  p rá c tic o  a canco je , siem pre que se r  

re sp ete s su s ears$otoristica ís esencia  lo s .

I d .-  yorfeeci&  aam ieatos in tro d u c id o s  en máquinas p e r fila d o ra s  

para m a te ria le s  s o M lic o s , ca ra cte riza d a  p o r c o n s t itu irs e  sog&u uaa 

bancada, dotada de cim ento o do tra cc ió n  y tran m aie ión , sobre la  que 

se s it& tu  una s e r ie  de p ares de r o d illo s  coaforctadoree do ua p e r f i l  

m e tá lico  do cc& ióa  su ce s iv a , un p ar da r o d illo s  do ¡guía d e l m a te ria l 

y , e l  c^aoo, uaa s&aal&a separadora de lo s  tramos de p e r f i l  e obte­

n e r, a s í  cosas eas soporte pato la  ben^a d e l m a te ria l de p a rtid a  y

una gu ie  f in a l  pasa s a lid a  do lo s  tramos de p e r f i l .

8&*- Perf&cc&caam ieaíos in tro d u c id o s  en máquinas p e rfila d o ra s  

pera m a te ria le s  m e tá lic o s , sag&a le  prim óse re iv in d ic a c ió n , ca ra cte ­

riz a d a  perqae e l  soporte  de la  banda de p a rtid a  se g itá a  en un ex­

trem e de lo  máquina y  la  banda es a rra stra d a  p o r lo s  r o d illo s  de gula 

próxim os, de le s  cu a le s  s a le  para se r cortada por urna c iz a lla  en su 

p a rte  c e n tra l y  tEastsveraalm ente.

3& „- P erfecciesam ioatos in tro d u c id o s  en máquinas p erfiladoras



3

para me te r la  le e  M otálicoe, eeg&n lae  en teriorea  reiviadicm cloaaa, 

caxacterizada porque, trae  e l  corte  de le  c iz a l la ,  l a  beoda de a r ­

t e r ia l  ez conducida a  ana aerle  de parea de ro d illo #  coa fcree dore a 

cea le a  alguiente# mieloaea: e l  primero dobla, ea ángulo recto  coa 

3 ,-  la  p arte  cen tra l cortada, la  a zoaaa la te ra  la a  ao cortada a i e l  aegaa- 

do c ie rra  a l  ángulo^ recto  an te r io r ; o l tercero in ic ia  .la formación 

da aa án^tlo  recto  aa la  zoca ca a tra l de e r ía te  a x ia l ,  y e l  coarto 

termina de 'Conformar dicho ángulo recto cen tra l.

4 a .-  Perfaoalonaniant oa introducido a en máquina# p erfilad ora  a 

10 .- para a e te r ia le o  m etálico#, aeg&n la e  reivindicacionea an terior## ,

caracterizada porque d i apoco de uae bancada f in a l  con una placa #u- 

p erlo r , coya m agúate a irve da gula c  loe tramo a de p e r f i l  formado# 

y en le a  que puado #ltuar#e una c iz n lla  que aepemxá definitivam en­

te  diehoe tramo#.

13 .-  3 * . -  Perfeccionamientoa introducido# en máquina# p erfilad o raa

pera m ateria le a  m etálico#, acg&n la a  reivindicmcionea a a ta r io re e , 

carneterizada porque lo e  ro d illo e , tanto conformadoree como de gu la, 

ee hallan  interrolacáoaedo# por une cedeae que le #  tranemite na mo­

vimiento g i l * to r io  homogéneo procedente de un motor conveneionel 

gO.- ndicionado a  la  máquina.

6 # . -  P m F E C C l O h A M I f N T O S  I X T R O B C C I D O g  K N  X A Q U I K A g  M M d r i L A D C -  

M g  PMM MATBRIAMES WBTALICOS,
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