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HBNORTA DESCRIPTIVA,

In propentc Patente de Inveneidn ses refiere n psrfecciona-
misntos introducidon on niquinas perfiladoras parn materiales metd-
lices, si bien ¢on la incorporacidén o sustitucién de eclementos conw
formadores adooudos puedon obtenerse perfiles diversos.

La miquina wue nos ocupa, sobre ser absolutgmente original,
pressuta Ia gron venioje do su totel sutomatismo qus pormite obte-
ner, sin intorvencifn de mane de obra divecta, un porfil determirva-
do a partir de usn tends setdlica comercial.

Consta, Fundasmentalwento, de vea bancada sobre la que g8 si-
tlan los slououtos conformadores y guo comporta, adomis, un motor
convencional ¥y log nosocarics olomentos de traanswiplida del movi-
wiento dsl wobor g oo cliodos Grgancs conformadores.

Zn unoe de los oxtremos de In miquina se sitha un soporte
para ol mterinl de partida que seri una banda metilice arrollada;
dieha banda os cohdusign por wm primar par dn' rodillos de sguis ha-
cia wna ¢izalla gue corta £u parte central y quoda sin cortar las
gonags provicas # log berdes loungitudinales para, soguidamente, ser
conducids o wim serie de pares <de rodillos que conforman el perfil
sagln ol sigeionie precessf el priver par deo rodillos conforzadores
{pegunde da los ouictentes) debla en Augulemvecto Ias zonas no Core
tadng pasn sitveclzs noragles a la sona central coxtads & interva-
log; ol seguade par de pesfilesn conformadores aproxima Ine zonae
laterales o iz sentysl dismdnuyendo notablemeute ol Sngule antye
ollns; ol toresr par conformador inicia el deblade e &ngulo reeto
de la paris contipl, ectendiendse el dngulo rects tome ol de la sec-
cidén por wm plano unovael al cje del perfil v del desplasamiento;
por Gltiss, vl conyic par conformader termins de forsmr el Anguio
recto iniciado en el par antevior y gueds counstituido el perfil
provigto.
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A la malida del perfil ya conformado, &ate pasa por una ban-
sada con una guin supsrior en la que pueds instalarse ia cisalla
qus ha de cortay las zonae laternles respstadas en o1 primer corte,
gara ia obiencidn do tramos de perfil de la longitud desends.

Pars amplinr la anterior descripceidn, y a titulo de sjempléd
inicamunte, me aoocpada un plano en sl gue se a representado:

Figura Gnica.~ Perspectiva de la mfguina montada.

n esta £izura se mn soilmlado, con sus refarenciss corres-
pondienteas, lon niznientss elmenton?

lev Baudna de saterinl de partida,

2e= Rodillow do gula.

3o~ Cimnilane

.~ Primor par de rodillos conforumdores.

Se« Sagusio par de rodillos ean!'omﬂuru-

ﬁa-;"'l’lmx' mr de rodillos conforwadores.

7o« Polon.

Se~ Cuyty par de rodilles conformgdores.

Fe~ Flaca de guls.

In banda «~1i- de mmterial de partida se pressnts genersimente
arrolisds ¥y situndn sobre un soporte para penstrar, guiads por los
rodillos ~8~, aa Ia serie conformadora previo pasec por Is cisalla
=)= smcargads do cortar la banda transvarsalmesute a excepecién de
dos senms lateralos; los rodillos -&- doblan dichas sonas uo corta-
das en dngulo rocio con la parte central, tras le gue la bande <l
pasa bajo In accilo de los rodillos ~5- que scercan las sonas no
cortadar & Iasentyal bacisado wmenor ¢l dngule formado sntrs ellamg
seguidanente, los rodillos ~6- inician ia formacién de un #ngulo
recto de arigia axial en la parte central de la banda «1e ¥y, finsle
meute, los 3»udillos «8-~ terminan de conforsmr dicho #ngulo recte,

dando al perfil su forma definitiva.
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Ls placa -9~ ¥ la bancada sobro la que se asienta sirven de
gufa €inal al porfil en ou solida y en ellas pusde situarse la ci-
salla que saparxavd del todo los tramos de parfil cuya separacidn
se inicid en la sizulla -3-. .

Un motor convoneionnl alojado on el interior de la siquina,
y por medie do uon pelea -7-, trmemite su moviciento a los rodillos,
y para lograr s el coviumionto de éstos sea howogéneo se ha dis~
puests uma cadens guo los relacioma, y que por simplificar el dibue

jo ne se ha ropraceatado.

8¢ hace gonsiay que la anterior cnuseracidn ¢s puramente ehun~
ciativa ¥y no lipitativa, roserxrvinddse el inventor el derechn que la
leoy lo confivre padm introdueir on al objeto do la misma las mejo-
ras v porfocciommmisntos que la pridcticn acongeje, siompre Que se ¥
reapeten pus cavautoristicss esencialos.

REIVINDICACICNES,

1.~ Porfocnionanientos iutreducidos eon sdguinas perfiladeras
paya matorizlos motdlicos, caracterisada por coustituirse pogln uug
bancada, dotada do olmontes do tracciln y tmﬁmiei&u; sobre 1la gue
ae sitdan una sorie do pores de redillos conformaderes do ua perfil
metilico do accddn sueesiva, un par do rodillos do gufa del material
¥y, &l monaw, uad cisalla separadora de los tramos de perfil 2 obtow
ner, asf coms en soporic pars la banda dol vaterial de partids y
una guia fioal pxa galide de loo tremos de parfil.

Bl.- Porfoccionamientos iatrodusidos on mdguings perfilndoras
para matertalos wet&lices, megfin la primera reivindicaecidn, caracte-
rizada porgue ol poporte de la banda de partida ge siths on vn ex-
treme de Io wdruing ¥ is banda es arrastrada por los rodillos de suia
préximos, de log curles sale para sor cortada por una cizalla en su
parte coniyal y Liutisversalmente.

38, ~ Porfeccionamientos introducidos en miquinas perfilkloras
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para mmteriales motdlicos, seglin lag anteriores reivindicscionss,
oaracterimmds porgus, tras el corts de la cizalls, la beands de ma~
terial es conducida a una sorie de pares de rodillos conforsadores
con las sigwiontas nisiones: el primero dobla, en #ngulo recto con
Ia parte centxnl cortada, las zonas laterales no cortadasi sl segune
do cierra el &npulo recto anterior; sl tercero inicia la formacidn
de un &ngulo racto an la zona central de arists axial, y el cuarto
termion da conformmy dicho dngulo recto central.

48,.- Perfeccionandeutos introducidos en méquinas perfiladorms
parn matoriales notilicos, segfin las reivindicacicnes anteriores,
aucfoﬁu& porgue dispone de unz beneads final con una plecs su-
perior, ocuyo sonjunto sirve de guia a los txamos de porfil forsados
y on lns gue pusdo situarge una cisalla que separand dcﬂuittﬁm»
te dichos tramos.

58,« Perfecciomuientos introducides en miquinag pertfiladoras
para smieriales motilicos, segin las reivindicsciones anteriorss,
earacterisada porgque los roditlos, tanto conformmdores cowo de gufa,
se allen interrolacionados por use cadena que les trassuite wn moe
vimiento gitmturio homogéneo procedente de us wotor couveneionel
adieionado a ia wéguina.

68,» PERFECCIONAMIENTOS INTRODGCIDOS EN NAQUINAS PERFILADO-
RAS PARA MATERIALES METALICOS,
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