
t̂) ZOLtCtTAMTt«!)

DON FMNAiVDO ZUÑIGA FAKNANDFZ

DOMICtLtO OEt- AOLtCtTANTt
LbTLLLR.(Navarra), Calderería 18-22

(7̂ )NVtMTOB <M)

el propio solicitante.

^  TtTULAR ttS)

(7̂ REPRESENTANTE
DON ?n^UÁL Dni RAi'Alí GARCIA

UTtUCESe COMO PRtMERA PAGtMA DE t-A MEMORtA

í.

f.

v;

''

i,

P O O R
Q U A U T Y



1

I 'Y

L1 objeto de este procedimiento es multipli­

car el rendimiento de la mano de obra en la gran­

ja y reducir el costo de producción del huevo y evi 

$ tar roturas al hacer estos menesteres en "HORIZON­
TAL" por medio de oviductos.

Otra forma de recogerlos es por medio de ban­

dejas colocadas, como los oviductos, a lo largo o 

ancho de la salida de las bandejas de los galline- 

10 ros. Con este procedimiento multiplicamos el rendí 

miento de recogida pues los huevos por inercia van 

llenando las bandejas como si fuera una mesa de ta 
maño prolongable a voluntad.

Las bandejas serón de las medidas de las jau- 

1^ las de almacenamiento.
Colocaremos en cada jaula, una o dos bandejas, 

según sea más conveniente para el manejo y evitar 
la rotura de los huevos.

Otra solución es depositarlas en las tradi- 

20 cionales bandejas de cartón, cara su traslado, %  

mo en los demás sistemas, hasta los almacenes de 

clasificación.
Hedíante los oviductos conseguimos reducir 

considerablemente el costo de la mano de obra en 

2$ los gallineros y, además los dejamos preparados
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para conseguir un rendimiento óptimo en las clasi, 

ficadoras.

Por medio da empleo de bandejas en la recogí

da, conseguimos el rendimiento óptimo de la mano 

de obra en los gallineros.

Con el procedimiento clásico de recogida en 
cartones, resulta muy gravoso, por el tiempo em­

pleado y por las roturas de huevos.

Colocados los medios de almacenaje en las sa­
las de clasificación, tenemosi

1) Mediante oviductos, que es el más completo por­

que al estar colocado el huevo uno tras otro, no 
tenemos más que colocar los oviductos en la di­

rección de los canales de las clasificadoras que 

deseemos para abastecerlos, que serán colocadas 

en circulo, (u otra posición) y tantas como de­

seemos#

2) Por medio de bandejas o bandas,el mejor tiempo 

los hemos ganado en los gallineros, siendo con­
siderable también el ahorro de mano de obra en 
la clasificación de los huevos# Para poder abas 
tecer los canales u oviductos de clasificación, 
tenemos que ponerlos uno tras otro y lo haremos 

colocando las bandejas a continuación de una es, 

pecie de colector o globo en forma de embudo dogt
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de por inercia irán cayendo los huevos a los ovi­
ductos.

Para hacer este trabajo retiraremos del colee 
tor o globo la varilla de la parte superior, para 

$ que el material flexible se pose en la bandeja y 

se convierta en una continuación más del sistema.
Si al globo o colector le colocamos la vari­

lla y tensamos su material flexible, podemos dar­
le al material la dirección que deseemos por me- 

10 dio de unos ojales que hacemos en una doble capa 

del material, con sujeción en varios puntos de 

agarre en la dirección.

Bn esta especie de colector o globo grande, 

-podemos Pacer desembocar, por la -parte que desee,
1$ mos los diversos tipos de oviductos o bandas para 

que dentro de él los orientemos hacia la salida 
del oviducto camino de las clasificadoras.

Mediante las bandejas bandas, obtendremos un 
rendimiento grandísimo en las grandes clasificado 

20 ras que admiten el huevo por medio de bandas de 

servicio con ventosas u otros medios.
Todas las operaciones expuestas hasta ahora, 

tienen estas ventajas y ahorro de mano de obra, 
porque lo henos hecho con el huevo en forma "HORI- 

25 ¿ONTaJú" y no hemos perdido el tiempo en ponerlos en
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posición vertical, en cuya posición es imposible 

su clasificación.
3) Para la clasificación del huevo de los carto­

nes, lo haremos por medio de una paleta de 

5 volteo cuyo contenido lo depositaremos en la

misma forma que hemos hecho con el sistema de 

bandejas y bandas, para asi canalizarlo hacia los 
oviductos de la clasificación.

Clasificado el huevo, lo retiraremos de forma 
10 similar a como hemos abastecido la clasificado­

ra por medio de oviductos como a la salida de los 

gallineros por medio de bandejas, bián del tama­
ño de una parte del interior de la clasificado­

ra ó del tamaño de las bandejas de recogida-en 

15 l.os gallineros, lo que más nos convenga.

Todo ello lo haremos por medio de las inclina­
ciones que necesitemos, como en los oviductos.

Todo el complejo que deseamos, procedimiento 

para la recogida continua de huevos, su almacena­
se miento y clasificado "dCüI^üRTA.L", lo haremos con 

materiales de varillas de acero y similar por con­

siderarlos los más idóneos para estos menesteres, 

pero lo mismo podemos hacerlo de otros materiales, 
como madera, plásticos endurecidos u otros.

Una iaea más amplia de las características25
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¿el invento la realizaremos a continuación al hacer 

referencia a la lárina de dibujos que a ésta memo­

ria se acompaña en la que de manera un tanto esque 
mática y tan solo por vía ¿ejemplo se represen­
tan los detalles preferidos del invento.

En los dibujos:
La figura 1.- es una vista en alzado lateral 

de un módulo de oviducto .
La figura 2.- es una vista en planta de dicho 

módulo.

La figura 3<- es una vista en alzado por uno 
de los extremos del módulo.

La figura 4.- es una vista en perspectiva de 
-un módulo de oviducto.

La figura 5**- es una vista vertical y trans­
versalmente cortada de un módulo de oviductos aumen 

tado.

La figura es una vista en alzado de uno de 
dichos módulos en su posición oanalizadora.

La figura 7.- es una vista en alzado lateral 

de una línea de recogida.
La figura 8.- es una vista en planta de ésta 

misma linea.

La figura 9.- es un detalle de un asidero pa­
ra el manejo de los módulos.



La figura 1C.- es una v ista  en perspectiva de 

éste mismo asidero.

La figura 11.- es una vista en alzado parcial 

mente seccionada de una gaveta de agrupamiento de 
5 módulos.

La figura 12.- es una vista en planta de dicha 

gaveta.

La figura 13.- es una vista en alzado frontal 
y lateral de un detalle aumentado de la cabeza de 

10 dichos puntales.

La figura 14 y 144.- son vistas en alzado de 

los puntales de alineamiento y sustentación de las 
lineas de oviductos.

La figura 13.- es una vista en alzado.lateral 

1$ de una mesa alimentadora de las lineas de carga de 

las clasificadoras.
La figura 16.- es una vista en planta de dicha

mesa.

La figura 17.- es una vista esquemática de una 
20 plataforma multimodular de abastecimiento automáti­

co de las lineas de carga de las clasificadoras.

La figura 18.- es una vista esquemática de una 
formación de lineas de alimentación de clasificado­

ras.
23 Remitiéndonos a dichas láminas de dibujos ve-
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nos que el módulo para la formación de las líneas 

de recogida y/o abastecimiento están formados por 

módulos -1- integrados por cuerpos de varilla de 

acero de forma prismático cuadrada, flanqueado por 
$ laterales -2- y -3- compuestos de dos varillas pa­

ralelas -8- que tienen una base -4- sobre la que 

va organizada unas guias longitudinales y parale­

las -7- que constituyen la pista para rodadura de 

los huevos.
10 Las varillas -5- que delimitan la parte su­

perior de los costados -2- y -3-, por sus extremos, 
sobresalen del resto del cuerpo en unas pequeñas 
porciones -5a-. matos salientes permiten montar va 
ríos módulos en unas gavetas o marcos que conten- 

-15 drán un número determinado y exacto de estos módu­

los.
Podemos ver en la figura 5, que el espacio in 

terior de los módulos está concebido para admitir 
el paso tolerado de los huevos -0- que apoyados so 

20 bre las guias -7- y debido a una determinada incli 

nación ruedan por inercia a lo largo de estos dete, 
niéndose en un punto límite y alineándose los restan 

tes. Dicha inclinación se logra por la disposición 
de dichos módulos -1- sobre puntales -9- que tiene 

2$ una altura regulable disponiendo sobre inclinado-



nes entre el 3 y 10% de un ángulo - - cualesquiera.

En las figuras siguientes 7 y 8,vemos como una 

canal de recogida de huevos -11- de las baterías -10- 

descarga en una tolva -12- que tiene forma de cuña 

$ y que es do material sintético blando para evitar 

que quiebre o rompa el huevo y tenso para admitir 
su paso rodado los cuales deslizan por la linea de 
módulos -1- organizada a la salida de dicha tolva 

-12-.
10 Los módulos van organizados sobre puntales -9-

que tienen una cabeza regulable -13- y que se mon­
tan, preferentemente, entre cada dos módulos para 

utilizar un número ilimitado de ellos.

Para transportar los módulos, sin posibilidad 
1$ de que los huevos se salgan, se han previsto unos 

asideros -14- fórmanos a partir de un alambre do­

blado que tiene un gancho -13- para suspender de 

sus extremos el módulo y una cruceta -16- para evi 
tar que estos so salgan.

20 Depositados los módulos en unas gavetas o bas

tidores -17-, los asideros se sacan con un simple 
juego de muñeca. Los módulos se acoplan en el bas­
tidor por medio de sus apoyos -5a-.

.astas gavetas son apiladles para formar volú- 
25 menos de almacenamiento o transporte.

—  8 —



Los puntales -9- tienen una cabeza orientable 
o basculable -13- que está formada por una teja en 
"U" que por abajo tiene orejetas que van articula­

das sobre un pasador -17- dotado de un elemento de 
5 aprieto -18- contra el émbolo regulable -19- del 

puntal -9- mediante un dispositivo mecánico o simi 
lar -2C-.

Para alimentar las clasificadoras se preven 

unas mesas -22- que están formadas por grandes bets 

10 tidores-24- donde se agrupan y alinean pluralidad 

de módulos que están soportados por puntales -9-, 

también regulables e inclinables que tienen medios 

de rodadura -23- para su traslado o adaptación en 
cualquier parte y que a la salida-puede contar con 

15 cuñas -12- y lineas de cargas rectilíneas o mixtas 

para alimentar las clasificadoras que se represen­
tan en la figura -18-.

Las líneas de carga pueden estar formadas por 
tramos rectilíneos -29- y curvos -29a- y pueden ali 

20 mentar, simultáneamente, varias bocas 32, 33; 34 y 
35 de diferentes clasificadoras 30 y 31.

También,remitiéndonos a la figura 17, dichas 
mesas -22- o las lineas de carga de las clasifica­
doras pueden estar abastecidas de una plataforma 

25 -25- que tiene medioo o puntales de elevación y des
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censo automático, talos co.o cilindricos hidráuli­

cos, neumáticos o similares ocultadles en un foso 

-27-, por ejemplo, y dotaoo de una inclinación o 

rampa -2G- soore la que van apilados pluralidad de 

módulos -1- formando capas apiladas y alineadas e& 

tre si y coincidentes con las lineas de carga o aljL 

mentación de las clasificadoras y que, para ello, 

frontaltuente, consta ¿o un pato -28- para permi­
tir siempre la descarga única da una de las capas, 
por encima ce óste, evitando la descarga de las 
restantes.

Se puede comprender que la combinación y apli 

cación de estos elementos puede resultar infinita.

Una vez descrita convenientemente la natura­
leza del invento sé hace constar a los efectos opo¡r 

tunos que el mismo no quena limitado a los detalles 

exactos de esta exposición sino que, por el contra­
rio, en el se introducirán las modificaciones que 
se consideren oportunas, siempre que no se alteren 
las características esenciales del mismo que se rê , 

vindican a continuación.
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REIVINLICi.01 G.M EL

1. - Procedimiento para la recogida continua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, se 
caracteriza porque a la salida de los canales de 

recogida de huevos de las haterías avícolas de 

los grupos controlados se dispone una tolva para 

recepción múltiple y segura de huevos que poriner 
cia descienden por oviductos de longitud ilimitada 

formados por módulos separables agrupables en bas­
tidores paletizadoe y que contienen una capacidad 

exacta, múltiplo de los sistemas tradicionales de 
carga, embalado y almacenado de huevos, suscepti­
bles de formar plataformas para alimentación conti 

nua, autónoma y por inercia de las clasificadoras 
de huevos a través de lineas ilimitadas compuestas 
por dichos oviductos, que son rectas, curvas o mig 

tas y que, una vez seleccionados, son recogidos 
con carácter múltiple de colectores al efecto.

2. - Procedimiento para la recogida continua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor 
me la reivindicación 1, las tolvas colectoras de 

huevos a la salida de los canales de recogida, se 
caracterizan porque tienen forma de cuna, flanquea, 

da por rebordes para garantizar la canalización de 
los huevos que salen por su parte estrecha, uno a
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uno, cayendo por los oviductos que tendrán una in­

clinación aproximada de 5 al 10% para el descenso 
inercial y garantizado de los huevos sin riesgos 

de que, al empujarse, sufran roturas o quebradu- 
$ rae.

3. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­
forme la reivindicación anterior dicha tolva se 

caracteriza al estar confeccionada en un material
10 blando con cierta elasticidad por ejemplo, plás­

tico, cuero o materia textil para garantizar la in 

tegridad de los huevos y, tensa, para facilitar 

su rodadura y que, en su caso, tendrá un ligero 

grado'de inclinación o vertiente para la descarga 

15 de los huevos. ...

4. - Procedimiento para la recogida continua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­

forme la reivindicación 1, los oviductos se carag, 

terizan porque son tAnales alargados, preferente-
20 monte de 70 cm/1., prismáticos y cuadrados con una 

sección preferente 70 m/m, de flancos o laterales 

protegidos para evitar el derrape lateral de los 

huevos y en la base tienen, longitudinalmente, dos 

guias paralelas, formadas con varilla del propio 
25 alambre y con una separación aproximada de 26 m/m



idóneamente calculada para el descenso rodado y 
guiado del huevo según el coeficiente parabólico 

común, como término medio, ce los huevos norma­
les de gallina.

Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­
forme la reivindicación anterior se caracteriza 

porque dichos módulos tienen, preferentemente, una 

capacidad múltiplo de 15 huevos cada uno, suscep­

tible de agruparse en bastidores palatizados para 

formar bandejas con una carga de seis módulos y un 
total de 90 huevos y que apiladas dichas bandejas 

de cuatro en cuatro, forman los contenedores usua­
les de 360 huevos.

6. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­
forme la reivindicación anterior, dichos oviduc­

tos se caracterizan porque las varillas lontigu- 
dinales superiores se prolongan por sus extremos 

en una corta porción para apoyar sobre los limi­

tes del bastidor paletizado, acoplándose y agru­
pándose en estos.

7. - Procedimiento para la recogida continua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­

forme la reivindicación 6, dichos bastidores se c&
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racterizan al estar formados por marcea rectangu­

lares que tienen al menos, una longitud interior 

ligeramente superior al largo del oviducto pero 

inferior a la longitud de las varillas prolongá­

is das superiores de estas.

8. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, confog 
me la reivindicación 1, las hileras o lineas con­

tinuas de oviductos se organizan y montan sobre ga­
lo tos o puntales de alturas regulables que se carac­

terizan porque la parte superior tiene una teja 

brida o abrazadera para apoyo de todo el ancho del 

oviducto y con una longitud susceptible de permitir 

el apoyo y sustentación de dos oviductos.en-la in-

15 tersecciÓn o unión de estos.

9. - Procedimiento para la recogida continua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confog 
me la reivindicación anterior la teja brida o si­

milar de sustentación, se caracteriza porque tie-
20 ne una rótula o articulación regulable para lograr 

la inclinación aconsejable de la linea de oviductos.

10. - Procedimiento para la recogida concinua 
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor­

me la reivindicación 1, para la alimentación conti-
25 nua de la clasificadora o clasificadoras de huevos
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ee caracteriza porque loa oviductos se disponen en 

mesas dotados de medios o varillas transversales 

paralelas para suspender los oviductos , de capa­
cidad múltiple que tienen patas regulables para es 

tablecer sus inclinaciones y, rodantes, para situajr 

las convenientemente.

11. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, confojr 

me la reivindicación anterior a la salida de cada 

hilera de oviductos almacenados en la mesa, se ca­

racteriza porque se dispone una linea de alimenta­

ción de la clasificadora compuesta por oviductos 

del tipo descrito en el punto 4.
12. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor 

me la reivindicación anterior, dichas lineas se cg 
racterizan al estar formadas por lineas de oviduc­

tos del tipo reivindicado en el punto 4 o integra­
dos por túneles arqueados de radio calculado para 

formar curvas de amplio arco o integrar líneas mix 

tas.

13. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor 
me las reivindicaciones 11 y 12, se caracteriza por 

que a la salida de la mesa alimentadora o entrada
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de le clasificadora pueden montarse tolvas en cuña 

del tipo reivindicado en el punto 2*

14. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, confo^ 

me la reivindicación 1 y anterior, se caracteriza 

porque a la salida de la clasificadora y en las b& 

cas de salida del huevo seleccionado, se disponen 
tolvas en cuña y oviductos que vierten en una ban­

deja colectora múltiple.

15. - Procedimiento para la recogida continua 

de huevos, su almacenamiento y clasificado, con­

forme la reivindicación 1C y en una variante de re& 
lización para el abastecimiento, múltiple, continua 

y automática de las lineas de alimentación délas 
clasificadoras o de dichas mesas, se- prevé una plg, 

taforma de inclinación calculada elevable por gatos 

o cilindros hidráulicos, neumáticos u otros que con 

tendrán gran número de oviductos apilados por capas 

de diferente composición en número y que irán ver­
tiendo, capa a capa, por encima de un peto que avjL 

ta el desplazamiento de loe restantes.
16.- "PHaCRDKllEhfC P*tRA L& RECOGIDA CONTINUA 

DE aCRVOG, RU AL¿;AC*NA;-.I¿,á'0 Y CÍA^IUCADO."
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Todo conforme queda descrito en la presente 

memoria que consta de diecisiete hojas mecanogra­
fiadas por una sola cara,foliadas y dibujos que 

se acompañan. .
Madrid. í '* ^

FERNANDO ZUÑIGA FERNANDEZ 
p.a.

M/rr
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