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PUsiiGiiTa DoCCRIPeIVA

El objeto de este procedimiento es multipli-
car el rendimiento de la mano de obra ea la gran=-
Ja ¥ veducir el costo de produccidém del huevo y evi
tar roturas al hacer estos menssteres én "HURIL(N-
Tar" por medio de oviductos.

Otra forza de recogerlos es por medio de ban-
dejas colocadas, como loe oviductos, & lo largo o
ancho de la salida de las bandejas de los galline-
ro8. Con este procedimiento multiplicamos el rendi
miento de recogida pues los huevos por inercias van
llenando las bandejas como si fuera una mesa de ta
mafio prolongable a veoluntad.

Las bandejas serén de las medidas de las jau-
las de almacenamiento,

Colocaremos en cada jaula, una o dos bandejas,
gegln sea més conveniente psra el manejo y evitar
la rotura de los huevos,

Otra solucibén es depositarlas en las tradi-
cionales bandejas de cartén, vara su traslado, o
mo en los demle sistemas, hasta los almacenes de
clagificacibn.

Mediante los oviductos conseguimos reducir
considerablemente el costo de la mano de obra en

log gallineros y, ademés los dejamos preparados
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para conseguir un rendimiento Sptimo en lss clasi

ficadoras.

Por medio de empleo de bandejas en la recogi
da, conseguimos el rendimiento dptimo de la mano
de obras en los gallineros,

Con el procedimiento clésico de recogida en
cartonss, resulta muy gravoso, por el tiempo em-
pleade y por las roturas de huevos.

Colocados log medios de almacensje en las sa-
las de clasificacién, tenemos:

1) Mediante oviductos, que es el mhs completo por—
gue al estar colocado el huevo uno tras otro, no
tenesos nés que colocar los owiductos en la di~
re;cién de los canales de las clasificadoras que
deseemos para abastecerlos, que sérén colocadas
en girculo, (u otra posieidn) y tantae como dew
868M0B.

2) Por medioc de bandejas o bandas,el mejor tiempo
los hemos genado en los gallineros, siendo con~
glderable también el shorro de mano de obra en
la clasificacién de los huevos. Para poder abag
tecer los canales u oviductos de clasificacién,
tenemos gque ponerlos uno tras otro y lo haremos
colocando las bandejas a continuacidn de una eg

pecie de colector o globo en forma de embudo dop
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de por inercia irén cayendoc los huevos a los ovie
ductos.

Para hacer este trabajo retiraremos del coleg
tor o globo le varilla de la parte superior, para
que el material flexible se pose en la bandejea y
se convierta en une continuacién mls del sistema.

o1 8l globo o colector le colocamos la vari-
lla y tensamos su material flexible, podemos dar-
le al material la direccifén que deseemos por me-
dio de unos ojales que hacemos en una doble capa
del meterial, con sujecidén en varios puntos de
sgarre en la direccidn.

on esta especie de colector o globo grande,
-godemos hacer desembocar, por la parte que deseg
nos los diversos tipos de ovidqctos 0 bandas para
que dentro de &1 los orientemos hacia la salids
del oviducto camino de las clasificadoras.

liediante las bandejas bandas, obtendremos un
rendimiento grandisimo en las grandes clasificadg
ras que admiten el huevo por medio de bandas de
servicio con ventosas u otros medios.

Todas las operaciones expuestas hasts sghora,
tienen estas ventajas y ahorro de msno de obra,

porque lo hemos hecho con el huevo en forma "HORI-

cCHT2l" y no hemos perdido el tiempo en ponerlos en
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posicibn vertical, en cuya posicidén es imposible

su clasificacidn.

3) Para la clasificaciln del huevo de los carto-
nes, lo haremos por medio de una paleta de
volteo cuyo contenido lo depositaremos en la
misma forma que hemos hecho con el sistema de
bandejas y bandas, paras asi canalizarle hacia los
oviductos de la clasificaeibn,

Clasificodo el hueve, lo retiraremos de forma
similar & como hemos abastecido la clasificado-
ra por medio de oviductos como a la salida de los
gallineros por medio de bandejas, bién del teme-
fio de uns parte del interior de la clasificado~
ra o del temafio de lus bandejas de recoglda.en
los galliﬁeros,lo que més nos convenza.

Todo ello lo haremos por medio de las inclina-
ciones que necesitenos, como en los oviductos.

Todo el complejo que deseamos, procedimiento
para la recopida continus de huevosm, su almacena-
wiento y clasificade "dlalotuitil, lo haremos con
materiales de varillas de acero y similar por con~
siderarlos los més idbépeos para estos menesteres,
pero lo misimo podewmos hacerlo de otros materiales,
como madera, plésticos endurecidos u otros.

Una icesa més amplis de las caracteristicas
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del invento la realizaremos a continuacién al hacer
referencia a la larina de dibujos que a &sta memo=
ria se acompala en la gue de manera un fanto esque
mética y tan solo par via de gjemplo se represen~
tan los detalles preferidos del inwento.

In los dibujos:

La figura l.- es una vista en alzado lateral
de un mddulo de oviducto .

La figura 2.~ es uas vista en planta de dicho
mbdulo.

La figura 3.~ es una vista en alzado por uno
de los extreros del mddulo.

La figura 4.~ es una vista en perspectiva de
un nbédulo de oviducto.

La figura 5.~ &g una vistg,vertical y trans-
versalmente cortads de un mbédulo de oviductos sumen
tado.

La figura ¢.~ es una vista en alzado de uno de
dichos mbédulos en su posicidn canalizadora.

La figura 7.~ es una vista en slzado lateral
de una linea de recogida.

La fizura 8.~ e una vista en planta de ésta
migma lines.

La figura 9.~ es un detalle de un asidero pa~-

ra el nmanejo de los wédules,
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La figura 1C.~ es una vigta en perspectiva de
éste mismo esidero.

La figura 1l.~ es una viste en alzado parcial
mente secclionada de una gaveta de agrupamiento de
médulos.

La fisura 12.~ 5 una vists en planta de dicha
gaveta.

La figurs 13%.- es una vists en alzado frontal
¥ lateral de un detalle aumentado de la cabes de
dichos puntales.,

La figure 14 y l4d,.- son vistas en alzado de
les puntales de alineamiento y éustentacién de las
lineas de oviductos.

La figura 15.~ o6 una vista en alzado. lateral
de una mesa alimentadora de las linéas de carga de
las clasificadorss.

Lg figura 16.~ es una vista en plante de dicha
HOS8E.

La figura 17.~ es una vista esguemftica de una
plataforma multimodular de abastecimiento automéAti-
ca de las lineas de carga de las clasificadoras.

La figura 1B8.~- es una vista esquerftica de una
formacién de lineas de alimentacidén de clasificado~
T8t

wemitibndonos & cicras laminas de didbujos ve-
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mos que el médule para la formacidn de las lineas
de recogide y/o abastecimiento estén formados por
nédulos -1~ integrados por cuerpos de varilla de
acero de forma prismftico cuadrada, flangueado por ‘
laterales -2~ y -3~ compuestos de dos varillss pa-
ralelas =B~ gue tiemen unz base -4« zobrs la que

va organizade unas guims longitudinales y parale~
las =7- que constituyen laz pista para rodadura de
los huevos.

Las varillas ~5~ que delimitan la parte su-
perior de los costados -2- y =3~, por sus extremos,
sobresalen del resto del cuerpo en unas pequedas
porciones =-5a~, ustos salientes permiten montar va
rios mbédulos en unas gavetas o marcos que contenw-
déén un nimero determinado y exacto de estos mbdu-
los. |

Podermos ver en la figura 5, que el espacio in
terior de los mddulos estd concebido para admitir
el paso tolerado de los huevos =0~ que apoyados sg
bre las guias -7- y debido a una determinada incli
nacién ruedan por inercia a lo largo de estos detg
niéndoee en un punto limite y alinefndose los restan
tes. Dicha inclinaeidn se logra por la disposicidn
de dichos nddulos =1~ sobre puntales 9= gue tiene

una altura regulable dispnniende sobre inclinscio-
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nes entre el 5 y 106 de un fngulo - ~ cuslesquiera.

En las figuras siguientes 7 y 8,vemos como una
canal de recogida de huevos ~1l~ de las baterias ~10=-,
descarga en uua tolva -12- que tiene forma de cufia
¥ que es de maberial sintético blando para evitar
gue quiebre o rouwpa el huevo y tenso para admitir
su paso rodado los cuales deslizan por la linea de
mbédulos -1~ organizada a la salida de dicha tolva
~12=.

Los mbédulos van organizados sobre puntales =9
que tieren una cabeza regulable -13« y gue se mon-
ﬁan, preferentemente, entre cada dos mbédulos para
utilizgr un nlmero ilimitado de ellos,

Fara trensportar los mbédulos, sin posibilidad
de que los huevos se salgan, se han ﬁrevisto unos
asideros -l4-~ formados a partir de un alambre do-
blado que tiene un gancho ~15- para suspender de
sus extremos el mbédulo y una cruceta ~lé~- pars evi
tar que estos se galgan.

Depositados los mbdulos en unae gavetas o bas
tidores -17-, los asideros se sacan con un simple
Jjuemo de murieca. Los mddulos se acoplan en el base
tidor por medio de sus apoyos ~5a-.

netas gavetas son apilebles para formar volll-

menes de almacenamiense © Sransporte.
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Los puntales -9~ fienen une cabeza orisntable
0 basculable -13- gque estd formada por una teja en
"U" que por abajo tiene orejetas que van articula=-
daes sobre un pasador -17-~ dotado de un elemento de
aprieto -18- contrs el émbolo regulable -19- del
puntal ~S~ mediante un dispositivo mecénico o simi
lar ~2C-.

Para alimentar las clasificadoras se preven
unas mesas -22~ que estén formadas por grandes bag
tidores-2i- donde se¢ agrupan y alinean pluralidad
de mbdulos que estéin soportados por puntales -9-,
también regulables e inclinables que tienen medios
de rodadura -2%- para su traslado o adaptacibn en
cualquier parte y que & la salida.puede conbar con
éuﬁas ~12~ y 1l{neas de cargas rectilineas o mimtas
para alimentar lazs clasificador;s que 8¢ represen-
tan en la figura =18,

Las lineas de cargs pueden estar formadas por
tramos rectilineos -29- y curvos =29a- y pueden sli
mentar, simulténeamente, varias bocas 32, 33, %4 ¥y
35 de diferentes clasificadoras 30 y 31.

También,remitiéndonos a la figura 17, dichas
nesas -22- o las lineas de carga de las clasifica=-

dores pueden estar abastecidas de una platafomai

-25- que tiene medios o puntales de elevacién y deg
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censo autowiticc, tales ¢o.o eilindricos hidrauli-
¢os, neunfiticos o similares ocultables en un foso
~27=y por ejeuplo, y dotmao de una inclinacidn o
ramnpa ~2G~ sovre le que van apilados pluralidad de
abddulos -1~ formanco capas apliladas y alineadas en
tre sl y coincidentes con las lincas de carga o ali
sentacién de lsg clasificadoras y que, para ello,
frontalmente, contta de un peto =28~ para permi-
tir siespre la descar,a dnica de una de las capas,
por encima ge &ate, evitando la descarga de las
restanies,

Se puede comprender que la combinecidn y epli
cacién de estos elementos puede recultar infinita.

Una vez descrita conveniente.ente la ngtura=
leza del invento se hace constar a los efectos opoxr
tunos que el mismo no gueda limitado a los detalles
exactos de esta expesicién sino que, por el conbra-
rio, en el se introducirén las modificaciones que
se consideren oportunas, siempre que no se alteren
ias caracteristicas esenciales del miswo que se rei

vindican a continuacién.
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1.~ Procedimiento para la recogida continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, se
caracteriza porque a la salida de los canales de
recogida de huevos de lgs baterias avicolas de
los grupos controlades se dispone una tolva para
recepeibn miltiple y segura de huevos que poriner
cia descienden por oviductos de longitud ilimitada:
formados por mbdulos separebles agrupables en bas-
tidores paletizados y que contienen una capacidad
exacta, miltiplo de los sistemas tradicionales de
carga, embalado y almacenado de huevos, suscepti-
bles de formar plataformas para alimentacibén conti
nua, autdénoma y por inercia de las clasificadoras
de huevos a través de lineas ilimitadas compuestas
por dichos oviductos, que son rectas, curvas o mix
tas y que, una vez seleccionados, son recogidos
con caracter miltiple de éolectores al efecto.

2+= Procedimiento para la recogida contfnua
de huevos, su almacenauiento y c¢lasificado, confor
me la reivindicaeibén 1, las tolvas colectoras de
huevos a la salida de los canales de recogida, se
caracterizan porque tienen forma de cuiia, flenquea
da por rebordss para garantizar la canalizacién de

los huevos que salen por su parte estrecha, uno a
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uno, cayendo por los oviductos que tendrén una in-
clinacidn aproximada de 5 al 10% para el descenso
inercial y garantizacdo de los huevos sin riesgos
de que, al empujarse, sufran roturas ¢ cuebradu-
ras.

Je~ Procedimiento para la recogida continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, con-
forme la reivindicacién anterior dicha tolvs se
caracteriza al estar confeccionada en un material
blando con cierta elasticidad por ejemplo, plés-~
tico, cuero o materia textil pars gsrantizar la ip
tegridad de los huevos y, btensa, para fasilitar
su rodadura y que, en su case, tendrd un ligero
grado 'de inclinacidén o vertiente para la dggya;ga
de }os huevos. ) |

4.~ Procedimiento pars la recogidas continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, con-
forme la reivindicacibén 1, los oviductoz se carsag
terizan porque son tineles alarpades, preferente-
mente de 70 cm/l., prisméticos y cusdrados con una
secelbn preferente 70 m/m, de flancos o laterales
protvegidos para evitar el derrape lateral de los
huevos ¥ en la base tienen, longitudinalmente, dos
gulas paralelas, formsdas con varillza del propio

alambre y con una separacién aproximada de 26 m/m
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idbneamente calculada para el descenso rodado y
guiado del huevo segin el coeficientes parabblico
comin, comoe término medio, de los hueves norma-—
les de gellina.

5 B.~ Procedimiento para la recogida continusa
de huevos, su almacenamiento ¥y clasificade, con-
forme la reivindicacidn snterior se caracteriza
porque dichos mbdulos tienen, prefsrentemente, una
capacidad mfiltiplo de 15 bhuevos cada uno, suscep~

10 tivle de agruparse en bastidores paletizados para
formar bandejas con una carga de seis mbédulos y un
total de 90 huevos y gue apiladas dichas bandejas
de cuabtro en cuatro, forman los contenedores unsuaw
les de 360 huevos.

. “;5» G+~ Procedimieuto para la recogida continuam
de huevos, su almacengmiento y ;laaificado,-eon-
forme la reivindicacién anterior, dichos oviduc~-
tos se caracterizan porgue las varillas loatigu-
dinales superiores se prolongan por Bus extremoes

20

en una corte poreidn para apoyar sobre los limi-
tes del bastidor paletiszads, acopléndese y agru-
pindose en estos.

7e- Procedimiento para la vecogida continua
de hueves, su almacenamiento y clasificado, con~

25 forme la reivindicacién 6, dichos bastidores se ca
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recterizan al estar formados por marces rectangu-
lares que tienen al menos, una longltud interior
ligersmente superior al largo del oviduecto pero
inferior a la longitud de las varillas prolonga-
das superiores de estas,

8.~ Procedimiento para la recogida continua
de huevos, su almacenamientg ¥ clasificado, confor
ne la reivindicacidn 1, las hileras o lineas con~
tinuas de oviductos se organizan y montan sobre ga-
tos o puntales de alturas regulebles gue se caracw
terizan porque la parte supsrior tiene una teja
brida o abrazadera para apoyo de fodo el ancho del
oviducto y con una longitud susceptible de permitir
el apo&o y sustentacibn de dos oviductos en -la-in-
terseccidén o unién de estos. ‘

9,~ Procedimiento para la recogida continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor
me la reivindicacidn anterior la teja dbrida o si-
miler de sustentacibn, se caracteriza porque tie-
ne una rétula o articulacién regulable para lograr
la inclinacién sconsejable de la lfnea de oviductos.

10.~ Procedimicnto para la recopidae continua
de huevos, su almacenamlento y ¢lasificado, confor-
me la reivindicacién 1, para la alimentacién conti-

nua de la clasificadora o clasificadoras de huevos
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se cavacteriza porque loa oviductos se disponen en
mesas dotades de medios o varillas transversales
paralelas pera suspeander los oviductos , de caspa~-
cidad miltiple que tienen patas regulables para eg
tablecer sus inelinaclones y, rodantes, para situay
les convenientemente.

1l.- Procedimiento pura la recogida continua
de huevos, su almacenariento y clasificado, confor -
me la reivindicacidn anterior a la salida de cada
hilera de oviductes almacenados en ls méesa, se ca-
recteriza porque se dispone una lines de alimenta-
¢ibn de 1z clasificadora compuesta por oviductos
del tipo descrifo en zl punto 4.

12,~ Procedimiento para la recogida continua
de huevoe, su almacenamiento y‘clasificado, confor
me la reivindicacién anterior, dichas l{neas se ca
racterizan al estar formadas por lineas de oviduc-
tos del tipo reivindicado en el punto 4 o integra-
dos por tineles arqueados de radio calculado para
formar curvas de smplio arco o integrer lineas mix
tas.

13,~ Procedimiento para lz recogida continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor
ne las reivindicaciones 11 y 12, se caracteriza por

que a la salida de la mesa alimentadora o entrada
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del tipo reivindicado en el punto 2.

14.- Procedimiento pzra le recogida continua
de huevos, su almacenamiento y clasificado, confor
e la reivindieacidn 1 y anterior, se caracteriza
porque & ls ealida de la clasificadora y en las bp
cag de ealida del huevo sele¢cionado, se disponen
tolvas en oufia y oviductos que visrten en una banw
deja colectors miltiple. |

15.~ Frocedimiento para la recogida continua
de huevos, su slmacenamiento y clasificado, con-
forme la reivindicacidn 1C y en una variante de rea
ligecibn para el abastecimiento, mhltiple, continua
y sutontica de lss 1fneas de alimentacibn de-las
clagificadorass o de dichas mesae, sé~prev6 uns pla
taforma de inclinacibén calculade elevable por gatos
o cilindros hidréulicos, neuméticos u otros que con
tendrén gran nfimero de oviducvos apilados por capas
de diferente composicién en nfmero y que irén ver-
tlendo, capa a capa, por encima de un peto que evi
ta el desplazamiento de log restantes.

16, ~ "PHCCEDLAIERIC Faid L &5COGILA CONTINUA

DE HURVOL, WU ALACLNANISTO Y CLALIFICALO."
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Todo conforme queda descrito en la presente
memoria que consta de discisiete hojas mecanogra-
fisdas por unz scla care,foliadas ¥ dibujos que
se acompaian.

Fadrid, FALTLTR

FERNANDO ZUNIGA FERNANDEZ
P.2e
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