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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lias refinadoras de discos ge utilizan en lo in-
dustria de fabricacidn de papel para preparar fibras celum-
légicas de pulpa de papel con el fin de conferirles una
condicibn deseada antes de suninistrar la pulpe 2 una nd-
guina de fabricar pepel. Una refinadora de discos, con el
funcionaniento, puede congiderarse que c¢jercc una ogpocie
de accidn abragiva sobre las fibras individuales de una
maga de pulpa con el resultado de que las capas nds oxtor-
nas de las fibras individuales en forma de cigarro son
desgastadas, con 1o quc se aunenta en gran nancera cl drea
superficial de la fibra. Ia actuacidn de un rofinador do
discos se considera tombidn, generalnoente, que produce una
rdpida y frecuente flexidn durante.un breve tiempo de las
£ibras individuales de uno maso de pulpa con ¢l resulbado
de que el enloce entre las éiversas ldninas concéntricas
que forman una fibro individual sc ronpo o deslamina has—
to una oxtensidén deseada controlada, ILas diversas accio-
nes de una refinadora de discos se llevan a cabo con el
funcionamicnto normal sin que se rcduzca de forma signifi-
cativa la longitud o la resistencia individual de las fi-
bras,

Los mienbrog de disdo poseen una superficio row
finadora de trabajo gque implica, normalmcn%e, una pluraé
1lidad de proycccioncs o modo de nervios. Gon el funciona~
niento ostas proyecciones y obtras porcionecs de'la supérfi—
cic do trabajo se van desgastando gradualnente, de modo

que resulta necesario, pericdicanente, detener la refina-
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dora de discos y sustituir los discos utilizados.

Existen nuchos +tipos distintos de discos y disc-
flos de discos que son bien conoecidos en lo industria., Un
tipo comsiste en un disco anular comlpleto gque se obtiene
como un niembro en formo de bufivclo de una pieza nediante
fundicibn, Existen ciertas ventajas con la utilizacidn
de este tipo de disco do recanbio anular debido a que re-
sulta bastonte fdcil de instalar y protoge el rotor y log
nienbros de soporte del desgasto cono resgultado de la oro-~
sibén de la pulpa o lavado del rotor y nontantes fijos de
la refinandora dol flujo abrasivo con el natorial que va
del didmetro interno del refinador al didnetro externo.

Le principal desventaja del anillo anular conpleto es ol
elevado costo.

" Un sogundo tipo de disco refinador comprende una
sorioe de segmentos individuales duo,forman cooperativanen—
e un anillo anuwlor. Do ventajo de estos discos de segnen-
tos consiste en la faeilidad de nanipulacién, la posibili-
dod de sustituir solo log segnentos desgnstados y, princi-
palnente, que son de fabricacién nucho nds econdmica que
log discos anulorces de una picza conpletos. Das desventa-
jos de log discos en segnontos son el nayor ticmpo de neca~ .
nizado nocesario para gue casen log discos contiguos parn
formar ol aro anular y para que los goguentosg se aconoden
a los linites fisicos.quc establecen las superficies de non-
taje de la refinadora,

Con fines de coononia es prdetica comin necanizar
solo las superficics de un disco on gegnoentos do fundicidn

que gon necegarios para pornitlr cl apropicdo funecionanien-
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t0 de la mdquino., Por consiguiente, se dejan sin necocani-
zgar, por lo general, los bordes laterales del disco y se
establecen tolerancias de tancfic con niras a las variacio-
nes de fundicidn inporfecta. Por lo goneral esto ha dado
por resultado discos cuyos bordes laterales son considera-
blemente de nmenor tanafio para asegurar que los discos se
acoplen cn la rcfinadora., Por consiguicnte, se establecen
notablecs canales o cspaclog entrc discos contiguos de las
paredes de nontaje o rotor dec lo refinadora. Cuando se
utilizon discos de menor tanafio en el cstado de borde sin
necanizor los materisles abrasivos fluyen a través de los
canales existentes entre los discos produciendo scverd cro-
gién y problenas de lavado de las paredes fijas y rotor de
la fefinaébra. En ciertos casos las suporficies de nonto-
je se han erogionado y han quedado'en un estado peligrosa~
nente debilitado de nmodo que resulta un grave problema de
gseguridad, dando lugar a un peligro de lesién potonciol
para los oporarios. Adends, la erosién produce graves
problenag on el ascntaniento de los seguentos de disco cuan
do se sustituyen y merna sustancialnoente la vida de los
gegnentos de disco de recambio, asi cono el rotor y parc-—
des de la refinadora,

La dnica solucibn que s¢ conoce actualnente al
problena cnterior os la de fundir los socgmontos do disco
de forma ligeramente nayor y necanizar los bordes latora~
les parn que ajusten, Esto resulte extremadanente gravoso
y consune ticnpo.

Lo deseable puds oz obtoner scguentos de disco

gue pucdan nininizar sustancialicnte los efectos adversos
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de lo erosidn de las superficies de nontaje de la refinado-
ra. Adicionaliionte es deoscable obtencr scgmontos que por-
nitan la faoeil instalacidn, Tanbién cs desoable el poder
utilizar cl eguipo de noldeo cxistonto y superar los pro-
blemas antes citados sin que aunenton los costes do fobri-
cacidn,

Bl invento ticnc por objeto un segrnonto do disco
para wtilizorsce on una refinadora de pulpa. E1 scgnento
viono definido por borde porifdéricos arquoados’intorno v
extorno y dos bordos 1atorales‘qu0 concetan los ?ordos po-
rifdricos, Tos bordos dofinecn, cooperativarente, una cara
intorna y una cara oxtorna del segmogto do disco. Una
superficic refinadora so proyecta deo, por lo menog, una de
dichas caras, Uno primera cgqguina del secgnento viene defi-
nida por 1o intorsccoidn do un berdo lateral, un borde peri-
férico, y la cara extorna del segnonto, - Una scgunda esqui—
no viene definida por lo interseccién dol borde lateral,
el primer borde periférico y la cara iﬁterna. Lo primera
vy scgunda csquine cstdn desfasadas cntre si on una direcciébn
norral a la suporficic de refinado de nodo gue la princra
esquina sobresale nds on dircceidn arquecada que la scgunda
osquina,

En ol otro borde del disco se definc uno té;ccra
esquina por la intorscccién del scgundo borde latoral, ol
primer borde porifdrico y la cara oxtorna,

Uno cuarta csquina vicng dofinida por la intor-
gcceidn dol segundo borde lateoral, cl primer borde perifé-
rico y la cara interna. Lo teorcera y cuarta csquiras cstdn

desfogadas ontre si on una dirceceidn normal a lo superficie
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refinadora de nodo que la cuarte esquine sobresale nds del
segnonto en direceidn arquecada que la tercera esquina.

Tos segmentos adyacentes se digponen cn la estruo-
tura de mbntaje de forma solopada de nodo que la primora
esquina sobre un scgrnento sca contigua a la segunda esqui-
na del scgmento adyoccente y la segunda csquina sobro dicho
scgnento sca contigua o la prinera csquina dol segnonto
adyacentc.

De cste nodo log bordes del disco pueden dejorso
tal cono salan de la fundicidén y pormiten todavia log va-
riaciones de tanafio para las condiciones de fundicién.

Los bordes ya no ticnen que scr de menor tonafio puesto qué
las porciones desplazadas do los bordes cooperan con los
poroionos desplazadas de log bordes de los discos contiéuos
on rolacién solapada y espacicda. 'So roducon sustancidlmen»
tc los canales del arte anterior cntre discos contiguos y
se¢ obtienc una traycctoria nenos tortuosa,

Bstas nucvas y ncjoradas esgtructuras del borde
de los soguentos de digeo nininiza sustanciolmente el pro-
blema de erosidn sobre.las superficiecs de nontaje resulton—

tos en la refinadora, Adends son de instalacidén tan fdeil

‘eonio los segnentos de disco del arte anterior, su procedi-

nicnto de fabricacidn os iddntico al previanente utilizado,
puede utilizarse ol cquipo actual de fundicién con solo mo-

dificaciones sccundariag y pormanecen inaltorados los cos-

tes goncrales de fabricacidn,

En los dibujost
Lo figura 1 es una vigta longltudinal simplifica=-

da, parcialnonte cn scccidn, de una refinadora quo incorpo-
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ra los principios del proscente invonto,

La figura 2 es una Vista o noyor cscala del rotor
de la refinadora representada en la figura 1 con uno por-
cibn de los scgnontos nontada sobre éste.

Lo figura 3 cs uno vista tonmada sustancialnente
por las lincas ITI-III de la figura 2.

Lo figura 4 es wna visto on plantoa de dotallo o
nayor cgcala que nuestra lag caractoristicas de solapado
del preosente invonto.

La figura 5 cs una visto on porspoctiva que nucs-—
tra la caracteristica de solapado del presente invento,

La figura 6 cs uno vista siniloar o la figura 4
pero nostrando otra reolizacién dol présente invonto,

Lo figura 7 cs unae vista sinilor a lo figura 4
pero nogtrando una tercera nodali@ad del prosente invento,

Haciendo referencio a_los=dibujoa en general y
nds concretonente a la figura 1, sc reproscnta una refina-
dora 10, Ia refinadora cs generaluente del tipo utilizado
paro refinar noterial de pulpa wtilizado para fabricar po-
pel y similares, Para este tipo de equipo oxisten otros
enpleos como, por cjomplo, cn las industrias quinicas y de
la alinontacién, 7

La refinadora 10 ineluye una poreidén de baso 12
y un alojaniento 13, En cl interior de¢ la carcasa 13 o
oxterno a dsta se fijon nodiog notricos paro acclonor un
drbol siratorio 14, En ol oxtromo oxil del drbol 16 so
encuentra un rotor 18 oxtendido radialnonto. E1 rotor so
fija firmenmente al drbol 14 por riedio do cualqulor sistena

apropiado cono og bien conoeido on cl arte y aziro con dsto.
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Bl rotor 18 se disponc en el interior de wna cavidad 20

de lo refinndora definido en el interior de la corcasa 13,
Las porciones axiles de la cavidad refinadora 20 vienen de-
finidas por paredes anunlarcs internas 22 y 23 de la carcasa
13.

Una pluralidad dc segnentos rofinadores 25 se
disponen anularmentce entorno de las parcdes 22 y 23. Cado
organizacidn anuler define los sogmentos de refinado f£ijos.

Una pluralidad do segnentos refinadores 27 se
digponon en los loterales axilos opuestos del rotor 18,

Los sognontos refinadores 27 definen cooperativanentc orgo-
nizaciones anularcs de lasg suporficles rofinadores girato-
rias,

Los sognentos refinadores 25 y 27 sge encuentran
egpaciados cntre si y cooperativanénte definen una prinera
poreidn 29 de la cavidad refinadora 20 y una segunda poreidn .
30 de la covided rofinadora 20,

En ¢l interior de la corcasc 13 se define una por-
eién.de entrada de nmatorial 32 y se cncuentra en comunico-
cién de £luido con la cavided refinadora 20,

Una princra salida 34 se dispone radielnente so-
bre el rotor 18 y una segundo salida 36 sc dispone axilmon;.
te corricnte abajo del rotor 18.- .

La refinadora, tal como s¢ ropresomta, os del tipo
do.doble Qisco pucsto que exlsten dos operaciones de refinq~;
do, 0 sca, on la prinora porcidén 29 y on la segunda porcidn
30, Sin cmbargo, se apreciard que pucden utilizarse otros
tipos de rofinadoras.

Sogin se aprecia nejor on la figura 2, ¢l rotor
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18 prescnta unn pluralidaed do-orificios de fijocién 38,
Entorno de la periféria externa del rotor sc encuenitra wna
aleta 40 que asiste en cl apropiado asontamiento de los
segnentos 27 sobre el rotor, Una pluralidad de pasos 42
se definen en organizacidén anulor entorno de una porcidén
interna radial del rotor 18, Una placa de tapa anular opeio
nal 43 puede fijarse al rotor 18 para bloguecr los pasos
42, Cuando lo placa de cubricidn se fija al rotor 18 el
flujo de la entrada.32 pasa a través de la prinera porcidn
29 de¢ la cavidad 20, entorno del borde perifdérico externo
del rotor 18 y o travds de lo scgunda porecién 30 de la co-
vidad refinndora hacia la segunda salida 36. A esto sc de-
noﬁina conunnente una trayoctoria de flujo de refinado de
ronoflujo (indicado con lincas de trazos on la f@gura 1),
ﬁn una erma opclonal de funcionaniento, con la
placa 43 extraida, el naterial penetra a travéds de la ontra-
da 32 y fluye o travds de la primera porgién 29 de la cavie
dad refinoadora, o través de log pasos 42, o travds de lo se-
gunda poreidén 30 de la cavidod refinadora y sale a través
de la primera salida 34 (indicodo con lineag continuas en la
figura 1), A csto se denonina econunmente una troyectoria
refinadora de flujo doble de dos conductos,

Exieten muchos digefiog digtintos pora las super-
ficices refincdoras de los seguentos de refinado, Segdn so
aprecia nejor en la figura 2 un diseflo incluye una plurali-~
dad deo superficics de rcfinado clevodas 45 congtituidas por
uno pluralidad de suporficics paralelas on rclacidn cspaciom
do y de longitud variablc. En un sogucento particular 27

ol disofic de las superficics de refinado 45 se repite tres
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veces,

De conformidad con log principios del presonte
invento cado segrento do rofinado 25; 27 imoluye un borde
porifdérico orquocado interno 47. Debido a que todos los
seguentos son sustoncialnente iguales las reforencias nu-
néricas scrdn aplicable a todos los segacntos. Existe un
borde periférico arqueado externo 48 radislmente opuesto
o dicho borde interno 47, Un primer borde lotcral exton~
dido radialmonte 50 coneeta ¢l borde perifdrico intorno 47
¥ el borde perifdrico ocxterno 48, Un segundo borde lateral
extcndido.radialmenﬁe 51; dispucsto enfrentado a dicho pri-
mer borde; conccta el borde interno 47 y el borde ecxterno
48.-( Algunog bordos laterales pucden apartarse de lincas
radiales efectivas_sogﬁn un reducido dngulo de hasta alre-
dedor de 20 grados, pero todos ostos bordes sordn definidos A
cono radiales, ) 7 ) _

El borde interno 57, cl borde.extoerno 48? el pri-
nor borde lateral 50 y cl segundo borde iatoral 51, defi-
nen on cooperacidén une carc interna 53 y una cara extorna
54 (figura 3), Estos superficics de refinado elevadas 45
se forman en la cara externa 54 de 1os seguentos refinado-
res., La coro inberna 53 sc nonta directanentc en contacto o
con ol rotor 18 o las paredos anulares 22 y 23. Esto ﬁdedo-
apreciarse ncjor en las figuras 2, 3 vy 5 DLl primor y sco= -
gundo bordes laterales 50 y Si incluyon todas las porciones.
de parcd suporficianl que definen sus porciones cxtrenas qu'.o’
concctan los bordes perifdricos intorno y externo 47 y 48,

Bl scgundo borde latoral 51 (figuras 4 y 5) in-

cluyc uno poreidn de pored recta extondida radislnente 56,°
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proyectdndose dicha porcidn de la cara interna 53; Otra
porcién recta oxtendida radialmente 57 sc proyecta @e la
cara cxtornn 54, Una poreifn de pared inclinada 58, que cos
sugtoncialnonte recta y sc extiende on direccifén radial;
conecta las dos porcliones do pared rectas 56 y 57. Una pri-
nera esquina 60 del scamento 27 Viéno definido por la dine
terseogidn do la porcidn de pored 56 del scgundo borde latg
rol 51, lo carc interna 53 y el borde perifdrico externo

48, Una segunda csquina 61 vienc dofinida por la intersec«.
cibfn de la poreidn de pared 57 del segundo borde latoral 51,
la caro externa 54 y cl borde externo 48, Iao prinera csgui-
na 60 cstd dosplazeda con respecto a la segunda esquing 61
en uno direceién nornal a las superficics de rofinado 45

de modo que lo primecro csquina 60 sobrosalg nds que lo so-
gundo osquina 61 en una dirccoién»arqucada, tal cono sc in-
dieca por lo dincnsifbn A,

En ¢l borde opucsito dcl‘sognento 27 se cncuentra
una tercera esquina 63 (figuras 3, 4y 5). ILa tercera cs—
quina vicng definida por la intersecceién del priner borde
lateral 50, ¢l borde perifdérico cxtorno 48 y la cara oxtor-
na 54. Una cuarta esquina viene definida por la intersec-
cibn del primer borde lateral 50, ol borde perifdérico exter-
no 48 y la cara interna 53. La torcora csquina ostd des-
plazada con respecto a la cuarta esquinn 64 en una direceidn
normal o las superficios refinadorasg 45 de modo que-la tor-
cora csquina sobresale nds del segniento en una direcciép
arqueada que la cuarta csquina 64, El dosplazamionto’pfqug
tado cs igual a2l nisno desplazanicnto A do la princra y se-

aundo csquinas 60 y 61, respectivanento. Das csquinas so-
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bresaliontes 60 y 63 y las osquinag 61 y 64 cotdn dianetrals~
nente opuestas on ol nisno scgnenbo 27, ]

Segin puede apreciarse mejor on la figura 5, la
prinera esquina 60 y la segunda csquinc 61 del borde peri—'
férico extberno 48 ticnen csquinas correspondicentes 66 y 6&,
respectivonentc, en ¢l borde perifdérico interno 47, De for-
ne corrcspondicnte, el borde latcral puesto del segﬁento 27,'
la tercora esquina 63 y lo cuarta csquina 64 tienen esqui-
nas corrcspondientes 69 y 70, respoctivamente.

Los soguentos cooporantes contiguos son sustban—
cialnente idénticos y ticnen las nisnag referoncios nundri-
cas gque ol sogmgnto 277 Pucde opreciarse, con referehcia
o lag figuras 2, 4 y 5, que los scgnentos adyacontos se dis~
ponon on ol rotor 18 y/o los parcdes anularosizz y 23 en ro-
lacidn solapada ¥y ogpaciada. Con;referencia al borde pe- |
riférico oxﬁﬁrno 48, las csquinas 60 y 64 son.eontiguas Yy
lag esquinas 61 y 63 son contiguas; Asinisno, con referen~
cia al borde periférico interno 47, las csquinas 67 y 69
son contiguas al isual que las esquinas 66 y 70, Con refe-
rencio o la figurc 4 pucde aprecicrse que los dos segnentos
adyacontes se disponen de modo que lo esquina 60 se super-
pone & la esquina 63 secauin la distancia proyectada B, Asi-
nismno, la porcidn de pared reocta 56 se suporpone o la por-
¢idén de pared recto corrcspondiente 56 dol segnento conti-
guo scgin lo dincnsidén B, TUna superposicidn similar tieﬁe-
lugar parc las csquinas del borde perifdérico interno 47; |
Las csquinos estdn desplazadas centre si en una dirccciédn
nornal o la suporficic de refinado 45 de lo cara oxterna 54

del gognento.
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En lo fipura 6 se representa unn scgunda nodali~
dad. Los segnentos rofinadorcs son sugstancialmente iddnti-
cog o los segnontos refinndorcs provionente citados on la
prire ro nodalidad, Sin cmbargo, log bordes laterales 517
incluyen una parcd inclinada o bisclada susgtencialmente rec-
ta 72 cn lugar de lag porcioncs e parcd recto 56, 57 v por-
cidn de pored inelinade 58, Puode apreciarse que 1los sog-
nontos refinadorcs 27 contiguos ticnen la princra csquine
60’ ¥ la cuarta csquina 647 respeetivas contiguns entre si,
al igual que la scgunda csquina 61’ y torcera csquina 637,
Tog csquinas 607 y 61’ ostdn desplazcdas cntre sf de node
que lo princra csquina 60’ gobrosale nds, on dircccibn ar-
queada, que lo scgunda esquina 617, Correspondientomente,
en ¢l otro lateral del segmento o on ol segronto adyacente,
la cucrda csquina 647 estd dosplazada con respecto & la
torcerc'esquinﬁ 63’. D2 csquina 637 sobrosule nds en di-
roceidn arqueada que la cuarta csquina 64°, Por gonsiguien~
te, los soguentos contiguos se disponen sobre cl rotor 18
y/o las paredes anulares 22 y 23 en reolacién solapada y en
una direccecidn nornal o las superficics refinacdoras de los
seguentos 277 scgin una distancia proyeetada representada
por C.

En la figura 7 so repregento una tercora nodali-
dad. Los segnentos refinadorcs son sustanciclnente idénti.-
cos a los sognontog refincdores previamento citndos on lo
prinora nodalidad oxceptuando un cantbio dinensional en los
bordos loterales y una nodificacién on el solapedo,

Una porcidn de pared rocta 56" cstd contigua a

una porecidén de poarcd rcete corrospondionte 57" del segnento
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adyacente y una scgunda poreidn de pared recta 57 cstd
contigua o una porcidn de pared recto correspondicnte 56%.
Las porciones dc pored recta 56" y 57" estdn separcdas por
la dimensién C,

A Las porciones de pared rectas 56" y 57" se unen
por nedio do la porcibn de pared inelinada 58", ILas por-
ciones de parcd inclincdas contigucs 58" estdn scparadas
entre si scgin lo dinensidn D. ‘

Segin sc representa, D es mayor que C definiendo
una canal D ontre el scgmento quo hard que ol fluido en ds~
ta tenga uno velocidad inferior que la pulpo on lag canales
C. Esto hace que el material fibroso del fluido se sedi-
tente en.la canal D, En un poriodo de tienpo el naterial
fibroso blogueard por completo cn canal y proporcionard
proteceidn adicional contra la abr&siénlla orosién de la
pulpa contra lag superficics de nontajo, haciondo gue osta
modalidad sco la nds ofccetiva de lag tros modalidades ro— -
presontadas, i

A titulo do ejomplo lag ganag dimensionales tipi--
cas son A - 3/8 a 1/2 pulgada; G - 0,0 & 0,06 pulgnda y
D - 0,06 a 0,125 pulgnda si bicn pucden utilizarse otras
dimensiones y cn ciertos casos D pucde scr menor que C y
las dos dimensiones C pucdon sor distiﬁtas.

Lo fotografia de la Tabla 1 nuestra una cstruc-
tura del rotor actual uitilizada cn una refinadora. Puede
apreciarse facilnente cl gerio problema asoclado con los
actuales sognontos refinadores. Estos seaientos se dojan
tal cono galon de la fundicidn cetablecidndose tolorancias

de tamafio para las variocioncs de lo fundicibn, Bsto d4d



5e

10,

15,

20,

25,

- 15 =

por resulitndo una canal o espacio entre los bordes late-
ralos adyaccentes de log discos, Cuando la pulpa va do la
porci?n rodialnente interna de los discos a la porcidn ex-
terna, ol flujo de moterial produce la crosidn de los roto-
res y/o dc las paredes anulares fijas de la refinadora,
Despuds del uso continuado y debido o la naturalezo abrasi-
va de la pulpa se erogionan serias canoles en el rotor o
porcioncs de parcd de la refinadora, Esto viene indicado
por las grandes cocnales que pucden apreciarse en la foto-
grafia tanto en el borde periférico arquoado externmo cono
en los bordes laterales entre scguentos contiguos. Resul-
42 extrenadanente dificil cl nontaje de discos de recambio
despuds que se ha iniciado la crosién y cualquior disgo que
se¢ nonto estd sujeto a un desgaste premcturo, Adonds, dcbie-
do a la erpsibn ol rotor ¥y las poredes cnulares fijas pue~
den crear un rigsgo. _ |

Rl prescento invonto proporéiona‘una pluralidad de
scgnontos rofinadores que pernite deojar log bordes tal cono
golen de fundicibn., Esto permito el onpleoo de vgriaoiones
de tomafio pora condicloncs do fundiocddn, Adends, log bor-
des de discos contliguos sc solapan y no precilsan ser do ne-
nor tomefio, Con ol golopado de log bordes contiguos sc ro-
duce al nin;mo el flujo a t?avés de lag cannles, Esto redn-
ce o gu vez, en gran uonora, lo erosién sobre log superfi-
cies de nontaje de 12 rofinadoroa. E1 coste total y el con-
pleo del equipo de fundieidén oxistente puede uwtilizarse con
solo nodificaciones secundarias sin que se aunenten sustan-
cialuente log costos de fobricacidn,

Resultard obvio para los expertos en ¢l arte que

~
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NOTA

Degerito el objeto del presente invento, s¢ declo~
ron nuevos y de propio invoneién los sigulentes roivindioo-
ciones con prioridad de la denonda estadounidense nin,

572,970 do focha 30 de abril de 1.975.

1, Perfeccionaniontos on discos refinadores, cong-
tituidos por una plurclidad de geognentos cn fo?ma de disco
para ¢l refinodo de noterial en una refinadora, caracteri-
zados por

disponcrso dighos segnentos on organizacidén anu-
Jar en dicha refinadora,

prescntar dichos segnentos bordes perifdéricos in-
terno y extorno conectados por dos bordes laterales enfren-
tados, ‘ h

estor desplozados las porcionoé de coda uno de
dichos bordeg loteronles,

“disponerse cada uno de log segnentos contiguos on
dicha refinadora de nodo gque dichag porcionecs desplazadas
de uno de dichos bordes loterales coopora con log porelonos
desplazadas del borde lateral contiguo on wno rolacidn do

solapado y espaciada,

2. Porfoccionamlontos sogin la roivindicacién 1,
en donde la refinadoro incluye una primera pored fije y una
cgtructura rotor, carncterizados por

digponerse una organigzacidén de scgmentos on dicha
pared fijon y disponcrse una scgundo organizacidn do sogmen-

tos en dichu cgtructura rotor,
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estando cspaciados dicha prinera y segunda orga-

nizacionos y definiendo una primera covidad refinadora,

3, Porfoccionanientos segin la reoivindicacidn 2,
en donde la estructurc incluyce adicionalnente una segunda
5 parcd fija, caracterizados por
disponcrsce una tercera organizacién de scghentos
en dicha pared fijo y disponersc una cuarta organizacidn
de sognontos cn ¢l lateral opucsto correspondicente de lao
estructura rotor, _
10, ostando espacindag dicha tercere y cuarta orgo-

nizacionog y definiondo una scgunda cavidad refinadora,

4, Porfecciononientos scgin la reivindicacibn 3,
coracterizados porgque dicha prinera y segunda covidades es~

tdn en conunicacién de fluido,

15. 5., Perfoceiononientos scguin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos sognentOSrtienen una superfi~
tic refinadorcs clevodz,

enfrentdndose nutuanente dichas superficies en

dicha princra y sczunda organizaciones,

20, 6. Perfeccionanientos sogin la roivindicacién 1,
caracterizados porque cada una de las porcioncs desplazqdas
de los bordes latoralos definen una primora porcibn de paro% :
recta,; una scgunde poreidn de parod rocta y una poreidn de_l .
pared inclinodo interncdia que conecto dicho princra y so¥

25, gunda poreioncs de parcd rocta.

7. Perfcceloncniontos segin la reivindicaclén 6,

caractorizados porgue dicha princra poreién de pared recta
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de un scguento solapa una poreién de poared rocta desplazada

correspondiente de un scgnento contiguo.

8. Perfeecionanientos segin la reivindicaeidn 1;
caractorizados porque'cada borde lateral define una poreibn
do parcd rocta sinple, estandc inelinoda dicha porcidn de
un lateral del scgrento al otro; de modo que una poreidn
de la poreidn de pared reeto cstd desplazada con respecto

a la otra.

9, Perfoccionanientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque una porcidén de la poreidn de pared
recto del latoerol del segnonto ostd en relacidn de solapo-
do con una porcidén de pared reeta inclinade coincidente y

correspondicente de un seguento contiguo,

10, Perfeccionamientos scgin la relivindicacién 1,
coractorizados porque los bordes de ‘scgnéntos contiguos
tienen, por lo menos, dos espoclos desplazcdos entre ambos,
siendo uno de dichos espocianientos noyor que ¢l otro pora

definir un drea de baja velocidad,

11. Perfoccionaniontos segin las reivindicociones
precedentos, caracterizados porque ¢l scgnento corprende:

bordes periféricos arquoados interno y extornd,

dos bordes laterales quec conecton dichos bordes
poerifdricos, definicndo dichog bordes una carn interna y
une cora oxterno, ' '

uno superficie refincdora en, por lo nenos, una

de dichas coaros,
una primera esquina definide por la intersceecidn



54

15.'

20,

25,

de un priner borde lateral, un primer borde periférico y
dicha caro externas;

unc segunda csquina definida por la interscceiébn
de dicho priuner borde lateral, dicho priner borde perifdéri-
co y dicha cara internag

estondo dichas csquinag desplazadas cntre si on
una direccidn nornal a dicha superficic refinadora y gobro-
galiondo nds dicha prinera csquina del scgnento, en wna di-

reoeldn arqueadn, gue dicha segunde esquina,

12, Perfoccionanmicntos sogin la reivindicacidn 11,
carachtorizados porgue sco definc una feroera cgguing por la
interscccidn de un scgundo borde lateral, dicho primer bor-
de périférigo y dicha cara extorna;

una cuarta csquino se define por la interseccidnr'
de dicho sogundo borde lateral, Gicho priner borde porifdéri-
co y dicha cara internas

ostando dichas esquinas desplazadas entre si ocn una
direccidn normel o dicha superficie refinadora, proyectdndo—z
sc nds dicha cuarta esquina del scguento en uwna direccibn’ A

arqucade que dicha tercera esquina,

13. Porfeccionaniontos, de confornidad con las
roivindicacionos preccdentes,; en une refinadora para refinar
naterial, incluycndo dicha rofinadora una estructurc giro-
toria y una estructura fija, definiendo dichas estructuras
cooperativancnte une prinera zono refinadora, una pluralidad
de segnentos rofinadorcs dispucstos on dichas estructuras,
cooperando dichog segnentos refinndores de coda una de di-

chag estructuras con otros segacntos para definir una super-
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ficie refinadora de formoa anular, incluyendo cade uno de di-
chos segnentos bordes perifdéricos arqueados externo e inter-
no, y conectondo dos bordes laterales dichos bordes perifd-
ricos, definiendo dichos bordes uno cara interna y una caro
oxterna, caracterizados por

definir cada uno de dichos scgnentos uno prinera
esquina cn la interscccibn de un primer borde lateral, un
princr borde perifdrico y dicha cara internas

‘ definir cada uno de dichos scgnentos und'segunda

esquina en lo interscecién de dicho primer borde lateral,
dicho priner borde perifdérico y dicha cara extorna;

estando desplazada dicha scgunda esquina con reg—
pecto a dicha primers csquina on direceidn axil;

disponersc dichos bordes lateroles de dichos scg-
nentos contiguos de dicha estructura en relacién .solapads de
nodo que,uﬁa prinore esquina de wn seguento estd on relacién
egtrechanente espociada con reospecto o 1la segunda esguina
del scgnonto contiguo y dicha segunda esguina de dicho seg-
nento estd en relacidn ostrechonente esgpaciada eon respeeto

o la primero esquina del segunonto contiguo,

14, Porfeccioncnientos segin lo roivindicneidn 13,
caractorizados porque los borqos laterales do scgnentos od-~
yacenteg tionen, por lo menog, dos espocionieontos desplazo-
dog entre anbog, sicndo mayor uno de dichos espacionicntos

que el otro para definir un drea do baja velocidad.
15, Perfoceionomientos on discos wofinadoros,

Sooin so doscribe y reivindica on la prosentc ne-

noria desecriptiva que consta de 22 hojas foliadas y csopi~



- 22 =~

. .
tos o ndquina por uno sola cara.
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