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El presente invento se refierc a dispositivos
usados para la fabricacién de fuentes generadoras de co-
rriente eldctrica y mis concretamente se refiere a un dis-
positivo para introducir rellenos y un terminal en la caja
de una pila galvénica.

BEs conocido en la téenica un dispositivo para
introducir rellenos y un terminal en la caja de la pila
galvénica, que comprende un Util en forma de una boguilla
provista de espacios concéntricos, uno para cada relleno,
¥ un canal central, un mecanismo para el suministro volu-
métrico de rellenos dentro de los espacios del dtil, com-
prendiendo dicho mecanismo dos cilindros que acomodan cada
uno a un émbolo con un vidstago y un sistema de vélvulas,
las cuales nonen alternativamente los espacios de dichos
cilindros en comunicacién con los espacios del Util y con
las conducciones de presién que alimentan los rellenos.
©l dispositivo comprende ademds un mecanismo para crear ung
contrapresién para oponerse al flujo de salids de los re-
llenos.

Tal dispositivo garantize una eficaz introduc-
cibn de los rellenos en la caja de la pila galvénica. No
obstante, tiene una serie de desventajas inherentes:

' 1. Se pierde una considerable cantidad de tiem-
po en la fabricacién de la pila, debido a la necesidad de
girar las védlvulas, Dentro de un ciclo de trabajo se giran
las v4lvulas dos veces, la primera vez para admitir los re-
llenos desde los cilindros dentro del dUtil y la segunda vez
para coitar el suministro de los rellenos y concctar los
espacios de los cilindros con las conducciones de presidn,

La eliminacién, o bien una considerable reduccién, de estas
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pérdidas de tiempo permite aumentar el régimen de produd-
cibn del dispositivo en por lo menos del 25% al 30%, a la
vez que se conserva el mismo tiempo recuerido para el flu-
jo de salida de.los rellenos, dependiendo egte tiempo de
sus propiedades fisicas y mecédnicas.,

2, Un disefio complicado que incorpora el meca-
nismo de funcionamiento de las vélvulas. El procedimiento
de descarga del relleno es controlado por dos movimientos,
los de los émbolos y los de las vélvulas, y el control del
giro de la vélvula exige el uso de un cierto mimero de es-
labones cinemdticos, tales como pares de ruedas dentadas
cénicas y rectas, un mecanismo de Cruz de lalta, etc,

La eliminacidén de los mecanismos para giro de
vélvulas simplifica sustancialmente el disefio del disposi-
tivo. .

Un objeto del invento consiste en eliminar las
desventajas inherentes a dichos digpositivos conocidos.

El objeto principal del invento radica en pro-
vorcionar un dispositivo para introducir rellenos y un terd
minal en la caja de la pila galvénica, el cual se caracte-
riza por ser de un disefio més sencillo y de un régimen més
alto de produccibén, mejora la calidad de las pilas produ-
cidas, estagbiliza sus caracteristicas y mentiene el relle-
no impidiendo que fluya fuera del extremo del Util.

Este objeto se consigue proporcionando un dig-
positivo para introducir rellenos y un terminal en la caja
de una pila galvinica, que comprende un ¥til en forma de
una boguilla con por lo menos un espacio concéntrico ¥y un
canal central, un mecanismo para el suminisgtro volumétrico

de rellenos a los espacios del Util, incorporando dicho
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mecanismo cilindros que acomodan émbolos con véstagos y oue
tienen topes destinados a limiter el desplezamiento de estod
Ultimos, comunicando los espacios de los éilindros a través
de agujeros con conducciones de presién y con espacios del
dtil, y un mecanismo parsz creaf contrapresién para oponerse
al flujo de salida de los rellenos en el aque, de acuerdo
con el invento, el émbolo de cada cilindro del mecanismo
para el suministro volumétrico de rellenos incorpora un casy
guillo destinado a dejar vaclo el espacio para el relleno,
siendo la distancia entre dichos agujeros cue comunican el
espacio de cada uno de dichos cilindros con dicha conduc-
cién de presién y dicho espacio del Util mayor que la al-
tura de la parte dosificada del relleno.

Tal disefio del dispositivo garantiza gue se to-
me una parte del relleno y se transfiera al espacio de la
boquilla, en cuyo caso 1los espacios de la boguilla no estén
en comunicacién con las conducciones de presién.

También cabe que el émbolo de cada cilindro del]
dispositivo de acuerdo con el invento esté situado dentro
del véistago y tenga una exbtensién con un rebajo, que el +to-
ve del émbolo sea ajustable y tenga un retenedor de bola
para recibir y fijar dicha extensién y que el mecanismo cue
desarrolla contrapresién que ge opone al flujo de salida
del relleno esté hecho en forma de un empujador que ejerce
presién contra un soporte mediante un bloque cargado por
resorte,

Tal disefio del dispositivo mejora la celidad
de la pila, puesto que suprime toda posibilidad de fallos
o pérdi@gs entre electrodos. Esto se atribuye al hecho de

que la iniciacidén del flujo de salida de los rellenos, en
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particular del material del electrodo negativo, tieme lugar
antes de lo que estd previsto en el ciclograma del disposi-
tivo, es decir, antes de que el casquillo del émbolo entre
en contacto con el fope. El que esto ocurra asl se debe al
rozamiento que tiene lugar entre el casquillo del émbolo y
el cilindro, el cual conduce algunas veces a fallos o pér-
didas entre electrodos, debido a la expulsibén del material
de electrodo negativo por el fondo de la caja de la pila.
Después de haber sido obligados a salir los rellenos, el
material del electrodo negativo continda fluyendo fuera dell
Util durante algin tiempo més.

Esto es atribuible a la dilatacién del mate-
rial del electrodo negativo comprimido en el mecanismo de
suministro volumétrico, los agujeros de conexién y los es-

pacios del Wtil por la resistencia al flujo de salida de

los rellenos y por la fuerza de la contrapresibén, continuan
do dicha fuerza de contrapresidén comprimiendo al material
en los espacios del dtil incluso después del final de su
descarga.

La segunda versidén del dispositivo de acuerdo
con el invento descrita en lo que antecede elimina esta
degventsja. En algunas ocasiones, en el caso de un terminal
del tipo de barra, el relleno, es decir, el electrolito esd
pesado y el material del electrodo negativo, son metidos a
presién simultédneamente en el mecanismo para el suministro
volumétrico mientras que el terminal se introduce més ade-
lante. BEn este caso el canal central del Util est4 conecta-
do con el mecanismo para el suministro volumétrico del re-

lleno de electrodo,

Este método de fabricacién de la pila, en ausen
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cia del terminal, dificulta considerablemente las condicio-
nes pars gue se salgan los rellenos, en particular el ma-
terial del electrodo negativo, es decir, el zinc pastoso.
Ademds, hay una mayor cantidad de zine pastoso en la pila
y, como consecuencia, en el Wtil (la boquilla) debido gl
hecho de que en el caso de un terminal de barra hay siempre
de 5 a 10 partes sencillas de los rellenos entre el meca~
nismo para el suministro volumdétrico y el extremo de 1la
boquilla, lo cual d& por resultado que continda el flujo

de salida del relleno después de cortado el eclectrodo y de
liberada la vpresién., Debhido a la corrosién originada por
el hidrdgeno, el zinc pastoso es saturado con gas durante
la fabricacibn y, en particular, durante el almacenamiento.
Cuando el zinc pastoso estd bajo presién y fluye saliendo,
las burbujas de gas son comprimidas; al liberasr la presién,
las burbujas aumentan de volumen, de modo gue, despuds de
cortar el electrodo formado, el zinc pastoso continda flu-
vendo fuera de la boguilla de modo incontrolable en un 10%
a un 15% de la longitud del electrodo expulsado a presién,
aproximadamente., Como resultado varia la cantidad de zinc
pastoso en la pila, lo cual va en perjuicio de la estabi-
lidad de las caracteristicas eléetricas de las pilas indi-
viduales.

Para eliminar la anterior desventaja, se puede
proveer al Util de una pieza de insercidédn introducida en
su canal central y hecha en forma de un husillo con ner-
vios radiales en su extremo, y una broca instalada cerca
del extremo de 1l:. pieza de insercidn, que sigue su forma
¥y sus dimensiones y que estd sujeta en una barra gque se

extiende a través de la pieza de insereidn. Tzl disefio del
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dispogitivo es necesario para fabricar pilas galvénicas con
terminales del tipo de barra para la completa eliminacidn
de las pérdidas o fallos entre electrodos y para formar de
modo fiable el extremo del electrodo.

Cabe que, en el dispositivo de acuerdo con el
invento, el canal ceniral del dtil que comunica con el me-
canismo para el suministro volumétrico del relleno de elec-
trodo esté provisto de un émbolo que corte una porcidn sen-
cilla del relleno de electrodo y la inbtroduzca en la pila.

Todas las versiones propuestas en lo oue antece
de del dispositivo para introducir rellenos y un terminal
en la caja de la pila galvénica resuelven satisfactoriamen—
te los objetivos indicados en 1o gue antecede,

A continuacién se describirs el invento con de-
talle, a modo de ejemnlo, con referencia a los dibujos que
se ocompablan, en los cuales:

La Pig., 1 es uno vista en corte esquemédtica del
dispositivo para introducir rellenos y un terminal en la
caje de una pila galvénica, en el momento del llenado del
cilindro;

Lag Figs. 2, 3, 4 ilustran el mismo dispositi-
vo durante las fases subsiguientes de su funcionamiento;

La Pig. 5 es una vista en corte, escuemdtica,

de otra versién de un dispositivo similar en el momento de

tomar una parte de relleno;

La Fig. 6 es una vista en corte dado a lo largd
de la linea VI-VI de la Fig. 5; es decir, del mecanismo pa-
ra desarrollar contrapresidn;

Las Pigs. 7, 8 ilustran las fases subsiguicntes

de funcionamiento del dispositivo ilustrado en las Figs.,

4




10

15

20

25

30

Hoja atm. 8 19046

5, 63

La Fig. 9 es una vista en corte, esquendtica,
de la versidn del dispositivo en la que el til estd pro-
visto de una pieza de insercién mévil;

La Pig. 10 ilustra el dispositivo segin la Tig.
9, en el que el Util estd provisto de una broca;

La Pig. 11 es una vista en corte, esquemdticsa,
de la versién del dispositivo en la aque el canal central
del ¥til acomoda un émbolo; )

La Pig. 12 ilustra el dispositivb segin la Fig.
11 en el proceso de introduceién de los rellenos en la pi-
la.

Fn la Pig. 1 puede verse que el dispositivo de
acuerdo con el invento consiste en un ¥til en forma de una
bogquilla 1 con espacios concéntricos 2, 3 y un canal cen-
tral 4. Los espacios concéntricos 2, 3 son llenados, por
ejemplo, con un relleno 5 de electrodo negativo y electro-
lito 6 espesado, respectivamente, mientras oue a través del
canal central 4 se introduce un terminal 7,

Los rellenos 5 y 6 son alimentados con ayuda
de un mecanismo para el suministro volumétrico, consisten-~
te en cilindros 8, 9 los cuales acomodan émbolos movibles
10, 11 con véstagos 12, 13, respectivamente. LOS espacios
de los cilindros 8, 9 comunican a través de agujeros con
conducciones de presibén 14, 15 y con los espacios 2, 3 de
la boquilla 1 a través de un canal 16, 17, de modo cue la
distancia entre dichos agujeros en cada cilindro es mayor
gue la altura de la parte dosificada del relleno., Una caja
13 de pila galvénica con un electrodo positivo es hecha
deslizar mediante un vAstago 20 en la boguilla 1 y en un

anillo de gufa 19. Bl terminal 7 es introducido por un
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véstago 21. De acuerdo con el invento, cada uno de los ém—
bolos 10, 11 de los cilindros 8, 9 estéd provisto de un cas-
guillo 22, 23 instalado de modo movible con relacibn al
véstago 12, 13 y destinado a dejar vacfo el espacio para
el relleno,

Para evitar que el material del electrodo nega-—

rellenos, el dispositivo incorpora un mecanismo para crear
contrapresién, en forma de un soporte 24 conira el cual es
hecho presionar el véstago.

El dispositivo funciona como sigue., Cuando los
émbolos 10, 1l estdn en la vosicién mis baja, los rellenos
5, 6 son alimentados a través de las correspondientes con-
ducciones de presién 14, 15 a los cilindros 8, 9, como se
ha ilustrado en.la Pig, 1. La presién de los rellenos 5, 6
hace moverse los casquillos 22, 23 a lo largo de los ejes
de los véstagos 12, 13 en todo el recorrido, para apoyar
contra los retenedores 25, 26, Tan pronto como guedan lle-
nos los espacios de los cilindros 8, 9, los véstagos 12,
13 empiezan a moverse hacla arriba, de modo que se efec-~
tdan las siguientes operaciones sucesivas:

(a) las conducciones de presién 14, 15 son cord
tadas por los émbolos 1.0, 11 (Fig. 2);

(b) los cilindros 8, 9 son puestos en comunicad
cién a través de canales 16, 17 con los espacios 3, 2, resd
pectivamente, de la boquilla 1 (Fig. 3); los casquillos 22|
23 llegan a los topes 27, 28 y permanecen inméviles;

(c) los rellenos 5, 6 son transferidos a los
espaciosg 2, 3 de la boquilla 1 (Fig. 4).

' Simulténeamente con la transferencia de los
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rellenos 5, 6, el terminal 7 es movido por el véstago 21.
La pila terminada es retirada de la hoaquilla 1, los &mbo-
los 10, 11 van a la posicidn més baja y se repite de nuevo
el procedimiento,

En las Pigs. 5, 6 se ilustra una versidn del
digpositivo gue difiere del dispositivo ilustrado en las
Tigs, 1 a 4 en que los casquillos 29, 30 de los cilindros
8, 9 en el mecanismo para el suministro volumétrico de los
rellenos estén situados dentro de véstagos 31, 32 y tienen
extensiones 33, 34 provistas de rebajos 35, 36, respectivad
mente., Los topes 37, 38 en los cilindros 8, 9, son ajusta-
bles y estén provistos de retenedores de bola 39, 40, mien-
tras que el mecanismo que crea la contrapresién que se 0po-
ne al flujo de salida del relleno censiste en un empujador
(véstago 20) hecho presionar contra el soporte 24 por un
blogue 41, con ayuda de un resorte 42,

El dispositivo funciona como sigue. Los espa-
cios de los cilindros 8, 9 son cargados con rellenos 5, 6
a través de las conducciones de presién 14, 15, con los
véstagos 31, 32 en la posicién més baja. La presidn de los
rellenos 5, 6 hace moverse los casquillos 29, 30 dentro de

log véstagos 31, 32 en todo el recorrido para apoyar con-

tén completamente cargados con los rellenos, los émbolos
10, 11, juntamente con los véastagos 31, 32 ¥y los casauillosg
29, 30, empiezan a moverse hacia arriba, de modo que se
efectian las siguientes operaciones sucesivas:

(a) las conducciones de presién 14, 15 son cor-
tadas por los émbolos 10, 11 (Fig. 7);

(b) los cilindros 8, 9 son puestos en comuni-
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cacién, a través de canales 45, 46, con los correspondien-
tes espacios concéntricos 2, 3 del Util 1 (Pig. 7);

(c) cuando las extensiones 33,34 de log casqui-
llos 29, 30 entran en contacto con los correspondientes to-
pes ajustables 37, 38, los casquillos 29, 30 se paran mien-
tras que los védstagos 31, 32 transfiefen el electrolito es—
pesado y el material del electrodo negativo al espacio del
electrodo positivo de la pila 18, el cual es hecho deslizar
sobre el dtil 1 y el anillo de gufa 19 por el empujador, es
decir, por el védstago 20.

Bl véstago 20 hace deslizar la caja de la pila
18 sobre el dtil 1 con ayuda de una leva (no representada
en la figura), y durante el flujo de salida de los rellenos
5, 6 crea contrapresién por la fuerza de la friccién, para
cuyo fin es hecho presionar confra el soporte 24 por el re-
sorte 42 a través del blogue 41, Simulténeamente con la
transferencia de los rellenos 5, 6, el terminal 7 es movi-
do por el vistago 21. Al final del recorrido de los védsta-
gos 31, 32, su parte cilindrica "g" y "b" dirige los rete-
nedores de bola 39, 40 al interior de los rebajos 35, 36
de las extensiones 33, 34 de los casquillos 29, 30,

Cuando la caja de la pila galvénica 18 ha sido
llenada por completo con los rellenos 5, 6, los véstagos
31, 32 empiezan a moverse hacia abajo, de modo que se efec-
tdan las siguientes operaciones sucesivas:

(a) los casquillos 29, 30 son mantenidos en la
posicién més superior para aliviar la presién, es decir,
para aspirar una parte de los rellenos 5, 6 al interior del
espacio formado entre los extremos “e¢" y "d" de los casqui-

1los 29; 30 ¥ los extremos "e" y "f" de los véstagos 31,
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32 (rig. 7);

(b) los casauillos 29, 30 son liberados por loc
retenedores y retornan juntamente con los vdstagos 31, 32
a la posicién inicial, y empieza de nuevo el proceso desde
el principio,

En las Figs. 9, 10 se ilustra una versién del
dispositivo, la cual suprime por completo la posibilidad
de fallos o pérdidas entre electrodos durante la fabrica-
cidn de las pilas galvénicas con terminales del tipo de
barra y gatantiza la correcta formacidén del extremo del

electrodo. En este caso, el espacio del electrodo positive

con el material del electrodo negativo, siendo introducido
el terminal mAs adelante, .

Una caracteristica diferenciadora de tal dispo-
sitivo consiste en que el Wtil 1 est4 provicto de una piezg
de insercién introducida en el canal central 4., La vieza
de insercién est4 hecha en forma de un husillo 47 con ner—
vios radizles en su extremo y que estd hecho mévil para
evitar el flujo de salida del relleno mis allé de la cara
extrema del dtil 1, Ademéds, el ¥til 1 puede estar provisto
de una broca 48 (Pig. 10) instalada en el extremo del hu~
sillo 47, siguiendo su forma y sus dimensiones, y sujeta
sobre una barra 49 que se extiende a través del husillo
47.

E1 disnositivo funciona como sigue, La caja de
1z pilé galvénica 18 con el electrodo positivo es hecha
deslizar por el védstago 20 sobre la boouilla 1 y el anillo

de gula 19, Para crear conbrapresibn oue se oponga al flu-
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friceién, el védstago 20 es hecho presionar contra el sopor-
te 24 por el resorte 42 a travéds del blorue 41, Bl mecanis-
mo para el suministro volumétrico que cu.givude 164 valia-
dros 8, 9 transfiere simulténeamente las porciones senci-
llas de los rellenos 5, 6 alimentados desde las conduccio-
nes de presién 14, 15 a travds de los canales 45, 46, el
espacio 3 y el canal central 4 de la boouilla 1 a la caja
de la pila 18, formando asi a los mismos,

Al final de la descarga de los rellenos 5, 6 en
el momento de retirar la pila terminada 18, la pieza de in-
sercibén en forma del husillo 47 situada en el canal central
4 se retira dentro de dicho canal 4, gitando simltinea-
mente 902 gproximadomente alrededor de su eje geométrico
en el sentido ilustrado por una flecha en las Figs. 9, 10,
de modo que dirija el relléno 5 de electrodo negativo tam-
bién 2l interior de la nila,

Debido a la retirada del husillo 47 dentro del
canal central 4, acompaﬁada por su rotacibén alrededor de
su pronio eje, es aspirado el relleno, con lo que se garan-
tiza una configuracibn fiable de la supérficie de la cara
del electrodo y se suprime por completo el flujo de salida
del material de electrodo més alld del exiremo de la boqui-
1la 1 al final del proceso de llenado y después de corregin
los fallos o pérdidas entre electrodos. Se ha dicho en lo
gue antecede que esta versiébn del dispositivo puede ser
provista de una broca 48, BEsto cabe hacerlo en el curso de
la fabricacidn de grandes pilas galvénicas con un electro-
do negativo de gZran didmetro,

Al final de la descarga de los rellenos 5, 6

1a broca 48 girs alrededor de su eje y corta el clectrodo
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formado (no se ha representado el accionamiento del meca-
nismo para hacer girar la brocz),

En las Eigs. 11, 12 se ilustra una versidn nds
del digpositivo de acuerdo con el invento para uso en ca-
sos similares, es decir, cuando el espacio del electrodo
positivo es llenado simulténeamente con los rellenos, es
decir, con el electrolito espesado y con el material del
electrodo negativo, siendo introducido el terminel mis
adelante,

En tal dispositivo, el canal central 4 de la
boguilla 1 estéd conectado con el mecanismo para el suminis-
tro volumétrico del relleno de electrodo y estd provisto
de un émbolo 50, el cual corta la parte sencilla del relles
no ée electrodo y la empuja hacia dentro de la pila 18,

Bl relleno 5, es decir, el zinc pastoso, es endt
tregado a través del canal central 4, mientras que el otro
relleno 6, es decir, el electrolito espesado es empujado

a través del espacio concéntrico 3 de la boguilla 1, El

alimentsdos a través de las conducciones de presién 14, 15
a los cilindros 8, 9 del mecanismo de suministro volumé-
trico donde las partes de relleno son cortadas y transfe-
ridas a través de los canales 16, 17 al espacio concéntri-
co 3 de la boquilla 1 y a su canal central 4. Bl émbolo 50
corta una parte de zinc pastoso y la empuja obligéndola a
entrar en la pila simultédneamente con el electrolito espe-
sado que fluye fuera del espacio concéntrico 3 de la bo-
guilla 1, del mismo modo que se ha descrito en lo que an~-
tecede. A la vista del hecho de cue el canal central de la

boquilla 1 contiene solamente una porcién sencilla de zinc
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pastoso, las variaciones en peso de las porciones no exce-

cen de 0,1 a 0,2 gramos,

BEIVINOIOACTONLS

Los puntos de invencién pronia y nueva cue ue
nresentan para cue sean objeto de esta solicitud de Pntente
de Invencién en ESPARA, por VRINIE afios, son los cue se Te-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un dispositivo perfeccionrdo nara intiodu-
cir rellenosy un terminal en la cajn de una pila galvdnicn,
cue comprende un ¥til en forma de una bocuills con nor lo
menog un espacio concéntrico y un canal central; un meca-
nismo para el suministro volumétrico de rellenos zl inte-
rior de 1los espacios del dtil, cue incorvora cilindros aque
acomodan émbolos con véAstagos ¥y cue ticnen topes destinados
a limitar el recorrido de estos Wltimos, comunic-ndo los
espacios de los cilindros a través de asujeros con las con-
ducciones de presidén que alimentan los rellenos y con di-
chos espacios del dtil; un mecanismo para crear conlirnpre-
sifn para oponerse al flujo de salida del relleno, caractce
rizado porcue el émbolo 10, 11 de cada ciliniro 8, 9 cn cl
mecanismo pera el suministro volumétrico de log rellenos &,
6 tiene un casquillo mévil 22, 23 destinado a dojar vaclo
¢l espacio para el relleno, siendo ln distrancia entre di-
chos agujeros que comunican el espacio de c¢nda cilindro &,
9 con la conduccibn de presibn 14, 15 y con dicho espacio
2, 3 del ¥til 1, mayor que la altura de la parte dosiiicada

del relleno.,
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&,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 12,

en el one % Casvullilv 29, 30 uel &nbolo en cada cilindro

al]

8, 9 del mecanismo para el suministrs .. rica de los
rellenos 5, 6 estd situado dentro de dicho véstago 31, 32
¥ tilene una extensidn 33, 34 con un rebajo 35, 36, dicho

| tope 37, 38 pera limitar el desplazamiento del émbolo es
ajustable y tiene un retenedor de bola 39, 40 para recibir
y fijar dicha extensidn, mientras que el mecanismo 7 aue
crea contrapresidn cue se opone al flujo de salida de los
rellenos estd constituido por un empujador en forma de wal
téstago 20 hecho presionar contra el sogurte 24 por un blo-
que 41 cargado por resorte,

38, Un disnositivo segin las reivindicaciones
18 y 28, caracterizado porque el dtil 1 incorpora una pie-
za de insercién introducida en su canal central 40 y hecha
en forma de un husillo 47 con nervios radiales en su parte
de cara,

A2 ,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 32,
caracterizado poraue dicha pieza de insercién (husillo 47)
es movible para evitar el flujo de salida del relleno més
2ll4 del extremo del dtil 1.

528,~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
32 y 48, caracterizado porgue el d¥til 1 estd provisto de
una broca 48 instalada cerca de la cara extrema de la pie-
za de inserciébn 47, siguiendo su forma y sus dimensiones,
y sujeta sobre una barra 49 que se extiende a través de la
pieza de insercidn 47,

68,~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
12 y 22, caracterizado porque el canal central 4 del dtil

1 est4 conectado con el mecanismo para el suministro volu-
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mné&trico del relleno de electrodo y acomoda un émbolo 50 que
corta una porcidn sencilla del relleno de clectrodo ¥y la
empuja al interior de la pila 18,

78,.- "UN DISPOSITIVO PEUFECCIQNALO PARA INTLO-
DUCIR RELLENOS Y UN TBUKINAL EN LA CAJA V. UNA PILA GALVA-
NICA",

Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-
teecede, representado en los dibujos cue se acompalian, y pa-
ra los fines cue =e han cspecificado,

Esta Memoria concta de diecisiete hojas eseri-
tas a miouina wor una sols cara.

Madrid, 23 ABR 1975
P.A.

Alber?o WE Rlianewwe v
Pof Patir,
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