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WEXORILZ DESCRIPTIVA

Ia pregente Patente ﬁ«z Invoneifin eonainfe en-van "DHG-
CERIMIENDG PARA BL LAVADO DB PLASTICO BN CORTINUG, PROCE.
LEREE ¥E BASERL, PA%L ST 2ROURE RACICH, CCH SPPARACION 8%
LECTIVA POR DENSATD DEL POLIBIILENC, P@LIE“'"‘IREEO ¥ CLORY

RO DE FOLI m'ILG“. Hrberdal pidatico procedentn de lom

sentres de vecepeidn y clasificacidn de low verdederes de

" bamura pars su intinerado o transformacidn en humus para

abono spkiecola, cousigtente en votelleria, comudtica, uteg
silios de coecins, artfculos de limpiesza y ju,,*etétis., B

- paradcs ain clagificar, procedidndose a su definitiva ela

“‘lflt.ﬁ.?] én por eolores ¥y calidades redi M'e cwfa: tranr;~

portadoras n otres medics mfmﬁnicm, o que esf.a. SEPRYRe~ .
eidn pusde eep principalnente para abgems gue tengan

“apliques &6 hierre o metdlicos, miy frecuente en juguete

ris ¥ siu mfz, procedor a mm tzi‘buraﬂo, pucs la separacidn

.&e Inm alrmms, clases Jde plfsiico ya = !‘G&liﬁt‘;& en la

operacidn de lavedo, tules come Polictileno, Foliestiremo
¥ Colruro de Polivinilo, con lo que se obtendrd, si ne

se cuida su elamificacién por colores, material para gri
ges O colores OSUTTB.
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Una vez obtenldo el material ya triturade, sconstitui-
do principalmente por una mescla de Politeno, Poliestirew:
nc y PVC, en la proporeidn aprdximeda del 654, 159 y 5%
respectivemente y un 154 de maferins extrafies tales comeo
papel, fibras vegetales y artifliciales, ¥lerrs, £rases, hu
ueded, ete,, se pueds ya proceder & su lavaedo en énminuo,
con el conjunto de dispositives, motive de eeta patente,

El conjunto de elementom, en sus caracteripticas egen~
clales, consiste en primer lugsr exn un silo de unos %00
Eg. de capacided, {2,000 litros) de meterial frituradn,
en cuye fondo y a mode de tolvae alargada 1, se halla ing.
talodo en su extremo de origen, un husille $ransportador
2, de 180 & 200 m/i, de difmetyo y Ge 4 & 5 metros da lop
gitud, oue comunica con un depdaite cilfndrico 3 vertical,
gque llamaremos separador vor densade 3, unidos ambos vecie
pientes por un tubo de igual longitud que el hueillo ¥y
rlojade éste en su interior, El depdmito separador por den
gado 3, tiene la ontrade de material trituredo, spréxima-
damente a wn gquinto do su altura total, partiendo de lm
parte inferior que, procedente de milo y & travée del hu~
sillo transportador, se establece une comiracorriente de
lavado del sgua contenida en @) geparador por denpado y
61 metorial triturado y al irrumpir ¢l pldatico en la ma~
ga de eate recipiente separador, el de nenox dengldad gue
la del ague, politeno, asciende a la saperficie, mientras
gue el mis pesado, desciende al fondo, junto con otras
impuresznas,
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El gilo es alimontado por un sistema convencionzl de
forma confimuato a intérvalos, medisnte un husillo traus-
portador con tolva, estando el otro extreme, alimentade
por wo bombs retative - bazeulsnty; con palas interiores
fijes, para um previo humectado ée}: materisl por rocizds

con sustencios detergentes, 2 modo de pre~lavado.

o &é¢ los elementos mas impordentes de cebe oguwipo
de levade, es ol husille itvamaportador 2 gue wne, el depd
site o silo de moterisl triturado ¥ ol depdeifc sepavedop
densade 3 por agua, en que se verifica ¢l lavado ¥ sclora
do del material z contra coryiente, complementande por el
yrolavade o humeciade con defergertes adspuadosn, cue ha
reblandecido 12 sucledad, ¥ en esta contracorriente o flu
Jo de sgue v sentide contraric ol Vransporte del materisl,
se efectua wn intenso lavado del material prehumectado, por
la fuerte friccifn entre af, 2 travée de ou transporte.

Esta agur de lavado se desecha canalizdndolsn, & través
de wa smiders, con lo ques la mase tobtal de zgus en movie
wiente, yara el irasiego del procese np se ensucin demasiag
doe

Bl husille iramsportador 2, d¢ lavadc a contra corriep
te, ya proviste en su dlsposicidn motriz, ds vn conventcice
nzl reductor verisdor de velocidad pave regular 2 voluniald
ia veleclidad de desplazamiente del malerial, puss segin la
clape a lavar, por gjemplo materisl duro de pared delsada
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(votellia de leche de politens de baja presidn) forma wna ng
ga muy compretn ¥ obsiaculiosn el pawo de agua de lavado en
contra corriente, para 1o que eon precise refucir 18 velocie
dad de traugporie hasia que e restablece ewts wonbra-corrien
tc, en cambio, en material de pared gruesa, tales como ga~
rrafa, cubo y palanganas, es precise sumentsr 13 revolne
eibn del husillo pars contrarrevtar la fuerte corriente de
2gua gue e produce. '

Al final de mu vecorrido de lavedo ¥y aclaradc a travis
de este hustllo transportador, ol material ya lavads ¥ acla
rajo, desembocs en ls masa de sgua 8ol llamedo depésito meps
rador por denpade y asciende el politenc por ou menor den
pidnd de 0,92 a 0,94 ¥y ol poliecstirenc ¥ clorurc de polivie
nilo de densidades spréximadamente da 1,060 ¥y 1,250 a 1.350
respectivamento, descierdon & través de la mass Itquida,
Junianente con oiros materiales, tales como: pa:g&lg pulpa
de-yapel, fibras de algodén ¥ srtificiales, tiorras, metales,
ofo.

El depbsito separador por densado 3, lleno de aguay o
4 ;prwistu en su parte superior de v cxpal de 3 & 4 motvos
de longitnd y de anchure igual ol difwetro del depdsito,
en quos oi politens que aflora a ls superficie, navegue pen’
sadanente, parns que se mmn en s ourso, partlculas arveg
tradae sin {lotabilidsd, extrofias y que perjndicsn wu cali
da3. Lo inmpuleién de este material en flotacién se consigue
mediante la edicidn de wna corriente de 2gua supsrdicial,
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por una homba 4 en circuito cervade, que le conduce hasta el
términc de su curso provisto de uns regleba rebosaderos

£1 fingl &« este canal, existe la citada regleta con fun
e¢idn de rebosaderc, para que desborde el agua Juntamente con
¢l pléstico gue flota en su superflicie, debiendo cuidar que
&l candal de ngus suministrado por la bomba, sea el enficien
te vars que exieda un espesor de mase 1fguida come minimo de
un centimetro ontre el borde superior de la cuchilla del re-
bogadero ¥ 1a superfieie libre del lIguide en que flota el
pléatico transportade, pues eviste el rioagoe, gl og inferior
este espogor, gue se delengs wa troze de pidetico ¥y acumiln
a todo el que sigue detrds.

Esto se logrs {mecilmente, haciendo wna derivacidén en T
conr el tuko de conéuécidﬁ del asna impulsora con su srifo cp
rrespondiente, con ol fin de¢ mantener el rebosadero 2l nivel
Sptimo, demdo salids 2l exceso.

La masa de agua ¥ plistico, es rocogida después del vere
tero rebomaderc, por wna regille o tamiz vibwtil, que Sephe
ra ol agua del grano, encauzando el agus aeparada, previo fil
trado por esubrifugado a ser worielada 2l preceso ¥ €l gravio
o granza parciaimente escurrida es vertida a una centrifuge
econtinua para proceder 2 un exsugiivo escurrido, pars su ul-
serior ooeado &n«%g;g@;ﬁima.

%{Jﬁm@m%_ 1a maga G2 agua por la gque asciende el po-
litewe yor flotaciln, deberia esiar en repesd, poro el movi-
miente ascensional del plédstieo, procoea un movimiento ascen
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dente do 1a masa de agua dol misme valer, lo cusl provocs
que partfeulas de materias extrsfing al polietilens, de ma
yor dengidad y sin fleiabilidad, sean srrastradax por seta
masa de ague ageenglonal, lo cual se evitaris gl ls pasa
de agua se hallard en reposc btotal.

Para contrarrestar este efocto, ya alge corveglde por
navegacidn lsnta a lo large del canal ecitado anterdormente,
pues al vaciar ol depéaito sepzrader por densade, pars su
limpiseza, se recogo gren cantidad de lode Torwslo por pasta
¢ pulpa 3e papel, carente de {lotabilidsd y srasteads mecg
nicamente por ol sgua arremciinada, iediants el esftabienim
miento de una contrucorriente &g descenso de 1a masa de
agna del modo expuesto 2 econdimvacidn, ~e reduce egle arrsg
tre.

Se proveca asta comtracerriente, dundo aalids por la
parte inferior del depdsite seporador por densado, & un
emudal squivnlente al necesaric parn establecer 1a corrien
te impulsors a lo lacge del cenal para favorecsr la sedimen
tacibn de particvlas ¥ transporte coxo ya se indied, con lo
que hey que doiar al sisbema de trasicgo do agua, de wna
bonbs de doble capacidad impulsora, en cue vnn parde ife
pulsa al material por ls supeelivie y la otra provoca wn
movizioats de doscenss de 1w nnes ifgnids, de unes 40 om,
por mimsto, ex cue adends concurve otra elrvewneiancia no
meros luportante, gue e¢s 1z de eliminsr o reiirer en conti
mw el poliestivenc y clorure de polivinile, junte con
otres impureszas, o nmedide gque se van scumulande an el fon

do, por msbimentacidn.
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Tate chorre de agus de salida inferier, se encauza hacia
una zaranda vibratil gque separa tetalmente todo el pldstice
mis densoc eliminalo ¥ el sgus separada se elarifica por cen
trigugade, lo cusl permite un trabajo contizue con aguas
clarsz, copd gque 00 se yealiza para establ: cer un ahorro de
azue, yo de of importente, sind con ¢l fin prineipal de que
el material densado ¥ lavad- jque se dirige hacia el secador,
totalmente mejade, el sgua que lo imprszna, Rc contengs psp
ticulas evbrafias comn pulps de papel, que quedon on el mate
rial ya geco ¥ d@ificultan posterlormenie su filtrado al obg
$ruir los filtros de lss méguinas extmscméiﬁ%}e reglizan
el acabado del meferisl, en foyma de grauze i;é,aiﬁar, teofil-
da. ¥ homogenizada. '

Pata corriente descendente de sgua sucia, gque permite
eliminge en conbimso el poliestireno y FVU, entablece wis
cerriente de 40 cn. por wmirmto de velocidad, 1= cmal es in
guliciente pars arrastrar las librae de papsl procedente
de las eiiquetas ds la botelleria, en gue de si, ya des-
ciende por su mayor denmided que el sgua en reposoe ¥ sufi
eicrhenente humectada con produclos tonso-sotivos, pero o
w0 la velocidad sscensional del polietilens es de 8 a9
matres por minuto, provoca por arrsgtre, wn movimlents sie
milar & 12 wace de ague, que 2 ma vem se 1lleve censige la
Tinesn pulpz Ge papel, que an parbe ya se Jepesits en el
easnnl de srrastre horizontzl, sn ue para favorsceyr el sg
dimente se¢ colocan vnas planchas verbicales 5, de forna
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gue el borde superior de ssias planchas se halis a unos 20
6 25 n/n. de la superficie 1ibre, para que las pariiculas,
que van perdiendo alture en su lento usvegar, topan con
las plunchas cijadas, deteniéndese ¥y depopitdndome en el
locho dal cmnsl &,

Egte combracorriente do uns velocidad de degesnso de
35 4 40 cm. Dor minuts es insuficiente ¥y como disponemos
de wn candal Iijo de salida jue no podemcs slierar, pars
no distorsiousr ¢l proceso, pudlends suaantar eets velociw
dad de descenso, Jugasdo con ls Mrmila de hidrodindmica
nue €lees 3= ¥ x §, e que § es el cuudal y en nuestro
capo fijo, V la veloeidad del liguido y & iz seccidn.

Por esde motive s ecolocs wn fube cilindrlee T, con ex
trewos oéniess ¥ do eje oomdn al sje del depdsito separs-
dor por densado 3, o ses concdnitricon ewtre nl, habremos
extraasulade o reducide ia mgocidn, lo cual nos permite
swmentar la velocided de deseenco en contracorrienie a vg
luntad, segdn ol didmetro cue domos al rederido tube.

Tescritn sificientennde la invencidn, asi come le ma
pera &e rexlizaria precticasenie, debe hacorse constar
que la misma esvenscepbible de cum‘te:a mnﬁ;&:‘ieaciams de
detalle se esiimen couvenientes, siexmpre gue uoe alberen
gu fundauentc, & cuye Iin se declars fo uovedad y propis
invescidn sl solicitsnte las siguientes reivindicsciones

oue congtituyen is
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No0T4s REIVIZEDICATORIGA

18 - "PROCEDIVIERTO FARA EL LAVADD DE FLASTICO EN COHm
PINUO, PROCEDENIE DE BASURA, PARA SU RECUPERACION, CON
SEPARACION SELECTIVA POR DERSAIO DEL FOLIETILENG, POLIES
TIRENG Y CLORURO DE POLIVINILO®, carscterizadco porgus sl
alimentayr medinnte husillo tranéporta&or hopizontal, wn
dapdaito de szus on reposo, con entrada por su parda ine
ferior, sproximedemente a wn guinto de alture, mezclan
de material plastice triturade, procedente de un eilo
contenedor, wnido & este dopdésito separador por densado
¥ & trovés dol citedo huﬂﬂlo transporiador, plojads en
el interior de un tubo que wne smbos depOsitos. Sste hu-
sillo va provisto pera gu propulsidn do mobtor reduwctor
¢on verisdor de velocidnd, oclemento eseneisl pare varder

. & voluntad su velocid~? “2 rotacidn segin la clmse de mg

terdol o trater.

2% - "PROCEDISIENTO PARA EL LAVADD DE PIASTICO ER COH
PIC, PROCEDENEE DE BASUBA, PARA 5U RECUFERACION, CON
ZEPARACION SELROTIVA FOR DENSADO DEL FOLIETILENO, POLIES
PIRENO Y CLORURO PE FOLIVINILOY, seogin la anterdior rei-
vindiopcidn, corpoterizade porgue el conductor o tubo
tranwportadors en su extremo de salidas de muberizl on
el interior del depdsito separador por densado, Va pro-
vigto de una vélvuls de platina y basculende, gue efectia
un clerre o retencidn perfecto, gl tener edherids plone
chg de zomp espunp muy bleonda, cierre ssegurado por ls

presifn de la columna de sgus en Bu care exberna,sbriéndose
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aots valvuls por ls proeidn del material impulesdo por el
husille, en que simultinemmente, poneirs agun en 6l Inte~
rior del tubo, para el selarado y lavado del moterdal
transportado en contracorriente de pgus, que s enceuzads
g tn sunidero por eu extremnda sucledad.

38 = WPROCEDIMIERTO PakA EL IAVADO DE FDASTICO BN CON._

TINGO, PROCEDENTE DE BASURA, PABA SU RECUPERACIOR, CON )

SEPARACION SI:J&»G‘.EIVA FOR DENSADG DI l’OI:I.L"!iI‘IT}mJG, POLLEY
TIRENO ¥ CLOKURC DE POLIVINIIO", segln los anteriores rel
vina:‘:.cauio:ies, carnctorizado porgwe con el hwaillo ¥y tubdy
se efectis ol lavado del materisl propismente diche, &
Yase do volteo y frote intento enire si, durente 5 8 7 m,’g

. mutosy quo es ol tlempo empleado en continmio en recorrer

el trayecto entre el silo v o1 depdsito seperndor por dey
sado y & trovis de wum conitracorriente de agus, que lave

¥y aclm el matarial, on que al slcanzar el Tinel de tra-
yae‘ka, pars irvumpir en a masa de ggua pore SU alasificg,

oion por densados
A% - "PROCEDIHIENTO PARA EL mmac B mammc i) GOR»

PINUO, FROCEDENTE DE BASURA, FARA SU RECUPERACION, CON
SEPARACION SEIZCTIVA POR DENSADO DEL POLIETILENO, POLIES~
PIRENO Y CLORURC DH POLIVINILO®, segin las anterlorss
reivinticaciones, caractorizado porque el m‘he’:"ial, al .
destooar en el depdeito geparador por &ansado. ssclende
ol monos denso a politeno hneds la auparﬂcia por f£lotaw
oifn ¥ ya and es trapaportedo medlante une suave corriente
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de pgus superficisl, on que lentmmente a 4raves éa wm ca~
nol de iguel archure gque el dlfmetre del depdsite de den
sedoy & f£in de que el materisl no se estocione g fravés de
su curso, depowiiandess en ¢l itrsnscurse de este recorrido
pertioulas proforentenente celulduices en wmas plenchas
sifusdos perpendicularmente ol cursc de la sorrlentes

50 '—x- HPROUEBDIMIEITO PAZ’%:}L EL LAVADO DE PLASTICO EH OO
TINUO, PROCEDENTE DE BASURA, PARA SU RECUPERACION, COR
SEPARACION SELBCTIVA FOR DENSADO TEL POLIETINLEND, POLIES
TIRENG ¥ CLORURO DE FOLIVINIIOP?, seghn les enbericres roi-
vindicaoiones, carmcterizado porque el 1iguido y pléstico
que se desbordn, e recogido Por une zarands oscilanto
que deposita el materlal escurride o uns centrifuga oon-

tinua, que a su voz, cede o un secndor rotative de aire

 ealisnte en condinuo y & contracorrientes

69 = % PROCEDIMIERTO PARA EL TAVADG DE PLASPICO EN CON=
TINUQ, PROCEDENTE DE BASURAy PARA SU RECUPERACIUX, COR
SEPARACION SELECTIVA POR DENSADO DEL POLIATILENO, FOLIES-
TIRENO Y CLOKURO DE POLIVINILO", sogfin les enteriores rei=-
ivins}ica.cioms, saraoberizado porgue lo seperscidn ds fi-
tras coluldsicas del pepel procsdente de las etiquetas do
1n botelleris de rlostico, se rofuerse y ssegurn oota no-
cidn eliminatorin de estes £ibres o pulpss de papel, por
establecerse un fiujo o contracorriente do sgus descendey
te, conitreric al movimlento gacensional del grano de plése
tico, cousado por su flotscidng con unam velocidad nocen~

elonzl de 8 & 9 metros por mimuto, quo debe atravesar estas
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contrancorrionte ds agun descendenta, Provovends un berrie
do de tods particula sin flotrbilided, pero sensible a
torbellines provocados per ol movimlento del ﬂquﬁ.aa:.- :

"8 o "PROCEDIMIENTO PARA KL JLAVADO DE FLASTICO EN CONe
£1NU0, PROCEDRNIE DE BASUBA, PAUA §U RECUPERACION, CON
SEPARACION SELECTIVA POR DERSADO DEL POLIETILENO, POLIESw
TIRENG .Y CLORURQ DB FOLIVINIIO®, negin les anteriores
reivindionciones, cnrseterizndo porque eote ineremento
de la corriente de sgun descendente, o8 provocadse por
evacuacidn inferior en el dopduite de separaciém por den~
pado, Dave eliminnr meterisles pléosticos mis densos -y
otres impurezas y que pars ol difmetro del recipiente es
on neceidn de wmes 0,4 metros por mimmto, alcanzando 2 me-
tros poxr mimute esitn velocidod, estrongulande o estrechen
do el dismetro medismte un tubs concéntrico de umes 50 om
de dismetro y un motro de longitud aproximndomenie, pro-
vioto de dos trencos de cono o embudos de 45% entre la
generstriz ¥y ol ejo del cilindro, dispuestos cade embudo,
en cada uno de los extrémos del tubs, siecndo el &lametro
mayor del conoy isual sl del depdsite meparador por densg~
do y colocado con sup dop CONOS oxactemente encime del tue
bo de salids del materisl molides en que el material ap-
cendente por en flotebilidad, entrexa en esia zonn de cone
trnoorziente ¥ & 1o Iarge de un motro de longitud, en que
sufre un peinado o Tastreo de toda particula sin flotebilie
dads que €5 evmeupde por 1o citnde eelidn inferier, Juntu-
pente con los metorisles plés‘t'ieqa nte densosy pers ulterior



separscidén por métedos convenclonslaose

8a -“Pﬁﬂﬁiﬁiﬁlﬂiﬂﬁ PAlia L LAVADC DB PLASTISO EN CONe

TINUO, PROCEDENTE DE BASURA, PARA SU RICUPERAGION, COH
SEPARACION SELRCTIVA PUR TERSABD DEL POIIETH)E?G, POLIESw
ﬁm"’%& Y CLORUBC ©F FOLIVINILO®,

Todo %5l ¥ couforme se dencribe en le prevente Hemords,
1a cupl conste de catorce hojes ewcerites s maguing por uma
suls de sus cores ¥y dos planos gue ln idwstrans . |

HADRID, 23 537, wvg
JOSE SANDMMARIA BAMORS,
Pule |

gl e DI RUIGHELLES




e

-~

\\ -
A»Mn%(\ﬁ\
7 A
Syysco0nsy 5 hh\ﬁﬂmv&\*\ ) \N\Qm\\.ﬂ.\
9L6°L 9P TFIdV op e AT

PONCOIONIANGD 7P IST

§bl thh

PPOIN? O

PHOH P Z PIXPWPANGES FSO



OSE SANTAMARIA ZAHORA

‘Y3, 248

s -
o

=

\_— -

M —— —
[

H

: tp—— — — |
. _’

Ko z 4 - P ~ _
v et ,—-t‘f.!r—\_ -t
- —
! ‘“: N W'l Tt . ).‘)1“_ '..‘ “,5:‘7' . ~ !““s?

FSCALA4 CONVENC/ONAL




HOJA LN/CA

qy3.248

R — E=S

3

-

gL
NINS e LI
i

4

= MADR/D. 23 de Abril de 1.976
s é? /a ME e/ Carmen Morgades y /‘/mawe//e_r

ALY

|
Lk
|

)
‘4
v

!

-

~
-

7
d

Ta'r S

S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



