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Esfte invento se refiere al estampado con chorros
de tinte de materiales porosos, talses como alfombras de pe
lo y placas o losstas 3e alfombra de pelo, para formar so-
bre sllos un dibujo, y se rsfisre a un método de limpiar el
orificio o los orificios de descarga de tinte de tales apa-—
ratos para refirar contaminantes y materiaz extraiila desde
8llos, y a aparatos de sstampado por chorros de binte que
incorporan medics para limplar su orificio o sus orificios
de descarga de chorros de tinte.

Ne acuerdo con una forma del iavento, se crea wn
método de limpiar un orificio Jde descarga de tinte de un
aparato para estampar con chorros de tinte un material po-
roso, que comprends descargar tinte liguido a prssién a trg
vés del orificio dé Aescarga de tinte y, gimnlténeamente,
dirigir una corrients de liguido de lavado a la boca del
orificio 32 Adescarga de tinte on una direccién opuesta a
la de descarga del tinte liquido y & una velocidad tal que,
por lo menos parte del liguido de lavado de la corriente,
penetre hacia dentro a travds del orificio de descarga de
tinte en contra de la accién Ael tinte liquido que estd
siendo descargado hacia fuera a través del mismo.

De acuerdo con obra forma de este invento, se
crea un método de limpiar sucesivamente una pluralidad de
orificios de descarga de tinte situados a intervalos g lo
largo de un aplicador de tinte de un aparato para estempar
con chorrog de Hinte un material poroso, con sus ejes de
descarga paralelos uno a otro y situados en un plano comin,
que comprande desgcargar conbtinusmente corrisntes de tinte
liguido hacia fuera a través 3e todos los orificios de desg

carga de tinte, descargar simultédnesmente desde una tobara
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una corriente de liquido de lavado en una direccién opues—
ta a la de las corrientes de tinte liguido y a mayor velo-
cilad que ellags y, mientras estén siendo descargadas las
corrientes de tinte liguido, hacer avanzar la tobera suce-
sivamente a posiciones en las cuales su eje geométrico de
descargs queda alineado con orificios de descarga de tinte
sucesivos de dicha fila.

Tl invento incluye ademés un aparato para estam-
par con chorrogs de tinte un material poroso, que incluye
un aplicador de tinbte provisto de un orificio de descarga
de tinte y medios para limpiar el orificio de descarga de
tinte para retirar contsminantes y/o materia extrafia desde
61, en cuyo aparato se prevén msdios para suministrar tin-
te liguido al orificio de Aescarga de tinte a una presidn
predeterminada Ae manera que sSe haga que sea dascargada hg
cia fuera una corriente de tinte a través del orificio de
descarga de tinte, y los medios para limplar el orificio
de descarga de tinte consisten en un dlspositivo lavador
de chorro gque incluys ung tobera dirigida hacia la boea del
orificio de dsscarga de tinte y situada en una posicidén, o
ajustable a ella, en la cual su ejo geométrico de descarga
gqueda alineado con el orificio de descarga ds tinte, y me~
dios para suministrar un liguido Ae lavado a la tobera =z
uns presidén mayor que dicha presién predeterminada en una
cuantfa tal que sea descargada una corriznte de liguido de
lavado desde la tobera a una velocidad suficiente pars ha-—
cer que por lo menos parte del ligquido de lavado de la co-
rriente penetre hacia dentrc a través del orificio de des—
carga de tinte en contra de la accidén del tinte liguido que

estd siando descargado a travéds de él.
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El invento incluye también un aparato para estam
par con chorros dAe tinte un material poroso, gque incluye
un aplicador alargado de tinte que tiene una pluralidad de
orificios de descarge de tinte situsdos a intervalos a lo
largo de 41, con sus sjes de descarga paralelos entre si y
situados én un plano comin, y medios para limplar sucesiva
mente los orificios Ade descarga de tinte, en cuyo aparato
estén previstos medios para suministrar tinte liquido a
los orificios de descarga de tinte a una presién predeter-
minada, de manera que Se haga gue ssan descargadas conti-
nuamente corrientes del tinte a través de cada uno de los
orificios de descarga, y los medios para limplar sucesiva-
mente los orificios Az descarga ds tinte consisten en un
dispositivo lavador por chorro que incluye una tobers dis-
puesta para movimiento guiado a lo large de una trayecto-
rie paralels a dicho plano comin, con su salide dirigida
hacia el aplicador ds tinte y su eje geomdtrico de descar-
ga situado en dicho plano comdn y paralelo a los ejes gso-
nétricos de descarea de los orificios de descarge de tin-
te, medlos para hacsr avanzar le tobera sucesivamente a po
siciones en las cuales su eje geométrico de descarga queda
alineado por turno con orificios sucesivos de descarge de
tinte a lo largo del aplicador de tinte, y medios para su-
ministrar un liguido de lavado a la tobsra a una presién
mayor que dicha presidén pradeterminadae en une cuantia tal
qie sea descargada una corriente Ae liquido de lavado des-
de la tobera a una velocidad suficiente pars hacer que por
lo mencs parte del liguido de lavado de la corriente pens-—
tre hacia dentro a través de cada orificio sucesivo de des

carga en contra de la accién del tinte liquido que estéd
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siendo descargado & través de él.

El invento, ademés, introduce perfeccionamientos
en métodos y medios para limpiar tales orificios de descar
ga de tinte, los cuales son aplicables particular, pero no
exclusivamente, a aparatos de esbtampar por chorros de tin-
te de la clase gue incluys un fransportador para hacer aven
zar a lo largo de una trayectoria predeterminade sl mate—
rial poroso sobre sl cual ha de estamparse un dibujo por
chorros de tinte, por lo menos un aplicador alargado de tin
te que se extiende a través de dicha trayectoria y provis-
to a lo largo de 6l de una filae de orificics de descarga
de tinte, medios para suministrar tinte liquido a presién
a dichos orificios de descarga de tinte, de manera gque sean
descargadas degde ellos, continuamente, corrientes del tin
te liguido, y medios Ae control de la direccidn asoclados
operativamente con cada uno de dichos orificios de descar-
ga de tinte para gobernar la direccién de la corriente de
tinte liguideo descargade por ellos de manera gus cada una
de estas corrientes sea Airigide normalmente a un colector
de tinte liquido, pero que sea dirigida periddicamente so-
bre el material para aplicarle parte del dibujo requeri-
do. Los aparatos de estampar por chorros de tinte que tie-
nen estas caracteristicas serdn denominados en lo que gi=-
gue, en gracia a la conveniencia, "aparatos de la clase deg
crita.

Con el fin de asegurar una colocacidn sxacta Jde
tintes de color diferente sobre la superficie de una alfonm
bra o similar a estaapar por chorros de tinte con un dibu~
jo multicolorsadoc por medio de un aparato de la clase des~

erita que tiene una pluralidad de aplicadores de tinte, pro




10

15

20

25

30

IToja niim. 6

visto cada uno de medios paras limpiar sus orificios de des
carga de tinte, es importante, no solo que dichos medios gde
limpieze estén alineados con precisidén con las filas de ori-
ficios de tinte de los respectivos eplicadores de tinte, si
ne tembidn que los orificios de chorros de tinte de cada
une de estas filas estén alineados con precisién entre si
Yy aue las diversas filas estén espaciades de una manera
exacta. Tales gjustes pueden realizarse conveniente y efi-
cazmente gracias a un método de acusrdo con este invento
que utiliza un aparato mejorado de la clase descrits que
incorpora ciertas caracteristicas preferidas del presente
invento.

Tescribiremos ahora el invento, a mansras de ejen
plo, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

La Figura 1 es un alzado labteral esquemdtico de
un aperato de estampar con chorros de tintes;

La Figurs 2 es una vigta en planta desds abajo,
parcialmente esquemdtica, de una bsrra aplicadora de +in-
te y un dispositivo de limpiezs de orificios de descargs
de tinte, que formen parte del apsrabtc mostrado en la Figu
rg 1

Le Tigure 3 es un corte transversal dado por la
linea III-IIT Ae la Figura 23

La Figura 4 es un alzado fregmentario de uns seg
cién de esta barra aplicadora de tinte mostrando una super
ficie de acoplaniento de la misma, vista como se indica por
la linea IV-IV Ae la Figura 3;

La Figura 5 s una viste en corte transversal de

una barre aplicadora de tinte y de un dispositivo de lim~
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pleza de los orificios de descarga del tinte que formen pax
te de un aparato modificado;

La Figura 6 es una vista en planta fragmentaris
de parte del dispositivo de limpieza de los orificios de
doscarga ds tinte de este aparato modificado, mirando como
se ha indicado por les flechas VI~VI de la Iigura 5;

La Figura 7 es un alzado en secclén parcial del
dispositivo de limpieza Ae orificlos de descarga de tinte
mirando en la direccién de la flecha de la Pigura 63 ¥y

La Figura 8 es una vista en perspectiva esquemd-
tica de una digpesicidn de pistas para este dispositiveo de
limpieza de orificios de descarga de tinte, ilustrando de-
talles de un sistema de polesas y cables para mantener co-
rrectamente alineado el dispositivo.

Ll aparato para estampar con chorros de tinte
mogtrado en las Ifiguras l-4 incluye un transportador sin
fin inclinado 11 (Figura 1) que pasa en torno a rodillos
12,13 en cada extremo y que es accionado por un motor gue
no hemos mostrado. EL transportador 11 sirve para hacer
avenzar un tejido a estampar, por sjemplo vuna alfombra de
pelo o placas de alfombra, por Aebajo de una serie de ba-
rras de proyeccibén aplicadoras de tinte 14. Estas barras
de proyeccidn 14, de las cuales se muestran cinco en la Fi
gura 1, estén espaciadas a lo largo ds la trayectoria del
tejido sobre el transportador 1l y se exbtienden a través
de toda su anchura.

Las barras Ae proyeccidén 14 estén soportadas de
manera ajustable por dos placas espaciadas 19 que, a su
vez, estdn fijadas a miembros de bastidor inclinados 21 gue

forman parte de un bastidor 22 qus soporta también & pivo~-
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bl ascens

tamiento al trensportador 1ll. La capacidad de ajuste de cag
da barra de proyeccidén 14 con respecto a las placas 19 vie
ne dada por una pluralided de tornillos de ajuste 15, 16,
1‘7, 18 que sobresalen hacia arribes desde dichas placas. La
subida y la bajada de las barras de proyeccién 14 en direc
cicnes normales a la superficie dsl transportador 1l pue-—
den efectuarse ajustando los tornilles 17 y 18, y su ajus—
te de inclinacidén en tomo de ejes paralelos a sus longi-
tudes, ajustando los tormillos 15 y 16. Ademds, cada barra
de proysccién 14 estd provista de unos medios de ajuste 57
cargados por muelle (Figuras 2) gracias a los cuales pusds
ajustarse en sentido longitudinal, es decir, paralslo s
las otras barras de proyeccidn.

Montado en la parte superior del bastidor 22 hay
un cilindro hidrdulico por medio del cval el transportador
pusde ser hecho pivotar en la dlreccidén de la flechs de la
Figura 1 para dar acceso a las barras de proyeccién.

Cada una de las barras de proyeccién 14 estéd pro
vista de wn miembro erecto 24 que soporta un miltiple de
aire 25, un tubo de cédmara de tinte 26 y una caja 27 que
contlene vdlvulas neumdticas eléctricaments operades.

Los tubos 26 de cémars de tinte estén conectados
cada uno, a travéds de conductos 10 (Figuras 3 y 4) y cavi-
Aades 20 de la respasctivae barra de proyeccién 14, a una fi
la Ae orificios 28 de descerge de tinte que estdn muy jun—
tos a lo largo de la respectiva barra de proyeccién y uno
de los cuales se muestra en 28 en la Figura 3.

Los diversos tubos 26 de cémara de tinte pueden
ser alimentados desde depésitos de tinte correspondientes

(que no hemos mostrado) con tintes de color diferents pare
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estampar parbes gue, correspondientements, tienen color 4l
ferente, de un dibujo de varios colores sobre cl tejido.
Situadas a lo largo de la fila de orificios de descarga

de tinte 28 de cada barra de proyeccidn, y paralelas a.
ellos, hay una fila de toberas de sire 29, cada una de las
cuales esta situada junto a uno correspondiente de los ori
ficlos de descarga de tinte, con su eje geométrico de des—
carge intersecando el eje geométrico de descarga de los ﬁ;
timos. Las toberas de aire individuales estdn conectadas
por tubos de aire separados 30, a través de vilvulas sepa-
radas de la caja de vdlvulas 27, con el tubo de miltiple
de aire 25,

Una cédmara 31 de recoglda y separacidén de tinte
unida a cada barra de proyescclén tisne una hoca que se ex-—
tiende paralela a la fila de orificios 28 de descarga de
tinte a lo largo Ae toda la fila citada y mirando hacis
las toberas de aire 29.

Las vdlvulas de la caja de vélvulas 27 son gober
nadas eléctricamente por un dispositivo de gobierno de la

formacidn del dibujo (que no hemos mostrado de maners que

| normalmente sean descargadas corrientes de aire desde las

toberas de aires 29 para desviar las corrientes de tinte que
circulan continuvamente, emitidas por los orificios 28 de
descarga de tinte a lag cdmaras 31 de recogida de tinte.
Sin embargo, cuendo cualgquiers de las védlvulas de la caja

de vélvulag 27 es cerrada, la alimentacién de aire a pre-

-816n a la correspondisnte tobera de aire 29 seréd interrum—

pida, de manera que la correspondiente corriente de tinte,
en lugar de ser desviada a la cédmara 31, incidird directa-

mente sobre el tejido que ss halla sobre el transportador,
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de menera que esbampe una parte correspondients del dibujo
requerido sobre Aicho tejido. Asi, abriendo y cerrando las
citadas vdlvulaes en cualguier secuencia dada, se aplica al
tejido, a medida que avanza por debajo de la barra de pro-
yeceién 14, un dibujo de tinte correspondiente.

En la parte més bajs de cada cémara 31 de reco~
gida de tinte hay umhélice de transporte 32 que sirve pa-
ra devolver el tinte al respectivo depdsito de tinte (no
mostrado). Montadas sobre los sjes de las hélices de trang
porte 32 hay poleas accicnadas por una correa 33 (Figuras 1)
desds una polea 34 que se halla en un eje monbtado en un coji
nete en une ménsuls de soporte 35.

Como se muestra en la PFigurs 3, cada ung ds las
barras de proysccién 14 incluye un miembro principal 4de 80
porte 36 y dos secciones de aplicador de tinte 37, 38, la
seccidn 38 de las cuales estéd subdividida en una plureli-
dad de blogues 384, 38B, 38C, 38D, 38E (Figura 2) dispues-—
tas extremo contra extremo. La ssccidn de aplicador 37 es-
t4 asegurada por tormillos 39 al miembro de soporte 36,
mientras que los bloques 38A-38E de la otra seccién de apli
cador 38 sstén asegurados a la seccidn de aplicador 37 por
tornillos de sujecidn 41 (Figuras 2 g 4). Unos tornillos
de fijacidén proporcionan medios para el ajuste longitudinall
de las barras Ae proyeccidn.

Extendidndose a través de la boca de la cédmars
31 hay una placa Adeflectora 43 que tiende a dirigir tinte
desviado a través de la boca de la cémars por lag corrien—
tes de aire desde las toberas 29 hacia aberturas 44 de un
cilindre 45 que rodea a la hédlice de transporte 32, Bl gi-

re procedente de lasg ftobsras 29, que antrs en ls cédmara 31
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junto con el tinte, es separado del tinte, en parte Aebido
al sfecto de una pieza con superficie curva convexa 46 en
la parte inferior de la seccién de aplicador 37, ¥y en par-—
te Aebido a la succién gplicada a la cémara 31 a través de
una abertura 47 de modo que se aspire aire g travéds de las
aberturas 48 de una placa 49. La placa 49 y el cilindro 45
forman juntos un tabique entre la parte 51 de la cédmars 31,
a la cual se gplica directamente succidn a través de la
abertura 47, y la parte Ae la misma provista de la boca s
través de la cual sl tinte es desviado por el aire proce—
dente de las toberas 29,

El tinte procedente de cada depdsito (no mostre-
do) se alimenta a los conductos 10 de la correspondiente
barra de proyeccién 14 por medio de una bomba (no mostra-—
da) que tiene un filtro en su salida. Desde estos conduc—
tos 10, el tinte es entregado a la cavidad 20 de la barra
de proyeccidn.

Como se nuestra en la Figura 4 log conductos de
entraga 10 y los conductos de retorno 40 estdn conectados
a las correspondientes cavidades 20 en posiciones espacia~
das a lo large de estas dltimas. Entre estas posiciones eg
paciadas a lo largo de cada cavidad 20 estédn las entradas
a varios orificios 28 de descarga de tinte (Figura 3). $6-
lo parte del tinte alimentado a las cavidades 20 ds la ba-
rra de preyeccidén seréd descargade en corrientes que circu-
lan continuamente & través de los orificios 28 de descargs
de tinte, mientras que el resto es devuelto desde las cavi
dades 20, por los conductos 40 (Figura 4) de la seccibn de
aplicador 37 al depdsito de tinte. Asi, cuando el aparato

254 en uso, el tinte circula continuamente a través de ca
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da cavidad 20 hasta més alld de las entradas de los orifi-
clos 28 de descarga ds tinte. El tinte es guiado por el
aire descargadc de las toberas 29, atraviesa la boca de la
cémars 3l y la abertura 44, entrando en el cilindro 45 dég
de donAde es devuelto por la hélice de transporte 32 al de-
pésito de tinte. Asi, todo, o casi todo, el tinte no usado
del sistema es hecho rscircular para su nuevo uso, reducien
do de este modo al minimo las pdrdidas de tinte lfgquido ¥y
la necesidad consigulents de reponerlas.

Para limniar sus orificios 28 de descarga de tin
te, cada barra de proysccién 14 estd provista ds un dispo-
sitivo 52 de lagvado a contracorriente, el cual sstd sopor-
tado a pivotamiento y deslizamiento en una barra 53 de seg
eién circular montada Aebajo del respectivo miembro de so-
porte 36 y paralela a 41l. Los extremos de las barras 53
puedsn montarse de mansra ajustable sobre parbtes del basti
dor del sparato. Cada una de las toberas 54 estd aontada
de manera ajustabls en un brazo de una palanca de dos, 55,
¥y es ratenida en la posicidn mostrada en la Figura 2 por
un contrapeso 56 dispuesto en el otrc brazo de la palanca.

Durante la limpieza 4de cualquiesra o cualesquie-
ra de los orificios de dsscarga de tinte 28 de uns barra
de proyeccidn, es suministrado tinte a una presién prede-
terminade a todos los orificios Ae descarga de tinte de
esa barrs Ae proyeccidn, de manera gue sean descargadas coy
tinuemente desde ellos corrientes de este tinte. Al mismo
tiempo, se descargan corrientes ds sire desde todas las o
beras 29 de aire asccladas, se mansra que las corrisntes
de tinte sean desviadas a la cdmara 31 de recogida del tin

te. 51 entonces sic requiere limpiar solaments un orificio
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particular 28 de descarga de tinte, el dilspositivo 52 es
movido & lo largo de la barra 53 hasta que el eje geométri
co de descarga de su tobera 54 quede dirsctamente alineado
con ese orificio de descarge de tinte y se suministra a eg
ta tobera un ligquido de lavadc, agua por ejemplo, a una pre
sidn que es mayor gque la citada presidn predeteramineds en
una cuantia tal que la corrisnte resultante de liguido de
lavado procedente As ssta tobera penetre en el orificio de
descarsga de tinte pertinente en contra de la accién del
tinte que estd siendo descargado hacia fuera a través de
&l, Sin embargo, si se requiere limpiar todos los orificiod
de descarga de tinte 28 de una de lag barras de proyesccidn,
ol dispositivo 52 puede desplazarss a lo largo della barra
53 de un lado nara otro, mientras estd siendo descargado
liquido Ae lavado Assde su tobsra 54, de manera que el eje
coométrico de descarga de 2sta tobera ses movido & alinea-—
cibén, sucesivamente, con cada uno de los orificios 28 de
descarga de tinte de la barra de proyeccibn pertinente y
que la corriente de liquido As lavado Adescargado por esta
tobera desaloje cualesquiera contaminantes o materias ox—
trafias de cada orificio dz descarga de tinte sucesivamen—~
Te.

En la realizacibn alternativa ilustrada en las
Figuras 3 a 6, una vez mds las barras de proyeccidn estén
soportadas de manera ajustabls en sl bastidor del aparato
y estén provistas de medlos de lavado a contracorriente ra
re. limpiar desechos de cada uno de sus orificios de descar
g2 de tinte. Las barras de proyeccidén de esta realizacién,
una de las cuales se muestra en 64 on la Figura 3, difieren

algo en su diseflo de las barras de proyeccidén de la reali-
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zaclén ssgin las;Figuras 1l y2, pero la forma en que fun—
cionan es en gensral similar a la de las barras de proyec—
cibn de la dltima realizacién mencionada. En particular,
cada barra de proyeccién 64 astd provigta de una £ila de
orificios de descarga Ae tinte 65 muy juntos, desde los cua
las se descargan continuamente corrisntes de tinte. Unas
toberas de aire 66 situadas junto a los orificios 65 de deg
carga de tinte Aescargan normelmente corrientes de aire gral
cias a lag cumles las corrientes de tinte son desviadas a
une cémsrs 67 ds recogida del tinte. Sin embargo, cuando
una vdlvula (no mostrada) de la tuberia de alimentacién a
cualquisra Ae las toberas de aire 66 es cerrada, la descar
ga de alre de la correspondiente tobera 66 es interrumpida,
de modo gue la respedtiva corriznte ds tinte, en lugar de
ger desviada, incife sobre el tejido, cuya traysctoria as-
t4 indicada por la referencia 68, y estampa con tinte par-
te del dibujo requerido sobre él. ELl tinte procedente de
la cémara de recoglda de tinte 67 es hecho circular de nug
vo a través de conductos (que no se han mostrado) a un de-
pbsito de tinte (que tampoco se ha mostrado).

Montada de manera ajustable sobre la pared infe-
rior de la cémara 67 de recogida de tinte hay una placa 61
gue tienes un borde aflilado que define el borde inferior de
la boce de la cémara 67 y cuys posicién determina el dngu-
lo preciso en el cual las corrientes de tinte procedentes
de los orificios 65 de chorro de tinte deben ser desviadas
a fin de entrar en la boca de la cdmars 67.

Los orificios 65 de dzscarga de tinte estén en
comunicacién con cavidadss 58 de la parte de aplicador de

la barre de proysccién 64, cuyas cavidades 58 son alimenta
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das con tinte a presién a través de conductos 59, uno de
log cuales puede verse en la Figura 3.

S6lo se descarga a través de los orificios 65 de
descarga de tinte una parte del tinte suministrado a cada
cavidad 58, siendo Aevuelto el resto desde la cavidad per-
tinente a través de otros conductos (no mostrados) al de~
pésito de tinte. Asi, cuando el aparato estéd en uso, el tin
te circula continvamsnte a travéds de cada cavidad 58 hasta
més alld de lag entradas a los orificios de descarga de tin
ts 65 conectados a ella.

Las barras de proyeccidn 64 estén atornilladas
a un miltipls de tinte 69 gue estd soportado a intervalos
a lo largo de 41 por abrazaderas Tl de forma de C provis-—

tag de a2las T2, d2 modo que formen un conjunto rigide con

el miltiple de tinte 69 y las abrazaderas Tl. Pueden pre-

vargse medlos ds ajuste por tornille para gjustar la posi-
cion y la orientacién precisas de las barres de proyeccidn.
E)l aparato mostrado en lag Figuras 3 a 6 =stéd
provisto Ae un dispositivo de lavado a contracorriente que
comprende ung pluralidad de lavadorazs de chorro, estando

previsto un lavador As chorro 63 para cada barra de proysg

cidén. Cada lavador de chorro incluye dos toberas 83 que tig

nen sus sjes geométricos As Asscarga alineados con el pla~
no de los orificios de descarga de tinte 65 y otras dos tg
beras 86 que tiene sus ejes geomdtricos de dascarse incli-
nados raspecte a los de las toberas 83, de modo que sus sg
lidas estén dirigidas hacla la boca de la cdmara 67 de re-
cogida de tinte. Las toberas 83 estan conectadas por una

menguers 84 a un miltiple 85 que a su vez es alimentado pon

otra manguera (no mostrada) conectada s una fuente de 1i-
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guido de lavado, por ejemplo agus, & una presidn relativa-
mente alta. Las toberas 86 estédn similarmente conectadas
por una manguera (no mostrada) a un miltiple 87 (Figura 6)
gque es alimentado, a través de otra manguecra (no mostrada)
con agua a menor vresidn. Las toberas 83 estdn dispuestas
para descargar corrientes finales de liguido de lavado a
gran velocidad dentro de los orificios de descarga de tin~
te 65 para limpiar los desechos de ellos y ias foberas 86
estdn dispuestas para descargar corrientes divergentes de

liguido Ae lavado a menor velocidad contra las superficies

del lavador Ae chorro 63 de cada barra de proyeccién sstéan
soportadas por dos placas de montaje 88, 89 sujetas por
tornillos 91 a los miltinles 85, 87. Los miltiples 85, 87
estdn situados en un plano inclinado paralelora dos miem-
bros de bastidor inclinados, similares a los miembros de
bastidor 21 (Figura 1), que llevan las barras de proyecciény
y estan soportados en sus extremos superiores por un carro
92 gispuesto para movimiento Ae deslizamiento a lo largo
de una barra de guls 93 y en sus extremos inferiores por
un carro 94 dispuesto para correr a lo large de una barra

de gule 95. Las barras de guia 93, 95 se exbtienden a +tra-

do los carros 92, 94 de un lado para otro a lo largo de las
barres de guia 93, 95, los lavadores de chorro 63 serén
obligados a moverse en vaivén a travds de la anchura del
aparato para lavar a contracorriente las filas de orifi-
cios 65 de descarga de tinte de las respectivas barras de
prdyeccién. Las barras de guia 93, 95 que estén soportadas

por el bastidor del aparato, estén provistas de medlos,
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que incluyen ftornillos, 96, 97 (Figura 3) para permitir que
sean ajustadas, con respecto a dicho bastidor, a posicilo-
nes en las que queden paralelas a las barras de proyeccién
64,

La placa superior de montaje 89 de cada lavador
de chorros 63 tiene una prolongacién formada con una aber—
tura rectangular en la cual estd montada una placa 98 que
ostd hecha con una ranurs 99. E1l ajuste de la posicién de
la placa ranuradas 98 con respecto a la placa de montaje
89, en la Aireccidén de las flechas de la Figura 3, viene
dado por medio Ae tornillos 101 que atraviesan ranuras 102
de la placa 98. Las toberas 83, 86 esbén soportadas sobre
la placa de montaje inferior 88 y sobresalen hacis arribs
a través de obra abertura 103 de la place de montaje supe-
rior 89,

La desalineacién del lavador de chorros 63, de—
bida a deformacidn de la estructuras de soporte de vaivén
que comprende los miltiples 85, 87 y los carros 92, 94, es
evitada por una disposicidn que comprende dos cables 104,
105, poleas 106, 107, 108, 109 soportadas a rotacidén por
el carrce 92 y poleas 1ll, 112, 113 y 1ll4 soportedas a rota
cién por el carro 94.

ELl cable 104 estd fijado en un extremo a una par
te 115 del bagtidor ¥ en el otro exbremo s una parte 116
Asl bastidor y entre-medias egtd guiado sucssivaments so-—
bre las poleas 106, 108, 112 y 1lll., E1l cabls 105 estd fi-
jado en un extremo & una parte 117 del bastidor y en el
otre exbtremo a une parte 118 del bastidor y entre-mediss
satd guimdo sucasivamente sobre las poleas 107, 109, 113

vy 114, Debida a la accidén antagonista de los cables 104,
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105, de esta disposicibén de cables y poleas, los miltiples
85, 87 serén mentenidos en alineacién corrects.

El dispositive de lavado a contracorriente des-
erito en lo que entecede con referencie a las Figuras 3 g
6 pusde utilizarse, no sblc para limpiar los orificios 65
de chorros de tinte y las 4reas superficiaeles adyascentes,
sino también para verificar y ajustar el espaciamiento de
las barras de proyeccién 64 y las direcciones de los ejes
geométricos de descarga de sus orificios de descarga de chgl
rros. Para este Ultimas finalidad, despuéds de que las pla-
cas ranuradas 98 de los lavadores de chorro han sido ajus-
tadas, si es necesario, de manera que sus ranuras 99 gueden
exactamente alineadas con los centros de las toberas 83,
los lavadores de chorros 63 son situados tan cerca como seg
posible, sin una medicidén exacta, en alineacién con los ori
ficics 65 de descarga de tinte de lag respectivas barras
de proyeccién. Luego, despuds Ae medir las distanciaes en-
tre las ranuras 99 de las placas 88 de los diversos lave-
dores de chorro 63, estas placas 88 se ajustan, si es nece
sario, haciendo uso de los torrnillos 101 y las ranuras 102,
hasta que el espaciamiento entre ranures sucesivas 99 ses
igual al espacismiento requerido entre los planos que con-
tienen los ejes de Aescarga de los orificios de Aescarga
de tinte 65 de barras de proyeccidén sucesivas. Las barras
de proyecclén son disparadas ahors, es declr, se descarga
tinte o, si se prefiere, se descarga agua, a través de sus
orificios 65 Ae descarga de tinte y, al mismo tiempo, los
lavadores de chorro 63 se mueven en vaivén s través del
aparato. Nurante este disparo de las barras de proyeccitn,

no se descarge aire a través de las toberas de alre 66, EL
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operaric observa shora si las corrientes de liguido proce-
dentes de los orificios de descarga de tinte pasan limpig-
mente a través de las ranuras respectivas 99, o si inciden
contra los mdrgenes de las mismas y, en este Ultimo caso,
hace los ajustes necesarios en las barres de proyeccidn 64
hasta que las corrientes de tinte emitidas por los orifi-
cios 65 3e descarga de tinbe a lo largo de cade barra de
proyeccién pasen limplamente a través de la ranura 99 de
la placa 98 del correspondiente lavador de chorro 63 mien—
tras este Ultimo estd siendo movido en vaivén a lo largo
de las barras de gufa 93, 95. Los orificios de descarge de
tinte 65 de todas lag barras de proyeccidn estarén enton-
ces correchbamsnte situados vara estampar con tinte un di-
bujo requerido sobre un tejido que es hecho avanzar a lo
largo de la trayectoria 68 por debajc de ellas y las tobe~
rag 83 de todos los lavadores de chorro 63 estarin exacta-
mente alineadas con los orificios 65 de Aescarga de tinte
de las respectivas barras de proyeccidn en todo el movi-
miento Ae vaivén Ae los lavadores de chorro 63. Cuando se
desee limpler un orificic Ae Aescargsa de tinte particular
65, el dispositivo lavador de conbracorriente es movido en
vaivén a lo largc de las barras de guls 93, 95 por medios
de acclonamiento no mostrados pars situar la tobera apro-
plada 83 en una posicidn debajo de ese orificio particular
65 de descarsa de tinbte. Es descargado entonces liquido de
lavado desde las toberas 83, 86 deo modo que el liguido de
lavado procedente Ae una de las toberas 83 entre en este
orificlo de descarga de tinte, y lo limpie, y el liquido
de lavado procedente de una de las toberas 86 elimine to-

308 los Adesechos de las superficies conbiguas. Si es nece-
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sario, el movimiento en vaivén del dlspositivo lavador a
contracorriente serd detenido tan pronto como una de las
toberas 83 estd alineads con un orificio particular 65 ds
descarge de tinte- que necesite ser lavaedo y se mantendrd
estacionaria hasta que el operario haya comprobado que to-
dog los Aesechos han sido eliminsdos ds 6l. Sin embargo,
normalments, todos los orificios 65 de descargs des tinte
de todas las barras de proyeccidén serdn limpiadas en ung
operacién, mientras el dispositivo lavador de contracorrien
te estd siendo movido en vaivén progresivamente a través
del aparato.

Un liquido Ae lavado adecuado para limpisr los
orificios de descarga de chorrc y las superficies de la en
trada Ae la cfmars de recoglida y las asdyacentbes o ellag es
el agua pero, en algunos casos, pusde resultar deseable afig
dir una sustancia limpiadora o un disolvente al agua usada
para este fin,

Bl liguido 4e lavado, con preferencia, se sumi-
nistre a las toberas 83 a una presién consijerablements mg
yor que gquélla g la cual es suministrade tinte a los ori-
ficios 65 de descarga de tinte, de modo que el dispositivo
de lavado a contracorriente pusda ser hecho funcionar mien
tras estédn siendo descargadas continuamente corrientes de
tinte Resde todos los orificios de descarga de tinte y es~
tas corrientes estén siendo Aesviadas por corrientes de ail
re procedentes de las toberas 66 a la cdmara 67 de recogi-—
da de tinte. La velocidad a la cual las corrientes de liquil
do de lavado procedentes de las toberas 83 entran en las
bocas de los orificios 65 de descarga de tinte, con prefo-

rencia, es tal que por lo menos parte del liguido de lava-
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do de estas corrientes penetre en los orificios de descar-—
ca de tinte con una fuerza suficiente para desalojar cua-

lesquiera Aesechos desde ellos y hacerlos pasar a lag ca-

vidades 58.

Las dos toberas principales 83 y lag otras dos
toberas 86 podrian ssr sustitufdas por una sola tobera prin
cipal para lavar los orificios de descarga de tinte y una
sola tobera adicional para limpiar las superficies adyacen
tes. En cada una de las realizaciones que hemos descrito,
cualquier desecho que sea desplazado por las toberas 54 u
83 del respectivo dispositivo de lavado a contracorriente
desde los orificios de descarga de tinte 28 o 65 a una ca-
vidad asociada 20 o 58 serd arrastrado con la parte del iy
te que =2s Aevuelta al correspondiente depbsito de tinte y,
por tanto, puede ser retirado por wn filtro (no mostrado)
antes de ser sntregada una vez méds a ls cavidad 20 o 58
desde la cual fué retirade. Este filtro puede preverse en
la salifa de una bomba o en cualguier otra posicién en la
trayectoria d4el tinte w otro liguido recirculado entrs la
posicidén en gue abandona la cavidad 20 o 58 y le posicién
en que es Adevuelio a slla,

En una realizacidén alternativa (no ilustrada) los
tubos de miltiple 85, 87 son sustituldos por una sola barrg
de conexidén o por un sblo tubo conectado en sus extremos

a dos carros superior e inferior, respectivamsnie.
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RE IVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que scan objeto de esta solicitud de Paten-—
te de Invencibn en Espefia, por VEINIE afios, son los que se
recogen en las reivingicaclones siguientes:

lg,~ Un aparato para limpiar por lo menos un ori
ficlo de descarga de tinte de un aparato para estampar con
chorros de tinte un material poroso, en sl cual es suminig
trado tinte liquido al orificio de descarga de tinte s una
presién predeterminada de modo que se haga que una corrien
te del tinte sea descargsda hacia fuera desds 41, caracte-
rizado porgue una tobera Airigida hacia la boca del orifi-
cio de descarga de tinte y situada en una posicién en la
cual su eje de descarga estd alineado con el orificio de
descarga de tinte, o que pusde ajustarse a e¢sa posicién,
esté conectada a una alimentacién de liquido de lavado s
unae presién mayor que dicha presidén predeterminads en uns
cuantia tal que una corriente de liquido de lavedo sea deg
cargada Aesde la tobera a una velocidad suficiente para hg
cer que por lo menos parte dsl ligquido de lavado penetre
hacia dentro a través del orificio de descarga de tinte en
contra de la accién del tinte liquido que estd siendo des-—

cargado a travéds de &l.

28.~ Un aparato segin la reivindicacibn 12, en
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el cnal el tinte liguido w otro liguido ss suministrado s
los orificios de Adescarga de tinte a une presidn predeter-
minada de manera que se haga que corrientes del tinte u
otro liguido sean descargzadas continuamente a través de ca
da uno de los orificlos de descarga de tinte, caracterize~
do porgue por lo menos una tobera estd dispuesta para movi
miento guiado a lo largo de una trayectoria paralela a di-
cho plano comin con su salida dirigide hacia el aplicador
de tinte y su eje geomdtrico de descarga situado en dicho
plano comin y paralelc a los ejes geométricos de descargs
de los orificlos Ae Aescarga de tinte, hasta posiciones en
las cuales su eje geométrico de descarga queda slineado por
turno con sucesgivos orificlos de descarga de tinte a lo lar
go del aplicador de tinte, estando dicha tobera conectada
a una alimentacidn de liguidc de lavado a una presién me-
yor que dicha presidn predeterminada en una cuantia tal que
ung corriente de liquido de lavado sca descargada desde la
tobera a una velocidad suficiente para hacsr gque por lo mg
nos parte del liquido de lavado de la corriente penetre hg
cia dentro a travéds Jde cada orificio sucesivo de descarga
de tinte en conmtra de la accibén del tinte liguido que ag—
t4 siendo descargado a través de 41,

2,~ Un aparato segin la reivindicacién l&, ca-
racterizado porque ol aplicador de tinte estd provisto al
menos de un miltiple alargade que tiene en posiciones espa
ciadas a lo largo de 41l una entrada principal, que estd co
nectada por conductos de entrege a una reserva de alimentg
cibtn de tinte liguido a presién, y una selide principsl,
que sgtd conectada por conductos de retorno con dicha re-

serva de alimentecidn, sstando Aicho miltiple en comunica-
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cibén directa en posiciones sucesivas entre la entrada prin
cinal y la salida principal con diversos orificios sucesi-
vos de descarga de tinte respsctivaments del aplicador de
tinte siendo Adescargade a través de los orificios de des—
carge de tinte parte solamente del tinte liquido suminis-
trado al miltiple a través Ae los conductos de entrega, y
siendo dewvuelto el restc a través de los conductos de re-
torno a la reserva de alimentacién y con lo cusl cualesquig]
ra. contaminantes y/o materia extrafia desalojados por la co
rriente de liquido de lavado de los orificios de descarga
de tinte al miltiple serdn arrastrados por el tinte ligqui-
do y rotirados con él dssde el miltiple a través de los con
ductos de retorno.

8,—- Un aparato segin la reivindicacidén 38, ca-
racterizado porgue egtd previsto un filtro en la trayscto-
ria del resto ds tinte ligquido desde la salida del milti-
ple, a través del conducto de retorno, la reserva de ali-
mentacién y el conducto de entrega, y de nuevo al milti-
nle.

58.,—- Un anarato segin la reivindicacién 42, ca-
racterizado porgue la ressrva de alimentacidn de tinte 1i-
giido incluye una bombsg que tiene une entrada conectada al
conducto de retorno y una salida conectada al conducto de
entrega a través del filtro.

68,~ Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 28 g 58, caractsrizado porgue estd previsto un
transportador para mover el material poroso a lo largo de
uns trayectoris predeterminada, dicho aplicador de btinte
8s uno de ura pluralidad de aplicadores de tinte similares

montados de meners ajustable sobre un bastidor y que se ex
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tienden a través y equlespaciados a lo largo de dicha tra-
yectoria del material poroso, y estdn previstos una plura-
1lidad de dispositivos similares de lavado por chorro, cade
uno de los cuales sirve pare lavar los orificios de descar
ga de tinte de uno correspondiente de los aplicadores de
tinte.

T72.- Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 a 62, caracterizado porque él o cada dispo-
sitivo Ae lavado por chorro tiene, ademds de por lo menos
une tobers para descargar liguido de lavdo dentro ds las
bocas del orificio u orificios de descarga de tinte del
aplicador de tinte asociado, por lo menos una tobers adi-
cicnal dirigida formando dngulo respecto ala tobera primsra—
mente mencionade para descargar liquido de lavado & una
velocidad menor que la velocidad de descarga de la tobera
primeramente mencionada contra superficies situadas en las
proximidades Ael citado orifiecio u orificios de descargs
de tinte, de manera que se rebtiren los desechos desde ellad.

88.~ Un aparato segin la reivindicaeidén 78, ca-
racterizado porque 81 o cads aplicador de tinte estd pro-
visto de un colector de tinte que tiene una boca alargada
gituada junto a la fila de orificios de descarga de tinte
de sse aplicador de tinte, ¥y extendidndose sustancialmente
paralela a dicha fila, y de medios por los cuales las co-
rrientes de tinte procedentes de estos orificios de des-
carga de tinte son dirigidas normalmente hacia dentro del
colector de tinte a través de su boca y son sélo dirigi-
das intermitentemonte sobre el material para aplicar var-
tes del dibujo sobre &1 y porque tambidn estéd provisto de

medios para la recirculacidén de tinte desds el colector de
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tinte a los orificios de descarga de tinte.

9&.- Un aparato segln la reivindicacién 82, ca-
racterizado porgue la tobera adicional del o de cada dis-
positivo lavador por chorros estéd inclinado respecto a la
primers tobera mencionada en direccidn hacia la boca del
respectivo colector de tinte y estd destinada a descargar
1iquido de lavado en forma de una aspersién divsrgente con
tra superficies situadas en las proximidades del orificio
u orificios.

108.- Un aparato segin cualquiera Jde las reivin-

dicaciones 12 a 92, caracterizado porque &l o cada dispo-

gsitivo de lavado por chorro ss movible a lo largo de un cg
rril de gula montado en el bastidor del aparato y que se
extisnde paralelo a la fila de orificlos de descarga de Tin
te del respectivo aplicador de tinte.

l1l2.~ Un gparato segin cualguiera de las reivin-~
dicacionss 68 g 108, caracterizado porgue los dispbsitivos
lavadores por chorro estdn montados en un soporte de vai-
vén que comprende dos carros interconectados por al menos
une barra alargada y dispuestos respectivamente pars movi—
miento a lo largo de dos pistas sspaciadas que se extien~
den paralelas g las filas de orificios de descarga de tin-
te de los aplicadores de tints, estando los extremos de la
barra o de las barras fijados a los carros, de modo qus la
barrs o cada barra estéd en dngulo recto con lasg pistas.

l22,- Un aparato segin la reivindicacién 162, cg
racterizado porque la o cada barras del soporte de vaivén
es un tubo de miltiple gue tiene una conexién de entrada
para conecbtarlo a una reserva de ligquido de lavado y uns

pluralidad de conexiones de salida que estén conectadas
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respectivaments por tubos flexibles a las toberas de los
diversos dispositivos de lavado por chorro.

132,~ Un aparato segin las reivindicaciones 1ll2
a 122, caracterizado porque cads uno de los dispositivos
de lavado por chorro es ajustable a lo largo de la barra
o de las barras del soporte de vaivén.

l48,- Un aparato segin cualguiera de lag reivin-
dlcaciones 118 o 132, caractoerizado porgue los aplicadores
de tinte estdn soportados por cuvabro partes de bastidor prin
cipales, dos de las cuales estédn situadas junbo a extremos
opuestos, respectivamenie, de una de las pistas y las otras
dos, Jjunto a sxbtremos cpuestos, respectivamente, de la otrs
pista, y el sonorts de valvén estd provisto de un sistems
de cables y polzas para ayudar a mantener su barra o sus
barras en dngulo recto con las pistas, cuyo sistema de ca-
bles y polsas comprende dos cables, teniendo uno de dichos
cables sus extrenos opuesgtos anclados, respsctivaments, a
dos de los miembros del bastidor que estan situados diago-
nalmente uno frente a otro, y teniendo el otro de dichos
cables sus exbtremos opusestos anclados, respectivements, a
los otros dos miembros de basgtidor Aiagonalmente opuesstos,
y extendiéndose cada unc de dichos cables, sucesivamente,
desde uno de sus exbremosz anclados, a lo largo de la pig—
ta respectiva, sobre una o més poleas de gula montadas a
rotacién en el lado del carro de esta pista que sstd aleja
do de dicho exbremo anclado del cable, a lo largo de la ba
rra o de lag barras, sobre una o mis poleas de guls monta-
das a rotaclién en el lado del otro carro que estd alejado
del otro extremo anclasdo Ael cable pertinente y a lo largo

de la otra pista hasta su otro extremo anclado.
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158,—~ Un aparato segin cualguisra de las rslvin-
dicaciones 112 a 148, cargcterizado porgue los aplicadores
de tinte esbédn montados de manera ajustable y cada uno de
los dispositivos lavadores por chorro lleva una placa for-
mada con una renurs que se extiende paralelas a los orifi-
clos de descarga de tinte de los aplicadores de tinte, sien
do las placas llevadas por todos los dlspositivos lavadores
de chorro ajustable a posiciones en la cuales estdn en una
relacién peralelas, equiespaciada, predeterminada, de mane—
rg que, cuando las placas son ajustadas de modo que la ra-—
nura de cada una de ellas quede alineagda con el eje geomé-
trico de descarga As la primera tobers mencionadas del res—
pectivo dispositivo lavador de chorro, los dispositivos lg
vadores de chorro estén ajustados a lo largo de la harra
o de las barras del soporte de vaivén de modo que las renu-
ras de las placas llevadas por ellos estén en una relacién
paralela, eguiespaciada, predeterminade, y los aplicadores
de tinte estén ajustados de modo que los planos que contig
nen los ejes geométricos de descarga de sus orificios de
descarga de tinte contendrin tambidn los ejes de descargs
de las toberas correspondientes primeramente mencionadas
en todo su recorrido Ae vaivén, pasando las corrientes deg
cargadas desde los orificlos de descarga de tinte de cada
aplicador de tinbte, cuando no son desviadas de lag " gi=~ -
reccitn en la cual incidirdn sobre el material que avanze
por debajo de ellos, a través de la ranura de la placa llg
vada por el correspondiente dispositivo lavador de chorro.

168.~ Un aparato para limpiar por lo menos un ori]
ficio de descarga de tinte de un aparato para agtampar con

chorros de tinte un material poroso.
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Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflan y pars
los fines que se han especificado.

Esta Memoriz conste de veintinueve hojas escritas

8 méquing por uns sols cara.

Madrid, 23.ABR197§

P.A. |
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Por (]




&
_ j

65~ _|pps
-tz %,

cbig

~£= 74

-/
@ 43

7

2614

Q_0 9)1(e)

HE! T [ [

1 1 [ i i (]

! & " " @.. ' | __

iy O Lo

= F ° F 7R

o of of ™ 7

1 '} 1N '] I 4 '} I}
WVIWR W& o W W ( W&

gL+ 39
1i/1 MOIZTUIIUND HOWYESEY MEIITIL



TEFRING MILLI:EN RESEARCE ClIPCRATICH

48 T A~ ~59 —-
N
Y/ AN 7+
S~

45—
32

3/

=
RN




"4

62717°

o
o
i

L
/ [

Pl

7/

T+

R —

/;

1

Z8B | T2 350 4y

eri@ it gimeivt Y




27174

A
i

Iz/

Fig.8




TI0H

O

LRV

oo

... ZCH

N7 ~4[
/4

/e
04

Fig.b

{

—— e e —— —— — o — —— —




13/711
62717

Fig.6

0/ g9 My
\ ( Ay
l 1 ED

Fig.7

Fig.8

G




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



