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La invencidn se refiere a un procedimiento para
evitar depésitos, secados y velos sobre vidrio, superficies .

| lacadaa o metdlicas durante los procesos de enjusgue ulte-
~rior oon agua dura.

Cuando deapuén de una limpieza écidu, neutra o

#lcaline de vidrio, superfioles lacadas o metdlicas, tales

como ‘en la limpleza de automdviles o en la limpieza de vago-
‘nea de tren se enjuaga ulteriormente 6on mgua dura, Be pro-

sentan, eapecialmente sobre el vidrio, lae superfioies Jaca~
das o metéllcas, unos depdsitos, secados 0 velos y la euper-'

lfioie resulta poco agradable. Los seocados, depésitos y veloa

provienen, por una parte, del. oonxenido de sal del agua,

Yy por otra parte, de los residuos a6 1a aoluoidn de Iim*;.
"'pieza. Como para los proosaos de enjuague ulterior por 19

' goneral no e diapone de agua totalmante &aaalada on canttwiA
'lﬁdaaes aufioientos, é-toa we realizan oon. agua dura 'y, sin '
_embargo, se dsBea Und uuperrioie olara, libre da dapéaitou
'1y libre de velos. ‘

Loa ensayos eon enjuagadorea de aclarado, tal y

-”_como =T} emplean para al lavado de vajilla & méquina, no han
-conddetdo al éxito deséado. Al emplear agua dura se prenen—

tan depbeitos y velos desagradsbles. Eatoa enjuagadores de

‘aclarado eatén'frecuenteménte ajuatadbs'en’forma doida y,

espeoialmente en la limpleze de vagones de tren, molestan
eatoa écidon, yu que forman sales o bien ‘oomplejons de hisrro.

8e ha desoubierto ahora que tambidn al enjuagar
ulterioriente con agua dura se pueden optener auperfiolus

‘de vidrio, laca o de metal libres de manchae, entriados ¥
velos sl de hace uso del procedimiento de la presente inven-

oidén. Este procedimiento se caracteriza por un tratamiento
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de Jluw superficius u temperaturas entre 4 y 4000 oo B0l
ciones que contlienen una o varise sales del deldo ligoiu-

sulfdnico con cationea monovalentes o Magnasio 6n Una LU
centracidén de un 0,02 - 0,04 % en peso por grado de dureza

alemana y que poseen un pH entre 4 y 8.

Como sales del doido ligninsulfdénico con cationea
monovalentes se puedsn emplear las sales de metal alcalino
tales como especialmente las sales sdédicas y potdésices. Como
cutidn monovalente en el sentido del objeto de la invenctdn
se ha de considerar tembidén el amonio. Asimismo mon adgébgn i
das para 6l nuevo procedimiento laas salwva de magnenio‘h;i |
dcido ligninsulfdénico, La voncentracidn de loe ligninsullona-

tos e ha de ajuater a la dureza del agua gue e amplea pa-

ra el enjuague y deberd encontrarse entre un 0,02 yun . !

0,04 % en peso por grado de durezs zlemana.

'

!
1

Una forma de sjecucidn preferente del procedimien—
to consiste en agregarles a las sgluciones para el engﬁague '

ulterior adicionalmente agentes tensioactivos en conceuirn-

ciones de un 1 = 15 %, referido al sulfonato Jdo lignina em-

pleado. Bn entas solusionea de enjuagus ulterior conteniondo
agonte tenslonctivo pusde ascendor la ooncentraoldn del smal- !
foreto ade lignine a 0,004 - 0,04 % por grado de durega. ;

Como agentes tenasloactivos mson adscuados por of
Bolos o0 en mezcla las dietanolamidas do dcldo gvaso, alquile |
bencenosulfonato, poliglicoldter de alcohol grano y poligli-
coléter alguilfendlico. En los poliglicoléteres son adecua-
dos aquellos compuestosa que contienen 0,25 ~ 0,6 grupos gli=-
col por dtomo de carbono de la parte de molécula hidrdéfoba.

EL pH do 1la solucidn deberd ensontrarse entre 4 y

8. Siempre que este pi no use ajuste wl egragar las snplos y |
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los agentes tensioactivos a ia eolucidn‘de enjuagus, ze
graduard el valor deseado mediante adleidn de lejfas o doi-
dos en pequefizs cantidades. ‘

El enjusgue ulterior se efaectuia, por lo general,
8 la temperatﬁra exterior correspondients au,éuda QUBO,
habiéndosse demostrado oomo intervalo de temperalura adecua-~
da el de 4 ~ 40°C.

Mediante el procedimiento anteriormente descrito
ge puede lograr también en el enjuague ulterior con agus
durs una superficie libre de manchas,estrias o velos, éor;
ejemplo, en el vidrio, en laas supsrficies lacadas o mekali-
cas., Asi se obtienen, por ejemplo, en el enjisgue ulteriey
de vagones ferroviarios limpiadoa en forma alecalina o doids;

unss ventanas clares, librea de velos y de estrias y tanbién

las superficles lacadas o de acero del ocuerpo de végén P
senten un sspecto impecable libre de manchaou. Asimismo wo
he aoreditado la aolgoidn de la presente invencidn para el

enjuague ulterior de automdviles lavados para lograer ventss

nes colaras, libres de eetrias y velos as{ como euparficiéa
‘de laca, plezas de aluminio, de cromo y aluinio tetalmente

libres de manchas.

Les indicaciones de centidades en los ejemplos

sigulientes son, siempre que no ase indique otra cosa, % en

Peso.

Un autobts me limpid con un sgente de limpiewa
ligeramente aloalino mediante un aperato de alta presién
ynée snjuagd con ague de 16° de duregs alemana. A continus—
eidn se enjuagd el vehioulo a una tewperatura dse lOOG Con

una solucién, ocuya temperaturs también nocendfa a 1000, ¥
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aoclarado se efectia con un agua de 4 de dureza alemona al

que contenfa un 0,12 % de lignineulfonato sddico asi como
un 0,006 4 de agente tensioactivo no londgeno (producto de
adioidn de 3 moles de 6xido etilénivo a aloohol deoflico) y
que presentuba un pH de 6,0, empleaqdo ague de 160 diz durew-

ze alemans y se zead al alre.

Bl autobus estaba despuds de eate onjuague y nee
cado libre de manches de dureza, estrias y ve.us tanto so-

bre las ventanas, sobre las partea de cromo y el.minio asd

como s8obro las superfioies lacadas,

Si en el enjuague ss emplea una solucidén quéﬁ‘f f
aélo contlene un 0,03 % de sulfonsto de lignina y 0,00%% %
de un producto de ndloidén de 3} molew de 6xldo etilédnico a
alcohol decflico en agua de 16° de durqzae ulemana, #o dpre~
claban dewspués de wecur ain claramente estrius y velos woe
bre wl vehioulo.

Ejomplo 2

Ventanas se libersron con un sgsnte de limple.e
édcido del polvo y de la suciedad y se enjuagaron con agus
de 16° de dureza alemana, Duspués me efectud un enjuague
ulterior con agua de 16°‘de dureze alsmens u una btemperntu-
ra de lSOC, habléndosele asgrogado al agui 0,9 % do un Llgnin-
sulfonato sddico oon un grudo de sulfonacidn de aproximuda- |
mente 0,17 (ndmoro de grupos dcido sulfdnico/unidad de pro-’
pano fenflico). £l pH de la solucidn sscendid a 1,%. Deg-
puc¢s de secar al aire estaban los vidrios totalmente elaros,

8ln estrlas, velos 0 puntos.

El mismo resultado se obtuvo si 8l enjuagudo de

que ge le wyreguron un 0,02 % de ligninsulfonate sédice
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(contenido en azufre 6,5 %, contenido en Na20 10 %, conte=
nido aen glioosd menows de un 10 %, oontunido an HZUCKAY menqu
de un 4 %) y 0,001 % de un producito de adicién de } moles

de 4xido etilénico & alcohol decilico.

51 la baja concentracién de sulfonatoJQG ligning
y-de agente de humectacidn mencionada en el ejemplolz;_apérm
tado 2, se emplems con una dureza de agué de 16° de dureég:

~alemana, muestran las ventanas despuds de secar en sus mi~
todes inferiores unos velos desagradables. 7

Ejemplo 3 o
Ventanas se liberaron oon un agente de limpleza
doido del polvo y de las medimentaciones y se enjuagarcr .

" aon agua de 16° de dureza alemana. A continuacién se efectud ;

un enjusgue ulterior con sgua de 16° de duresza alemane a -
Vuha temperature de 1900; & la gue ae ie habian agrogado

0,1 # de ligninsulfonato sédico. El pH de la solucién sscen-
dfa a 7,0. Después de secar se aprecitron en las mitades in-
feriores de lms ventanss unos.velos. Si a la solucidén de en-
-juagﬁe ulterior antes mencionada se le agregan, por ei con~
traric} sélo 0,005 % de agente tensiomotivo no iondgsno
(producto de adicidén de 3 woles de 6xido etilénico a alcow
‘hol decilico) guedaban las ventanas claras y libres de cual-
quier velo, estrias y puntos.

8i el enjuagus ulterior se efectuia con agua de
160 de dureza alemena, a la que solamente se le suregaron
10,005 % del producto de adicién de 3 moles de 6xido etiléni-
¢0 a aloohol decilico tenian las ventanas despuds del secado
unas ligeros velos igusladamente repartidos.
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Bjemplo 4 \

Ventanas se lavaron y enjuagaron oomo mencionado
en el ejemplo 2. El enjuague ulterior se efectud con un
agua de 22°»de dureza alemana bajo adicidén de un 0,25 % de {

'ligninsulfonato sédico y un 0,02 % de dietanolamida de dci-
do graso de coco. Ll pH de la solucién se ajustd a 4,5. Des~

pués de secar las ventanas estaban claras, libres de velos i
y estrias.

Apimismo se obtienen ventanas claras, totalmeutvs
libres de estrias y de velos si el enjusgue ulterior sa >
ofectia con ugua de 160 de durezu alemana bajo adicidn e
un 042 % de un liguinsulfonalo de magnesio (aproximadamante
7,5 % do bgl0) y 0,01 % de un producto de adicidén de 3 moles
de 6xido etilénico a alcohol decilico.

Si en lugar del lignineulfonato de magneaio se
emplea ligninsulfonato cdleico en concentraciones de un |
0,2 6 bien 0,4 %, presentaban las ventanas unos velos clara-

mente apreciables.

51 pars el enjuague ulterior se emplean solucio-
nes, que con una dureza del agua de 160 de¢ durezs alemana
contienen 0,2 § bien 0,4 % doe un liguninsulfonuto potdeicvo
¥y U,U1 % dul producto de ndioidn de % moles de 6xido otllé~-
nloo & nonldifencl o bien 0,02 % de une megoln de dodeclle
bencenosulfonato #édlco y de un producto de adieién de 4 mo~ i
les de éxido etilénico a nonilfenol se obtuvieron venianas

que estaban totalmente libres de velos, puntos y estriaas.
NOTA--

Descrita aufieien%emente la natwalezo del inven~

to, asi como Jla manera de realizarlo en la prdetica, dabo

hacerse constar que las disposlciones anteriormente indica-
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das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no zlteren su principic fundamental,
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REIVINDICACIONES

Ur

1.- Procedimiento para el tratamiento de superficies
especulares, caracterizado porque comprende, en una primera
etapa, someter dichas superficies a la accidn de un detergen-
te alcalino o 4ecido; en una segunda etapa someter las superfi
cies resultantes de la primera etapa a un enjuagado con agua
dura; en uns tercera etapa someter las superficies proceden-
tes de la segunda etapa a un enjuagado ulterior con una diso-
lucidn acuosa de una 0 varias sales del dcido lignin sulfoni
¢o con cationes monovalentes o0 magnesio que contienep,de 0,02
a 0,04% en peso de dicho lignin sulfonato (s) por cada grado
de dureza alemana del agua disolvente, preferenremeqté de
0,004 a 0,04% en peso por cada grado de dureza aleméﬁé y de
1 a 15% en peso referido al lignosulfonato de un agenfe ten-
sioactivo; y, en una Yltima etapa, secar lasﬁsuperficieé tra~
fadas procedenfeé de la téfceféuetapé: ~v”“%-i - )

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn l; carac-
terizado porque el fratamiento de las superficies con la disg
lucidn y el ligno-sulfonato se efectua inmediatsmente aespués
del tratamiento con el detergente.

3.~ Procedimiento segun la reivindicacidén 1, carac
terizado porgue dicho tratamiento se efectua a una temperatu-
ra comprendida entre 4 y 402C,

4.~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgue se ajusta el pH de la disolucidén del ligno
sulfonato entre 4 y 8. .

Be~ Procedimiento para el tratamiento ds superfi-

cies especulares, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Hemoria
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TBsta Memoria consta de 10 Hojas escritas a mdquina

por una sola cara.
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