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REF: Docket No. 4615.

EXTRACTC DE LA DESC: AT PCION

Se describe un sigsitema re-trillador y transportador pa-
ra mdquinas combinadas, en el cual un ventilador giratorio estd
dispuesto de modo cue reciba log residuos procedentes de una mé
quina combinada y en el cual un ventilador soplante esté'provig
to de elementos de desgrzanado que cooperan con unos elementos
fijos para trillar de nuevo los residuos. Los residuos ré—triilg
dos son arrastrados por la corricnte de aire formada por el ven
tilador y son transportzdos desde el conjunto re~trillador a
través de un conducto hasts la méguina combinada para ser trata
dos de nuevo.

jANTECEDEHTESVDEL INVEHTLO

El invento se refiere a méquinas combinadas y més parti

v

. cularmente a un aparato re-trillador transportador déstinado a

someter a un nuevo tratamiento los residuos y hacerlocs volver a
la méquina combinada.

Se han realizado unidades re-trilladoras que estén monta
das en un costado de la mdquina combinade para recibir los resi-
duos que rebosan de la unidad limpiadora de la mééuiﬁa combina~
da y a continuacidén para transportar de nueve el material re-tri
1lado hasta la miquina combinada para que sea tratade nuevamen-
te por le unidad limpiadora. En eétos gistemas, es preciso htil;

zar transportadores para desplazar los residuocs haéta la unidad

're—trllladora y desde esta unidad re-~trilladora hasta la méquina

comblnada. Estos transportadores son generalmente transportado-
res de tornlllo p de cadena que son propensog a atascamlentos, '

y averlas, son costosos, y necesitan un dispositivo de acciona- .

'mlento suplementarlo y energia tomada del sistema de ‘acciona-

mlento de la méqulna cowbinada que esta.ya ;uertemente carvado.'

RESUMEN DEL INVENTO
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Un objeto del invento consiste en proporciohar un con-
junto re-trillader ¥ transportador en el cual un ventilador y
su carter estdn provistos de elementos re-trilladores para des
granar nuevamente 1los residuos y en el oual el aire procedente
del ventilador arrastra el material re-trillado y lo trenspor-
ta a través de un conducto haciéndolo volver a la médquina com-
binada sin necesitar transportadoras suplementarlos.

Otro objeto del invento consiste en prOporclonar un
conjunto re~trillador y transportador quautiliza un ventilador
giretorio dotado de elementos de desgranado que cooperan con
unos elementos fijos para des plhazar no solamente gl aire sino

tapbidn los resfduos de modo que los resfduos re-trlllados

gean arrastrados por el aire y transportados hasta una posi=-

cidn elevada en la méguina combinada para ser tratados de nue-
OB '

Se facilita un aparato re—trlllador transportador en
el cual la unidad re-trilladora tlene la forma de un ventlla—
dor giratorio dotado de aspas, cuyasg ‘extremidades externas es-
t4n dotadas de elementos de desgranado que cooperapn con unos
elementos de desgranado fijos. Tos elementos de desgranado tri
llan de ﬁuevo gl zramo y las aspas del soplador sirven para
desplazar el aire desde un orificio de entrada de aire hasta
un orificio de salida de material de modo que los residuos re-
tprillados sean arrastrados por la corriente de aire y lleguen
a travds de un conducto a la médquina combinada para ser trata~-

dog nuevamente.

DESCRIPCION DE LOS DISUJOS

La figura 1 es una vista en alzado lateral, con unas
partes ablertas ¥y retiradas, y que represente un onjunto re-

trillador y transportador de acuerdo con el invento;
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' Ia figura 2 es una vista lateral ampliada del conjunto
re~-trillador y transportédor gue ge representa en la figura.1;

La figura 3 es una vista en seccibn tomadg a lo largo
de la 1lfnea 3-3 de la figura 2j ’ 5

La figura 4 es una vista en seccifn a escala ampliada
del cbnjunto re~trillador; -

Ia figura 5 es una vista sn seccibn del conjunto re-tri
llador; tomada a lo largo de la lfnea 5-5 de la figura 4;

La figura 6 es una vista similasr a la figura 2; con unas
partes'abiertas y retiradas, y que representa una forma modifi
cada del invento; 7

- La figura 7 es una vista en seccidén tomada a lo largo
de;la linea 7-7 de ia figura 6. '
’ = DESCRIPCION DETALLADA

En la figura 1 se revpresenta una maquina combinada que

" tiene un aparato re-trillador y transportador que se indica de

manera general por la referencia 10 y que constituye un modo

‘de realizacién del invento. El aparato re-trillador y transpor

tador 10 estd montado en un chasis principal 12 que esti sonorta.

.do con’relacidn al suelc jor unas ruedas de arres stre delanteras

14 y unes ruedas directrices posteriores 16. Un conjunto sega—
dor 18 esta “montado en la exbremidad delantera de la_méqulna
combinéda'para segar el cereal y transportarlo hacia arriba y-

hacia atrés hasta el eparato trillador 20 contenido en el cha-

.gis 12 de 1z mdquina combinada. Une plataforma 21'esté diSpues

ta en la parte delantera de la mdquina combinada para que el
operarlo pueda observar el conjunto segador 18. '
' bl apdrato trillader incluye un 0111ndr0 trlllador 22

que coopera con una parrilla 24 con el objeto de desgranar el

'cereal que llega a partir del conjunto segador 18 ‘La mayor pur .
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te de los granos son separados del resto del material del ce-
real y los granos caen a través de los orificios formados en
la parrilla 24 sobre una bandeja animada de un moviniento de
vaivén 26 que los transporta para su tratamiento ulterior. EL
regto del material del cereal, canstituido por una mezcla de
grenog y tallos o paja, es transportado hacia la parte poste-
rior de la méquina por medio de un tambor giratbrio 27 hasta
une seccién separadora indicada por 28.

Ta seccifn separadora 28 incluye unos gacudidores de pa ‘
ja 30 situados longitudinalmente y geparados fransversalmente
que estén montados en unos brazos de manivela giratorios 32 pa
ra agitar la mezcla de baja y de granos dé:modo que loé,gfaﬁos
ge separen de la paja y caigan entre los éacudidores hasta la
bandeja de granos delantera 26 y la bandsja de granos posterior
36, Los granos son transportados por las bandejas de grano 26
y 36 para su trayamiento ulterior en la méaquina combinada y la
paja permanece encima de los sacudidores de paja 30 y es despla
zada hacia la parte posterior de la médquina cdmbinada para ser
descargada en un esparcidor de paja giratofio 37rque reparte la.
paja sobre el suelo debajo de la'parté tragera de la méguina
combinada.

Las bandejas de recogida de granos 26 y 36 reciben una
mezcla de granos, paja menuda, espigas incompletamente désgra~
nadas y trozos més pequelios dé desperdicios y paja que caen en
tre los sacudideres de paja 30. BEste material es transportade
hacia adelante por la bandeja de granoé postérior 36 y hacia
atras por la bandeja de granos delantera 26 hasta un conjunto
de tawmices vibrantes 40 que recibe él material que ha de ser
limpiado. Bl conjunto de tamices vibrantes incluye una plurali

dad de tamices 42 y 43 que imparten un efecto de cascada al mg
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terial depositado en el tamiz superior 42. Durante el funcio-
namiento, un ventilador (no representado) dirije aire hacia

atrds wés alla de los tamices y sirve para soplar la paja me-

nuda y 1los trozos de desperdicios méds ligeros separdndolos de

la mezcla que permancce encima de los tamices y desplaza estos
desperdicios a través de la parte posterior abierta de la né—

quinareombinada. El material mis pesado llamado "reslduwos" y

que consiste en espigas incompletamente desgranadas, Lranos

verdes y paja més pesada, permanece encima de los tamices 42 y
43, rebosando y cayendo sobre el fondo 45 del conjunto de tami
ces vibrantes y penetra finalmente en un depdsitb de residuos
46, Los dranos limpios atreviesan los tamices y caen sobre la

bande;a 44 que los transporta hasta un depdsito 48, 0 caen di=

‘rectamente en el depbsito 48 y en un transportador de rosca 50>

que desplaza los granos limpios por medio de un elevador 52
hasta un depdsito de almacenado de granos 54 para su almacena-
do provisicnal.

‘E1 aparato re-trillador y transportador 10 segdn'el in

vento ihcluye wn conjunto de re-trillador 56 que recibe log -

reéiduos'procgdentés del depfsin 46 y desgrana nuevamente los

resfduos y transporta los granos re~trillados, la paja menuda

R los demds materiales hacla arriba en un aparato de transpor-

te 60 hasta la bandeja de recozida de granos 36 a partir de la
cunal el'material vuelve a través del conjunto deﬂtamices vi-
brante 40 para ser fratado de nuevo en &1. '

Gomo ‘puede verse en la figura 3, el dep6s1to de resi-

' duos 40 contlene une rosca 62 dobada de un eje 64 que tiene

una extremldad montada de manera giratoria en un cgglnete 66

dispueéto en una pared lateral 67 wientras que su otra extre-

‘midad dsté montada en un cojinete 68 situado en la extremided
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de una caja 69 que sobresale de la pared lateral 70.'La rosca
62 es accionada para desplazar los resfduos en el depbésito ha-
cia la derecha segin se ve en la figura 3 por medio de una po=
lea 72 solidaria del eje 64 de la rosca ¥ accionada por una co-
rrea 74 a partir del motor principal de la méquina combinada.
Los res{dios transportados hacid la extremidad derecha de la rog
ca son conducidos al conjunto re-trillador 58. |

El conjunto re-trillador 58 estd dispuesto en una caja
f6, 1la cual, segun se ve en la figura 3, estd separada de la pa--
red externa 70 de la mAquina combinada. La caja 76 comunica con
la extremidad de la caja 69 de la rosca ¥, gsegin se ve eﬁ la fi-
gura 4, estd provista de una paréd delantera curva 77, de una pa
red posterior curva 78 y de unas paredes superior e'inferior di-
‘vergentes, 79 y 80 respectivamente.

Un rotor 82 estd soportado en el interior de la caja e
incluye un eje 84, ¢l cual, como puede verse en la figura 5,
estd montado de manera giratoria en unos cojinetes separados 86

gituados en las paredes laterales 88 de la caja 76. La extremi-

dad externa del eje 84 estd provista de una rueda dentada % 1la

cual estd fonectada por medio de una cadena 92 a una rueda.dentg'

" da 94 que se representa en la figura 2 y que_esté sujeta en la

extremidad del sje 64 de la rosca. Una rueda dentada intermedia
96 est4 montada de manera regulable en la pared lateral 70 de la

caja para mantener la cadena tensa y acoplada con las ruedas den

“tadas 90 y 94. Por consiguiente, la rotacién de la rosca 62 por

medio de la polea de transmisidn 72 sirve para hacer girar el ro
tor 82. 7

Haciendo ahora referencia a las figuras 4 y.5, se ve que
el rotor 82 incluye un casquillo 98 a partir del cual se extien-

den en sentido radial una multiplicidad de aspas 100. Las aspas
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100 tienen una anchura sustancialmente igual a la anchura de 1z
caja dentro de las paredes 88 y estén unidas a una pléca cenfnal'
102. Las extremidades externas de las aspas estdn dotadas de uha
pestafia 104 que soporta de manera desarmable una barra raspado-
ra 106; Cada una de las barras raspadoras 100 esté coﬁecfada con
su pestafia asociada 104 por medio de tornillos 108 que se wbili

zan tembien para soportar un ndmero adecuado de contrapesos en

forma de arandela 110 por medio de los cuales es posible equili

brar con precisién el rotor. _ .
La pared delantera de la caja 76 incluye una seccldn de
pared curva 112 concéntrica respecto al eje v4. La seccidn de
pared curva 112,soporta una multiplicidad de barras raspadoras
114‘dispuestas transversalmente y que estén atornilladas en la
sececidn 112 a una cierta distancia 'de lasrbarras ragspadoras si-

tuadas en las extremidades de las aspas 100, La seccién de pa-

*ped curva 112 estd articulada como se indica en 116. ﬁna por-— .

cidp‘trasérarde la pared curva 112 estd provista de un disposi-
tivo de reéoleccidn.dé piedras 118 que forma una cavidad en la
porgién inferior de la caja 76. Esta cavidad sirve para recibir
y fetener cbjetos duros tales cowo piedras y para impedir que
sean transportados entre laa barras raspadoras 106 y 114; Se
ha pfevisto en ia parte posterior del dispositivb de recoaida
de pledras 118 ‘'un mecanismo de cerrojo 120 que. permlte hacer P
votar el dlsp031tlvo de recugida de piedras y 1a seccldn de pa~
red curva en un solo bloque alrededor del pasador de articula- .
cibn 116 con el objeto de retirar el material contenldo en la
cavidad j tambien para extraer y cambiar las barras raspadoras
114 dé lé'seccidh curva 112. La porcidn superior delantera de

la caaa 76 comunlca con un conducto 122 el cual, segin se ve en

- las- xlauras 2 ¥ 3, Se extiende de manera genergl hacia la parte
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superio® de la maquina combineda y estd provisto de una extremi
dad de salida 123 encima de la bandeja de granos trasera 36.

Las paredes laterales 88 de la caja 76 estén'provistas
de orificios de entrada de aire 124 que facilitan la entrada'
del aire en la cdmara del rotor, por unos emplazanientos situa-
dos entre el casquillo 98 y las pestafias 104.

Durante el funcionamiento, los residuos gon transporta-
dos'por la rosca 50 en el depbsito 46 hacia la extremidad dere~
cha de la rosca segin se ve en la figura 3, ¥ el rotor 82 que -
gira en sentido antihorario como se representaren la figura 4,
sirve pura desplazar los reslduos de modo que pagen entre las
barras raapadoras 106 situadas en las extremidades de las aspas
100 y las barras raspadoras 114 gituadas en la seccifn de pared
curva 112. Las aspas 100 actdan como aspas.de ventilador y por
tanto los reslduos y el grano re-trillado sbnrarrastrados por

el aire que penetra por log orificios 124. Bl aire y el material

arragtrado suben a través del conducto 122 y el material re~itri-

1lado es descargado transversalmente respecto a la bandeja de
granos posterior 36. Este material es conducido al conjunto de
tamices Vibrantes 40 para ser tratado nuevamente de la manera
descrita mds arriba. .

Haciendo ahora referencia a la figuras 6 y T, se represen
ta en ellas una modificacidn del invento eﬁ la cual el conjunto
re~trillador 58 estd situade en una posicidn alta con respecto
a la parte inferior del depdsito de resfduos 46. Una rosca 130
$iene una porcidn situada en el depbsito de residuos 46 y una
parte ensenchada 132 situada en una caja tubular 133 que sirve
para tranéportar 1los resfduos hasta la caja 134 del elevador,
Ta rosca 130 estd dotada de un eje 136 que tieﬁe una extremidad

provista de la polea de accionamientoc 72, como en el modo de reg
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lizacidén antérior, para hacer girar la rosca 130. La extremidad
opuesta del eje 136 estd provista de una rueda dentada 138 co~
nectada por medio de una cadena 140 con la rueda dentada 80 del
conjunto re—trillador 90 para hacer funcionar este dltiﬁo. Una
parte intermedia del eje 136 dispuesta en el interior de la ca
ja 134 estd provista de una rueda dentada 142. Otra rueda den-
tada 144 estéd montada de modo que gire con un eje 146 en la ex
tremidad superior de la caja 149 del transportador. Una cédeé
na fransportadora 150 que soporta unas paletas de transporte
152 pasa alrededor de las ruedas dentadas 142 y 144. Durante la
rotacidn de la rosca 130, los resfduos son arrastrados hacia la
derecha segin se ve en figura 7, y las paletas 152 entran en
contacto con el material y 1o desplezan hacia arriba en el in-
terior de la caja 148. La extremidad superior de la caja 148

comunica por medio de un conducto 154 con el conjunto re-~tri-~

- llador 58 de modo gue los resfduos transportados por las pale-
“tas 152 penetren en el conjunto re-trillador 58, El conjunto

- pe-trillador desgrana nuevamente 1os residuos y forma una co=-.

rrlente de aire que arrastra hacia arriba el material re-~tri-
1lado en un conducto 156 dotado de una extrenidad de descarga
158 que se gbre a través de la pared lateral 70 encima de la
bandeaa de granos posterior 36. En este caso, el conducto 156
ea més corto que en el wodo de realizacién del 1nvento descrito
anteriormente y es particularmente il ouando se someten a tra

tamiento grandes voldmenes de residuos que podrfan ser difici-

les de transportar por medio de aire. Por otra parte, el con~

ducto 156 mds corto permite descarger el material re-trllludo
a una mayor distancia en el sentido transversal de la bandeaa
de granos 36. '

Se proporcioha un gistema re-trillador y transportadof ’
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‘en el cual un ventilador giratorio sirve para recibir los resi

duos proce@entes de una méqdina combinada, estando el ventila-
dor provisto de elementos desgranadores que cooperan con unos
olementos fijos situados en la caja del ventilador. El ventila

dor sirve no solamente para desgransar nuevasente los resliduos

"~ gino tambien para formar una corriente de aire que transporia

de nuevo hasta la méquina combinada, para que sean tratados nue
vamente, Log residuog re-trillados arrastrades por la corriente
de aire. En un modo de pealizacién del invento, el ventilador
esté dispueste en la proxinidad de.una unldad de limpieza 8i=-
tuada en la méquina combinada para re01b1r los residuos, Yy for
mer una corriente de aire capaz de desplazar los residuos re-
trllladou hasta una posicidén alta en la médquina combinada. En
"otro modo de realizacién del invento, el ventllador estd situg
"do en una posicidn alta con relacidn a la unidad de llmpleza
de la mAquina combinada para recibir los resfduocs por medio de
un transportador de elevacién de tal penera que despuds de re-
tpillar los residucs y despues de que sean arfastrados por la
corriente de eire procedente del ventilador, sea necesario elg
varlos solamente a una corta distencia, creando.una corriente
de aire de fuerza més importante paré expulsar lateralemente en
la méouina combinada log resfduos re~trillgdos.

En resumen, la presente patente de‘inYencién que se SO
licita deberd recaer en lasg sigulentes

RETVINDILCACIONES

4. Aparato re-trillador-soplador (10) para méquina cogv
binada, que incluye: Una caja (76) dotada de un orificio de en
trada para recibir los resfduos, un orificio de entrada de aire
(124) y un orificio de salida de material, un elemento ventila-

dor giratorio (98) montado en dicha caja (76) y que incluye una
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pultiplicidad de aspas (100), formando dicha caja (76) una poxr
cién de pared (112) concéntrica respecto 2l eje de rotacibn de

dicho ventilador (98)s y unos elementos trilladores complemen—

. tarios (106 + 114) montados en dichas aspas (100) y en dicha

porcidn de pared y gue cooperan nutusmente para trillar los re
sfduos recibidos a partir de dicho orificio de entrada, forman '
do dlcho ventilador (10) una corriente de aire a partir de di=-
cho orificio de entrada de sire (124) a través de dicho orifi=
cio de salida para arrastrar el material trillado y transportal
lo a través de dicho orificio de salida.

2. Aparato gegun la reivindicacidén 1, caracterizado adg
més porque incluye un conducto (122) que se extiende general-
mente de manera vertical y que estd conectado con dicho orifi- .
'cio de salida para recibir dicha ‘corriente de aire y el mate-
rlal_arrastrado y para desplazar éate hacia arriba.

; ,3; Apérato segin la reivindicacidn 1,caracterizado por

que dicho orificio de entrada de aire (124) estd formado en di-

cha caja (76) entre las extremidades externas de dlchas aSpaS'
'i(100) y dicho eae de rotaciln. ' '
» 4, Aparato segin la reivindicacidén 1, caracterlzado por, -
;'que dlchas aspas (100) se extienden transversalmente respecto a
'i'dlcha caaa (76) y estén ‘situadas de manera generalmente radlal
con relacldn a dicho eje de rotacifbn.
| 5. Aparato seadn la re1V1nd1cac16n 1, caracterlzado por fi

‘ que dlChOS elemenios trilladores oomplementarlos (106 + 114) 1n o

cluyen unas barras ragpadoras situadas en las e\tremldades ex~

"~ ternas de cada una de dichas aspas (100) y en dlcha por316n de

:Pared (112)

6. Aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado por

que dicha porcién de pared-(112) estd articulada con respeéto
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a dicha caja (76) de modo que pueda ser desplazada desde una
posicidn cerrada hasta una posicidn abierta para facilitar el
acceso & dichos elementos trilladores (106 + 114).

7. Aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado por
que dicha caja (76) estd adaptada para su montaje en un costa-
do de una maquina combinada e incluye unocs médios para trans-
portar losg reafduos procedentes de dicha maquina combinada a
4pavés de dicho orificio de entrada hasta dicha caja (76).

8, Aparato segin la reivindicacién 7, caracterizado poxr
que dicho dispositivo de tremsporte es una rosca (62), y un
dispositivo de transmisidn (90, 138, 140) conecta dicha rosca
(62) y dlCﬂO ventilador (98) para que este Ultimo gire en res
,puesta a la rotacién de dicha rosca (62).

9, Aparato pe~trillador-soplador montado en una migui-
na combinada provista de un aparato de limpieza de granos que
ihcluye tamices,, caracteriza@o porque incluye: Un transporta-
dor montado debajo de dichos tamices (42,43) para recibir los
residuos que rebosan de dichos tamices (42 43) y para trans-
portar dichos reaiduos hacia un costado de dicha méquina com—r
binada, una cdmara de re-trillado (76) situada en 1a proximi-
dad de dicho aparato de limpieza, un pasillo (69) que conecta
dicha cdmara (76) y dicha mdquina combinada, un ventilador
(98) montado de manera giratoria en dicha cémara (76), tenien
do dicho ventilador (98) unas aspag (100) que se extienden
tranaversalmente, unos priuerocs elementosjtrilladores (106)
soportzdos por las extremidades externas (104) de cada una de
dichas aspas (100), unos segundos elementos trilladores (114)
disp&estos en posicién fija en dicho compartimento (76) en un
arco concéntrico al ejede rotacifn de dicho ventilador (98),

un orificio de entrada de aire (124) en dicho compartimento



14

(76), un orificio de salida de materizl formado en dicho com-
partiﬁénto; pﬁdiendo dicho ventilador girar para re~trillar
los residuos y para formar una corriente de aire desde dicho
orificio de entrzda de zire (124) para arrastrar dichos resl-
duos re-trillados y tramsportarlos a través de dicho orificio
de salida de materisl hasta dicha miquina combinada.

10. Aparato segliin la reivindicacidén 9, caracterizado
ademés pérque incluye un pasillo auxiliar (145)i&ispuestoren-'
tre dicho pasillo (69) y dicha cdmara (76), estanio dicho pasi
1lo auxiliar (148) situado de manera generalmente vertical, y
un transporta&cr de elevacién (150) en dicho pasillo auxiliar.
(148) para desplazar los resf{duos desde dicho primer pasillé'
(69) hasta dlcna cémare de re-trillado (76)

:? 1l. Se reivindica por @ltimo como obaeto sobre el
'qué ha dé fecaer la Patente de Invencidén que se sollplta:,
K .A.PARATO RETRILLADOR-SOPLADO | '
Todo - conforme queda descrlto Yy re1v1ndlcado en la Pre '
'sente “emorla Descriptiva que consta de catorce paglnas mecano-

grafladas ¥ dlbugos que se acompafian.

Madrid, 22 Abril 1976
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