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TEROCEDINTENTO PARA LA PABRICACION CORTINUA DE BIOQUSS DR EATE
o RIAL BESPORFADO RECTANGUIARES Y DISFOSITIVO PARA SU REALTZACTIONT

B la Psbricscidn continus de bloguss de materisl eff
ponjsde rectanguleres en lg gne Se asponjs librementc una mez~
ela de remccidn de poliuretenc expandible s conoce el procedi

10w miento de colocay durcnte el procsso de exponaién spbre la o=
perficie libre del eoponjeds socendente una cubierte permeabls
£ gesoes. Uon ung cubferta du ceta clase oe guiers evitor lg «-
formaeidn de vns superficle curveds conveza en el bdlogue de nmg
terigl esponjade durante la expansidn. ia curvabura 82 produce,

1S poy un lado, por la adhorencin lateral de¢ los flences del blo-
gua ¢ de low cordones g las superficies do clerre laberales -
dol aparato ¥, i:a-r otre, por ls foromeidn de una pelicule righ
da en la superflole superior, gue se tensa en forma de arco. 15
ta desfavorable forpacidn de Wvedss debe ser evitada con los

20. procedimientos conccides por ¢l hecho Ge qua la cublerts meantig
e plana la superficie del bloqus..

¥n la patente glemena DI-0S5 2 123 216 se describe el
procediniento de colocar, cn la fabricesién de blogues recton-
£alores de mabterial esponjado plestificands, dobsjo de una O~

25. bierta oit forma de porrdlla de listonen o en forma de persisna
bandeg permoatiles o gases dispusstas eucinm de matoriel esponjia
do en expansiéa. For medio de ls bands pormoshle & guoes se =
gqudere excluir el peligre de la pemebrucidn de la ocubievin en
ia megola esponj]ables

30 Bl dlopssitivo segin la petente glemmne DI-08 2 123 216



fiene, sin embarso, sl inconvenlente de gue la cublerta utill
sada para la nivelacidn de le superfiole del esponjads sc enw
guciada yor ln mezela en expansidn. For ello, le patents ale~
nang DE-08 2 165 902 prové, que la bends permeable v gases se
B cobra o a1t vey con una banda Je proteceidn impormeable, que =~
debe impedir, que la mezcla esponjads humedezes €l dlspositi-~
vo de nivelacidna
Ios procedimientos conoeidos descritos mis arribe
t+ienen ol inoonveniente de gue la banda permesble s gasen s

104 obetruida, al menos en parte, por 1a mezcla en expensidng de
menera, qua no e soepurs wng dinipecidn uniforme del gus de
reaceidn gue oe produce y quuescops de la superficise dsl scpon
judo, 2obroe todoy deepuda 4o finalizar ol moceso de expaneidn.
Ademds, la wbilizecidn de una bands permeabls 8 gmses, que Be

15 desprende del blogque de meterisl osponjsde después de ou curp
do y qgue se Yirs, representa un encarecimiontyv indesesdo del
procediniento. Lp utilizacidn de una banda de vroteccidn adi-
cional impermecble a lfouldos, gue se compone por ejemplo de
mapel, eacarcto y complice todavie mép el procedimiento.

20« KL objeto del presente invenio evm, por ello, uwn pro
cedlnionto perfeccionado peara la fobricacidn de blogues de ma
terinl esponjado rectangulures y un &lopositive perfecviong-
4o pora la replizacidn del procedimiento que hogan posible 1o
dugir a un minimo el desecho de maberinl por modio de un conw

2D« trol dptimo de lms dimenciones transversgles del bloque de mg
torial esponjado durente el proceso do expensidn ¥y gue, 8l w-
miomo tSempo, permitun mejorar la febricmeidn por medio de -
wng configuraeldn mds sencllla y convenlente del dlspositivo.

Bl objoto del invenio em wn pmcedinmiento pars la
Y. fobriceoidn continun de bloques de materisl eoponjado rectanw
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gulares en el gue wus memtls 4t rescoldn expandible, en aupee
eial wa sezcle de reaceidn de poliuwvetanc, B¢ ¢xbonja fobre
una bhenda de fondo, que se deoplass con movinmiento de svance
¥ gue es soporbads por mna pints transpordadova descenditle y
en ¢l gue, derantes el procese de esponjado, st coloty sobre ls
superficie del eoponjade en sxzpensida una bands de clerves sl
nisme tlempoy que ¢l pyocedisiendto se carucievizd por el hocho
de gque la bands colooads sobre la superficic oold sometida a
una fuorza de trsccidn regulnble ejorciondo ssi sobre la oue
purficie del sopiniado ascendente uns presidn roguloble y por
¢l hechs 8o que la handav se dosprends d¢ la superficie del mg
terial copenjadd eproximsdenente en el punto en el ‘que Pingll
e o1 proceso de oxpansidns siends redirads la bandn deaprenw
dida hocla ol dispositivo de trensporte Dara ser secada e in-
gorvorala nuevaneonte gl procedinmiento en ¢alided de benda de
fondos

ia péssidn sloreids de forma regulade por la banda
de riorre e truvés del rodille de frenc 3 y evenivalmente ol
rodillo § sobre la superficie del materiszl ésponjede cacila
entre aproxiundamente 1y 6, en eSpecisl 2 3 & K&/mza La pre~
aifn nocesaria depends 8@ ls recoita 8¢ la meznsls del materis)
psponjado. Ias mezcles do materiel esponjado muy fluides oxiw
gon precionss de 1la banda de cierre menores gue les mesclas de
metoris) esponjado eopesas. Lo presidn ejerside por la bands
de ciorre 4 oobre ls supsrficie de 1a negela de oaterial egw
ronjado eo transaitida por medio del rodiilo de frenc 3. El «~
rodillo do freno 3 oS ateionsds por un motor, por ejemplo un
mitor de aceido. Reducisndo ol mimero de rovolusiones del 0=
d1lle 3 so tonus la bandey 4, que se desplase en el ecansl o
esponjado con la misma velocided de avence gque el vlogue de -

materinl esponjedo, do manera, que mumenta la presidn ejerci-
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de sobre 1o msuparficie del materdal onponjadte
otro objeto del invento e un Atspositivo pera la -
realizacidn do este procedimisntoy sompussto de una cinbe trens
portadora 14 deuscendidble, de dlspositivos de memtla y de glie
nentacidn 13 pars la megels do resceifn, de bandag laterales
12 ¥ 12* en calidod de paredes laetersles que lladton laterale
nente e; Wlogue Ce maberisl esponjado rectangrler, &o unz ban
da de fondeo colocada sobre la winte trensporiedors descendible .
¥ de unp banda de clerre supepior, ol mismo tiempoy que 6l dip
0. positivo ge caracteriza por una baide 4 continua, que forae
la bonda d¢ clerre ¥ le bandn de fondo, por une bobine de ale
maoensnionto 1y vor un rodillp de fyeno 3y por rodillos de
gufe 8 ¥ 7 desplezebles en sentido verticsl ¥ horizentel, por
on olenento de calofaceddn 9 ¥ por yodillos de camblo de sene
15 tido 10 ¥ 11 para el resnvio d¢ Ia banda 4.

Ios rodillos de puls 5 ¥ 7 ¥, tveninalmento, el ro=-
dillo G, posoe en una longitud mdxime oquivalente al ancho dg
seallo del blogue Je moborial espoajade, €3 decir hasta aproxl
nadenente 2425 @ Sin embargo, tenbidn es posible ulbllizer xo

20 | dillos con wne longitud un § s 20¢ aproximadamentc, 6n espo——
cial un 10 & 197, nenoy que el coxvespondiento ancho del Blo-
quoe Do esta forma resulba posidie incrementar o reducir ol
ancho del blogue en un § a 207, ou especial en un 10 a 15%, ~
durante el proceso de expansidn sin necosldad de sustitulr w-
2w los roddllon 5y 68 Te

Ta banda & goatinus de clerve y de fondo cubre con
proferencia lo totalidad del enchw de la superficie del matew
rial esponjedos Ia bands superior es separeds, por medio del
rodillo de gufs Ty de la superficle del waierisl esponjado en

X un inobante ligoramente poctorior gl instante en ol gue 2l 68
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ponjade pasa del sotade plédstics ol estado sdlide ¥y en ¢l gue
conlenza o desprandeyae ls mgyor cpnlided del gas que se for~
me Jurante la resccidn. Este punto se halla sproximadamente 1
B & m, en especlial 2 o 4 my dotrds Gel punbo en o que lo mez
cla en pxpansidn zlcanzs sa mayor alturs.

Ia mezclae esponjable del presente invente es, por =

¢jemplo, wa eeponjedo de poliéiesr, de polifeber o ds poliuretg

HO»

Iz cintis traneporiadore 34 toabién peede ger descen~
410z so centido Werdiesd durente el cppoujode. Rl dngulo de -
dooeenso con relecidn ol plano pusde ser hssta 108, on espoe-
clal 3 & 49%.

2 procedinionto segin ¢l iovento 7 ol dlspositive
sogin ¢) invenbo se provien ea eupeoisl parm la fabrieseidn
de Vlogques 8z meterisl esponladso nlastifloade reclangulores.

El dspositivo seglin el invento noe deseribve en Jo -
que sigue con aa%mlle haciendn reforancia ol dlbujo,.

Ta figura 1 vepresenta wna visle latornl del dlispg,
eitive seglin €l invenio.

Tag Plenvan 2 8 5 mz.maman%aﬁ ssceiones Gel dlapom
gitlve segin lao lingan A=A, BB y O~0 da la figura Y.

BEn la figuras 1 8¢ ropresenta wne bobina 1 desde la
que ge llove, pasando por ¢l fodillo do frono 3, une bends 4,
con proferencia vna banda de papel, hasta la superficie del
material esponjads on expensidn. Fodre la bobinm 1y el rodillo
de fremo 3 so pueds disponer eventuslmente G dispositivo 2 -
pars recortar los cantos do le banda 4. El penio on el que la
banda incide sobwe la superficie del materiasl esponjado es de
termiado por ¢ primer $vgane de nmsndo 5, regulable en senmti
ds veriical y horizontal. Bste punto se hase selpcidir prefow



rontemente con ol punio de transicidn entre la superficle w
inteialments cdneave fol materdal osponjedo en exponsidn y la
superficio convexa. Il drgano de mendo 5 8¢ encarga de qzia la
banda 4 entre on contaclo oon la superficle del meberial empon
Se jado, 8in gque ¢l rodillo 5 ejerze una presidn sobre la mezola
expandible. Dotrde del segundd drgono de pando 7, regulseble -
en sontldo horizontal y verdicaly se serava la bands de clerre |
de lg superficie del blogue de tonberial esponjado, que he glw |
canzado su sltura ndxing, ¥ uns vos que la bends ha pasado pox
10 los rodillon de canbin de mentido 8 y 8Y puse por debajo Gel
elerento de cslefacclidn 9 para ou secadd.
Ios Srpopos de mando § y 7, oontados en brasos bage
eulaonted, deaplezables en zentide horizontal, pueden Ber rodl
1los y/6 patines de deslizariento. Ios Srganos de mando 5y 7
15 pueden sor deoplaezades en sentlde vertical y/u borisontel pox
zedio de lon brazos basculantes prerumlablos. Dg esta forma se
reede ajustar expetanente ol panto 4o agoyo de la bonda 4o we
clerré en el lipguide de reaccidn y su sepavacidn del blogue -
oxpandidos. &L éz:cyo del dromo de mondo 5 pe produce ventsjos
20 semonte en €l punto en ol gue la linea do superflicle inicisle
nente ¢dncava del ligrido do reaccldn o dol esponjedo de rosg
- eidn se prolonge en ws 1ines convoxs. Ia posicidn del Srguno
de nande 7 se detervidna con preforencla do tol modo, que 6l =
blogue y& posca on nliure ofsisa. Bin evbargoy esta posieidn
25 | pubds ser modificads generslmenie dentro fe un margen grendas
Ia bonde de cierre pucde ser sepurada joco antes o después del
£ingl do la zone de in faoe lfquida dol moterdal esponjado. Sin
cubargo, también eu posible no roilrar lo bonda hesta que se
sen ablerto los poros del materinl esponjolos
30. Ia vobinz 1 pucde cer coubinsds eventualmente con un
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#Aispooitive 2 pera el corie de loo onnies, que vecoriam latersl
nende la bznda de ciocrre 4. Dalante del zodillo do sonds 5 se
puede prever eventumlmente un eleasalo dc calefocoldn, que g
iienta la bands 4 antes de on ¢olowscidn sobre lo supexficie
de la wegela exrendible. Botre lag drganes de monde 5 ¥ 7 se
puede prover oventualmente, sl 1o mezcla 8o resecidn lo exipie

vz, otre rodillo o patin de deolizamiento reorulable on sentie

do norizonizl o verticale

sdewdis de los elewentos de calefuccidn vsunlog, co=
races d¢ sctar lz banda de cisyre separveda duvente du Deso por
delente de ellos, e presion en especial pare ollo lap instpe
Jaclozes de cnlefaccidn con reyos infrarrojod.

for medio de los rodilles de combie de sentids 1B y
1t se asepura, que la bande no gedosplace warbes de incidir en
1z cinta fvansportadors y se colocta sohve olla & fowvms cene
tradas ‘

Las ﬁ:méas de elerre latereles 12 7 12%¢ compuesias
por ejenmplo-de pagel o de bandas de maberlal plistico flezxie
bles, se wmen con 1o bunda de fondo 4 por medlio de tiras ple-
godans por ejenplo ds papel; Sin esbargo, la unddn Sanbidn e
puede ser reslisoada por ol hecho de que ias bandes laterales
12 7 12' estén ligevarenbe acufedas latersluende oitudniose
cncims o debejo de loa bordes de lg bends de fondd 4.

El @ispositivo segin el invento se puede sjustor =
oin &ificultedes espetinles o dlferentes anchos ds blogues Fg
ra ollo es dnicarente uecesorio desplazer loberslmente 1og =
clerres loberzles, Cusadoe ¢l ancho del blague de nstordal ogw
ponjedo aumenta en mbs de 20 & 25 en ov necessrio suglituir -
los Srgmpos de nande 5y Ty montado® en poluneas basculontes
doeplanebles, por Srganos de nando correspondientesente més ay
ches. E1 snchn de trebajo del ddopssitive mede ser smplisdo
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durante ol procesc de expansidn, por sjemplo, Je 2 m a aproxi
madamente 2,25 1 ain necenided de suastifulr los drgunos de man
de 5 ¥ 7 por drgonos de mendo correspondientezents mfs enchos.

In pilfcule de material esponjado que se halla sobre
la bands 46 sierre retireda se veparte uniformemente sobre la
bonds y o5 muy delgads. Bl peso de esta peliculsn oncilae ontre
50 ¥ 190 g/’m2 soroxinadanente v depende de gua la separacién
de lm bandn de clerrs se renlice dospuds do la apertura e los
porol 0 ya anfes, oo detir cumndo la superficle del matax@al -
esponjade todevia cstd 1fguida ¢ semisdlida.

Is flgara 2 rerpresonts une secoidn, sagdn la linca Ae
Ay del dispositivo sepin ol invento. La mesols de reaccién es
linitsds en este omso pox la bands ds fondo 4, por las bandas
lasterales 12 y 12% y poxr lo banda do olerrs 4. El drgano de -
mgndo 5 cubrs ls totalidad de ln superficle de la wewola de -~
regccidén en exyonsidne. las sunexficles de apoyo desplszchbles
isternles del conel de esponjado no cabén representadss en esta
feura, 1gudl que en la figara 1.

Ia fimura 3 repreosenta unae scocidn de una formm de -
e¢jecucidn del invento en la que se ubiliza wn rodille de proe=-
gi6n 6 adicional para 1 nivelacidn de lp superficle. La fisura
3 represents uns seceidn, sogin la 1ines BB, del dispositivo.

La figura 4 repvesonta une sesceidn, segin la linen
0~y del dispositivo sogln ¢l invento. El blogue de moterisl -
esponjado ha aleenzado ya en eole punto su albura méxime. ILa -
bande de cierre ha 8ido rebtirads de la cupsriicle.

Las princizeles ventajan el procediciento segin el
invento y del dispositivo seglin el invents residen en el hecho
de que ln banda 45 que pooe por oncica de los drgenos de mendo
5 y Ty rerresentn wn nuevo dispositivo de clerre que es mucho
més sencillo que los dispoeitivos de clerre conocidos en forma

de listones wnidos entre o1 o de liotonos 6 de elementon do -~
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deslizgoedento colovados individoslmente. In pweeids que notua
sobre la superficie del material esponmjade pusde ser regulada
con gran exmotitud. Eote rogalocidn ss reelise en eopecigl -~
con 6l rodilic do fremo 3 vy, eventunalmente, con el rodillo «—
adieiongl 6« Tor lo Sanlos la nosn eSponjads sodendonte so -
puede expansionsy libresente, vin gue gse produzea ¢l peligre
de mn colepss del material esponjado debide o wvne oresidn deg
de arriba excesive o algunes puakos.

Lz benda superdor e whilizads torbién coms bonda
&g fondo, lo gue hate que el procedimiento sea gspecizlumente
rantablee

La ginoronizaeidn ontre la bonda soperior § el blo-
gue de meterdial saponiado, asi como entre la velovidad de la
bends superior ¥ la banda de fonde gneda establecids por ¢l -~
heocho de que la benda do fondo y le banda de clorrs no son =
independientes, #in0 gue eatén forsadas por la misma banda. De
eata forna sSe évii:a, que en el procodimionto segin el lavento
actuen sobre el materiel eusponjado fusrzas de eimsllaniento,
debides al hecho de que leabandas de fondo y de eloerrs se deg
plagen con velscidades distintsss Estan fuerses de clzallamien
%0 pueden dar lugsr s una saperficle irregular del blogus de
material ssponjade 0 & gricinm.

Ios blognes de mabterlsl ssponjade fabricados con el

Slarositivo segin el invento no roseen difexenciss de densi-——

dad en sentlde verticel ni en sentide howdzontal, Ta superfi~
cie del YVlogue y las poredes latersles del blogue som planas
no presentan desigualdados.

e;:n el dispositivo segin ol iInventy se peedon Tabrl
8Py por sjemploy bloques de matorial esponjedo con ung allius

ra de 1,10 a 1425 1, ¥ con un pnoho hasto de 2,25 me Sin embar
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g0y la altura de los bloques de materigl esponjado no es limi
tada por el proscedimienio o por el dispositive. Le velocidad
de avance del blogue de materidl esponjado, que depende en ~
parte da la composicidn guimiocn da la mezcla expandible, oo
5y cila eantre 3 y 10 m/minuto eproxinadomente, en especigl entre
545 ¥ 8 m/minuto.
N O T &
Ia Patente de Invenoidn que se solicite por veinte
ofios pera Fepafia, do acuerds con la vigente leglolacidn, debg
10« ro recper sobret "PROGEDIVIERTD PARA LA FABRICACION COHTINUA
DB BLOCULS DE BATERIAL EGFONJADD RECTARGULARES Y DISPOSITIVO
PARA SU REALYZACION®, c¢on Prioridad de la soliciind de Paten~
t6 en Alomania ne P 25 17 66441, de fecha 22 de Abril de 1975,
gogln 1o earacteristicas esenciales de lss sigulentes:
154 BRRIVIEDICAGCTIONES
18+~ Procedinmiento para la fabricecidn continua deo
bloguee do matordal esponjado roclmnguleres y dlspositivo pa-
ra su remlizacidn, en cuyo procedimiento una mesels do reac——

cidn expandible se esponjm sobre una banda de fondos gue se -
204 desplewe con movimiento de avance, ¥y entre bandss de cierre =~
laternies y on el que se golocs 8obre la superflele del espon
Judo asoendente una banda de clerrs durante el procsso de ox=
panpidn, coracterizado dlcho procedimienfo por ¢l hecho de gue
1a bands colocndn sobre la sujerficis es mantenida bajo ups =
25 fuerza de traceidn resulable ejerclendo asf sodbre lm suserficle
del materisl esponjado sspendeonte nna prosidén regulabls, por
ol hecho dc gue la bonda oe separs de l& superficis del mate-
rial esponjado poco detréds del puntv om ol que la mesola ex -~
exponnidn alemnga su alturs méxima y por le hecho de que la
30s banda 8¢ retirs hacim ol dispositive de transporte, donde sa
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‘seca ¥y se lntroduce nuevemente en ¢ procedimisnto en ezlidad

' de handa de fondo.

28 .~ Provediniento, semin la reivindicacidn 1, ca-—
racterizado rer el hecho de gue la banda ¢8 separeds de lm sy
perficie del malerisl esponjedo aproxinndamente 1o 6 my en 68
posial 2 o 4 n, dobrds dol punte en ol que la memela de mabo-
rial esponiado alcanza su alitnes mixnima.

38, Procedimiento, segin lu reivindiczeldn 4, ca~
racterdgado ror ¢l hechv de que la bends 4 en vebirmds de la
guperfiele del bleoque de malerizl ssponjadc en un punto poco
sntevior al instante en ¢l que ol materisd esponjedo pusa del
ostade plédstico sl odlide y en el que comiensna a desgrender -
la nogyor centidad del gas gue se forme durente la rogecidn..

42 .~ Procedimlento, segia les reivmaicaeionem 1a
3y coraocterizado por el hecho ds que para la banda de cierre
¥ la de fondo 4 se uiilizs una bands de papsl.

59..? Procediniento, ssgin las reivindicacicres 1 a
3y taracterizado por ol hecho de que para lo banda de clerre
¥ la de fondo 4 se uiiliza ung ldmina de materlisl pldstico.

B8,.~ Procedimiento, segln las reivindicaciones 1 a 5,
caractorizado por el hecho de que la bunda de clerre es pra-——
sionada pow wedic de wn rodillo de freno 3 con una presidn Qe
t a 6 Ke/n?, an especial 2 3 4 Bg/a®y sobre le superficie del
material esponjado.

T2+~ Procediomlento, segin las relvindieasciones 1 a 6,
coracterizeds por ¢l hecho de que Iz bande de elerre os enlen
tade entes de eu colocacidn mobrs la mezels en expensidn.

88 «=~ Diopositive para la reaslisascidn del procedimien
to segin la reivindicacidn 1, compuesto de una einta transpore

. tudora, de dispositivos de mezels y d¢ alimeniacifn para lg =



mezels de regccidn, de bundas verticales on oalided ds pare~—
don latersles para el clerre lstersl dol bloque de material -
aoponjado rectengulsyry de uns benda de fondo oolocadn sobre -
1a cinta ftrensportedors y de una bands ds clerre, carsoteriza

Be do dicho dierositive per el hecho de que la banda de foade ¥y
lg bands de cierre forman uns banda 4 continuma y uniforme, al
miemo $iempo, que ln Londs 4, descnrolleda de une bobins (1)
posa por un rodillo de freno (3)s por Srpanon de mando (5,7)
resulebles en nentido hn;xztznmal ¥ vorkical y por un clenanto

104 de colofaccidn (9) en ol que se secm entes de ser introducida
nugvanente on ol dlspositive en tnlided do bands de fondo 4.

98,~ Dispositivo, segin ls reivindlescién B, carnoe
tarizado por ol hecho de gue 1o banda de elorve y de fondo 4
ec ds papel o do moterisl plistico flexible.

15 : 10%0.~ Meponitivo, semin las relvindicsc ones 8 y §
caracterizado por el heche de gue los Sraenos 8e mondo (5 ¥y 7)
soportados por peloncas bovculmntes desplazables son intercan
bigblen.

116,~ Dispositive, sepin las reivindiceciones 8 a 10,
20 carnetorizado por ¢l hecho de quo los drgencs de mande (5 ¥ 7)
son rodillos o pobines de deslizamisnto. ‘
128~ Digponitivo, segin lasg reivindicaciones B g 11,
caractorizado por el hecho de gque dotrés ds loo drgmnos de men
d (5 y 7} oe prevé, ocventuslsente, ol menmos un rodillc de =
25. oronidn o petin de doslizamiento (6) addedonale
130« Diopositivo, segin lss relvindlenclones 8 a 12,
caracterdzads por el hecho de que la benda do fondo pe combiw
na con elementos de culefnccidn sdicionales.
143~ Mopositive, segin las reivindicacionss 8 a
e 13y caracterizado pox ¢l hocho e que delente del rodille de



1Ce

15

*144‘ !

mendo 5 se provén slezmentos de calefaceidn amdieionelesy que og
Yientan 1z banda do cierre 4 antes de su coloomeidn sséhre 1=
superficic del material esponjodo.

158,~ Dispositivo, segdin las relvindivaclones § a 14,
cerecterizado por ol hechs ds que los drgenos do mende (S ¥y 7)
son ten anchos como la banda de' cierre {4}, pero que a lo oy
my se disefian ones 15 a 25 om wis cortes que 1la banda de eig
rre (4)s

368 .=~ "FROCEDINIENTO PARA LA FABRICHCION CONTINUA DE
BLOCUES DE MATERIAL ESFOUJAIO RECTARGULARES Y DIBIOSITIVO PARA
SU REALIZACION®.

Segin queds sustaneialmente deserite en la presente
memsrie que consta és cgloree hojas, ssorites g mfguine por
ung sole coyve ¥y ccompafiadn Ge dibujos.

¥adrid, £ 2 AR 1976

JETZELER SCHAUXR
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