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PATENTITE DE INTRODUCUION

por DIEZ afios

golicitada et Espafia o favor de PLESSEY HANDEL UNG
INVESTHERTS AG., de npoionalidad suiga, domiecilinda em
Cartenstrasse 2, 6300 Zug, Suiza, por "Perfecoimmamientos
en los inyectores de combustible LIQUidoT: = « = « = = -"'.'.>

HEMOREA DESCRIPTIVA

fota invenciln se refiers a dispositivos atomiza=-
dores para combusiible liquido y mis particularmente, pero
no exclusivamente, o quemadores de combustible lfquido para
turbinas de gases. la patente espaficla 446.772 describe una
turbina de gases que tiene un quemador de combustible dotaw
do de un dispositivo inysctor atomizador para combustible
1fquido en el que wn paeso para combustible bajo presidn es-
4 dotedo de wna boguilla que termina en un orificic gbier-
to y qus ontd commtruido para proporcionar atomizacidn o
presién, mientras un vibrador ultrasdnico estd cunectade con
la bogquillia de manera tal que hace, cuando fumeciong, que la
boguilla vibre en la direccidn axial de la boquilla. In adg

lante en esta memoria se denoming dicho dispositivo inyec-
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tor atomigador sl dispositivo atomigador del tipo especifi=-
cado. La presente invencidén tisne por finalidad proporcio
nar w dispositive atomizador del tipo especificado mejora=
do varacterieado porqua wn tapdn de remulincs introducido
en el pasy tiene ronuras superficianles helicoidales qus co-
operan con la paved del paso para proporoioiar pasoe helie
coldnles a fin de impartir un movimiento de momolinamien-
t0 al combustible LIquidoe = « = w w « w w = = - - - - -

In fijacidn de este tapln debe resistir fuersas
muy considerables cuando se someie la boquilla a vibracioe
nee ultrasfnicas y e una finalidsd méds especifica de la ln
vaneldn asegurar la necssaris resistencis mechnica, = « = =

Segiin la invencidn, el dispositive atomigador com
prendad w vibrador ultrasfmico; una barra que tiene dimen=
siones tales y un extramo conectado de tal forms a dicho vi
brador, que el accionamiento del vilbrador a una frecuencia
ultrasinica dada hard que el otro extremo de dicha barra vi
bre en la dirsecidn longitudinal de le barra, teniendo diw
cha barre wa paso longitudingl que canduce a dicho otro ex-
treme y que commica oo waa fuente de suministro de combug
tible, teniendo dicho pdao. Junta a dicho otro extremo, una
parte substancialmente cilindrics; wn tapén de remclines ci
1fndrico glojado en diche parte cilindrica de pasc con su
superficie extorior cilindrica en contacto con la pared de
dicha parte cilfndrica de paso, estando dotado diche tapén



Se

10.

15

20,

25.

-3 -

de remolinos deo yanuras helicoidsles gque e extienden desde
un extreme al otro de dicha superficie cilindrice pava fore
mar, conjuntamente ecn lz superficie de pared de dicha pare
te cilfndrice de pasc, pasvs helicoidales; y wa disgo termi
nal dispuesto u el extremo d¢ Gicho pago ¥y que tiene w
dnima pasante axisl de menor didmetro que dicha parte eilin
drica de paso, cstando f£ijade dicho disco terminal a dichn
barra en una posicidn espaciada axizimente del tapin a fin
de formar uns cdmara do remolinos entre ol tapln y el disco
torminal, y ostando f£ijado dicho tapdn en el paso por soldg
duras gue wnen dicha superficie eilindrdica del tapln y 1o
superficie de paved de dicha parts cilfndrica de paso en
puntos espgaeiados circunferenciaslmente alrededor de dicha
superficle cilindrica. A fin de facilitar la faobricseildn,
ze utiliza preferentemente un nimero de soldaduras que en
un ndimero primo com respecto al ndmero de ranuras a fin de
agsegurar oue 5i ma de las soldgduras por puntes se enfren-
ta a wa do las raauras y por lo tanto e susceptible de
btloguear dicha ranurs determinsda, las otrag soldaduras por
puntos satdn posicionadas fusra do las demds repurns. In uwn
cago tfpico pusden uillizgrag cuatro ranurae do remolines y
tres soldadurss pox puntos, todas e@paciadas wmiformemente

alrededor e lo clrounforeniCige =« = o m o oo o o w = = - -

¥l disco terminal entd £ijado preferentomente en
1a contradnina por soldadura de cogtura, preforentemente

una soldagurs de cosbura por has de elsctrones, aplicdudose
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el hog de olectrones en la direceidn axial a fin de fovumayr

ura costura solduda alrededor de la eircunferencia del dis-
co de orificio, asegurande de esta forma el sellado del dig
co deo orificio on Ia contradnima pof como la £1jacidn mech-
nica del mismo gl cuerpo de 10 LOQILLIR, w » w o w = = -

Pars que 86 pusda comprender mée fdcilmente la in
vencidn, ahora se¢ hard referencis a los planos anexon o |

108 CURLABE » w w o o - - - e -

lan Pigura 1 es wna vista en alsado extrema que
iluptra la construccidn general de wna forma de diupoaité@‘o :
atomisador, segin la presento invemcila, en el que la boouf
1lg estd formada mn la denmominada bocina de un trancformo=
dor de velocidad da Qidmetro epcalmaldo) F w = = « « w w w

la Pioura 2 e s vista en algado, a mayor escas
1z y parcisimente en seccidn aoxial, que ilugstra la parte
extrome formadorn de bogquilla de esta bocing que incluye el
peso de combuatible, ¢l tapin de remolinoe y el disco termi

mde@ﬂfﬁ,cio. W W W GE MY BE K W S S NS b WM e S NS M AN AW W

tem referencia ahiora o iosn dibujos, el dispositi-
vo atomisaior ilustrado comprende wi vibrador con forma de
un disoo tramsductor piesoeléctrice 3 a cuyas doa caras
opuestos etdn £1jados respectivaments wn tronsformador de
veleeidad de didmetro escalonado 1, € y wn elemento equilie
brador 2 por adhesifn o por otros mediog cuslesquieras Tl
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disco tramsductor estd dotads de wn par de texminales 4 ¥ 5
y cusndo Be aplica al digsco trensductor una tensidn aliere
na d¢ frecusneia ultrasénice apropiada, ¢l disco empesard a
trangmitir vibracicnes ultrasénicas a lop extremos adyacen=
tes dal siemento transformador 1 y del elemanto equilibra=
dor 2, y 61 transformador de velocidad 1, 6 estd consiruido
de tal forma que en estas olircwmstancins el extremo extariqr
de la denomingda bocina 6 del transformedor de velocidad ieg
lice vibracimes lengitudingles de amplitud sumentada. Un
pagso 7 de combustible para el oommatibla a eyoctar se ex~
ticnde lengitudinnlmente o travds de la parte G de bocina y
conduce el combustible al orificio de wn disco terminal &,
que el combustible aloanza después de atravesar los pasos
helicoidales formsdos por la cooperacida de ranuras helicoi
dales 9 provistas en la superfleie exterior cilindriea de
wn tapén 10 de remolinos con la pared de una contradnima 13
8 que Se hace reofersncia mis adelante. In su extremo de enw-
trada el paso 7 sstf wnido g um paso radial 11 que estd dig
pussto en ui plano central a la longitud del transductor 3
¥ gque sizve como conexidn s un oonduclto exberior 12 de come
bustible; dado que ostdn dispuestos en ol plano transversal
de simetris del transductor 3 y a cousa de la provieidn del
elemento equilibrador, el paso xadisl 11 y el cunducta 12

no sufren los efectos de las vibraciones wlirasdnicese = -

Tal oumy ge verd clarsmente en la Figura 2, sl ex

tremo exterior del paso 7 estd ensanchado por la provisidn
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do ws ocontrafnima 13 en el qua al tapdn 10 de remolinos,
dotado de lap ronuras 9 que forman los pasos helicoidales,
¥ €l disco 8 de orificio, que contieme sl orificic final 8a,
eatdn £ijados au relazvidn espaciada axial a fin de dejar en
“re los mismos unz cdmara 14 de remolinos y la pevte infew
rioy de la contrafnima 13 taubidn eatd espaciada del tapin
10 & £in de proporcicnar, entre el extremo dol paso 7 de f’g
quefio didmetro proplamentse dicho y el tapén 10 de moyor dif
motro, ung cduara de distribucién 15 en que la circulncidu
de comustible deade el paso 7 puede emsancharse para aicap_
gar las ranuras helicoidaleB Dy w w = = = s = = = - - - -

B importante cus ol tapdn 10 de remolinom y el
digeo 8 deban quedar cada wno firmemente sujetos on posicidn
dado gque han de resistir la accidn da la vibracidn ultrasé-
nica de la parte € de b_ocina.. ¥ 8e ha sncontrado que pueds
lograraes de uns forme muy sntisfactoria soldatido el tapdu
10 a la paved de la contradnima 13 por puntos con la aywls
de haces de electrones aplicados redialmente a la superfi-
cie extorior de la parte € de bocina tal como se ilustra por
la flocha Y. Para asegurar w funcionaniento seguro de los
pagos 9 de remolinomg, es necesario asegurar que al mencs la
moyor parte de anbos pacos no quaden obatraidos por la ope~
racidn de soldadura por puios, y 8i bien podria realiparse
mediante una comprobacién cuidadeoss de la posicidn angular
dol tapn 10 alrsdedor de su pje con respecto a los puntop
en que 8g efectia la soldadura por puwton, se ha enomteado
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que waa tal oomprobacidn muale ser immecesaria si lag solda
duras, sof como lag rasuras helicoidales, eptdn copaviadas
uniZormenente alrededor de la ciremferencia ¥y gue ol ninge
ro de soldaduras utilizadas ee wn ndnmere prime con respecto
al ndmero de ramuras 9 de remolinos, asegurandc de esta fop
ma gue 9i una de 1ag soldedures quedara substancigimente en
lines con wn de las ranuras 9 de remolincgy las demis z-am;_
rag 9 de vremolinos estarfan separadas d¢ cuslquisy puato de-
soldadura. Anf Sg ha supuesto en ol ejemplo ilusirado que
se ubilizan tres soldadwras por puntoa, Aigtribuidas wnidor
mamante alvededor do la clramferencis de la pavie 6 de Do
einn, para £ijar w tapd 10 de ramolin'ns que tiene cuatro

ragurss 9 de rantliflofe v = @ m w o w W W oo - -

1 dinco terminal 8, quo ocontiens ) orificlo fi-

nal 8a, también estd fljedo en posicidn en la contradnima 13
por soldadura por haz de eloctrunes, pero en eote cawo o

aplice el haz de electrones en una Airecciln axial con vep-
pecto a la civewferencia del disco 8, segin ilustra la flg
cha X. la soldadura producids se extiende continuamente al-
rodedor de toda la circunfercncia del dimco 8 y asf asagura
un clerre efectivo entre la cirawnmferencia del disco 8 y la
pared de la contradnima 13, al tiempo que £ija el disco 8 en

paaicidn.n‘-»wc--———--nuunnunnom--nm‘.

A leg efectos consiguientes se declarsn dg nove~
dad ¥ propisdad para Espafls, sus territorios y plavas de sQ
berania, las weivindicaclones quo SBiguch. = = = = w o = - «
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G AVINDICAC ZONES

1o~ Porfeccionanientos ¢n loa inyectores de combug
tible 1fouwide, caracterizalos poymue ol inyector comprende
un disposliive atomizador para combustidles lfquidos qua
comprendet wr vibrader ultrasinice; una barra que tiene ';11:-
nensioney tales, ¥y w extrens concctado de tal forma a ﬁi«-‘-“
cho vibradoer, que el accitagmiento del vidrador a wa fr;a-"
cugnela ultrasluice deds hard que el utro extremo de dicha
barra vibre en la direcciln longitulinal de 1a barra, te= =
niendo dicha barra un pasc lenglituwdinal que canduce a as.éza‘»;
otro extremo y que commica con una fuente de suninimtro de
combustidle, teniendo dicho paso, Jjunto g dicho otro extre-
moy una parte substancialmente cilindrica; un tapdn de remg
linos cilfndrico alojado en dicha parte cilindrica de pase
con &u superficie exterior cilindrica en contacto con la pa
red do dicha parte cilindrica de paso, estando dotado dicho
tapdn de remolinos de ranwras helicoldales que ge extienden
dende un exiremo a otre de dicha superficie cilindrica para
formar, conjuntunente, con la superficie de pared de dicha
parte cilindrica de paso, pasos helicoidales; y wn disco
terminal dispueste en el extremo de dicho paso y que tiene
un dnima pagante axial de menor didmetro que dicha parte i
ifndrica de paoo, ectando £ijado dicho disce terminml a di-
cha barra en wns posicidn empaciada axinlwente del tapln a
£in de formar wn cdmara de romolinos entre el tavdn y el
disco terminnl, y estondo £ijado dicho topdn en 8l paso por
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poldaduras gue wien dicha superficie cilindrica del tapda y
1o euperfioie de pared de dicha parte cilindrica de paso en
puntoz espaciados circunferencialmente alrededoy de dicha

mpemcie Qllmx’lc&-"""-"""""’""‘"“"‘““““'

2+~ Perfeccionamientos segin la reivindiecacidn 1,
caracterisados porque dicho tapén tiene una pluralidad do
ranuras helicoidales espmcindns uniformsmente alrededor de
la civcunferencia del tapln, estando espaciadas también wni
formenente las consxionoea soldadag alredsdor del tapén sien
do @l ndmaro de conexiones soldadas un admero prime con rog
pecto al nimero de renures helicoilalefs = « « «w v w w « -

Je= Porifsccionanientop segliin la reivindicacidn 1
¢ 2, caracierizades porques el disco terminal esid fijadc en
8l paso longltudinal de lu barra por wa soldedura continug
quo cierrs y emscis la ciromferancis del disco g la supep

ficiwdaparedd&lpasaa""'““"”“"—****-ﬂ"*“

§ o= WFERFECCIONAHIENDOS EN LOS INYECTORES DPE COM

Zodo alio coniorme se describe y reivindics en ia

presente wencris que cousta de diez hojen, folimdss y weca-
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nografiadas por win 8ola de sus caras, y Qe wan ldaing do

dibujos gue la ilustra.

MADRID, 22 ABRl. 1976
PoAs s CUREYL SUER)L

Moot
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