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MORIA i

Bata isvenciéa s# refiere. a na método para la  fŝ acd 

cMida de hilos sin torsión o substanciáhaente sin torsiá^ a 

p artir de w a  cinta o mecha eansíetenta ^  material de fibra

3.  cortada y a l hilo .obtenido por sato método.. So bamadece la

cinta o mecha y se estira es astado hdaedo para fem ar una 

hebra de. ílb$^s delgada? a la # s  ssd;sî ientcsMKite aa 

da la  primera torsión y aa lig a .

Las patentes holandesas 143. 003, 144.678  y  144.679  

ia* das a conocer na ta l método. B&. la  patente holandesa 143. 083,

as lig a  la  hebra de fibras añadiendo ana saspsaoi&i adhesiva 

inantñ.va a l r^ m dal da fibra cortada antes o durante e l es*- 

tirado ea estado bé^Lo. De^uée de aplicarle la  torsión pqgt
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via y bobinarla, se liga la  hebra da fibras activando la suo 

pansida de adhesivo y eeoaadc la  hebm da filmas* La patente 

holandesa 144*67$ describe una mejora es este método por la  

adiciá! Ae Ha eaagMaaate de fibra cortada petaaeialaente adhg 

5* alvo, por ejemplo el alcohol polivinílieo iaostaMlisaAo* es

la  cinta c aecha: deapuá* de aplicada la  torsidh previa y !̂ o 

binada la  hebra de fibras se liga Asta activando el coapMMgt 
te potaaoialaaate adhesivo y seescdc la  hebra de fibras* En 

la  patente holandesa. 144*679 el ligado tiene lagar entes del 
10* bobinado en ana bobina pera, izpadiv la  adgracidh del adhesi­

vo en la  hebra de fibras durante el proceso de ligado; por 

lo tanto se lleva la  hebra de fibras con torsidn previa en 

contacto directo con una superficie caliente sobre la  cual 
se realisa al senos la  tsMdnacida de la  setivacida y el se- 

15* cade.

El componente de fibra cortada potenciabaante ad^ 

sivo citado ea la  menoría arriba mencionada tiene, per cuan­

to es uno soluble en agua, ta l como e l dcehol polivinflico 

inestabilisado, o uno soíubíe en un líquido org&ica, ta l cg 

23 .  mo e l diacetato y e l triacetato, la  propiedad iaportants que 

puedo elisánaree de los géneros tejidos o de punto hechos de 

hilo sin toraiáa* Porque no se aSade e l componente de fibra 

cortada potencielmente adhesivo a fin  de in flu ir en estos gg 

ñeros tejidos o de ptmto, sino que ae aSadc en una cantidad 

25. mínima ta l, en la. práctica de 5 a 1Q%* que se obtenga un hi­

lo  de resistencia suficiente para su elaboración posterior.-

Es una finalidad de la  presente invención prcporcic
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mar usa método aegga ae describe en e l primer párrafo, 

realisa  e l Mg^o 3e las hebras de flbm  sin la  adición de 

ana SMepensión adhesiva o componente do fibra cortada potcn- 

cialmente adhesiva

5̂ , Segdn la  inveaci&: la  cinta o mecha so humedece

cea ana mezcla líquida tp%a oo^r^de un disolvente latente 

para a l meaos una parta del material da fibra cortada* mien­

tras que aa lig a  la  hebra de fibras activando e l disolvente 

latente a temperatura am&tada y ae seca cea evaporación del 

1^. disolvente. Si disolvente activado ha de disolver daic^üeate

una capa superficial ta l do a l seno# una parte del material 

de fibras cortadas, que se liguen las fibras taa su# puntos 

de contacto cuando se secan.

La propiedad de que ciertos tipos de fibras son so 

1$* lubles en líasidos orgánico# o^ceífioos se ornee# per las

patentes británicas 993*493 y 1. 362.615  y per lm pata&te est^ 

dounidease 3*734 .799* y baila í^ lioaoi^  ^  la  producéis de 

géneros no tejido# y en e l acabado de producto# textiles. -

Si bien en estos caso# a l material de fibras cortan 

20. das* por lo  meaos a. una parte del mismo* se le  da propieda­

des ligantes a través del disolvente latente* no se sugiere 

como material de fibra cortada poteaeiálasnte adhesivo* dado 

que a# aSade e l adhesivo potencial en cantidad mRsiasa y pur  ̂

mente en razón do su# propiedades adhesivas en una cinta o 

mecha* El porcentaje do material de fibras cortadas soluble 

en la  cinta o mecha aeró* no obstante, s i  no llega a l 100%,
25



tan elevada (una cif&a comái es del 50% can un a&aiaa del 

20%), qjue sus propiedades son substsscialas para e l M ío sin 

torsiáh como producto fin a l, miantrns que no debe ser pasi­

ble Míainar e l material de fibras cortadas soltdde de loa 

géneros tejidos o de punto hechos de este hilo* - - - - - -

Ahora se considerarán distintos aspectos del méto­

do segdn la  invsacidh. -

Com material básica, pueda u tilizarse tasa 

cinta bien una mecha, En la  presente memoria una cinta aigai 

tica  un han de fibras paralelas' y una mache una cinta estira  

da y torcida, Ada cuando una mecha esté torcida asi puede <% 

tenares un hilo m&etancialmaat* sin  tersada de la  miaaa, d& 

do que después del estiraje de la  mecha, se obtiene aHavaaag* 

te un has da fiM as paralelas, o sea, una hebra de fibras 

más delgada* Utilizando bien una aecha bien una cinta y un 

banco de estiraje, puede obtenerse ana hebra de fibras del 

espesor deseado, formando después de lig a r  h ile  sin toreiáa. 

Utilizando notablemente e l banco de estiraje de trea juegos 

de rodillos citado en la  solicitud de patente holandesa ns 

74*94653* puede producirse un M ío sin toraláa directamente 

de una cinta, aplicando e l método sagdn la  invwcidn. -  -  -

El estiraje de la  cinta o mecha para formar una hg 

bra de fibras aáa delgada tim e lugpr en estado hdaedo. Se 

describen con detalle las ventajas de estirar en estado R&ge 

do en la  patente holandesa 143. 002. El líquido utilizado pa* 

,m humedecer la  cinta o la  mocha contiene un disolvente la -



tente paya a l menee asa parte del material de fibras corta­

das. Laa patentes ín i tánicas nos. 993*4% y i*36g.d13 así co 

ao la  atente estadounidense 3.734.799 se refieres a disol­

ventes específicos para ciertos tipos da fibras* Así, las 3^ 

braa de poliacril^mitrilo., po liacrilm itrilo  modificas# d%  

catato de celuloea y triasatato de celulosa# así ceso las  

eleroíibras, sea solubles en sulfolano o en mn mezcla de 

SKlfolamo y un diluyante org^ico apropiado, lu  e^resián  

"sulfolano'* representa aopf un sulfol^ao no su!mtit^do (te - 

tí^metil^isulfoaa.) y sulfolana sustituido, ta l como 2-aetil 

sulfolsno, 3 -^ tila iL fo l^ o , 3-isapropilsulfolmo, 3^a^ezil 

sulfolano, & ^$^l-4 -butilsn lfelsao y 3-cicl^anilsulfolaao. 

Los diluyentes argáoicoe s^ropi^os son por e^cs^lo e l dieti 

lenglicci, trictíleaglico l, áibutilftalato, trietanolaínina, 

3-octilsulfolaniláter, tricloropr^pilfosfata, alcosilsto al— 

eohálieo y alccKilato glied iiea. 331 líquido utilizado para 

buaedecw la  cinta o la  aecha puede* een la  a^ licac i^  de 

su lf alano, consistir en agua, ealfelaao y, ed se desea, un 

diluyante a r r i c e ,  mientras pueden a M irse  otros p la s t ifi- 

cantes, inhibidoras de eorrcslán, agentes ignífugos, agentes 

aatiastátiaos y materia colorsnte. SaaíbiéA las fibras de po- 

lidstar y polieEü-da parecen ser solubles en e l difenildter 

derwado,. preferentemente en S-MároKi-4#3*,4^-triclercdife 

nildter. Dado que esta substancia, no es oáHE&e en agua# e l 

líquido utilizado para buaedecer la  cinta o la  medha debe, 

^ w te  del disolvente latente# cosprender un diluyante orgá­

nico apropiado, tai como s i  alcohol deanaturalizado indus­

trial# amfolana, cKaaoetilenglicol# tetradoruro de carbono,
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tRtcloroetilano y  tetracloroatilano*

íA cinta o la  meaba puede consistir sn matovial da 

fibras cortadas puras* una mesóla de diferentes fibras cortg 

das o fibras da compenentes múltiples; será svidanlM que en 

3* todo* lea casos daba hallarse presente un material da fibras 

cortadas* que sea eolahle en un líquido específico. Así #1 

¡material da fibras cortadas parda consistir as poliacrilaoi- 

tr llo  a l 139%* o una arad a do lana* polidater o algodáh coa 

p o liacrilcn itrilo . Tal coas aa ha indicada, a l lápade da os 

13# tira je  daba cantonar un disolvente latanta para a l Henos una

parta del Raterial de fibras cortadas# la  expresiva *̂ para a l 

asaca ana parta* no es refiere esolaslswaents a l caso de que 

se u tilice  una mezcla da distintos tipos de fibras cortadas* 

sino tabbidh para e l cazo de que as u tilice  efectivamente iza 

13# material de fibras cortadas puro* a i bien las fibras han de 

disolverse adío parcialmente* o sea* principalmente en la  ag 

porfiéis* ya que ea suficiente para e l ligado entre las f i -  

brea# t* **-* ****-* *.**-*.**-*.*-. -

Peapuds del eatiraje de la  cinta o mecha en estado 

23# húmedo pava formar una hebra de fibras mds delgada* se le  da 

a seta hebra una toreida previa utilizando por ejemplo e l 

gvwpo de toreada previa citado en la  patente holandesa 141*002.

Finalmente se lig a  la  hebra de fibras nevándola en 

contacto directo con ana superficie caliente* por ejemplo*

23* un tambor* Si bien se conoce este procedimiento de la  paten­

te  holandesa 144. 679* e l proceso seg&t la  inveacida* sobro la



superficie del tasáyor es totalmaate diferente. Sal como se 

describe ^  la  patente citada, se activa e l asteria! de f i -  

b m s  cortadas pct^ocialsurnte adhesivo ai la. superficie del 
tambor, o por lo monos se texíain^ la  activaci&a. del mismo, y 

se seca la  í̂ sbra de fibras resultante. Per e l método aquí 

descrito se realisa e l proceso sobre la s^erficie del tam­
bor en las siguientes etapaas

1. se elimina la  mesóla liquida de la hebm de fibras, con 

la esc^cidn de! disolvente látate y las substancias qttf 

micas aplicadas al hilo (plastifica^tee, Miibidores de 

cas-resiga, agentes ignífugos;? tintes, epates antieetdti

2. se activa e l disolvente latente^

3. se evapora é l disolvente de la  hebra de fibras. -  -  -  -

Puede realisaree cata secuemcia de etapas odie s i e l disol­

vente latente es active a m intervalo de tes^eratwas por 

debajo d d  ptato de fusiái del material de fibras cortadas 

qpe se ha. de disolver? pero encima de la  temperatura a  

se e lis ia s  e l líquido de estiraje, salvo e l disolvíate la  

tente. -

Los ejeaploa dados a continuación ilustran como se 

produce e l h ilo  sin torsión a partir do fibras de poliaerilo- 

ni^rilo ^ae tien^  un titu lo  de 1,6 ates y una los^Ltud de f i
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bra cortada de 43  Rta, utilizando un disdvonte latente a base 

de tctraaotilonsulfcna, baje la  marca vegiatradn de "Bandolas 

nc A" cooercialisada por "Shell Hederían* Oheaie B*V*"* Este 

disolvente es activo entre 120 y 13080 y se evapora por eaci- 

5 * US de 130̂ 0*

Se hace pasar ana mecha de poliacrilonitrilo  (con 

w  titu lo  de 766 tsx) a tronga de en boSo de asea ouc contie­

ne una coincida, a l 2^  en volumen de "Bondolsne A" y  un 1% de 

10* un agente huméctente (Serwet %B170 da "Servo Chemie" da

Balden# Paiess Bajos). Se estira la  mecha así humedecida en 

este estado m  un heneo de estiraje  de dos juegos de cilin ­

dros con una relaci&i de estiraje de 25* Posteriormente se le  

da a l hilo una torsián previa y se lleva en contacto con un 

15* tambor caliente rotativo durante 7 .4  segundos# siendo la  tem­

peratura superficial del tambor de aproximadamente 1409c* Bntogt 

oes se bobina e l hilo activado seco continuamente a una velo­

cidad de 200 nylain,* El titu lo  do este hilo es de 31 tex, la  

resistencia a la, rotura es de 15*5 a/tex y e l alargaaiento de 

20* rotura es del 12,4%*

Ejemplo ,2

Se hace pasar una mecha de p oliacrilcn itrilo  (titu ­

lo  de 362 tex) a trgvás de un hado de agua oue contiene una 

aducida a l 23% en volumen do "Beadolaae A" y un 1% do un 

25* agente humectante (Serrnat SSH173)* Se estira la  mecha así buRis
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decida en un banco de estia je de dos j!Mgos de cilináros ccn 
una relación de estiraje de 35* PostericraKante se le  da al M 
le  tsrsi&í previa y ae lleva en contacto c<m m tambor cali^. 

te rotativo durante 4,9 seguios, ainado la ten^eratura W er 

5* fíc ia í del tambor de aproMsadímmte 3408%. Entonces ae bobi­
na ccntiBaamKmta el hilo activado seco a ana velocidad de 300 
3%/sin.. El t í  talo de este hilo os de 15 tex, la resistencia a 

la  rotara es de 13* t ^tex y el Gsrgas&sato de rotara es de 
-  - -------- ---------------------------------------------------

10+ Ejemplo 3

Se .hace pasar ana mesóla de aecha de ??6 tex, ccn- 

sistsate en na 70% de algodón y 30% de peliacg&loaiárile 

a tw d s  de un baSo de agua, w  contiene naa solución a l 2S# 

ae volumen de "Benáolaaa A" y un 1% de un agenta humectante

15+ (Serwet ^1170). Se estira  la  mecha así humedecida en un banco

da estiraje de dos juegos de cilindros con una relación de cae 

tira je  de 25* Posteriormente se le  da a! M íe torsión previa 

y  ae lleva ca contacto coa un tambor caliente durante 0,2 se- 

gandes, siendo la  temperatura superficial del tambor de Moac.

20+ Entonen se bobina continuante e l M ío activado seco a ¡una

velocidad da 189 ayTadn* El títu lo  de este hilo ea da 31 tea, 

la  resistencia a la  rotura es da 9,1 g/tes y e l Gargajiento 

da rotura es da 3, 1%+

s___ a__ t — a

25+ Se declaren de novedad y  propiedad para BapaSa, sus



territorios y placas da soberanía, las siguientes: -  -  — -  -

1 , -  SÓtcde paya la  íbbricacióh da m  hilo sin tor­

sión o BRbatancialaaate sin torsión, a partir da ana cinta o 

nacha, ccnaiataate en material da fibras cortadas, en e l ene 

oe humedece la  cinta o la  mecha y se estira en catada h&aeda 

para formar tasa hebra de fibras más delgada, a la  qpa aubsi- 

guientamente se le  da ana toraióh previa y qpa se lig a , ca¡- 

xaeterizada porque se realisa la  huaaetaoiób de la  cinta o 

la  aecha par asa méselo, de liquido que contiene un disolven­

te latente para a l menea una parte del material de fibras 

cortadas, se e l l igado da la- hebra de fib ras por acti

vaalóa del disolvente latente a temperatura ausentada, y e l 

secado de la  hebra de fibras con avaporaeióh del disolveate.-

2. -  Método pava la  fa&rieacióh de hilo sin. torsiáa 

o subctanoialnente sin torsión, segóh la  rsivindicaci&i t, c& 

racterizado porque e l disolvente latente sa vuelve activo a 

un intervalo da temperaturas que está por encima de la  tempe­

ratura a que se elimina de la  hebra de fibras la  mezcla 1&M& 

da, calvo e l disolvente latente y loa colm antes que se ha­

yan de dejar en e l hilo resultante, y por debajo de la  tempe­

ratura de fusión de les fibras cortadas que se hayan de disol 
ver, -

3. -  Método para la, fabricación de hilo sin torsión 

o sabstancialmonte sin torsión, cagón la  reivindicación 2, ca
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racterlzaáo porque se lleva la  hebra de fibras en contacto 

directo con una superficie caliente, con lo  que an sucesión, 

se elimina de la  hebra de fibras la  mésela líquida salvo e l 

disolvente latente y los eompaneatea que se hayan de dejar 

5. en e l hilo resultante, se activa e l disolvente latente deja-*

do en la  hebra de fibras y so seca La hebra de fibras con etg 

poración del disolvente.

4. -  Método para la  fabricación de hilo sin torsión 

o substancialmente sin torsión segáa cualquiera de las re i-

13. vindicaciones anteriores, caracterizado porque la  mésela l í ­

quida consiste su&stmcialmsnte en agua y un disolvente la ­

tente miscible en agua.

5. -  fggtodo para la  fabricación de hilo sin torsión 

o substancialmente sin torsión aagán la  reivindicación 4 # cg

1$. racterisado porque el disolvente latente consiste se aulfolg
no. — -  -

6. -  nétodo para la  fabricación de hilo sin torsión 

o aubatancialmenta sin torsión aegón la  reivindicación 1, 2 

ó 3, caracterizado porque el disolvente latente consiste en

20. difenildter clorurado y la  meada líquida contiene además un

diluyante orgánico apropiado.

7 .  -  "METODO PARA ÍA FABRICACION DE HILO SIN TORSION

3  SQBSTAHCIAĤ ENTE SIN TORSION". -  -  -  ------------   ̂ ^

Todo ello  conforme se describe y reivindica en la
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presente mamaria que consta de daca hojas, foliadas y mecano­

grafiadas por una sola do sus caras*

MADRID 2 2 A3R.1978 
P,& Ai CUMK SUÑ<X

maf.
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