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Esta invención se relaciona con un procedí- i 
miento para producir un hilo hilado de fib ra  ac rilica . Más } 

particularmente, la  invención se relaciona con un procedimien-¡ 

to en el cual se prepara un hilo hilado a partir de una mezcla j 

de fib ra  compuesta a l azar, de elevada contracción, preparada ¡j
bajo condiciones especificas y de un componente de baja con­

tracción tras lo  cual e l hilo hilado se trata térmicamente ¡ 

después de la  hilatura.

Hasta el presente, se conocen técnicas para ¡ 

producir un hilo hilado de fib ra  ac rilica  voluminoso, o un 

producto del mismo, en el cual se mezcla una fib ra  de baja con 

tracción térmica y una fib ra  ac rilic a  de a lta  contracción 

térmica, y la  mezcla se h ila  para formar un hilo, o e l hilo  

se conforma adicionalmente a un producto fibroso, y e l hilo  

hilado, o su producto, se somete a tratamiento térmico. Hila­

dos de f ib ra  acrilica  y sus productos, que ya son conocidos, 

encuentran una amplia variedad de aplicaciones en el campo i 

de ropas de vestir, ropas de cama y para mobiliarios de inte­

r io r , a causa de su excelente capacidad de teñido y debido 

a otras propiedades. Sin embargo, aunque estos hilos hilados 

de fib ra  ac rilica  y productos de ios mismos poseen numerosas 

propiedades convenientes, tienen sin embargo ciertos defectos 

que podrían ser eliminados de un modo eficaz.
!

En e l hilo hilado de fib ra  ac r ilic a  conven­

cional y productos del mismo, una fib ra  acrilica  obtenida so­

metiendo una fib ra  monocomponente a c r ilic a  convencional o una 

f ib ra  compuesta ac rilica  convencional en la  cual dos componen­

tes formadores de fib ra , que tienen distintos grados de con- ¡ 

tracción térmica o hinchamiento irreversib le , están conjuga- í 

dos excéntricamente, a un estirado secundario por medio de un }
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Turbo stapler. La fib ra  asi estirada se u t iliz a  como componen-j 

te de a lta contracción en la  producción de un hilo hilado mez-¡ 

ciado, empleando también una fib ra  de baja contracción. La 

f ib ra  ac rilic a  de a lta  contracción, obtenida por dicho esti­

rado secundario convencional, es excelente en cuanto a la  con­

tracción térmica, pero es insuficiente en cuanto al desarrollo  

potencial de ondulaciones. En un hilo hilado mezclado, que 

u tiliza  dicha fib ra  acrilica  como componente de a lta  contrac­

ción, las fib ras  acrilicas de baja y a lta contracción están 

separadas una de la  otra, llegando a estar expuesta la  primera 

sobre la  perife ria  exterior del h ilo  hilado produciendo la  ! 

desventaja denominada "a la  de cigarra" a causa de la  formación; 

de una vaina delgada y transparente que se asemeja al término 

antes citado. Como resultado, ha sido d i f íc i l  proporcionar 

un producto fibroso uniforme.

Por otro lado, una fib ra  compuesta ac rilic a  

convencional, producida por estirado, resulta excelente en 

cuanto al desarrollo potencial de ondulaciones, pero es insu­

fic iente en cuanto a contracción térmica. Como resultado, el 

hilo hilado producido por hilatura en mezcla, ta l como una 

f ib ra  ac rilica  compuesta o un producto fibroso obtenido a 

partir de la  misma, es generalmente pobre en cuanto a lumino- ! 

sidad y características de tacto, y tiene un pobre valor co- i 

mercial.

De acuerdo con la  presente invención, se 

proporciona un procedimiento para producir un hilo  hilado de 

fib ra  acrilica , y productos del mismo, caracterizado porque 

comprende unir entre si corrientes de soluciones de hilatura  

á . do. o mis polímeros d . a c rilon itriio  que tiene , distintos ; 

grados de contracción térmica; conducir las soluciones de h ila -
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tura a un aparato de capas múltiples; extruir las soluciones 

de hilatura a través de una sola h ilera, mientras se mantiene ¡ 

dentro de la  gama de 0,05 a 0,5 el coeficiente de capas múl­

tip les  definido por la  ecuación: ¡
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Coeficiente de capas múltiples =. — --------  }
k /Ñh !

en la  que Nd es el número medio de capas divididas de las ¡ 

soluciones de hilatura, Nh es el número total de o rific io s  j 
de hilatura de la  h ilera y k es una constante determinada ; 

según la  disposición de los o rific io s  de hilatura; someter los! 

filamentos resultantes a estirado y compactación por secado, 

seguido por tratamiento térmico de relajación  bajo condicio­

nes húmedas a 115-135SC y por un estirado secundario con una 

relación de estirado de 1,20 a 1,70, basado en la  longitud í 

in ic ia l estirada, en una atmósfera de calor seco, a 120-170SC, 

para proporcionar un componente de f ib ra  ac rilic a  de a lta  con-} 

tracción para la  preparación del h ilo hilado; conformar la  f i - ¡  

bra de elevada contracción, junto con una fib ra  de baja con­

tracción, en un hilo hilado, utilizando una relación de f ib r a  

de alta contracción a fib ra  de baja contracción de 3:7 a 1:1; 

y someter el hilo hilado a tratamiento térmico a una tempera­

tura superior a 90RC.

Como anteriormente se ha indicado, y con e l ; 

f in  de proporcionar el hilo mejorado, es necesario mantener . 

e l coeficiente de capas múltiples dentro de la  gama espec ifi- ' 

cada y u t iliz a r  e l tratamiento térmico y estirado secundario 

particulares a la  hora de formar el componente de fib ra  '

a c rilica  de a lta  contracción y, después de la  hilatura en ' 

mezcla de la  f ib ra  ac rilic a  de a lta  contracción en relaciones , 

especificadas, tratar térmicamente e l hilo hilado o producto ¡ 

obtenido del mismo bajo ciertas condiciones de temperatura.
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El coeficiente de capas múltiples utilizado  

en el proceso de la  presente invención, se describe con refe ­

rencia a los dibujos adjuntos, en los cuales: la  figura  1 

es un diagrama de f lu jo s  del proceso que ilu stra  las etapas 

enpleadas a la  hora de practicar la  presente invención; la  

figura 2 es un dibujo explicativo de la  región de f lu jo  de 

soluciones de hilatura desde el aparato de capas múltiples al 

lado posterior de la  h ilera; y la  figura  3 es un ejemplo de 

una h ilera en la  cual los o r ific io s  de hilatura están dispues­

tos en disposición rad ia l.

En la  figura 1, la s  soluciones de hilatura 1 

y 1' de dos o más tipos de polímeros de ac rilon itr ilo , que 

tienen distintos grados de contracción térmica, después de 

unirse entre s i , se conducen a un aparato de capas múltiples ; 

2, en donde las  soluciones son divididas en capas, tras lo  ¡ 

cual se extruyen a través de una h ilera  única. Los filamentos 

así obtenidos se someten & estirado y secado para la  compac- ¡ 

tación, seguido por tratamiento térmico relajante 4 y un es­

tirado secundario 5, con lo cual se obtiene una fib ra  acrilica  

de a lta  contracción.

La figura 2 ilu stra  la  condición de f lu jo  de 

la  corriente de solución de hilatura 7 a lo  largo de la  direc­

ción de f lu jo  desde e l aparato de capas múltiples 2 al lado 

posterior 6 de la  h ilera. El coeficiente de capas múltiples ¡ 

definido en la  presente invención, especifica la  relación entr^ 

el número medio de capas divididas de las corrientes de solu- ¡ 

ción de hilatura y el número de agujeros de hilatura de la  

hilera, suponiendo que las corrientes de solución de hilatura  

1 y í '  mantengan un flu jo  laminar sign ificativo a lo  largo 

de la  dirección de flu jo  hasta e l lado posterior 6 de la  h ile -

i!
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ya. En la  figu ra  2, y sabiendo que e l número medio de capas j 

divididas de las  corrientes de soluciones de hilatura en e l 

lado posterior 6 de la  h ilera, es Nd, e l ancho medio de las }
i

capas divididas es Wd, el número de o r ific io s  de hilatura dis-1  

puestos en todo e l ancho de las corrientes divididas en capas ! 

de las soluciones de hilatura, es Na, y e l diámetro de cada 

o r ific io  de hilatura en e l lado de entrada de la  h ilera es 

Va, entonces se puede establecer la  relación que muestra la  

siguiente ecuación (2 ):
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Nd x Wd *  Na x Va (2 )

Igualmente, la  siguiente ecuación (3 ), establece la  relación  

existente entre Na y Nh, e l número total de o r ific io s  de h ila ­

tura: i

Na -  k ^ Ñ h  (3 ) ¡

en donde k es una constante determinada según la  disposición  

de los o r ific io s  de hilatura. En e l caso que los o r ific io s  i 

de hilatura estén dispuestos, por ejemplo, en disposición ' 

rad ia l como se muestra en la  figura 3, la  relación entre Na 

y Nh es la  indicada por la  fórmula Na *= 2/ V/p "y el valor de 

k es 2 / ]^p  " o 1,1 aproximadamente.

Sustituyendo la  ecuación (3) en la  ecuación 

(2 ) se obtiene la  siguiente ecuación (4 ):
I

Nd x Wd -  k /Ñh* x Wa (4 ).  ¡

La ecuación (4) se puede escrib ir en la  forma:'
!

Wa/Wd = Nd/k fÑ h "  (5 ).  ¡

Estableciendo que e l coeficiente de capas 

múltiples es igual a Wa/Wd, o la  medida del grado de d is t r i­

bución de las corrientes de las soluciones de hilatura que ¡ 

tienen un ancho medio de capas divididas de wd para un diórne- i
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tro del o r if ic io  de hilatura de Va, entonces se obtiene la  

siguiente ecuación (1 ):

Coeficiente de capas múltiples *  Nd/k /  Nh (1 ).

Al objeto de ayudar a entender los conceptos, 

se proporciona a continuación un ejemplo rea l, cuando las so­

luciones de hilatura 1 y 1* de dos o més tipos de polímeros 

de ac rilon itr ilo , que tienen distintos grados de contracción 

térmica, se unen entre s í y las corrientes resultantes se 

introducen en el aparato de capas múltiples (2 ), en donde son 

divididas en 45 capas, y a continuación se extruyen a través ! 

de una sola h ilera  que tiene 22.500 o rific io s  de hilatura d is - ¡  

puestos en cuadrado, el coeficiente de capas múltiples se c a l - } 

cula a partir de la  ecuación (1) como sigue:

Coeficiente de capas múltiples

<* 0,3#

Kd

k ^Nh
45 45

1 x ^22.500 150

un coeficiente de capas múltiples igual a 

0,3 sign ifica  que en la  h ilera, e l número medio de capas d i­

vididas de las corrientes de solución de hilatura 1 y T , es 

de 0,3 por o r if ic io  de hilatura.

Con e l f in  de proporcionar voluminosidad y 

tacto suave a l h ilo  hilado de fib ra  ac rílic a , es necesario 

mantener e l coeficiente de capas múltiples del componente de 

f ib ra  ac r ílic a  de a lta  contracción dentro de la  gama de 0,05 

a 0,5, la  temperatura de tratamiento térmico relajante dentro 

de la  gama de 115 - 135*0 y ajustar la  relación de estirado se­

cundario a 1,20-1,70 a 120-170*0. En adición, es necesario 

formar e l hilo hilado a p artir  de una relación de hilatura en 

mezcla de componentes de a lta  contracción a componentes de baja

i
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contracción de 3:7 a 1:1, respectivamente, y tratar térmica­

mente e l h ilo hilado a una temperatura superior a 9oac.

La fib ra  ac rilic a  de elevada capacidad da 

contracción producida según e l proceso de esta invención* es 

fundamentalmente distinta en cuanto a contracción túrmica y 

desarrollo de ondulaciones, de las fib ra s  monocomponentes o 

compuestas convencionales, y se puede proporcionar con una 

contracción de 25 a 35 % y un índice de ondulaciones de 15 a 

35 % mediante tratamiento térmico por encima de 90ac después

de conformarse a un hilo hilado. }
!

En la  realización del procedimiento de esta I 

invención, y si e l coeficiente de capas múltiples es in ferio r j 

a 0,05, no se conseguiré el grado necesario de división de ! 

capas y no seré posible alcanzar la  voluminosidad y caracte- } 

r is t ic a s  de tacto deseadas. S i e l coeficiente de capas múlti­

p les supera e l valor de 0,5, e l grado de división  de capas ¡ 

llegaré  a ser excesivo y seré imposible controlar e l grado i 

de contracción térmica. i

Con respecto a l tratamiento térmico especifi­

cado, s i la  temperatura es in ferio r a 115BC incluso cuando e l ! 

coeficiente de capas múltiples es del orden de 0,05 a 0,5, 

seré imposible desarro llar la  contracción de 25-35 % y el ¡ 

Índice de ondulaciones del 15-35 % que se requieren para lo ­

grar la s  mejoras de voluminosidad y tacto. Por otra parte, 

s i la  temperatura excede de 135SC, seré d i f íc i l  desarro llar ¡ 

ondulaciones que tengan un índice de 15-35 %. En adición, la  ! 

velocidad de teñido se aumenta excesivamente creando ésto d i -  < 

ficu ltades. Por otra parte, los módulos de Youag, tanto a j 

temperatura ambiente como en agua caliente, se disminuyen a 

causa de la  pérdida de estabilidad dimensional en las diversas ¡
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etapas de procesado, ta l como la  etapa de teñido.
t

Con respecto a l estirado secundario, cuando I 

la  temperatura es in ferio r a 120SC, la  plasticidad de la  f i ­

bra es insuficiente y se presentan frecuentes roturas de la  

fib ra . Por otro lado, cuando la  temperatura supera los 1700c, 
resulta d i f íc i l  proporcionar el porcentaje de contracción de­

seado y la  voluminosidad y tacto del producto fin a l se ven 

afectados de modo adverso. En adición, cuando la  relación de 

estirado en el estirado secundario es in ferio r a 1,2 o supe­

r io r  a 1,7# surgen las mismas dificultades y llega  a ser d i f í ­

c i l  obtener la  voluminosidad y estabilidad dimensional desea­

das en e l h ilo hilado o producto del mismo.

Como se ha indicado, es también necesario 

mantener la  relación de mezclado de f ib ra  a c r ilic a  de a lta  

contracción a f ib ra  ac r ilic a  de baja contracción en la  gama 

de 3:7 a 1:1, respectivamente. S i la  relación es in fe rio r a 

3:7 o superior a 1:1, seré indeseable la  diferencia en los  

grados de contracción térmica entre la s  fib ra s  de mayor con­

tracción e in fe rio r contracción y e l h ilo  hilado resultante ¡ 

seré insatisfactorio tanto en voluminosidad como en apar i  en- ¡ 

cia. ¡

Puesto que la  f ib ra  de in ferio r contracción 

sirve como componente mezclado según la  presente invención, ! 

se puede hacer uso de ta les fib ras  como fib ra s  ac rílicas  mono-} 

componentes convencionales no sometidas a estirado secundario; 

fib ras  compuestas acrílicas  convencionales; fib ra s  de p o li -  

amida y po liéster; fib ras  a r t if ic ia le s  tales como rayón; y 

fib ras  naturales ta les como lana, seda y algodón.

En la  formación del hilo hilado mezclado de 

la  presente invención, además de los contenidos requeridos

*
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}
de una fib ra  a c r ilic a  de a lta  contracción producida por el '

[
proceso descrito y de f ib ra  de baja contracción, es también i 

posible añadir componentes adicionales ta les como una fib ra  ¡ 

ac rilica  de a lta  contracción, convencional, obtenida sometien-!
í

do una f ib ra  ac r ilic a  monocomponente o compuesta a un estirado 

secundario por medio de Turbo Stapler, Pacific  Converter, o 

sim ilar, sin desviarse del alcance propuesto de la  presente ! 

invención. }

Los dos o más tipos de polímeros de a c r ilo - i
i

n it r i lo  que constituyen e l polímero acrilico , se pueden ele­

g ir  entre homopolimeros, copolimeros, polímeros de in jerto  o i 

mezclas de los mismos conteniendo ac rilon itr ilo  en una canti- ; 

dad de a l menos 80 % en peso. Para proporcionar una diferencia} 

en contracción térmica de a l menos 5 % entre lo s  dos polímeros, 

pueden emplearse como comonómeros ásteres v in ilicos  ta les como! 

acetato de v in ilo , propionato de v in ilo ; ásteres insaturados 

tales como acrilato  de metilo, metacrilato de metilo; y otros ' 

monómeros etilenicamente insaturados. En adición, para propor­

cionar una capacidad de teñido a la  f ib ra  acrilica , se puede 

emplear, como tercer componente, v in ilp irid inas; ácidos su l- 

fónicos insaturados que tienen un enlace etilánico polim ari- 

zable, ta l como ácido v in ilsu lfón ico , ácido a lilsu lfón ico , 

ácido estirenosulfónico; y ácidos carboxilicos insaturados 

que tienen un enlace etilánico polimerizable, ta l como ácido 

acrilico , ácido metacrilico, ácido itacónico y similares.

El aparato de capas múltiples usado en la  

división en capas de las composiciones de hilatura, y que re - , 

sultán ú tile s  en e l proceso de esta invención, se puede e le - ¡ 

g ir  entra aquellos disponibles en el comercio, tales como e l ! 

mezclador Y.S.3. (Charles Boss & Sons Corp., USA), Mezclador '
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Nenies (Eenics Corp. USA) y sim ilares, sin lim itación alguna. 

Igualmente, no existe restricción  particu lar alguna en cuanto 

a l número de pilas de elementos de d iv isión  en capas del apa­

rato de capas múltiples, número de agujeros de entrada para 

la s  soluciones de hilatura, etc ., puesto que estos números se 

pueden ajustar fácilmente para proporcionar un coeficiente de 

capas múltiples del orden da 0,05 a 0,5.

igualmente, no existe restricción particu lar 

alguna en cuanto a l aparato de tratamiento térmico relajante  

que se puede u t iliz a r , en tanto en cuanto se puedan conseguir 

las  condiciones especificadas.

El h ilo  hilado de fib ra  ac rilic a  resultante  

y productos del mismo, tienen excelentes características de 

voluminosidad y tacto suave y una notable mejora en cuanto a 

apariencia del h ilo o producto de punto.

La invención se ilu stra  más detalladamente 

por los siguientes ejemplos, en todas las  partes y porcenta­

je s  son en peso, a menos que se especifique lo  contrario.

ATEMELO 1

En la  preparación de una fib ra  a c r ilic a  de 

a lta  contracción, se u tilizan  dos polímeros de ac rilon itr iio . 

El primer polímero, designado polímero A, resu lta de la  copo- 

limerización dé 91 % ¿n peso de a c r ilo n itr iio , 9 % en peso de 

acrilato de metilo y una cantidad menor de metalilsulfonato de 

sodio, y tiene una viscosidad intrínseca de 0,90 (medida en 

dimetilformamida a 3oac). El segundo polímero, designado po­

límero B, resulta de la  copolímeri%aci6n de 87 % en peso de 

acrilon itr iio , 13 % en peso de acetato de v ln ilo  y una menor 

cantidad de metalilsulfonato sódico, y tiene una viscosidad 

intrínseca de 1,0.
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Los dos polímeros de acrilonitriJ.o se d isuel- i 
ven por separado en soluciones acuosas concentradas de t io c ia -  

nato sódico. Después de ajustarse a 11 % las concentraciones , 

de copolimeros de ambas soluciones de hilatura, se hacen f lu ir !  

conjuntamente cantidades iguales de las  dos soluciones y se 

conducen a un mezclador I.S .G . (ofreciéndose en la  Tabla 1 el 

número de p ilas  de elementos de división  en capas y e l número j 
de agujeros de entrada) para ser divididas en capas. Las so­

luciones se extruyen entonces a través de una h ilera. Los f i ­

lamentos resultantes se someten a estirado y compactación 

por s.ca.c y ,  s .  tratan t ^ i c ^ n t .  bajo l a ,  i

condiciones indicadas en la  Tabla 1, para proporcionar una f i - ¡  

bra ac rilica  que tiene un denier de filamento único, en prome-} 

dio, de 3. Estas fib ras  se someten entonces a un estirado se­

cundario como se describe en la  Tabla 1 y se conforman en 

cuatro muestras de fib ra , designadas como muestras Nos. 1-4.

Las propiedades fís ic a s  de estas fib ra s  se ofrecen también en 

la  Tabla 1. Se mezclan 40 partes en peso de estas fib ras  de 

elevada contracción con 60 partes en peso de fib ras  acrilicas  : 

monocomponentes preparadas a partir del polímero A, y las  

fib ras  mezcladas se hilan para formar un h ilo  de número métrico 

40. A continuación, los h ilos se pasan a través de un tra ta -  

miento con agua hirviendo y  se tejen por punto utilizando una : 

máquina de tejedura por punto de urdimbre de calibre 12. Las : 

propiedades de los hilos hilados y géneros de punto se mues­

tran también en la  Tabla 1. ;

i



TABLA 1

Muestra No.
Aparato de capas múltiples i 2 3 4
No. p ilas  de elementos de 
división en capas (P) 4HX1P RHX3P 4Hx1P 4HX3P j
No. de agujeros entrada 
(H) +3HX1P +3HX1P +3HX1P !
No. de capas divididas 
de soluciones de hilatura 12 64 12 192
No. de o r ific io s  de la  
hilera (disposición rad ia l) 17.148 17.148 17.148 17.148
Coeficiente de capas múlti­
ples 0,083 Oy 0,083 1,33
Tratamiento térmico re la ­
jante, se 122 120 122 120

Estirado secundario ¡

Temperatura, se 130 130 150 130
Relación de estirado 1,57 1,57 1,10 1,37 i
Propiedades de la  f ib ra  

Ci % después de ebullición 24,0 15,2 18,3 20,0

Contracción % después de 
ebullición 33,3 31,0 12,0 22,5 {
Propiedades del h ilo hilado y del género de punto !
Viscosidad Buena Buena Pobre Pobre

Tacto Suave Suave Aspero Aspero

Uniformidad (forma) Buena Buena Pobre Pobre

A partir de los datos de la  Tabla 1, puede 

verse que las  fib ra s  acrilicas  y productos obtenidos según la  

presente invención, y designados como muestras Nos. 1 y 3, 

proporcionan excelentes propiedades f ís ic a s , mientras que los ! 

productos similares no obtenidos según la  presente invención, 

y designados como muestras Nos. 3 y 4, son in feriores en cuan-¡ 

to a propiedades f ís ic a s . ¡
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EJEMPLO 2 '

Se sigue e l procedimiento del ejemplo 1* El ¡ 

mezclador I.S .Q . contiene 4Hx1P mas 3Hx1P como elementos de ; 

división de capas y la  h ilera contiene 17.148 o rific io s  en 

una disposición cuadrada. Los filamentos resultantes se some­

ten a estirado y compactación por secado, seguido por re la ja ­

miento térmico a 120SC, para proporcionar una fib ra  ac rilic a  ¡ 

que tiene un denier de filamento único, en promedio, de 3.

El coeficiente de capas múltiples usado es de 0,092. La fib ra  

se somete luego a estirado secundario a 1509C, con una re la ­

ción de estirado de 1,57. y la  f ib ra  es designada como mues­

tra  No. 5.

se mezclan 40 partes de la  f ib ra  obtenida ¡

anteriormente con 60 partes de una fib ra  ac rilic a  compuesta i

convencional preparada a p artir de los polímeros A y B, y * 

se h ila  a un h ilo . El h ilo resultante se somete a un trata­

miento con agua hirviendo y se proporciona un hilo de dos

pliegues de No. métrico 48. El h ilo  hilado se te je  por punto

para formar un género utilizando una máquina de tejedura por 

punto de urdimbre de ca libre 12. En la  Tabla 2, se resumen 

las  propiedades del h ilo y del género.

con fines comparativos, se prepara una f i ­

bra ac rilic a  monocomponente a partir  del polímero A, siguiendo: 

procedimientos convencionales. Los filamentos extruidos se 

estiran y compactan mediante secado, seguido por tratamiento 

térmico de relajación  a 130SC, para proporcionar un denier 

de filamento único, en promedio, de 3. La fib ra  se somete a 

estirado secundario a 145SC, con una relación de estirado de ¡ 

1,45. Se prepara un hilo como anteriormente utilizando esta 

fibra, a c r ilic a  como fib ra  de a lta  contracción y e l hilo es ¡

i
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designado como muestra Mo. 6. Las propiedades del h ilo y del 

género de punto preparado a p artir  del mismo, se ofrecen tam­

bién en la  Tabla 2.

Con fines comparativos adicionales, se prepa­

ra  una fib ra  ac r ilic a  compuesta convencional a p a rtir  de los  

polímeros A y B. Los filamentos resultantes se estiran y com­

pactan por secado, seguido por relajamiento térmico a 117SC, 

para proporcionar una fib ra  de denier de filamento único, en 

promedio, de 3. La fib ra  se somete a estirado secundario a

145SC, con una relación de estirado de 1,30. La fib ra  se ú t i l  i-i
i

za como fib ra  de a lta  contracción en la  preparación de un hilo  

hilado como anteriormente, designado como muestra No. 7, y a 

partir del hilo se prepara un género de punto. Las propleda-

des del hilo y del género se resumen también en la  Tabla 2. !

Tabla 2 i ! !
Muestra de Propiedades del hilo y del género <
hilo  No. Voluminosidad Tacto Uniformidad (forma ) !

5 Buena Suave Buena ¡

6 Buena Suave Pobre ¡ ¡

7 Pobre Aspero
i ¡

Buena )!

A p artir de los datos expuestos en la  Tabla
¡

2, puede verse que e l h ilo hilado de f ib ra  ac rilic a , preparado ; 

según esta invención, muestra No. 5, es superior en cuanto a ' 

la  combinación de tres propiedades, a los hilados no prepara­

dos según la  presente invención, muestras Nos. 6 y 7. '

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, asi como la  manera de rea lizarse  en la  préctica, 

debe hacerse constar que las  disposiciones anteriormente 

indicadas son susceptibles de modificaciones de deta lle  en 

cuanto no alteren su principio fundamental. ¡



!

REIVINDICACIONES í

1. -  Procedimiento para producir un hilo h i- ! 

lado de f ib ra  ac rilic a , caracterizado porque comprende unir t  
entre s i corrientes de soluciones de hilatura de dos o mis ¡

t
polímeros de ac rilon itr ilo  que tienen distintos grados de con­

tracción térmica: conducir la s  soluciones de hilatura a un 

aparato de capas múltiples; extruir la s  soluciones de hilatura  

a través de una sola h ilera, mientras se mantiene dentro de 

la  gama de 0,05 a 0,5 e l coeficiente de capas múltiples de fi­

nido por la  ecuación:

NdCoeficiente de capas múltiples = ¡
k y Ñ h

en la  que Nd es el número medio de capas divididas de las  

soluciones de hilatura, Nh es e l número total de o r ific io s  

de hilatura de la  h ilera  y k es una constante determinada 

según la  disposición de los o rific io s  de hilatura; someter los , 

filamentos resultantes a estirado y compactación por secado, ¡ 

seguido por tratamiento térmico de relajación  bajo condicio- ! 

nes húmedas, a 115-135se y por un estirado secundario con una 

relación de estirado de 1,20 a 1,70, basado en la  longitud 

in ic ia l estirada, en una atmósfera de calor seco, a 120-170SC, ! 

para proporcionar un componente de f ib ra  ac rilica  de a lta  con­

tracción para la  preparación del h ilo hilado; conformar la  f i ­

bra de elevada contracción, junto con una fib ra  de baja con­

tracción, en un hilo hilado, utilizando una relación de fib ra  

de a lta  contracción a fib ra  de baja contracción de 3:7 a 1:1; 

y someter el hilo hilado a tratamiento térmico a una tempera­

tura superior a 9oac. <

2 . -  Procedimiento para producir un hilo hilado

de fib ra  acrilica , ta l y como queda sustancialmente descrito ¡

en la  presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. i
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Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a 

máquina por una sola cara. * ___  ,
,2 2  MR. 1376

Madrid,
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