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* « ü p a  mba a  paTfisiOTs relaten m  m m  m  «uacm»”

Lb úb Immosáln, m  mH&m s m&
máqu-ifts para el tr&taolsnta tórsalos con aosito* de daterminatíos 
*2JU»n&o®« seposiatenta lee granuladas# que roqu&tron una»
condicionco de trabaja perfsctamanta controladas,

Cooe se sabido* hasta atteaa sets tipo de ©equinas, 
tenar atenta de teortación, ce basen en en acidario quo can** 
tiene ai asalta y en ai qoo as sonora© ai ©lananta oaiafastar 
f  que, funtíemontalmrifc®# par conuocción, sniianta toda la na** 
so, til© haca que m  al intorlar da la das©© exista un ©arca­
da ¿>t# especiaInania entra ©1 fondo y la superficie* Pos otra 
parto, al raslisar si trstaiaiente del prsductse* di acaito cs« 
liento onparlmania uno eaida brusca do temperatura que lenta** 
'«ante se va rseuperan.de y que sólo o ©«pansa® da un sloiaanfcs 
calefactor eobrediosnsionodo consigue un© rscuporsolón siso 
©la rápido.# por© que, insuitabloBonto, trabaja a iepuise®, sen 
las consiguientes yarlacianaa d@ tempero-turo antro un aowoñto 
y ctfo del test aislantes. Todo silo ocasiona folio do homgcnsi 
dad ©o al tratsíBionto y un doaccnocioionfeo s m l do las condi­
ciono® ú o t fftisfaa»

Por otra parto, asta© ©óquinac no prousn ningún sis



tama d# enfriamiento ni mms¡rír)df por i®, que» m  producto» 
Granuladas, do aran superficie# existe un gran rioogo de arv* 
eenelaaiente» flnsliseáa al tratamiento una gran cantidad de 
aceite permanece crabotíida en ©1 producto# formando una fine 
película slradedor do los partículas del mioma con la que I» 
superficie expuesta ai ni re as extremadamente grande a twapg 
roturas muy clavadas, igualmente» la disipación de este caler 
se muy lenta debido a le bajo conductividad térmica del ac»¿ 
feo, En estos condicionoa ©1 «osito so m  oxidando rápida y 
progresivamente basta enr«neie*ee« lo que bao» que la calidad 
del producto se deteriore rápidamente*

la máquina qm se reivindica funciona mediante el 
sisteme de wcargo» continua»*, lo que permite# » lo ver que 
uno producción continuad»# un control riguroso do loo condi­
ciones de trabajo, Esencialmente consta de cuatro etapa», per 
la» que ven pasando# sucesivamente y de forma continua Xas 
cargos. Este® cuatro etapa» son, raepacfclvewant»* cargo# trjf, 
tamícete térmico, ascurrido-enfriamiomt® y descarga,

Pero mayor claridad concrotaromce les «araoteri*f& 
os® dol equipo qm m  reivindico.# con referencia' « la® adju£t 
tm  figures# que corroapondoo & «na formo tío- ejecución ein 
carácter alguno limitativo, que co prasaofc» « titulo d® ®je|» 
pío# con el fin indicada# y» que le forma.# dimensiones y me­
ter islas de sus plores, serán, m  cade caso#, le» que 00 o»fc£ 
mn pertinentes, ein que tolos v-riocianea# sal como la» que



hgpsn m  detalles de presentación, afectan a la a-coftcialldsti 
reivindicada, par le qu® tes equipos que se fabriquen con cua¿ 
■quiera da esas modificaciones, na serón sino mtiaatao igual- 
s@nte oa&prsotíitíae y preteridas peí este registro,

£1 producto es corgatí© en bandeja© sspsolalea tí# 
chepa perforada, cantadao sobra bestidares con ruado®, que son 
transportada© da una ©tapa ® la siguiente mediante tas ©ad̂  
ñas aotricaa sobre Jas que s© apoyan y qoo satín accionadas 
por un meter—freno, £X punto tí© parad© correspondiente: a seda 
etapa visa© determinado por te eoleeeeiófi tí® los Afinólas de
carrera0, y el tiempo de permanencia ©n les mismas ©s proqr̂  
©atí© ©n función ri© tas n©casidatías perticulsres tí© cade pro­
ducto.

La figura ? es une sección en siseé© y ocquaisa ti2̂j3 
tía tía la talquina*

la figure 25 muaatrs también sequetsatioamenta la vig 
t© en planta d© le misma rasquiña y

l»a figura 3} && por ultimo un® sección tfsnstfprssl 
de la propia máquina ropresontatís en las figura© anteriores,

£n la primara atapa (1), m  saallsa I es carnal cu m  
Itifáon ce otra é® lm variables que so fijan an función tíol 
producto y, léglcsoen&e, de isa dloonaiertaa tí© la «aquina, Ha¿ 
litada asta operación, cuya duración: ha sido prsviempofc© pro** 
•grasada, do acuerdo con las nocosidactee f'el trefeossianto, (ta 
de® la© etapad tienen lo misma duración), la banda Ja {t)



inicia m mtcha pasando a «na sona da espera (3) pata pof«& 
%it la cargo da «no nueva bandeja*

A continuación eo reanuda la mtcha pasando o la 
otapa siguiente c¡n la guo ea vqüIXzu al tratamiento tanateo 
propiamente dicho (4), la operación m realiza isujdienfce un 
cslderín (5)# recogido on la porfea Inferior de acta zona (6)* 
tina taz ha quedado situado la bandeja car» ou carga oft el pag, 
fea oxocto, al calda*in so olova accionado par un pistón na«N* 
«ótica {?)» englobando a dicho barteioja, a la ve* que de la 
parte superior * o igualmente do tome noucatica (Q)# daacidjd 
de un agitador (9), que berro la superficie do lo bandeja*

£1 aceite m  calienta en un intercambiado* do color 
(ta) tubular «adianto fluido térmico. Accionada por m  grupo 
da boobeo da gran caudal fluyo canfcinuaaaafc® par un orificio 
control practicada en ol fonda dol saldarlo Ctilrienda obliga 
dot nedionfea daflectorm  (1fc| & «trevaeot le »*?oe da producto 
on m  trayectoria hasta ol zaboeadaze (13) que fiarte en un 
deposita do acuaulaalón Íl4>*

Ls axiotcncie da meta depósito# del cual se etlmjx 

fea le beaba# tiene ecos finalidad proporcionar un velante 
térmico# suficionteoonte orando# paro que durante el tratados, 
te# no m axperinanton eamblat» apreeiabla* 'do temperatura y 
que permite el cambiador reponer de forma lineal lo energía 
que e» cortauno paráotUcamenta* ©o oote manare so consigue man 
tener lo temperatura dol aceito dentro de les «Irgenes crifei



cus da cada producís. So contal s© t m H m  meúlmte una can 
tfal da rágeloeión tareiostóticp d® banda proporcionada* gu©
■m ptogrsEíad© da acuerda con las oaoadidadas do prosas©*

lina vos finalizado ai t re tenientes Ístmico» coala*» 
m  ai agitador y desciendo al aaldarirs» m em sú m úem - te  m &  

aba hasta la siguiente ©tapo (ts).
£1 enfriamiento dal producto o© llano o cabo radico, 

t© m  grupo do csmiaao* refrigerados per agutí* cilindrica© y 
canocoirleoo (16)* gu© dsscioñds accionado per platón naucj¿ 
tico (1?) intrcdociónd'os© en la ©sea do producto; todo olio 
on perfecta sincronización san la© alguientos etapaa.

i# cesión da calor y ©1 ©acorrido ©s favoroca por 
lo acción do unos raesodorao» dispuesto© ©n al grupa* gua gjt. 
ton barriendo la auparficio de las patalea©* obligando* sal* 
al producto o asiabia®’ oontlguaraanía d® posición y a entrar 
@d contacto can las paradas frías» Par© evitar un derrama 
da producto por afecto centrifugo da loo tascador©©* si coji 
junta m  prevista ri© unos zunchas.» iguálese#»!© dispuestos d© 
f©tí3© concéntrica © intaresladas ontra les csslstis» qu© inpi*» 
derr su avanos hacia ios bordas t!& la bandeja»

£1 aceita proesdónt© dal ascutrido* os recogido an 
un ©alaciar (18) y rasornado al dspó&ito*

ts Operación da descarga* última ©tapa del proceso* 
©a ©factuada al liberar la bandeja do m  asguro al boaíitfor 
¥ girarle sobre sus dos ©poyes Isísraloe»ligsra?»snie ©asaía-



trices# vertiendo así sobre la tolva tío recogido»
€1 equipe va iqmlmntq previsto tío yo ¿ntdrfi8&bi& 

áat tía color (W) paro al onfrinaiante tíoi ocoito yo» mz fl 
nalirado ol ciclo tío trabajo* euo evita qm oo siga dataria 
rondo y prolongo» coneitíorablamante# ay utilización en. ópti­
mos condiciones*

Como clónente do seguridad so lis instalado y» oiotjt 
na contra incantíloa tío olnv© carbónica qu» funciona auteeátl, 
os y nanuaiecnto» en provisión tío uno pasible inflaascióri tísl 
aceito*

.nrfocada iateraleanto a lo m m  tío descarga, m  tm 
instalado al cuadro eléctrico y panol tío mondo# para lo rog& 
loción y control do las condiciono» do trabajo*

too bandeja» vacía» sen tatemadas a lo nono da car­
ga «tediante polipasto eléctrico*

t»)# faquir»» poro ol tratamiento térmico con aceito 
do elicontos# carácterirado porque su» eloraentos funcionales 
«eencisrloe ce- agrupen en cuatro roña» que correspondo** veepqg 
tivaoonfco a la» simulantes fcaoe tío trabajo* carga* fcrafcatalon 
to tantico» snfrismianbo y mamtida y descarga# rea!Arándote 
la Operación do cargo y descarga m travo» do ano bandeja espg 
cía! racntado mbm railes y accionada por cadena «otris# sien 
do portadera tío las cargos, despiezándose a lee sucesiva» %  
eos de trabajo*



2$)* para «£ terrales em- acuita
tí# 0Xíraoofcc% tí# conf ©emitía tí t¡m  la raieinriieoeiár* 18 f eas?aefc|£ 

risada pos? mwzzmám m  caldafln, accionad# peax «b pisto® nou 
fslties dispuesto en- porFcrets sinecmtetíío® #ett Xa ráete®# tf®
Im tendajo* so la que fluya al aesifc© eeXIsnto, englobando 1® 
tendajo son la eatg# tíol producto di propio tiempo que tíosols® 
tí# o® sfitrotíot accionada igualmente tí# formo nsunatie#» datante 
ai tiasp® programado pase llevar a cabo al tratamXssní® ilrraíee*

3s )* S'ílqülRa pora al tratamiento tartalea can acoito 
tí® aliraaotee, tío conformidad eos* las reivindicaciones 10 y 2$t 
ttaractorisatí® pos? comprender unas camisa© refrigerado©* cilla- 
tíricao y osoesbtrlca®»- provistas tío rascadores* que so introtíu 
cao mediante o® pisto® neumático a® lo saca tía! producto paro 
centemiir al ©nftiaraiante y escurrida,,

4&?« í»! quine pora el t r ateríante tefmic® cm oeoite 
tí® alimentos, tía conformidad úon las reiuifitíáaacienos 1© y 33* 
mzacfcBtiz&úQ por csmpnjntíot un equipe eamplamntatia formad® 
por uo ínter cambiador tía caler tubular par# #1 eaiontemionto 
del asalte con un fluido tés? si ce? un íntercombíetísr tubular pís 
m  si enfriamiento tía dicho aceite una uas finalizada le ©para 
esiáfit un dsposite para ©1 alraacsnemiente tí®l asaltos orna bemba 
tí® tea»i®g®j oes válvula mstorigatí® pata roqula®!#® i#fisootlfc¿ 
mt un sistema do transporte p*ra el tetero® tí® baRdaja® veda® 
o le sosa do carga y «a cuadre eléctrico y postal tío mande* pata 
la tagulecíón y control de lea condiciona© tío trabaja*



ss)« mmxm paru el rmrmigmQ tcrsico ce» acuts 
01:. fiUí8i»irt

Sata &masín consta da a hoja© foliada» y nacanoosa 
fiad»» por un solo- lodo da auo caves*

efodrid* 22 d» ■
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3 HOJAS-HOJA 2§(DOBLE)



3 HOJAS-HOJA 3§ALGRY.S.A.

FIG.3

ESCALA VARIABLE
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