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MEMORIA DESCRÍPT

% \
La p re se n te  in v e n c ió n s  se  r e f i 'e r e  a  p e rfe cc io n a m ie n to s  en 

a p a ra to s  de so ld ad u ra  y más e sp ecia lm en te  a  a p a ra to s  p ara  s o ld a ­

duras u n i la t e r a le s  a u to m á tica s , de so ld ad u ra  r á p id a  y que f a c i l i ­

ta n  l a  misma.

En e f e c t o ,  e l  ap ara to  según l a  in v e n c ió n  t ie n e  medios pa­

r a  im p u lsar m a te r ia le s  o m eta les  de a p o rta c ió n  o de r e l le n o ,  con­

t r a  lo s  b ordes de so ld ad u ra , con n o n ta je  sobre r a í l e s  de g u ía  y 

por medio de imanes adecuados u nidos a l o s  m a te r ia le s  p o rtan  é s ­

to s  a  s o ld a r .  P ara  f a c i l i t a r  a l  a p a ra to  e l  movimiento autom ático  

de d e s liz a m ie n to  sobre l a s  g u ía s , dispone de un motor e l é c t r i c o  

in co rp o rad o  a l  mismo y  de un par de co n exio n es f r o n t a le s  y  p o s te ­

r i o r e s ,  y  en cada co stad o  d isp one de medios de s u je c c ió n  de l a  

p lan ch a  o lám in a sobre l a  que se  ha de t r a b a ja r ,  y  r e s o r t e s  e n tre  

l o s  mismos, f a c i l i t á n d o s e  e l  im pulso d e l m a te r ia l  o m etal de r e ­

l le n o  c o n tr a  l a  p a rte  a to p e , proporcion án do se de e s ta  manera una 

gran f a c i l i d a d  en una so ld a d u ra  que perm acenerá e s t a b le ,  u n i la t e ­

r a l  y  b ie n  a co n d ic io n ad a , con m edios que cooperan a l a  toma o seje  

c ió n  de l a  p lan ch a  en que se t r a b a ja .

Se han p ro p u esto  v a r io s  a p a ra to s  de so ld ad u ra  u n i la t e r a ­

l e s .  P or ejem plo una p ie z a  en "L " se  s u e ld a  sobre uh m a te r ia l,  y  

se d isp one de una c in t a  de f i b r a  de v id r io  y  un m a te r ia l  de r e l i e  

no de p la c a  de cobre se c o lo c a  en e l  m edio, p ara  s o p o rta r  un me­

t a l  de b g s e . E ste  ap ara to  o fr e c e  l a s  d e s v e n ta ja s  de que l a  p ie z a  

en "L " so ld a d a  prim eram ente, se  e x tr a e  después de l a  o p e ració n  

de so ld a d u ra , y  l a  p a rte  de l a  p ie z a  de l a  que é s t a  se  ha e x tra x  

do t ie n e  que s e r  re p a ra d a . O tra  v e r s ió n  co n v en cio n al es que e l  

m a te r ia l  a s o ld a r  es e x tr a íd o  por dos imanes perm anentes que s o s ­

t ie n e n  una p la c a  u h o ja  de b a l l e s t a  e ñ tr e  s í ,  so b re una l ín e a  de 

so ld ad u ra  y  un t o r n i l l o ,  im pulsando h a c ia  a r r ib a  e s t a  h o ja  de b a ­

l l e s t a  c o n tra  e l  m a te r ia l  a  s o ld a r ,  p o sic io n a d o  en e l  ce n tro  de 

d ich a  h o ja , que corresp on d e a una l ín e a  de so ld ad u ra , de manera
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que e l  m a te r ia l  de r e l le n o  quede unido a l a  l ín e a  de so ld a d u ra . 

Además, habiendo aproximadamente de 200 á 500  mm de e sp a c io  e n tre  

l o s  im anes, se  s u s c ita n  problem as de c o s to  debido a l  número n ece­

s a r io  de im anes, e in c lu s o  debido tam bién a l  magnetismo, que se 

reduce a l  e le v a r s e  l a  tem p eratu ra d e l m a te r ia l a  s o ld a r  por e f e c ­

to  de l a  tem p eratu ra de l a  so ld ad u ra  de e n tra d a , cayéndose f i n a l ­

mente lo s  im anes, con e l  c o n s ig u ie n te  t r a s t o r n o .  O tra  v e r s ié n  con­

v e n cio n a l e s t r ib a  en que e l  m a te r ia l  de t e l le n o  se  f i j e  a l  m ate­

r i a l  a  s o ld a r ,  u t i l iz a n d o  una c in t a  como se d i jo  a n te r io rm e n te .P e ­

ro  tam bién en e s t e  caso  l a  fu e r z a  de unión de l a  c in t a  se  redu ce 

debido a l a  tem peratura de so ld ad u ra , y  por ta n to  r e s u l t a  p e r ju ­

d i c i a l  p ara  l a  p r á c t ic a  a c t u a l .  Las d i f ic u l t a d e s  que predominan 

en a q u e llo s  a p a ra to s  c o n v e n c io n a le s , son que l a  unión y  e l  despreu' 

dim iento de d ich o s  elem entos no r e s u l t a  f á c i l ,  y  e l  m ovimiento d e l 

a p arato  e s  d i f í c i l .  S i  t a l e s  d i f ic u l t a d e s  se e lim in a se n , l a  u t i l i ­

z a c ió n  e s t a r í a  fu e r a  de duda; pero desgraciadam ente aún no se  ha

dado con una medida p r á c t ic a  p a ra  e l l o .

La in v e n c ió n  se  ha ideado de manera que d e s a r r o l le  l a s  

mencionadas c ir c u n s t a n c ia s .  Una c a r a c t e r í s t i c a  fundam ental de l a  

in v e n c ió n  e s t r ib a  en suspender lo s  r a í l e s  de g u ia  d e l a p a ra to , des 

de e l  m a te r ia l  a s o ld a r ,  a tra y é n d o le  m ediante im anes, estando mon­

tado sobre d ich o s r a í l e s  un s iste m a  motor de t r a c c ió n  que se  p ro ­

p o rcio n a  con un par de con exio n es f r o n t a le s  y  p o s t e r io r e s ,  con un 

m uelle  e n tre  e l l a s ,  p ara  im p u lsar h a c ia  a r r ib a  e l  m a te r ia l  de r e ­

l le n o  c o n tr a  l a  p o rció n  a top e de lo s  bordes de so ld a d u ra .

Un o b je to  e s e n c ia l  de l a  in v e n ció n  e s t r ib a  en o fr e c e r  una 

so ld ad u ra  u n i la t e r a l  que f a c i l i t a  e l  autom atism o, juntam ente con 

e l  mecanismo de r e l le n o  y e l  de im pulso h a c ia  a r r ib a .

O tra  f in a l id a d  de l a  in v e n c ió n  e s t r ib a  en o fr e c e r  un mé­

todo que f a c i l i t a  l a  unión y  so ld ad u ra , m ediante e l  a p ara to  de 

l a  misma, de lo s  elem entos en que se o p era .

P ara  m ejor com prensión de e s t a  memoria se acompañan l o s
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d ib u jo s  a d ju n to s  que m uestran un ejem plo de r e a l i z a c ió n  no l i m i t a ­

t i v o ,  de lo s  v a r io s  que caben en e l  cuadro g e n e ra l de l a  in v e n ció n  

y  en l o s  que:

La f i g .  1 es  un mecanismo de r e l le n o  y  de prensado d e l mi 3 

mo en una so ld ad u ra  u n i la t e r a l .

La f i g .  2  e s  o t r a  v i s t a  de l a  misma.

La f i g .  3 es una nueva v i s t a  de l a  misma.

La f i g .  4 es una v i s t a  de c o sta d o , o l a t e r a l ,  mostrando 

una e s tr u c tu r a  b a s ic a  en una v e r s ió n  según l a  in v e n c ió n .

La f i g .  5 es  un a lza d o  de l a  f i g A .

La f i g .  6 es una planta de l a  f i g .  k .

La f i g .  7 es una v i s t a  de costad o  de un ap ara to  de g u ía

de un m a te r ia l  de r e l le n o ,  e l  más in d ic a d o  p ara  l a  e s tr u c tu r a  de

la  f i g .  k .

La f i g .  8 es una p la n ta  de una c in t a  de r e l le n o  según la  

in v e n c ió n .

La f i g .  9 es una v i s t a  f r o n t a l  de l a  f i g .  8

La f i g .  10 es una v i s t a  a c la r a t o r i a  mostrando l a  poáoion 

de d ich a  c in t a  de r e l l e n o .

La f ig o  11  es una p la n ta  de un m etal de r e l le n o  p ara  l a  

e s t r u c t u r a  de l a  f i g .  k .

La f i g .  1 2  es  una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  por l a  l ín e a  I I - I I  

de l a  fú g . 1 1 .

La f i g .  13  es  un c o r te  por l a  l í n a a  I I I - I I I  de f i g .  1 1 .

La f i g .  A  es un c o r te  por l a  l í n e a  IV -IV  de l a  f i g . 1 1 .

La fig. 15 es una vista posterior de la misma.

La fig. 16 es un corte transversal mostrando detalles de 
una parte detectora del arco.

La flig . 17 es una vista de costado de un ejemplo de metítl 
de relleno de la fig. 11.

La fig. 18 es una perspectiva de una realización perfec­
cio n ad a  de l a  p ro p ia  f ig u r a  c u a tr o .
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La f i g .  19  es una visj>a de co stad o  de l a  u g .  1 8 .

La f i g ,  20 es  una v i s t a ,  de co sta d o , de tam bién l a  f i g . l 8 .  

La f i g .  21 es una v i s t a  en p la n ta  de l a  misma f i g .  l 8 .

La f i g .  22 es  o tr a  p la n ta  de l a  misma.

La f i g .  25 es un a lz a d o  f r o n t a l  de una v e r s ió n  p e r f e c c io ­

nada de l o s  r a í l e s  de l a  f i g .  4 .

La f i g .  24  es  una v i s t a  de co stad o  por l a  l ín e a  I I - I I  de 

la fig. 25-

La f i g .  25 es  un a lza d o  de l a  f i g .  23.

De conform idad con l a  in v e n c ió n  r e f e r id a  a t a l e s  d ib u jo s  

l a  f i g .  1  m uestra un a p arato  en e l  que l a  p ie z a  201 en forma de 

"L" se  su e ld a  den tro  d e l m a te r ia l  que se va  a  s o ld a r  202 , y  se in­

t e r c a la  l a  c in t a  203 de f ib r a  de v id r io  y  e l  m a te r ia l  de r e l le n o  

205  de p la c a  de cobre 204 e n tre  e l l o s ,  para  s o p o rta r  un m etal 206. 

Aquí se m uestra e l  in c o n v e n ie n te  de que l a  p ie z a  en "L" so ld ad a  

prim eram ente se q u ita  t r a s  l a  o p eració n  de so ld ad u ra  y l a  p a rte  de 

p ie z a  e x tr a íd a  ha de r e p a r a r s e ; e l l o  es una v e r s ió n  c o n v e n c io n a l.

La f i g .  2  m uestra  o tr a  v e r s ió n  u su al en l a  que e l  m ateria l 

202 se  ve a tr a íd o  sobre su  la d o  in v e r t id o  por medio de dos imanes 

perm anentes 208 que t ie n e n  una h o ja  de b a l l e s t a  207 sobre una l í ­

nea de so ld ad u ra , y  un t o r n i l l o  209 de empuje h a c ia  a r r ib a  que va 

p o sic io n a d o  en e l  c e n tro  de d ich a  h o ja  de b a l le d t a  207 de manera 

que e l  m a te r ia l  de r e l le n o  205 se vea  unido a  l a  l ín e a  de s o ld a ­

dura según se  ha m encionado. Además, a l  haber de 200 á 300  mm de 

e sp a c io  e n tre  l o s  imanes de s u s c ita n  problem as de c o s to  debido a 

l a  n e ce s id a d  de ca n tid a d  de im anes, y a  que e l  magnetismo d ism in u ­

ye con l a  e le v a c ió n  de l a  tem p eratu ra d e l m a te r ia l  a s o ld a r ,  d e b i ­

do a l a  tem peratura de en tra d a  de l a  so ld ad u ra , cayéndose por f i n  

lo s  im anes, l o  que es p e r ju d i c ia l .

La f i g .  3  m uestra o tr a  v e r s ió n  u su al en l a  que e l  m a te r ia l  

de r e l le n o  £05 se  f i j a  a l  que se va a s o ld a r  202 m ediante una c i n ­

ta  210 i g u a l  a l o  a n te s  e x p u e sto . También en e s te  caso  l a  fu e r z a
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de unión de la cinta disminuye con la temperatura de soldadura y 

por tanto resulta perjudicial para la verdadera operación de sol­
dadura. Dificultades comunes en los aparatos convencionales son 

las referentes a unir y  desprender dichos elementos, ya que no es 
fácil y  el movimiento de los aparatos es difícil. Eliminándose es­

tos inconvenientes, su utilización sería inestimable. Desgraciada­
mente aun no se ha llegado a ello.

La in v e n c ió n  se  ha id ead o  p ara  d e s a r r o l la r  to d as l a s  c i r ­

c u n s ta n c ia s  a n te s  c i t a d a s .  Se hace r e f e r e n c ia  a l a s  f i g .  4, 5 y  6 , 

Los mecanismos de r a í l e s  g u ía  23a y  2$b e s tá n  form ados por dos r a ­

l l e s  de g u ia  1 7 a  y  17 b , una p lu r a l id a d  de t o r n i l l o s  de a ju s te  de 

lo s  r a í l e s  21a y 21b p ara  so p o rta r  l o s  de g u ía , y  l o s  imanes 20a 

y  20b de manera que é s to s  f i j e n  l o s  r a í l e s  y  e s té n  unidos a  la d o s

c o n t r a r io s  o re v a s o s  de lo s  m a te r ia le s  24a y  24b a s o ld a r ,  p ara  in  

te rp o n e r  l a  l í n e a  de so ld ad u ra  e n tre  e llo siji y  d ich o s  t o r n i l l o s  de 

a ju s t e  21a y 21b se  re g u la n  p ara  m antener un e s p a c io  e n tre  ambos 

r a i l e s ,  de un v a lo r  deseado. Un cuerpo p r in c ip a l  d e l a p arato  23 

r e l le n o ,  va  dotado de un motor e l é c t r i c o  16 en e l  c e n tro  y  t ie n e  

en su s  extrem os f r o n t a l  y  p o s t e r io r  un e je  f r o n t a l  12 a  con una rué

da de tracción delantera 13a y un eje posterior 18a con rueda de

tracción posterior 19a para girar en acople con los citados raí­

les de guía; de manera que un eje motriz 7a para giro de las rue­

das frontal y posterior, vaya acoplado a dicho motor eléctrico 16 

por un órgano de conmutación 9a, un engrane reductor 15 y los co­
jinetes 8a y 8b, una rueda frontal libre 14a y otra posterior li­

bre 10a que van provistas bajo dichas ruedas de tracción 13a y 19a 

disponiéndose de un tornillo 26a de impulso hacia arriba de la rue­

da frontal y otro lia de impulso hacia arriba de la rueda posterior 

sitos bajo la rueda frontal 13a y la posterior 19a para impulsar 
hacia arriba a las ruedas libres 14a y 10a a los raíles de guía 
17a.

Con r e s p e c to  a l  mecanismo de r e l le n o ,  una p ie z a  22  de im -
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pulso hacia arriba, que presiona sobre la placa 2 de cobre, de re­

frigeración del agua, y que tiene un tubo refrigerante en el in­

terior del cuerpo principal, se la hace girar, estando equipada 

con articulaciones 4a y 4b que mueven verticalmente dicha placa 2 
de cobre; una de estas articulaciones va dotada de un medio 6 de 

fijación en su extremo alargado, disponiendo entre ellas un mue­

lle 5a que -se expande para ajustar la fuerza de impulso arriba."

En la estructura básica de la invención, una cinta 1 de 

fibra de vidrio se pone en contacto con el reverso del material 

que se va a soldar, correspondiéndose con una línea de soldadura, 

y los imanes de unión de los raíles están dispuestos en ambos la­
dos del material a soldar, respecto de la línea de soldadura, pare 

mantener un espacio entre los raíles, siendo este espacio confórme 

a un valor deseado. Luego, las ruedas de tracción 15a y 19a se omr- 
tan sobre los raíles guía 17a y el cuerpo principal del aparato, 

desatornillado el cuerpo 6, puede moverse por el motor 16 impul­

sando a las ruefas libres l4a y 10a y ajustando el tornillo 6, y 

entonces la placa 2 de cobre de refrigeración, se asegura a la fi­

bra de vidrio 1 con el muelle 50 de ajuste. En esta conexión la 
unión de la placa 2 de cobre refrigerante puede ajustarse hacien­

do una selección de una fuerza elástica en el muelle de ajuste 5a. 

Según se ha dicho, el aparato se imoulsa sobre los raíles de guía 

17a mediante el motor 16 mientras se mantiene la unión equilibra­
da de la placa 2 de cobre refrigerante mediante las articulaciones 

4a y 4b, y por tanto, si el aparato se acciona a la misma veloci­

dad que la de la soldadura, la placa de cobre 2 se desliza suave­
mente y el cordón de soldadura del reverso se forma establemente, 

en buenas condiciones y con facilidad, de tal manera que el apa­

rato se posicione por debajo del baño de fusión de la soldadura, 

o de solidificación, para evitar el goteo del metal fundido. En 

este caso, el material de relleno, tal como fibra de vidrio, no
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e s  p r e c is o ,  y una p la c a  de sobre de d e s liz a m ie n to  puede u n irs e  d i 

rectam en te  a l  m a te r ia l  a  s o ld a r .

Cuando l a  c in t a  1  de f i b r a  de v id r io  se  unsa según l a  f i g  

1 ,  debe p r e s t a r s e  a te n c ió n  a un ap araro  de g u ía  d e l m a te r ia l  de re 

l l e n o ,  de e s t r u c t i r a  s im ila r  a  l a s  c it a d a s ,  desp lazado  por a d e la n ­

ta d o . E l a p ara to  de g u ia  d e l m a te r ia l  de r e l le n o  31  es  im pulsado 

por una b a rr a  32 e x tru s io n a d a  desde e l  cuerpo p r in c ip a l  23 para, de 

p la z a r s e  sob re lo s  c a r r i l e s  17 a  por medio de una fu e r z a  de t r a c c ió i  

d e l cuerpo p r in c ip a l  23 m ien tras  se p re s io n a  una p la c a  de g u ía  37 

que r ie n e  una e n ta lla d u r a  de g u ía  3^ que se corresponde con l a  an­

chura y  g ro so r  de l a  c in t a  35 de r e l le n o ,  sobre l a  l ín e a  de s o ld a ­

dura, por un par de a r t ic u la c io n e s ,  f r o n t a l  y  p o s te r io r  3¿fa y 

que tie n e n  un m u elle  33 a s í  como l o s  grupos 23; m ediante e l l o ,  l a  

c in t a  35  de r e l le n o  se d e s a r r o l la  adecuadamente y  se oprime a l  r e ­

v e rso  co rre sp o n d ie n te  a l a  l ín e a  de so ld ad u ra , s in  a rru ga s  o s u r ­

co s n i  p le g a d o s , m ediante l a  p la c a  de cobre de r e f r ig e r a c ió n .  Su 

cuerpo p r in c ip a l  (37) t ie n e  una p o rció n  te rm in a l con una e n t a l la ­

dura 36 de g u ía  de l a  c in t a  y es p r e f e r i b le  que d ich a  e n ta lla d u r a  

s e a  o b lic u a  y su extrem o curvo ya  que peda o fr e c e r  d e s liz a m ie n to  

uniform e y  suave aunque e l  m a te r ia l  2 -̂a a s o ld a r  se a  d e s ig u a l.

La f i g .  10  m uestra e l  mecanismo de g u ía  de l a  c it a d a  c in -  

t a .E l  mecanismo 31 de g u ía  de c in t a  e s t á  p r e v is t o  como mecanismo 

a u x i l i a r ,  p o sic io n a d o  con a n te r io r id a d  a l  mecanismo 23 de r e l le n o  

y  se  d e s p la z a  sobre l o s  mismos r a í l e s  debido a l  autom atism o de e s ­

t e  mecanismo 23 de r e l le n o ,  por l a  b a rra  3 2 . T a l mecanismo a u x i­

l i a r  31  y  de a s o c ia c ió n  con e l  mecanismo de r e l le n o  se  m uestran 

a v í a  de ejem p lo , pero pueden s e r  o tr o s ,  A s í ,  l a  so ld ad u ra  se f a ­

c i l i t a  y  e s t a b le ,  p reced ien d o  e l  mecanismo de g u ía  de l a  c in t a  a l  

de r e l l e n o .  De acuerdo con e l l o ,  l a  p la c a  37  de g u ía  de l a  c in t a  

se  d e s l i z a  m ediante e l  autom atism o d e l m a te r ia l  de r e l le n o  23 isiei 

t r a s  se  oprim e l a  c in t a  35 de r e l le n o  s i t a  en e l  r e v e r s o  38 d e l 

borde de so ld ad u ra  d e l m a te r ia l  a  s o ld a r .  La e n ta lla d u r a  36 en e l



extremo de l a  p la c a  g u ía  3 7 , exactam ente, g u ía  una c in t a  35 i n c lu ­

so s i  se  produce una f le x ió n  35a, p ara  i n e r t a r l a  e n tre  l a  p la c a  de 

g u ia  37  y l a  p la c a  a s o ld a r .  P ara s o ld a r  un paso en cu rv a , aprc 

piadam ente g u ía  l a  c in t a  p ara  c o lo c a r  un am plio c e n tro  de l a  m is­

ma so b re e l  re v e r s o  d e l borde de so ld a d u ra . (R especto  a  lo s  d e ta ­

l l e s  d e l mecanismo de g u ía  de l a  c in t a  de l a s  f i g s .  7 y  1 0 , " s e /j 

om iten l o s  números de r e fe r e n c ia  porque se ha adaptado a l  m ecanis­

mo de t r a c c ió n  d e l m o to r). E l mecanismo de g u ía  de l a  c in t a  a n te s  

c it a d o ,  e s  una v e r s ió n  p r e fe r e n te  p ara  que l a  operacoón de s o ld a ­

dura se a  f á c i l  y  e s t a b le ,  p ara  a p l i c a r  l a  so ld ad u ra  b á s ic a  según 

l a  f i g .   ̂ r e s p e c to  a l  tr a b a jo  r e a l .  No nos lim itam o s a dicho meca­

nismo de g u ía  de c in t a ;  en prim er lu g a r ,  hay un a p a ra to  de r e l le n e  

p ara  form ar e l  cordón de so ld ad u ra  in v e r s o  en l a  so ld ad u ra  u n ila  

t e r a l .  E l m atal co n v en cio n al de r e l le n o  p ara  flormar e l  corden de 

so ld ad u ra  in v e r s o  es un bloque r e c ta n g u la r  de a l t a  co n d u ctiv id a d  

té rm ica , t a l  como a lu m in io , cobre o s im i la r ,  que ha s id o  impulsado 

a l  re v e r s o  d e l m a te r ia l  a  s o ld a r  m ediante e l  m a te r ia l  de so p o rte  

y  e l  m a te r ia l  e l á s t i c o ,  su sp en sid o  d e l ap ara to  de so ld ad u ra , a trs  

v é s  de lo s  b ordes de so ld a d u ra . S in  embargo, debido a que l a  form 

ha s id o  r e c t a n g u la r ,  y  cuando e l  m a te r ia l a s o ld a r  no es l i s o  o 

d e s ig u a l,  e l  m etal de r e l le n o  ha s id o  captado en su p o rció n  fr o n ­

t a l  m ediante p o rc io n e s  t a l e s  que e v ite n  e l  d e s liz a m ie n to  in ad ecu a  

c o . Además, debido a que e l  mecanismo de r e l le n o  suspende e l  mate 

r i a l  de r e l le n o  a  tr a v é s  de lo s  b ordes de so ld ad u ra  desde l a  má­

quina de s o ld a r ,  en e l  lu g a r  s u p e r io r , se  co lo ca n  unos m edios de 

f i j a c i ó n  t a l e s  como p ie z a s  o im anes, e n tre  l o s  m a te r ia le s  a s o ld a r  

p a ra  m antener un e s p a c io  e n tre  lo s  b o rd es, n e c e s itá n d o s e  una medie, 

para  e v i t a r  que e l  m a te r ia l  a s o ld a r  p ie d a  d is to r s io n a r s e  por efec 

to  d e l c a l o r .  Por ta n to , e l  mecanismo fu e  com plicado y hubo neces: 

dad de l l e v a r  a cabo l a  so ld ad u ra  de unión, a l o s  bordes de solda^ 

dura, p ara  e x tr a e r  l o s  m edios de f i j a c i ó n .  De acuerdo con e l l o , l a £  

d i f ic u l t a d e s  h a s ta  ahora en co n trad as se  e lim in an  to ta lm e n te , p u-
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diendo prpporcionar el cordón de soldadura inverso estabilizado. 

Las vessiones del aparato de relleno para formar el cordón de sol­
dadura inverso se muestran en las fig. de 11 á 1 7.

La f i g .  1 7  m uestra esquem áticam ente e l  ap ara to  de r e l le n o  

om itiendo p a r te s  d e t a l la d a s  ( l a  e s tr u c tu r a  de l a  f i g .  k e s  l a  que 

se  a p l i c a ) .  51 es e l  m etal de r e l le n o  p ara  e l  cordón de so ld ad u ra  

in v e r s o , oprim iendo por e l  m uelle  60 c o n tra  e l  lad o  in v e r s o  d e l 

m a te r ia l,  t a l  como co b re  o a lu m in io , y  se in c o rp o ra  h o rizo n tálm en ­

t e .  52 e s  una p o rc ió n  cu rva  h ad ia  a b a jo , en e l  extremo d e l m ate­

r i a l  de n lle n o  5 1 » un ángulo de c u rv a tu ra  de unos 6 grado s r e s p e c ­

to  a l a  h o r iz o n t a l ,  p ara  un desp lazam ien to  su ave; 52a es u n a.en ­

t a l la d u r a  p ara  fo rm arse, según lo s  c a s o s , con d ich a  c u rv a tu ra ; 53 

e s  una p o rc ió n  d e t e c to r a  de arco  que t ie n e  un elem ento de d e te c c ió n  

p ara  l a  lu z  d e l arco  v o l t a ic o ,  lo  que se  re p re s e n ta  con d e t a l le  

en l a  f i g .  16 ; un pequeño o r i f i c i o  61 e s t á  p e rfo ra d o  h a c ia  una c a ­

r a  s u p e r io r  d e l m etal de r e l le n o  51 so b re e l  que se  d ispone una 

s u b s ta n c ia  p e n e tra n te  y r e s is t e n t e  a l  c e lo r ,  por ejem plo m ica 62 

que es f i j a d a  a l  m a te r ia l  de r e l le n o  51 haciend o p r e s ió n  en un tu to  

63 h a c ia  a r r ib a  y  a to r n illa n d o  66 un tapón 65 f i j o ,  con un elem en­

to  de p e n e tra c ió n  de lu z  f o t o t r a n s i s t i r ;  e s t a  p a rte  d e te c to r a  pue­

de i r  p r o v is t a  de un elem ento sen so r que d e te c te  l a  tem p eratu ra  

e q u iv a le n te  a l a  p i r o e le c t r i c i d a d ;  de c u a lq u ie r  form a, e l  c a rro  57 

de so ld a d u ra  ( f i g 017 )b e  c o n tr o la  con un motor que se d e s p la z a  58 

m ediante un c o n tro la d o r  (no re p re se n ta d o ) p ara  en co n tarse  siem pre 

con l a  so ld a d u ra  de arco  v o l t a ic o  m ediante l a  p a rte  d e te c to r a  d e l 

a rco  5 2 . El a p a ra to  de r e l le n o  va  dotado de agua r e f r ig e r a n t e  en 

una t u b e r ía  de en tra d a  55a y l l e v a  tam bién una tu b e r ía  55b de s a -  

que s e  e x tie n d e  desde un d e p ó s ito  5̂ * de agua de r e f r i g e r a —— 

c io n , estan do p r o v is to  de un medio de p o sic io n a m ien to  56 p ara  aco­

p le  a una p a rte  r e c e p t iv a  de forma adecuada p ara  s o p o rta r  e l  c u e r­

po d e l c a rro  57*

C onfiando en d ich o  a p ara to  de r e l le n o  pueden r e a l i z a r s e

285
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nt uchas co sa s  a l a s  que se ha hecho r e fe r e n c ia  a l  c i t a r  l a  e s t r u c ­

tu ra  b á s ic a  de l a  f i g .  b .  La d is p o s ic ió n  d e l d e te c to r  de arco  f a ­

c u l t a  l a  p o s ic ió n  de é s te  p ara  s e g u r lo .  De acuerdo con e l l o ,  l a  

so ld ad u ra  de unián a l o s  bordes es p o s ib le ,  no p re c isá n d o se  ya e l  

elem ento de f i j a c i ó n  antenñorm ente usado. Además, e s te  ap ara to  

puede s e r v ir s e  con un mecanismo de c in t a  de r e l le n o  según m uestra 

l a  f l ig .  7 .E l  ca rro  a u x i l i a r  p ara  l a  c in t a  de r e l le n o  de l a  f i 'g ,

10 no se p r e c is a  pero e s te  ap ara to  puede em plearse p ara  g u i a r ' l a  

c in t a  y  para form ar e l  cord&n de so ld ad u ra  in v e r s o .  En t a l  caso 

se o fre c e n  l a s  v e n ta ja s  de l a s  f i g s .  de 7 á  10 .

R esp ecto  a un mecanismo g u ía  para l a  c in t a  de r e l le n o ,  se 

ha dejado  l a  in fo rm ació n  d e t a l la d a  c o n c e rn ie n te , ya  que t a l  extruc 

dura e s  s u f i c i e h t e  que e x t r a ig a  e l  mecanismo de tr a c c ió n  de motor 

d e l mecanismo d e l m etal de r e l le n o ;  ahpra se t r a t a  de l a  v e r s ió n  

c o n c re ta  para d e f in ir  sus c a r a c t e r í s t i c a s .  La f i g .  18 m uestra uha 

p e r s p e c t iv a  de un ap arato  de so ld ad u ra  u n i la t e r a l  autom ático co ­

nectado a l  ap ara to  de m etal de r e l le n o  de l a  f i g .  b y a l  de g u ía  

de l a  c in t a  de l a  misma f ig u r a  b , correspond ien do l a  con exión  de 

é s ta  a  l a  d e l ap ara to  de l a  f i g .  1 0 . E l ap ara to  23 de m etal de re-- 

l le n o  que monta l a  p la c a  de cobre 2 de r e f r ig e r a c ió n ,  va conectado 

a l  aparado 31* p re ce d e n te , de g u ía  de l a  c in t a  35 y l a  p la c a  de 

g u ía  37 en e l l a ,  m ediante una b a rr a  32, pudiendo fu n c io n a r  por 

e l l a s  m ediante e l  motor 16 sobre lo s  c a r r i l e s  1 7 a  y 17b  que e s tá n  

unidos a l o s  m a te r ia le s  2ba y  2*l-b m ediante unos imanes 20a y 20b, 

20c y  20d y  se  guían  exactam ente b a jo  l o s  bordes de top e según se 

encuentran  con e l  avance dw l a  so ld a d u ra , m ediante un c o n tro la d o r  

de funcionam ien to  3 9 » E ste  es e l  mecanismo c a r a c t e r ís t i c o  de l a  

in v e n ció n  cuando se usa l a  c in t a  de r e l le n o .

En e l  mecanismo a n t e r io r ,  p o r lo  menos lo s  dos puntos s i ­

g u ie n te s  se  n e c e s ita n  p ara  e l  tr a b a jo  r e a l ;  e l  prim ero es una p o s i­

c ió n  adecuada de l a  p la c a  de g u ía  de l a  c in t a  de r e l le n o ,  y  e l  

segundo es un c o n tr o l de l a  v e lo c id a d  de o p eració n  que arm onice
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con e l  avance de l a  soldadura» ^a f i g .  1 9 un ejem plo que e x p ió -’ 

ca  l a  c o n fig u ra c ió n  de l a  v e r s ió n  de l a  v e r s ió n . Los p ro d u cto s  de 

r e l le n o  42  se  cargan  den tro  d e l borde de tope 38 de l o s  m a te r ia le s  

*f2a y  4 2 b desde un r e c ip ie n t e  de p ro d u cto s de r e l le n o  4 l  d is p u e s ­

to  a n te rio rm e n te  a l  c a rro  4 0 . P ara  e l  producto  de r e l le n o ,  p olvo  

de h ie r r o  o tr o z o s  pequeños de alambredc-ecortado, se a p l ic a  sobre 

l o s  mismos e l  arco  de un e le c tr o d o  42  a n te r io r  y  o tro  44  p o s te r io r  

E s ta  o p e ra c ió n  de so ld ad u ra , en e l l a ,  lo s  p ro d u cto s de r e l le n o  se 

caen desde e l  r e v e r s o  d e l b o rd e. En l a  in v e n c ió n , t a l  c a íd a  s e . e v i ­

t a  con e l  mecanismo/í de g u ía  de l a  c in t a  de r e l le n o  mencionado en 

l a s  f ig s o  8 á 1 0 .E sta  es o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  y  v e n ta ja  d e l mecani» 

mo y  l a  forma de exp o n erlo  e fe c tiv a m e n te  es e l  c o n tro la d o r  de l a  

o p e ra c ió n  a n te s  c it a d o .

Un c o n tr o l de l a  v e lo c id a d  au to m ática  se  e fe c tú a  por e l  

c o n tro la d o r  39  de l a  f i g .  1 8 » E l m a te r ia l  de r e l le n o  2 va  dotado £n 

su extrem o de un elem ento de d e te c c ió n  de arco  53 ( f ig »  l l )  c o rre  

la c io n a d o  con e l  da l a  f i g .  ló .U n a  se ñ a l de d e te c c ió n  de arco  se 

conduce, m ediante e l l o ,  a l  c o n tro la d o r  39 p a ra  c o n tr o la r  l a  v e lo ­

c id a d  de o p e ra c ió n .

E l  p o sic io n a m ien to  de l a  t o t a l id a d  de l o s  a p a ra to s  conec­

tad o s se r e a l i z a  m ediante e l  mecanismo de g u ía  de l a  co n ta  de r e ­

l le n o  a n t e r io r ,  Las f i g s .  de 20 a 22  m uestran e s t e  mecanismo con 

e l  que e l  medio de p o sic io n a m ien to  se h a l la  asodado, siendo s im i­

l a r  a l a  v i s t a  en p la n ta  con l a  f i g .  7 .  Los m a te r ia le s  24a y  24b, 

l a  c in t a  de r e l le n o  35, l a  p la c a  g u ía  37 y l a  e n ta lla d u r a  36 de 

in s e r c ió n  de l a  c in t a  son l o s  mismos de l a  f i g .  9 » Un mecanismo 

de so p o rte  31 y d e s liz a m ie n to  de e s ta  p la c a  g u ía  e s t á  formado por 

elem entos de rued as s u p e r io re s  102b y  102d, rued as s u p e r io re s  sus 

pen d id as 1 0 1 c ,  lO ld , lO lg  y  lO lh , elem entos i n f e r i o r e s  102a , 1 0 2 c , 

ru ed as i n f e r i o r e s  su sp e n sid a s  1 0 1 2 , 101b, 1 0 1 c y  l O l f ,  y  m u elles  

103a y  103b soportando e lá s tic a m e n te  a l a  p la c a  de r e l le n o  37 .

E sto s  elem entos s u p e r io r e s  e in f e r i o r e s  e s tá n  conectados m edian-
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t e  v a s ta g o s  1 0 4 a , lO^fb, 1 0 3 c y 10^d ten ien d o  m u e lle s  p ara  a ju s t a r  

l a  fu e r z a  que s o s t ie n e  l o s  r a í l e s  1 7 a y 17b . Los c it a d o s  elem entos 

esrán  cen tra lm en te  f i j o s ,  con un bloqu e cóncavo 107 a cuyo tr a v é s  

se  p asa  un pasador o e s p ig a  de .guía 106 ex tru sió n a n d o se  desde un 

elem ento de so p o rte  105  de g u ía  de l a  c in t a  de r e l l e n o .  A ambos la  

dos d e l b loqu e cóncavo se  dfcqconen s u je ta d o r e s  109a y 109b de palan  

cas  108a y 108b cuyos extrem os son cu rvo s  para in s e r t a r s e  en. la ' - 

p a r te  cóncava d elb lo q u e 107 y  e s tá n  f i j a s  con p asad o res o e s p ig a s  

110a y 110b . Las c it a d a s  p a la n ca s  e s tá n  en p a r te s  c e n t r a le s  p iv e ­

ta d a s  con a r t ic u la c io n e s  I l l a  y 1 1 1 b , en e s to s  extrem os con pasado­

r e s  o e s p ig a s  112 a  y 112b  estando o tr o s  extrem os de l a s  a r t i c u l a ­

c io n e s  p iv o ta d o s  r e s p e c to  a l  re te n e d o r 105 de g u ía  de l a  c in t a  de 

r e l le n o ,  m ien tras  que unos m u elles  11 3 a  y  113 b  e stá n  expandidos 

e n tre  d ich o s p a sa d o re s . J"‘as o tr a s  p a r te s  extrem as de l a s  p a la n ca s  

cu rvad as, por l o  menos en una de e l l a s ,  se  dispone un t o r n i l l o  

l l* f ;  además hay una p a la n ca  1 1 5  de so p o rte  para a ju s t a r  e l  r e t e ­

nedor 105 de g u ía  de l a  c in t a  de r e l le n o ;  y  e s t a  p la c a  1 1 5  va co ­

n ecta d a  a una p la c a  27 de g u ía  de l a  c in t a ,  por un p asador 116  pa 

r a  p o s ic io n a r  l a  p la c a g u ía  37* La e x p lic a c ió n  a n te r io r  se r e f i e r e  

a l  mecanismo de empuje h a c ia  a r r ib a  de l a  p la c a  de g u ía  de l a  c i n ­

t a  de l a  f i g .  7 y  l a  a c c ió n  d e l mecanismo de im pulso h a c ia  a r r ib a  

e s  e l  mismo que e l  de l a  f i g .  4 .

E l a p arato  autom ático  según l a  in v e n c ió n  se d e sp la z a  sobrb 

l o s  r a í l e s  unidos por imanes a lo s  m a te r ia le s  que se han de s ó id a  

En l a  v e r s ió n  de so ld ad u ra , debe s e le c c io n a r s e  e l  ap ara to  según 

l a  lo n g itu d  de l a  misma. Las f i g s ,  de 23 a 25 m uestran t a l  v e r —  

s ió n .  B ajo  l o s  imanes 20a y 20b se d i ja n  l a s  p la c a s  de so p o rte  

73a y 73b por pernos 72a, 72b, 72c, 72d,pf>r medio de l a s  p ie z a s  

sep arad o ras ( 9 ) 71a , 71b, 71c ,  7 1 d. P ía s  p la c a s  de so p o rte  c i t a  

das se su m in istra n  con m eta les  de co n exión  tu b u la r  7^a y 7^b me­

d ia n te  pernos 75a y  75b y lo s  m e ta le s  de so p o rte  76a y  76b se  d i£ -  

ponen la te r a lm e n te  r e s p e c to  a l o s  m e ta le s  de con exión  7^a y 7^b.
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E s tc s  m e ta le s  de so p o rte  se  forman con p e r fo r a c io n e s  en p a r te s  ceji 

t r a l e s  den tro  de l a s  que se a ju s ta n  v a s ta g o s  78a y 78b que han r e ­

c ib id o  m e ta le s  77a y  77b p ara  a c o p la rs e  a lo s  m e ta le s  de so p o rte  

m ediante p asad o res o e s p ig a s  79a y 79b; en e s ta  conexión  e l  m etal 

de so p o rte  76b se forma en o r i f i c i o s  80 a la rg a d o s  p ara  a ju s t a r  e l  

m ovim iento de d ich o  pasador o e s p ig a  78b y  r e g u la r  l a  d i s t a n c i a n  

t r e  r a í l e s .  T a le s  m e ta le s  de r e c e p c ió n  77a  y  77b se forman con , 

elem entos en V 8l a  y  8lb  de l o s  c u a le s  l o s  m e ta le s  82a  y  82b que 

se  s o s t ie n e n  m ediante lo s  r a í l e s ,  se a ju s t a n .  Los m eta les  82a y 

82b se  su m in istra n  con m eta les  de prensado 83a y  8$b y  e s to a  m eta­

l e s  de prensado se ven lim ita d o s  en su  r o ta c ió n  m ediante lo s  v a s ­

ta g o s  o p e r a t iv o s  85a y  85bque pasan dentro de d ich o s  m e ta le s  82a 

y  82b a  t r a v é s  de l o s  m u elles  8¿fa y  8 -̂b, sien d o  re g u la d o s  en su- 

s a l t o  h a c ia  a r r ib a  m ediante la s  tu e r c a s  86a y 86b . B ajo  lo s  v a s ­

ta g o s  de o p e ra c ió n  85a y  85b, l a s  p a la n c a s  87a y 87b e stá n  monta­

das p iv o ta n te s  m ediante p a sa d o res  79a y 79b . Una p o rció n  extrem a 

de e s t a  l e v a  e s  un mecanismo de le v a s  e x c é n tr ic o  y en l a  s i t u a c ió i

de lx n e a  co n tin u a  conform e lo  re p re se n ta d o , l o s  v a s ta g o s  de opere-' 

c ió n  85a y 85b se  ven im pulsados h a c ia  a b a jo , y  en l a  p o s ic ió n  

de l i n e a  de p u n tos, son im pulsados h a c ia a r r ib a  por d ich o s m u elles  

8^a y  8^b. De conform idad con l a  r o ta c ió n  h o r iz o n ta l  de l a s  p la -  

la n c a s  87a y  87b l o s  v a s ta g o s  o p e r a tiv o s  c it a d o s  g ir a n  de manera

que l o s  m a te r ia le s  de prensado 83a y  83b g ir e n  h o rizo n ta lm e n te  s e ­

gún se  m uestra en l ín e a  de puntos en l a  f i g .  25, p ara  l ib e r a r  e l  

prensado de l o s  m e ta le s  82a y 82bo

En resúmen, el imán que se une al material que se ha de 
soldar, se dispone fijo con el mecanismo del vátago operativo, te­

niendo el mecanismo de palanca arbitrariamente el movimiento ver­
tical y de rotación horizontal, y el metal unido al carril se aco­
pla a dicho mecanismo de vástago operativo, pudiéndose separar por 

el movimiento horizontal de la palanca. Si se añade tal medio, quo 

faculta el movimiento horizontal mientras el citado mecanismo de
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NOTA -  D e s c r ito  s u fic ie n te m e n te  l o  que an teced e s&lo r e s t a  s e ñ a la i 

que l o  que se  d e c la r a  p ro p io  y  nuevo d e l s o l i c i t a n t e  e s  lo  conten í 

do en l a s  s ig u ie n t e s :

425 REIVINDICACIONES

450

435

440

445

\

450

1 *» P e rfe c c io n a m ie n to s  en a p a ra to s  de so ld ad u ra , en e sp e ­

c i a l  p a ra  so ld ad u ra  rá p id a  au to m á tica , c a r a c te r iz a d o s  por h ab erse  

p r e v is t o  un ap ara to  dotado de un motor de accio n am ien to , siendo 

e s t e  ap ara to  p o rtad o r d e l m a te r ia l  de r e l le n o ,  y  siendo accion ado 

sobre un p ar de r a í l e s  de g u ía , a  l o s  que se in c o rp o ra  e l  m ateria! 

a s o ld a r ;  d isp o n ién d o se  en dicho a p a ra to , de un p ar de órganoó ' 

a r t ic u la d o s ,  de e n la c e , e n tre  lo s  que va ten d id o  un r e s o r te ,- - y  d i 

poniendo de m edios p a ra  im p u lsar h a c ia  a r r ib a  e l  m a te r ia l  de apoyf) 

c o n tra  lo s  b ordes de so ld ad u ra  a tope d e l m a te r ia l  a so ld aro

2 -  P e r fe c c io n a m ie n to s , según r e iv in d ic a c ió n  I a c a r a c t e r i  

zados porque e l  m a te r ia l  de r e l le n o  empleado c o n fig u ra  pequeños 

g ra n u lo s , s ir v ie n d o  p a ra  form ar e l  cordón de so ld a d u ra , d is p o n ie n ­

do e l  a p ara to  de un mecanismo de g u ía  p ara  apoyo de l a  c in t a  de 

r e l le n o  a em plear en l a  so ld a d u ra ; d isp o n ién d o se  de un mecanismo 

d e te c to r  d e l a rco  de so ld ad u ra , con lo  que se f a c i l i t a  e l  co n trc jl 

de l a  misma armonizando l a  v e lo c id a d  d e l a p arato  con l a  de l a  so l 

dadura.

3 -  P e rfe c c io n a m ie n to s , según r e iv in d ic a c io n e s  1  y  2 c a ­

r a c t e r iz a d o s  porque se p o s ic io n a  con a n te r io r id a d  a l  a p arato  d e l 

m etal de r e l le n o ,  un ap ara to  de g u ía  de l a  c in t a  de r e l le n o ,d e s ­

l i z a n t e  sob re lo s  r a í l e s  de g u ía , d isp on ién d ose de un mecanismo 

im p u lso r h a c ia  a r r ib a ,  que im p u lsa  a l a  p la c a  de g u ía  de l a  c in ­

t a  de r e l le n o  a l  punto ex a cto  de l a  so ld ad u ra  a  top e m ediante un 

p ar de mecanismos a r t ic u la d o s  a  r e s o r t e .  .

4 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 3 

paracterizados porque la porción final de la placa de guía de la
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c in t a  de r e l le n o  c o n fig u ra  un mecanismo de g u ía  p ara  l a  misma; 

d isp o n ién d o se  de un mecanismo d e te c to r  d e l arco  de so ld ad u ra , s ie n ­

do f a c t i b l e  a c e le r a r  y  arm onizar l a  v e lo c id a d  d e l a p ara to  con l a  

de so ld ad u ra , juntam ente con l a  d e l p o rtad o r de m etal de r e l le n o .

5  -  P e rfe c c io n a m ie n to s , según r e iv in d ic a c io n e s  de 1 a  4  c a ­

r a c t e r iz a d o s  porque a l  m a te r ia l  a s o ld a r  l e  l e  a d ic io n a  un órgano 

de v a r i l l a  o p e r a t iv a  dotada de una p a la n ca  de mando que tien.e; jpo- 

v im ien to  v e r t i c a l  y  de r o ta c ió n  h o r iz o n t a l ,  h a llá n d o se  d ich a  vh^ 

r i l l a  o p e r a t iv a  co n ectad a  a  lo s  r a í l e s  en forma s e p a r a b le , de con­

form idad con l a  r o ta c ió n  h o r iz o n ta l  de d ich a  p a la n c a .

6 -  P e rfe c c io n a m ie n to s , según r e iv in d ic a c io n e s  de 1 a  5  

c a r a c te r iz a d o s  porque se d ispone de medios p ara  a j u s t a r l a  d is t a n ­

c ia  e n tr e  lo s  r a í l e s  de g u ía  a medida de que e l  v a sta g o  o p e r a tiv o  

se a co p la  a lo s  mismos.

7  -  PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE SOLDADURA.

Todo según se d e s c r ib e  en l a  p re se n te  memoria que c o n sta  

de d i z y  s i e t e  h o ja s  f o l ia d a s  y e s c r i t a s  por una c a ra  con c u a tro -
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