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El invento se refiere a un procedimiento para mezclar 

los componentes de un material fluido, especialmente los compo­

nentes pulverulentos de un colorante mixto o de la laca origi­

nal y del endurecedor de una laca de resina sintética endureci- 

ble para el recubrimiento de superficies, dentro de una camara 

de mezcla y/o para dispersar los componentes dentro de por lo 

menos una cámara de dispersión y para eyectar el material como 

aerosol o niebla por medio de un gas de impulsión a través de 

una tobera, así como un dispositivo para la realización del 

procedimiento con una cámara de mezcla y/o por lo menos una ca_ 

mara de dispersión así como una tobera que están unidas entre 

si por canales. Se conoce el modo de mezclar mas o menos fuer­

temente por medio de un mezclador estática que no tiene piezas 

movibles los componentes de un material fluido, uno de los cua 

les actúa como dispersante, es decir como medio de dispersión, 

de modo que se obtiene una dispersión basta hasta fina o una - 

emulsión. Para realizar un recubrimiento, el material asi pro­

ducido es conducido a una tobera, desde la cual el mismo es - 

eyectado regularmente por medio de aire a presión como gas de 

impulsión al objeto de recubrir cualquier objeto con el mate - 

rial. A este respecto es desventajoso que el grado de disper - 

sión obtenido no siempre cumple las elevadas exigencias de ca­

lidad, en particular si según la índole del material la disper̂  

sabilidad mediante mezcla directa es reducida. Ademas es des - 

ventajosa la distancia entre el mezclador y la tobera, porque 

debido a esta después de un cambia de material o de la modifi­

cación solamente de uno de sus componentes el propio mezclador
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y la conducción de comunicación hacia la tobera tienen que ser 

lavados, con lo que no solamente se origina una pérdida de ma­

terial sino también un trabajo innecesario que implica además 

una interrupción del trabajo del dispositivo.

Igualmente, por ejemplo por la publicación alemana 

2 422 068, se conocen dispositivos con los que los componentes 

de un material de varios componentes son conducidos cada uno 

por separado a una tobera coordinada con cada componente. La 

mezcla de los componentes se realiza entonces poco antes de re_ 

cubrirse un objeto en el espacio entre este y las toberas.Aqui 

por lo tanto los componentes ya pulverizados se mezclan en el 

exterior. El inconveniente de esto es que la mezcla hasta pue 

de ser todavía peor que en el mezclador estático antes mencio­

nado. Aparte de esto el dispositivo, debido al empleo de va­

rias toberas por ejemplo en el extremo delantero de una pisto 

la pulverizadora, se hace desventajosamente poco manejable y 

pesado.
El invento tiene el objeto de crear un dispositivo 

del tipo arriba indicado que hace posible evitar los inconve­

nientes de los dispositivos conocidos y con el que se obtiene 

sobre todo un grado de dispersión hasta ahora no conseguido.

Este problema se resuelve de acuerdo con el inventa 

porque estén previstas una cámara de mezcla y al menas una cá­

mara de dispersión para por lo menos uno de los componentes, 

de modo que los componentes del material de recubrimiento (dis 

persum) son dispersados por medio de un dispersante gaseoso, 

especialmente aire a presión, y por dispersante introducido
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bajo presión aumentada en la cámara de mezcla pueden ser mez­

clados y b 1 dispersante utilizado al mismo tiempo como gas de 

impulsión.

Una forma de realización preferida del procedimiento 

que se puede poner en práctica con el dispositivo de acuerdo - 

con el invento y que permite alcanzar un grado de dispersión ? 

mas alto todavía, consiste en que por lo menos uno de los com­

ponentes es dispersado en una cámara de dispersión propia antes 

de entrar en la cámara de mezcla para unirse a los demás com­

ponentes dispersados solamente allí. Para la realización de es­

te procedimiento una forma de realización preferida del dispo­

sitivo de acuerdo con el invento se distingue por al menos una 

cámara puramente de dispersión separada geométricamente de la 

cámara de mezcla y que por lo tanto no es idéntica con la cáma­

ra de mezcla. Para mezclar y dispersar dos componentes, espe­

cialmente una laca original y un endurecedor, es conveniente 

que solamente el componente principal, especialmente la laca 

original, sea dispersado en una cámara de dispersión propia y 

que de acuerda con esto solamente para el componente principal 

esté prevista una cámara de dispersión pura.

En una forma especialmente ventajosa con miras al en­

juague del dispositivo de acuerdo con el inventa por lo menos 

la cámara de mezcla está dispuesta dentro de la tobera. En es­

te caso, para un cambio de la composición del material da recu­

brimiento tratándose de los mismos componentes hay que enjuagar 

solamente el pequeño sector entre la cámara de mezcla y la tobe­

ra. Resulta sumamente ventajoso si todas las cámaras están for-
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madas por partes de la tobera. Todo el dispositivo consta enton­

ces prácticamente solo de la tobera que tiene tamaño y peso nor­

males. Para un cambio del material de recubrimiento en lo que se 

refiere a alguno o a todos los componentes, el material empleado 

hasta ahora para formar el recubrimiento o uno o varios de sus 

componentes se puede eliminar simplemente por enjuague de la to­

bera, de modo que la utilización del dispositivo es muy económi­

ca .
Un tipo determinado de formas de realización posibles 

del dispositivo de acuerdo con el invento, cuya tobera consta en 

lo esencial de un cuerpo que tiene varios escalones, rascas ex­

teriores y taladros distribuidos sobre el perímetro, de una cami, 

sa de tobera enroscada sobre el cuerpo de tobera y de un casque­

te de tobera enroscado sobre el extremo delantero del cuerpo de 

la tobera, con lo que el cuerpo, la camisa y el casquete limitan 

en lo esencial ellos solos una cámara de dispersión anular que 

a través de una rendija anular formada por el casquete y la ca­

misa y que se extiende en sentido axial o radial desemboca al 

exterior, se caracteriza porque para el material a dispersar y 

para el dispersante está previsto para cada uno por lo menos un 

canal anular que desemboca en una sola camara de dispersión y 

de mezcla y que está en comunicación con los taladros coordina­

dos con el, y porque los conos d cilindros giroscopicos de los 

canales anulares, en los que fluyen todo el material a disper­

sar o sus componentes asi como el dispersante chocan entre si en 

la cámara de dispersión y de mezcla.
Dos determinadas formas de realización de este tipo
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del dispositivo de acuerdo con el invento, a saber una tobera 

de chorro circular y una tobera de charro llano, se caracteri^ 

zan por un primer cosquillo esencialmente cila.ndrico y circu­

lar atornillada en el cuerpo de la tobera y que limita también 

la cámara de dispersión y de mezcla y contribuye a formar sec­

tores cilindricos y circulares de dos canales anulares. Este 

primer manguito facilita la entrada separada del material a dis 

persar y del dispersante.

Para un material a dispersar con dos componentes es­

tas formas de realización están equipadas con un segundo cas - 

quillo atornillado sobre el cuerpo de la tobera para formar ca 

nales anulares separadas para los dos componentes. El segundo 

cosquillo tiene convenienetemente un sector circular y cilindri^ 

co o circular y cónico dispuesto entre el primer casquillo par 

un lado y el cuerpo y el casquete de la tobera por otro lado.

Si se mantienen condiciones de trabajo especiales, 

puede ser ventajoso que por lo menos uno de los canales anula­

res que desembocan en la camara de dispersión y de mezcla este 

configurado como tobera Laval.

A continuación se explica el invento en sus detalles 

a base de tres ejemplos de realización preferidos del disposi­

tivo de acuerdo con el invento, representadas a título de ejem­

plo en los dibujos que muestran la siguiente: •.

Figura 1 un corte longitudinal central a través de una primera

forma de realización como tobera de chorro circular, 

Figura 2 un detalle de la Figura 1 representado a escala aumen­

tada ,
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Figura 3 una segunda forma de realización como tobera de cho­

rro llano, la mitad en vista lateral y la otra mitad 

en corte longitudinal central,

Figura 4 un detalle de la Figura 3 representado a escala sumen 

tada, y
Figura 5 un corte longitudinal central a través de una terce­

ra forma de realización como tobera de chorro circu­

lar .
La primera forma de realización de acuerdo con las 

Figuras 1 y 2 as una tobera de chorro circular para laca dis­

persada con aire y que consta de dos componentes, a saber lo

laca original y el endurecedor.
La primera forma de realización consta de un cuerpo 

de tobera 2, una camisa de tobera 4 con diámetro grande, un - 

primer casquillo 6 con diámetro mediano, un segunda cosquillo 

B con diámetro pequeño y un casquete de tobera 10. Las piezas 

4, 6, 8 y 10 están fabricadas esencialmente como piezas tornea, 

das de latón y dispuestas concéntricamente con referencia al 

eje 12 de la tobera.
El cuerpo de tobera 2 tiene en la Figura 1 sucedién- 

dose de izquierda a derecha una brida de acoplamiento 2.2, una 

parte principal 2.4, un escalón de fijación 2.6 para la cami 

aa, un escalón de fijación 2.8 para el primer casquillo 6, un 

escalan de fijación 2.10 para el segundo casquillo B, un esca­

lón de alimentación 2.12 y un pivote de fijación 2J.4 para el 

casquete 10 de la tobera. Entre el escalón de fijación 2.6 por 

un lado y la parte principal 2.4 así como b1 escalón de fija-
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ción 2.8 por atro lado, existe siempre una ranura anular 14 

y 16 respectivamente. Haciendo caso omiso de estas el diáme­

tro exterior del cuerpo de tobera 2 disminuye de sector en - 

sector, teniendo lógicamente la brida de acoplamiento 2.2 el 

5 diámetro más grande. Todos los tres escalones de fijación

2.6, 2.8 y 2.10 así como el pivote de fijación 2.14 tienen una 

rosca exterior que está atornillada con una rosca interior co, 

rrespondiente de la camisa 4 y del primer casquillo 6 y el - 

segundo casquillo B y el casquete 10 respectivamente. El cuer 

10 po 2 de la tobera tiene un taladro ciego axial 18 que llega

hasta el pivote de fijación 2.14 y que está cerrado por un 

tapón ciego 20. La brida de acoplamiento 2.2 está provista en 

su lado frontal apartado del casquete 10 de dos depresiones - 

circulares y cilindricas 2.2,2 diametralmente opuestas entre 

15 si, desde las que parten un primer taladro principal 22 diri­

gido oblicuamente y que desemboca en el taladro ciega 18 y un 

segundo taladro principal 24 dirigida también oblicuamente y 

que desemboca en el espacio anular formado por la ranura anu­

lar 16 y el primer casquillo 6. Este última espacio anular es- 

20 tá comunicado a través de muchos taladros 26 distribuidos de un

modo uniforme sobre la circunferencia e inclinadas con refe­

rencia al eje 12 de la tobera, con un primer canal anular 20 

formado por los dos casquillos 6 y 8. El escalón de alimenta­

ción 2.12 tiene también un gran número de taladras pasantes ra_ 

25 diales 30 distribuidos de un modo uniforme sobre el perímetro,

que atraviesan el taladro ciego 18 y que desmbocan en un se­

gundo canal anular 32 formado por el escalón de alimentación
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2.12 y el segundo casquillo 0. Por fin la brida de acoplamien­

to 2.2 fuera de sus depresiones 2.2.2 y la parte principal 2.4 

están provistas de varios taladros paralelas, no representados 

en la Figura 1, que desembocan en el espacia anular formado 

por la ranura anular 14 y 12 camisa 4 de la tobera, el cual 

espacio anular por su parte a través de un gran número de tala­

dros distribuidos de modo uniforme sobre el perímetro e incli­

nados con referencia al eje 12 de la tobera, está, comunicado 

con un tercer canal anular 36 formado por la camisa 4 de la

tobera y el primer cosquillo 6.
La camisa 4, atornillada en el primer escalón de fi­

jación 2.6, tiene en su extrema delantero un labio anular 4.2 

que sobresale hacia dentro y que junto con un espaldar exte­

rior 10.2 dirigido hacia el mismo del casquete 10 forma una 

rendija anular 30 que se extiende sobre todo en dirección ra­

dial pero también en dirección axial.
El casquete 10, redondeado delante, tiene en su ex­

tremo posterior una superficie frontal circular y cónica 10.4 

que junto con un sector circular y cónico 0.2 que diverge ha­

cia adelante en el extremo delantero del segunda caequillo B 

forma el sector delantero del segundo canal anular 32. El sec 

tor delantero 0.2 del segundo casquillo 0 forma junto con una 

superficie frontal circular y cónica 6.2 del primer casquillo 

6 también el sector delantero del primer canal anular 20.

La camisa 4 con su labio anular 4.2,el primer cas- 

quilla 6, el sector delantero 0.2 del segundo casquillo 0 y 

el casquete 10 de la tobera limitan una cámara anular de mez-
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cJ,a y de dispersión 4Q,_ que a través de la rendija anular 3B 

desemboca al exterior. A través del tercer canal anular se 

conduce a la cámara aire a presión como dispersante que den­

tro de la cámara 40 dispersa y mezcla los dos componentes del 

material a dispersar que desde el primer y el segundo canal 

anular 2B y 32 respectivamente en la cámara, porque los ca­

nos o cilindros giroscópicos de todos los tres canales anula 

res 28, 32 y 36 chocan entre si en la cámara 40. La niebla 

que se produce sale a través de la rendija anular 38 esencia]^

mente en dirección radial.
La segunda forma de realización de acuerdo con las 

Figuras 3 y 4 es una tobera de chorro llano que trabaja igual 

que la primera forma de realización y tiene un cuerpo de to­

bera 102, una camisa 104, un primer casquillo 106, un segundo' 

casquillo 108 y un casquete 110. A esto se añaden un casquete 

de aire 142, fabricado de metal ligera, por ejemplo aluminio, 

y un anillo de fijación 144 de material duroplástico configu­

rado como tuerca tapón asi como una pieza de acoplamiento 146 

no descrita detalladamente en lo que sigue, el cual se acopla 

a la brida de acoplamiento 102.2 del cuerpo 102 de la tobera, 

sobre el que está atornillado el anillo 144.

El cuerpo 102 de la tobara y los dos casquillos 106 

y 108 corresponden exactamente a los elementos análogos 2, 4, 

6 y 8 de la primera forma de realización y por esto no se co­

mentan en lo que sigue haciéndose referencia al respecto a la 

descripción de la primera forma de realización.

Además de un sector circular y cilindrico 104.4 la



camisa ip4 de la tobera tiene un sector delantero 104.6 esen­

cialmente circular y cónico con la abertura circular axial - 

104.8 que tapa al casquete 110 y por el que la niebla produ­

cida sale en la dirección del eje 112 de la tobera.

• El casquete 110 de la tobera es considerablemente 

más pequefío que el casquete 10 de la primera forma de reali­

zación. Por estar este tapado por la camisa 104, existe una- 

rendija anular 130 circular y cónica, que converge hacia de­

lante y que delante del casquete 110 se transforma en la aber­

tura 104.0.
El casquete de aire 112 tiene en su lado frontal 

delantero dos cuernos 142,2 diametralmente opuesto entre si, 

que sobresalen del extremo delantero de la camisa 104 hacia 

delante. En cada uno de ellos se encuentran dos taladros 

142.2.2, cuyos ejes cruzan al eje 112 de la tobera casi en 

el mismo punto y que desembocan dentro del cuerno en un tala­

dro ciego 142.4 que por su parte desemboca en un espacio anu­

lar 148 formada por la parte principal 102.4 del cuerpo 102 

de la tobera, por el anillo de fijación 144 y par la pieza 

de acoplamiento 146, el cual espacio anular es abastecido a 

través de un taladro 150 en la pieza de acoplamiento 146 con 

aire a presión que ensancha en forma de abanico el chorro de 

niebla que sale de la abertura 104.B en sentido axial en un 

plano determinado por los cuernos 142.2 que contiene el eje 

112 de la tobera.
El casquete de aire 142 tiene en su pie una brida 

exterior 142.6 que se apoya en la parte principal 102.4 del
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rior 144.2 formada en el anillo de fijación 144.

El casquete de aire 142 y la camisa 104 de la tobe­

ra forman un cuarto canal anular 152, que por un lado a través 

de varias escotaduras rectangulares 110.2 distribuidas unifor­

memente en el borde posterior de la camisa 104 esta en comuni­

cación con el espacio anular formada por la ranura anular 114 

y la camisa 104, y por otro lado tiene una segunda rendija 

anular 152.2 convergente en forma circular que transcurre a lo 

largo del sector 104.6 de la camisa 104 y que produce una co­

rriente de aire que limpia exteriormente la pared de la aber­

tura 104.8.
Igual que en la primera forma de realización los co 

nos o cilindros giroscópicos de los tres canales anulares 12D, 

132 y 136, formados por la camisa 104, los dos casquillos 106 

y 108 así como el casquete 110, se unen también aquí en una 

cámara de dispersión y de mezcla, donde se realiza lo ya des­

crito.
La tercera forma de realización de acuerda con- la 

Figura 5 es también una tobera de chorro redondo que trabaja 

igual que la primera forma de realización y que tiene un cuer 

po de tobera 202, una camisa 204, que consta aquí de dos par­

tes, un primer casquillo 206, un segundo casquillo 208 y un 

casquete 210, que consta también aquí de dos partes. El cuer­

po 202 de la tobera tiene en la Figura 5 sucediéndose de iz­

quierda a derecha una brida de acoplamiento 202.2, una pieza 

principal 202.4, un escelon de fijación 202,6 para la parte
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exterior 2D4a de la camisa, un escalón de fijación 2D2.7 para 

la parte interior 204b de la camisa, un escalón de fijación - 

202.B para el primer casquillo 206, un escalón de fijación 

202.10 para el segundo casquillo 20B así como.un escalón de 

alimentación y de fijación 202.12 para la fijación de la par­

te estacionaria 210a del casquete 210 de la tobera. Sucódense 

por lo tanto en la zona de los escalones 202.10 y 202.12 ra? 

dialmente desde dentro hacia fuera el segundo casquillo 20B, 

el primer casquillo 2D6, la parte interior 204b de la camisa 

y la parte exterior 204a de la misma. Vista en la dirección 

del eje de la tobera, la parte fija 210a del casquete está 

situada detrás de una parte girable 210b del mismo.

La importancia de la división en do9 de la camisa 

204 y del casquete 210 de la tobera así como la configuración 

de estos elementos han sido descritas en otra solicitud de pa. 

tente de igual antigüedad (NS 124 612 de registro) de modo que 

en este sitio no hay que entrar en detalles al respecto, ya 

que esto tampoco afecta a la esencia del invento.

La parte interior 204b de la camisa, el primer cas­

quillo 206 y la parte estacionaria 210a del casquete forman 

una cámara de mezcla anular 240 que a través de una rendija 

anular cónica 23B divergente hacia delante desemboca al exte­

rior. El escalón de alimentación y de fijación 202.12 provis­

to de una ranura anular 202.12.2 con sección en forma de dien­

tes de sierra limita junto con el segundo casquillo 208 y la 

parte estacionaria 210a del casquete de la tobera una prime­

ra cámara de dispersión 254 y a través de un canal anular có-
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nica y divergente hacia adelante 256 formado por el segundo 

casquillo 208 y la parte estacionaria 210a del casquete,de­

semboca en la cámara de mezcla 240. Por su parte los dos - 

casquillos 206 y 2D8 limitan, debido a una forma adecuada del 

segundo casquillo 208, una segunda cámara de dispersión 258, 

que a través de una abertura anular 260 formada' también por 

los dos casquillos, desemboca en la cámara de mezcla 240. A 

través de cinco grupos de taladros distribuidos de un modo 

uniforme sobre el perímetro y que transcurren paralelamente 

o en forma inclinada con referencia al eje de la tobera 12 en 

el cuerpo 202, las cámaras 240, 254 y 258 son alimentadas con 

aire a presión así como las cámaras de dispersión 254 y 258 

con uno u otro componente del material de recubrimiento a em 

plear, mientras en la alimentación con aire a presión y con 

los componentes participan cavidades adecuadas entre el cuer­

po 202 de la tobera, la camisa 204 así como los casquillos - 

206 y 208. Los taladros y las cavidades tienen en su conjun­

to en comparación con las mangueras un volumen insignifican­

temente pequeño.

El funcionamiento de la tercera forma de realiza­

ción es como sigue: Los dos componentes, dispersados en alto 

grada en las dos cámaros de dispersión 254 y 25B por aire a 

presión llegan a través del canal anular 256 y la abertura 

anular 260 a la cámara de mezcla 240, que ya solamente tiene 

el cometido de mezclar de un modo íntimo por medio de aire a 

presión las dos nieblas (o aerosoles, según el Bstado y la - 

forma de los componentes) que entran, de modo que por la ren-
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5e reivindica como nuevo y de propia invención.

1. - Dispositivo para mezclar los componentes de un 

material fluido, especialmente los componentes pulverulentos 

de un colorante mixta o de una laca original y el endurece- 

dor de una laca de resina sintética endurecióle para el re­

cubrimiento de superficies dentro de una camera de mezcla y/o 

para dispersar los componentes dentro de por lo menos una cá 

mara de dispersión y para eyeclar el material como aerosol o 

niebla por medio de un gas de impulsión a través de una to­

bera, para lo cual la cámara de mezcla y/o por lo menos una 

cámara de dispersión así como la tobera están unidas entre

si por canales, caracterizado por una cámara de mezcla y por 

lo menos una cámara de dispersión para por lo menos uno de 

los componentes.

2. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación 

1, caracterizado por al menos una cámara de dispersión pura 

separada de la cámara de mezcla geométricamente.

3. - Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque para el componente prin­

cipal está prevista una cámara de dispersión pura.-

4. - Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque por lo menos la cámara25
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de mezcla está dispuesta dentro de la tobera.

5. - Dispositiva, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque todas las cámaras están

formadas por partes de la tobera,
6. - Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque constando la tobera en 

lo esencial de un cuerpo que contiene varios escalones, ros­

cas exteriores y taladros distribuidos sobre el perímetro, 

una camisa atornillada sobre el cuerpo de la tobera y un cas­

quete atornillado sobre el extremo delantero del cuerpo de la 

tobera, donde el cuerpo, la camisa y el casquete limitan esen 

cialmente ellos solos una cámara de dispersión anular que a 

través de una rendija anular formada por el casquete y la - 

camisa con extensión axial y/o radial desemboca al exterior, 

se establece que para el material a dispersar y para el dis­

persante está previsto para cada uno,por lo menos, un canal 

anular que desemboca en una sola cámara de dispersión y de 

mezcla y que está en comunicación con los taladros coordina^ 

dos con el, y porque los conos o cilindros giroscópicos de 

los cahales anulares coinciden entre si en la cámara de dis­

persión .
7,— Dispositivo, de acuerdo con I e e  reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado por un primer casquillo esen­

cialmente circular y cilindrico, atornillado sobre el cuer­

po de la tobera y que también limita la cámara y participa 

en la formación de sectores circulares y cilindricos de dos

canalBs anulares.
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B,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque para un material a dis­

persar con dos componentes, se establece un segundo cosqui­

llo atornillado sobre el cuerpo de la tobera para la forma­

ción de canales anulares separados para los dos componentes, 

con un sector circular cilindrico o cónico dispuesto entre , 

el primer casquillo por un lado y el cuerpo y el casquete de 

la tobera por otro lado.

9. - Dispositiva, de acuerdo con una de las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizado par una tobera en la que 

por lo menos, uno de los canales anulares esta configurado 

como tobera Laval.
10. - Dispositivo, de acuerdo con una de las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizado porque con una to­

bera de chorro llano, se establece que la camisa de la tobe­

ra está provista de un sector circular y cilindrico y de un 

sector esencialmente circular y conico con abertura circular 

axial, el cual tapa al casquete de la tobera y porque una - 

tobera de aire para abrir en abanico el chorra que sale de 

la abertura pertenece a un casquete de aire que por medio de 

una tuerca-tapón está fijado en el cuerpo de la tobera y por­

que el sector circular y cónico de la camisa y del casquete 

de aire forman una segunda rendija convergente con extensión 

axial y radial, cuya desembocadura esta dirigida sobre la — 

parte del casquete de la tobera que posee la abertura.

11. - "DISPOSITIVO PARA MEZCLAR LOS COMPONENTES DE

UN MATERIAL FLUIDO".
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Tal como se describe y reivindica en la presente 

Memoria Descriptiva, que consta de dieciocho hojas escritas 

a.máquina par una sola cara y de sus correspondientes dibu-
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