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plo petroléo, gelatinas o ceraf, para inhibir la entrada y mi—

~nidense N2 2,731, 069 concedida el 17 de Enero de 1.956 a H,

gue desembocan desde cada extremo del mismo, dlSponlendose

Bste invento se refiere a la fabricacidén de cables
pluritordénicos que tienen un dnima con rellero. '
Ciertos cables de pluritordnicos se rellensn, antes

de cubrirse el cable, con material viscoso o s61ido por ejem=-

gracién del sgua. No obstante, Za apretura del dninms cableada
dificulta el llenar los intersiicios o vacios entre los condug
tores individuales, Para resolver este problema, se ha sugeri-
do formsr el 4nima en "Jjaula de padjaro", V.g., desplegaf‘los.
conductceres individuales a unft’ longitud del dnima suficiente
prra gue Se puedan inundar los intersticios con el material

aislante.Cuando los conductores se retuercen entre s{, se pues
de inducir par de torsidn, en el dnime en direceidn oﬁuesta a
la direccidn en la que estén.tendidos los torones para desple

gar los conductores, segin se podrd ver en la patente Estadou

Horn, Este método es molesto ¥ exige equipo externo:'Ot?o né-
todo consiste en agrupar el dnima por friccidn superfeicial
pero se reduce la velocidad de produccidn del cable,

El presente invento tiene por objeto proporcionar un
dispositivo perfeccionado para rellenar el’énima pluritoféni—
cas de un cabhle,

En su aspecto mds general, el invento consiste en wn
troquel para utilizarse en un dispositivo para llenar los
intersticios de un dnima pluritordénica de un cable eléctéico i
con material sélido o viscoso, teniendo el troquel conuuctos
los: conductos en un lugar cilindrico alrededor de un eje geo-
métrico, pudiendo girar el troquel 1ibremen$e alrededor de
dicho eje, o | |
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. teniendo la caja una abertura opuesta al troquel para que pas

| de corte transversal 2=-2 de la figura 1.

El invento conaigbe también en el propio dispositivo
que comprende una caja que define una cdmera cerrada con una
lumbrera que desemboca en la cédmara pare inbtroducir material
de relleno, un troguel llevado por la cga y provisto de condug]
to3 que desembocan en la camarz para que pasen por cada uno
por 1o menos un conductor del énima, disponiendose los conduc-
tos en un lugar cilindrico alrededor de un eje geométrico, pus

diendo glrar libremente el troquel alrededor de dicho eje, y

gse el dnima desde la cédmara,

Unas modalidades del invento, que sirven de ejemplo,
ge ilustran en los libujos adjuntos, en los ques

Le figura 1 es una vista lateral en seccidn transver-
gal de un dispositive para rellenar édnimas de cables,

La figura 2 es una vista tomada a lo largo de la linea

La figura 3 es una vista frontal de otra modalidgd &e]
troquel giratorio del dispositive de la figura 1. o

Ia figura 4 es una vista tomada a lo largo de la lined
de corte transversal 4-4 de la figura 3. v |

La figura 5 es una vista en seccidén transversal de
otro modalidad de trogquel giratorio del dispositiwo de la fi-
gura 1, | ;

Ia figura 6 es una viste tomada a lo largo derla~line%
de corte transversal 6-6 de la figura 5, y;

la figura 7 es una vista en secciénftrangvefsal~de
otra modalidad de troguel giratorio de la figura 1, .

la modalidad que sirve de ¢jemplo en las figuras 1 y
2 de los dibujos consiste en un d;aﬁositivo para;rellenar
dnimas de cables 10 que comprende'un elemento tubular 12 que
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1al ndmero de conductores en el #nima gque se deseafseparar.

{ collarin roscado 44 gue petiene una caperuza extrems adicionall

146 para formar una cdmara suxiliar 48 que tiene una lumbrera

tiene un extremo eerrado por una montura de troquel 14 y el
otro extremo cerrado por una caperuza 16, para formar une cédma
ra 18, Una lumbrera lateral 20 desemboca en_lé cémara 18 desde
un saliente con rosca interna 22 fijo sobre la superficie exte
rior del elemento 12.
' La montura del troquel 14 consiste en un cojinete esﬁ&
co anular 23 que tiene un anillo de rodadura exterior 24 fijo
al elemanto 12 por.un collarin enfaldillado y roscado 25 y un
anillo de rodadura interior 26 que sirve para'mogtar un troque

de conductos 32 virtualmente paralelos al eje geométrico del
troquel y equidistantes circunferencialmente alrededor del eje

geométrico del troguel, correspondiendo el mimero de conductos

La caperuza 16 en el otro extremo del elementc tubular
12 se mantiene en su sitio por el resalto 40 de un elerento
amulsr 42 montado a rosca en el extremo del elemento tubulax

12, El elemento anular 42 se cierra en su extremo libre por un

-de salida 50. Ias ceperuzas extremas 16 y 46 tienen aberturas
52 ¥ 54, respectivamente, en alinegcidn asial poﬁvel tgngel
28, : ' o
En el funcionamiento de la modalidgd que*sirv@«&q

ejemplo, ilustradae por las figuras 1.y 255é1»extppmo de"cabeza
de un dnima multibordénica 60, que tiene cuatro c&pduct&feg )
individuales 62 retorcidos entre si para formar é@ cableado,
se enfila a través de los conductos 32 del froquel 28. El extre
mo de cabeza del dnima 60 se hace pasar eqxéncesfa través de

P 4
I3

. ellindrico colocado axiamlmente 28. El troguel 28 consiéte en|
jan elemento de cuerpo eilindrico 30.que tiene una pluralidad
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la abertura 52 de la caperuza extrema 16 y la abertura 54 la qJ
peruza extrema 46, recorriendo las cédmaras 18 ¥y 43, respectiva-
pente. Entonces se bombea material de relleno al interior de 1%
pdmara 18 para llenar la cdmara a presién, Para rellenar el 4ni
pia 60, dicha 4nima se hace pasar continuamente a través de la
pédmara 18 en la direccidén de la caperuza extrema 16, A medida
iue cualquier parte del 4dnima 6C penetra en el troquel 28, los
ponductores 62 se despliegan éeparéndose segin recorren los con

fuctos 32 y a medlda que los conductores salen del troquel 28

e mantienen separados para definir un espacio 64 en el cual
luye el material de relleno que ocupa la cédmara 18 a presién.
n un punto separado de su salida del troquel 28, los conducto-
res 62 se vuelven a unir, y por el proceso de torsién del mate-
rial ya presente en el dnima 60 el material de relleno continua
pcupando los intersticios entre los mismos, Segin recorren los
conductores 62 del dnima 60 los conductos 32, el troguel 28
cira pars permitir el cableado de los conductores en el #nima.
Lo direccidn de rotacidn del troquel 28 es opuesta a 1a_aifec-
cidn de cableado del dnima 60 mirando en la direccién de avance
del dnima. _

A medida que el dnima 60 sale de la cédmara 18 a ffévés
de la aberturas 52, la caperuza extrema 16 actia como limpiador
para eliminar el proceso de material de relleno del 4nima. ‘Ta
caperuze extrema 46 actdia como segundo limpiador para aiiﬁinér
el exceso restante de material de relleno, que se acumula en 1
cdmara suxiliar 48 y sale a través de la lumbrera 50. Se éém—
prenderd que le cdmara suxiliar 48 y la caperuza extrema'4é no
son esenciales para el invento. |

En la modalidad ilustrada en las figuras 3 vy 4 de los
dibujos , un troguel cilindrico 28a ¥iene una parte extrema 70

que penetra en la cdmara 18. La parte extrema 70 tiene un ori-
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"fuce en el orificio radial T4 y después en el orificio axial 72

ficio axial 72 que intersecta a un Qrificio radial 74 el cual,
a-sﬁ vez, intersecta una abertura lateral T6 que conduce a la
bémara 18 en el perimetro de la parte extrema 70 para formar
hn cangilén. En la prdctica, la abertura lateral 76 se sitda
pa.ra actﬁar como cangilén cuandc el troquel 28a gira por el ca-
bleado del dnima 60 segin se verd en la figuré 4., De este modo;

el material de relleno pasa a la aberture lateral 76 y se intro

Por la presidén del material de relleno que penetra por la aber
tura lateral T6, el material de rellano sale del orificio axial
62 penetrando en el espacio 64 que estd definido por los condug
‘tores 62 que salen del troquel 28a. De este modo se tieme 1la
seguridad de que el material de relleno no queda excluido del
espacio 64 debido al efecto de rotadidén de los conductores 62
plrededor del sspacio. |

La modalid ilustrada en las figuras 5 y 6 de Jos dibu-
Jos comprende de nuevo un trogquel que ayuda al material de re-
lleno a ocupar los vacios entre los conductores 62. En estva mo-
dalidad, un troquel cilindrico 28b tiene una parte extrena 80
que penetra en la cdmara 18, Un rebajo anular 82 sesitda e la
parte extreme 80, separado del extremo libre del troquel para
definir una pestafia 84 que tiene aberturas 86 coaxiales con losd
conductos 32. De este modo, el rebajo 82 se rebaja los pdﬁdﬁc—
tos 32. A medida que los conductores 62 pasan a través é;{~tro-
quel 28, recorren el rebajo 82 que permite que el materiéi‘de
relleno se ponga en contacto con toda la superficie &e'éada
conductor, aumentando de este modo el tiempo de inmersién de
cada conductor antes de gue los conductores se unan de nuevo e

la cdmara 18,

La modalidad ilustrada en la figura 7 de los dibujos

i g ¢ g e o dep

R

e s



5.

10,

15.

20,

25,

30,

8 otro tipo de construceidn del dispositivo de la figura 1 que
tiliza el troquel de las figuras 3 y 4 de modo que la cédmara

e presidén forma parte integra de la montura del troquel. En

te por un cojinete estanco anulsr 90 que tiene un anillo de ro~
ladura exterior 92 fijo a une moatura del troquel 94, Un rebajo
anular en el lado interior de 1l¢ montura del troquél 94 define,
bon ¢l troquel 28a, una cdmara de presidn 96, Un orificio de

pntrade 98 desemboca en la cdmara 96 mientras que la abertura
(6, el orificio radial 74 y el orificio axial 72 proporcionan
bna, salida de la cdmara. Unas juntas téricas 100 cierran hermé-

ticamente la cdmara de presién 96 ¥ los anillos de retencién

02 ayudan a retener el trquel 28a en su sitio. Ia montura del

tubular en la forma ilusitrada en la figura 1.

Se comprenderd que el troquel 28 puede tenmer cualauler
piimero de conductos 32 dependiendo del nﬂmero de torOnes del
fnime 60 que se tengan que alojar. "

En énimas de mso de cableado corto, o para aumentar la
velocidad de recubrimiento, la rotacidn del troquel 28 ae buedﬁ
ayudar con un dispositive motor. En dicho caso, el anilloe ae
rodadurs exterior 24 del cojinete 23 giraria en la misma direc~
cidn que el troquel 28 pero a una velocidad 1igeramente menor
para que el troquel 28 absorbiera la diferencia de velociﬁad

para acomodar el paso de cableado del 4nima 60,

sta modalidad, el troquel cilindrico 28a se sujeta giratoriamen

troquel 94 de esta modalidad se puede fijar a un tanque auxlligr

res mmwme . s
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 miendose los conductos en un lusar cilindrico alrededor de un'

REIVINCICATONES

1.~ Perfeccionamientos para rellenar cables multitordnj
cos, del tipo en los que los intersyicios de énimas de cables
se llenan con material g6lido o viseoso, caracterizados, porqud
se dispone un troqﬁel cilindrico que tiene una pluralidad de

conductos que desembocan desde cada uno de sus extremos, dispo-

do girar libremente alrededor de dicho eje géométrico, teniendd
cada uno de dichos conductos el didmetro necesario para que

pase por lo menos un tordén de dicha énima por los torones se
despliegan al pasar a través del troquel, proyectandose una
parte extrema del troquel axialmente desde el dispositivo de
montaje, llevaﬁdo dicha parte extrema medios de conducto que
desembocan desde su costado para definir un disPOQitifo de

cangilén y que desemboca axialmente desde su extremo libre,
terizados proque se dispone una caja que define una cédmara ce-

duccién de material a presidn, montandose el troquel en una pas
red de la caja opuesta al troquel para que pase el dnime éesde
la cédmara. »«
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, cara
terizados porque la caja comprende un cilindro, estando;cgrrad¢
un extremo el cilindro por una montura de troquel,que 11éva
montado el troquel en cojinetes en la misma, estando cérrédo el
otfq extremo del cilindro por una ®aperuza extrema que ticne
dicha abertura coaxlal con dicho eje geométrico.

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque la pluralidad.de conductos desem

bocan en la cédmara para que pase por cada uno de ellos al menos

eje, montancose el troquel en un dispositivo de montaje y pudien

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac¢

rrada con una lumbrera que desemboca en la cédmara para la intrg
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lel interios de la cémara para definir un dispositivo de cangi-

un torén de dicho dnima disponiendose los conductos en un lugaz
cilindrico alrededor de un eje geométrico; disponiendose una
montura de troquel portadora del troquel, pudiendo girar libre-
ﬁente el troquel alrededor de dicho eje geométrico, y cuya monﬁ’

tura de troguel tiene un rebajo anular dirigido hacia el inte-

rior gque forma con el troquel ura cdmara cerrada, une lumbrera
que desemboca a través de la montura del troquel en la cémars
para la introduccidén de material a pres sidn; teniendo el troquel

medios de paso o conductos que desembocan desde su costado en

1én y que dezembocan axialmente desde un extremo del troquel,
5.~ Perfeccionomientos en dispositivo para rellenar ca+
bles multitordnicos,tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente menmoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a mdquina

Por una sola cara.

Wedria, 1§ ML 079
NORTHERN TELECOM LIMITED.
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NORTHERN TELECOM LIMITED,

Hoja Unica.
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