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PATEN®RE DE INVERBCIAON

por VEINTE afics

solicitads en Espafia a favor de Arnoldus Josef VERSTERESE, de
nacionalided holandess, domiciliade en Boulevard Paulus Toob
77y Zandvoort, Holanda, por "Perfeccionamientos en los siotg
mas do soldadura de plésticos y similares®, econ prioridad de
1z solicitud holandesan 7504721 de fecha 21 Abril 1975 = = =

HEMORIA DESCRIFIIVA

Bn la téenics de encerrar y sellar tspas para archi

vos; tapas para libros o revistas; formatos para maletas o
bolsos; bandejas o fuentes con alimentos ¢ similares que se

b envasan o 98 envuelven on las mismas, en que el material de
refuerso que Sz ha de encerrar y sellar (por sjemplo cartén,
plistico, cuerc o similar) eetd recublerto en ambas caras
con una ldmina de material pldstico que se wne al material
de refuerzo por medio de wna cola, surge el problema en algn

10 nos cagos que ea la zona de transicidn junto g la sona de sg
1llado, donde e forman las lfneas de doblade o el sello cir-
cunferencial, la limina prescnta ciertos defectos. Eatos de~
fectos se hacen vigibles en forma de burbujas (la lémina es-
t4 suelta) que pueden hundirse ya durante la cperacidn de

15e goldadura, y en forma de una deformacidn de la tira de ldmi-
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na transicicnal libre inmediatamente junto a le 1fnea de sol
dadura, mostrando ademds dicha zona de transicién wn brillo
evidente. Todos estos defectos en el aspecto de la smona de
transicidn no son aceptables al fabricante y/o al consumidor
por rasones estébticas y de reBistencin. = = = = = = = - - -

De distintos axperimentos, ha resultado que estos
defectos deban atribuirse g mn cierto aumento de texparatura
de la lduwina de pldatico y a un aumento adn mis fuorte de
temperatura do 1s cola polar en la zona de transicidn. Esta
zona de transicidn es la zona que se extiende desde cerca
del borde superior del material de refuersgo y la zcna infe~-

‘plior de soliadura, de modo que la limina en esta sons de

transicidn ya entd tensionala en ¢stado normal. Ahora cnando
la l4ming en esta zona de transicifn sufre wmn aumento de tenm
peratura por influencias directas o indirectas, puede quedar
daformaio el material en la proximidad del lfmite eldstico
de modo que se vuelve brillante, 1o que es inaceptable esté-
ticamente. O lo que es peor, pusden aloanzarse temparaturasn
tan elevadss que debido a la tensidn del vapor en que se
transforma el disolvente de la cola, se forman localuwente mi
croburbujas en el material blande debilitado que, por la prg
8idn de la colm, gue hierve y forma espuma, y el vapor, esti
ran ol material de forna que se vuelve guebradixzo y finaimen
te se da como resultado la creacidn de oriteres que permiten
la salida 8¢l vapor. Haturalmente todo ello sa inaceptable
desde 1l punto de vista de resintencia. =~ «w = = = =« w = = =

Puede explicarse oste auammto de temperatura por
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ol hecho de que el material de limina en la gena de transi-
cidn absorbe lineas de digpersién lateral del casmpo de hiper
frecuencin que emsnan del electrode mbvil en la gona de Bol=-
dedura y, debido a sus périidas dielfotricas, constituye una
resistencia para lac 1inecas del campo eldetrico, lo que pro-
voca w aumentso rdpido de la temperatura. En la soma de ml—:
dadura propiemente dicha el material de ldmina dieléctrico -
queda sujeto durante la operacifn deo soldadura entre lom
glectrodos do soldadura de modo gue e enfria la superficie
de la iduina apretads contra los electrodes de soldadura, io
que cmuss unas distribucidn de tewperatura con forma parabdli
on que tiene un méximo en el ceniro. Al vonitvario que el ma=-
terial pldsiico en la sona de soldadura, la l4ming en la Zo-
na de transicién no estd sujeta on ambos lados entre lom
electrodos de soldadura de modo que no hay ningin efecto de
enfrigmiento resultante de los miswos. Por lo imnto el vapor
formado durante el calentamiento del disolvente asceiado con
la cola aplicada, siendo dicho solvente por ejemplo agua,
pucde ejercer interiormente wua elevada presidn scbre el ma-
terial plistico que ya ha sido reblandecido por el aumento
de temperatura debido a las 1lineas de dispersiln entrantes,
lo que pusde producir ia formaciin de burbujas, = = = = = =

Como material de sellado o recubrimicento, se utili
gan pldsticos polares, tales camo el clorurv de polivinilo.
Estos materiales no puedea pegarse biem con colss del tipo
no polar, o sea waa cola con un disolvente mo polar. Es ver-
dad que la adhesién al material de refuerzo es busna, pero
dado que se aplica la cola a lag superficies a ecncolar por
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pulverizacién, hay cola tambidn dentro de la zona de poldadw
ra, donde permanece como wna pelfcula y por lo tante difieul
$a, cuando no hace imposidble, ¢l proceso de soldgdura. Por
eata razin la cola debe mer polar. ¥l agus pertenece al gru-
po de los disciventes polares, pero cuando ¢l sgua se cone
vierte sn vapor sa8td sujeta a wa dilatacién enorme, por lo
tanto, en otras pslabras, ew wn hinchante poderomo. Hay
otros digolventes menos expansivos, pero ticnen el incomve-
niente de gque, Bl bien en pequeilas caniidades son inocues,
o las cantidades con que llegan en aste proceso madimnte
evaporacidn al ambiente cireundante, lo cuncentracidn llega=
r4 o sor tan elevada que habrdn de vechagargs por venenosos.

Bn entas circunstancias, efectivmsente el ogua pexr
manece como el dnico dimclvente y por lo tanto se roduce ol
problema & abuo pusden eliminarse les efactos de wuna fusrte
dilatacidn del agua mientras se convierte en vapor, si los
hay, ¥y de qué manera 8e puede mantener baje cantrol la tempe
ratura de la lfamina en la zona do transicili, « = « = = = <

Otros experimantos ilustran que Bi bien la cola
por su presencia en la zona de transicidn contribuye a gque
80 ven los defectos en la soua de transicidn, no es exclusi-
vamente el malefactor. Inclusoc sin cola parte de los defec-
tos observados tisne lugar, dado quo el material demtro de
1a soha de tranaicidn ontd bajo tonnidn y estd calentado por
I1ag lineas da disporsifn latersl gue lo atraviesan. Debido a
ente auaento de temperatura ol limite eldstico y, si la hay,
1g vesistenciz a la traceidn pueden quedar reducidos de tal
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forma que la tensiln creada dentro del material sobrepase e3
tos lfimiten, proveoeando la deformacién o rotura del material.

Ia presente invencidn ve la solucifin de onte pro-
blema general en ¢l hecho da gque debe repiringirse en lo po~
gible la penetracidn de las 1fneas de dispersidn laterasl que
emanan del electrodo de soldadura en ol material laminar de
lagona e trangicitn, ~ w = e v m e v c v c e wo -~

Do mode correspandiente, la invenciln proporeiona

| w gonjunto de soldadura del tipo srriba citado en qus al

clectrode fije, cuando se compara con el electredo mévil, le
falta materinl en una direceidn hacia dentro sobre parte del
mismo en el lajo que se extiende on operacidén por el borde
del matoriel de refuersc. De esta forma el electrodo fijo an
fre un cambio tal de eonfiguracifn que la radiacién no axial
del electrode mbvil no ss dirige treusversalmente, o sea in-
clinado hacia fusra sino inclinado hacia sbajo ¥y hacia dene
tro. Por lo ianto el campo de dispersifn lateral ssle en un
dngulo diferente cuando crusza en la direccidn del electrodo
fijo de menor tamafio. No s6lo se evitan el calentamiento y
deformacidn indeseados dol material laminar en la song de
transicidn, Bino que lg medida segin la invenciln ofrece la
vantaja adicional de que el campe de diapersidén lateral es
activo en el material que estd sujetc entre los slectrodos
durante 1la etapa de soldadurz,. « s w s v v v v e v w o o w -

Segin otra caracterfstica de la invencilén el elec~
trodo fijo, si esti formedo como uns placa, estd dotado de
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wn rebaje sobre parte del espesor de la placa, estando ublcg
do diche rebaje opuesto a aguél lado del electrodo mévil que
en servicic se extiende por el borde del material de refusr-
%0. Puede formarse dicho rsbaje eén la placa fija por grabado
Beido O POr Fresodoe m = = w o = o = = 0w oo

Segin otra caracteristica de la invencifa si el
olectroda fijo tiene forma de una barra, este electrodo con
forma de barra 83 de anchurn menor gque sl electrodo mévil ad
producirse la alinescidn de los ejes centrales de los elec~
trodos BOVIL ¥ £1j0 m = w m v m w m e c m -

Cualgquier tipo de clectrodo mivil puede utilizarse
m ol conjunto de moldedurs sepin la invencidu, em que ve
puede aplicsr el electrodo fijo, tento en forma de placa co-
mno en forma de barra, segin el principio de lz invencidn. -

Segin otra caracterfotica de la invencidn, pusde
estabilecorse ds tal forma gque sl el slectrodo ndvil me apli-
ca como slactrodo de corte con un filo en un lado, el mate~
rial del slectrodo fijo en el lado enfrentado al lado del
electrodo mivil opuesto sl filo, et rebajado con respecto
2 dicho 1ado 0PUEAtO. = w & = v = =~ W - - - - -

Se preficrs que s¢ proporcione material aislante
oont bajo factor de pérdida en el lugar o lom lugares donde
le falta material al electrode fijo. Je gota forma, N0 oba~
tante la suspncia de materisl, se obiicng un planc continuoc
de tope para ol elactrodo fijo solre toda la snchura del
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elootrodo mévil opuesto. El slectrode fijo con forma de pla-
ca puede conoistir en seceiones metdlicas cnsambladas suelig
mente que tienen dicho material aislante en las wichos an-

La invencifn se refiere ademfs a wn dlspositivo p2
ra encerrey y zellar malterial de refuerze entre does bandas .
de material plistico, ocomprendiendc diche dispositivo rollos
de suministyo para lag dos bandas de materigl pldatico, wna
torrea transporiaiora, un mecaniono de iupuisidn para el ac-
cionaniento intermiiente do la correa tranaportadora, medios
de alimentacidn pars alimentar el material ds refuerzo entrs
1lss dos dandas de material pidstico y un gruno de ssldadura
para former las sgldzduras deveadss sogln la invencifn. - -

Mende la invencils ge refiere a wa mftolo para e
cerrar y sellar material de refucrgo mientres se hacs uso
del dispositivo segih 1o invencidn, =~ v w e m e mw e o «w -

n waz realizacidn especifica se caracteriza cote
mftodo porgue pars aucerrar y sellay el smterial de refusrso
g wtiligan bandas de uaterial plistico polar qus se adbhioren
con cola gl material de yefuerzo por medio de wma cola polar
que oo pulverizsa sobre las superficles a gncolars = o « = =

Es tfpico en estos mftodom que los artfoulos gef
ohtaaides no demestiren defocto alguno en loz lugares dmde
los electrodos de soldadura hgn apretado y sujeto el materisl
1nm§.nar;§ que también exhibam una costura nﬁi&am;mta defini
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da, cuya anchura corresponde con lz dinensidn de atchura we—
nor del nuéva electrodo fijo. Para esiar scgure que ol nueyo
electrodo fijo era exclusivamente responsable de ello, se ha
substituido temporalmente el nuevo electrodo £ijo por un
¢lecirodo fijo canvencional. Daspuds pudo observarss que en-
tonces la costura era mis ancha y poco uftida, 10 gue era
evideutemente el resultado del cruce de¢ iLineas de dispersiln
lateral en la zona d¢ translcidn asdyacente a la sona de sol-
dadura. Anteriormenta cuando no se habfa encontrado todavia
la molucidn, no podia observarse. Yor consiguiento la inven=—
oidn se dirige tambidén a los articulos en que ae realiga el
sellado y encerrado del material de refusrzo con el mtoedo
sogin lg dnveneldn, ~ ~ m v e v e v e nc e .- —----

Ahora 8s describirdn ejemplos de la invencida con
reforencia a los planocs esquaemiticos anexos an 1los cualesd =

Ia Pigura ¥ es 2l conjunto de soldadura con olecw
tr@doﬂ.ja mwcional;‘----».._-........-.--...--

la Figura 2 o8 el mismo conjunto de soldasiura a map
yor ascala con una curva de distribtucidn de temperaturs mo-
bre 2l espacio enire luos glectrolos Ge goldadurn; = o = = =

la Pigura 3 ea u conjinto do soldsdura segin la
invencidn con wn electrode fijo com forma de placa que coopg
ra com wn slectrodo superioyr del $ipo que no cortas = = = =

ia Pigura 4 e w conjunto de soldadura de acusrdc
oo 1s invencidn, dotado igualmente de un slectrodo fijo com
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forma de placa pero que coopera con un electrodo cortante mS

vils---——--b--.--—u--u-‘-v-i—----un-r-n-i--—

1g Figura 5 ¢s un conjunto de soldadurs segén la
invencidn que tiene un electrode que mo corta, al igual que
la Figura 3s peY0 que coopera e eo%¢ canv con un electrodo
fijo con fornma de bma;--—--»~--~~---~»~;

las Figuras 6-9 repreaentan cierto ndmers de con-
junton de scldsiura sin material interpuscto (salve en ls ¥L
gura 8), que ilustran distiutas realizacicnes del glectrodo
nfvril, suscepiible de cooperar con wn alectrodo fijo segln

ln Pigura 10 ez unz vista longitudingl csquemitica
de wa dispositive para encerrar y scldar material de refuey-
o cuendo ge splica w conjunto de soldsdura segin la inven-

™ la Pigura 1 se ilustra wma ceajumto de soldadura
convencional que comprende wa electrodo superior nbvil no
cortante 1 y un electrodo inferior fijo 2 con forma de placa.
Eatre estos dos electrodos hay dos bandan de material plisti
coy © Sea una ldnina superior 3 y una liming inforior 4. Ia
1&ming inferior 4 ootd soporiada por un soporte 6 que forma
parte del equipo da accianamiento de wupa corres transportadg
ra {no ilustrada) que hace avahzar las bandas 3, 4 de ldminag
de modo intermitente. Entre las bandas Ge limina hay material
de refuerss 7, 8 (por ejeoiplo cartdn) qus se ha de encerrar
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¥ sellar, El material 7 sirve por sjemplo como refuerzo del
lomo de un srohive y el material 8 pars reforszar la tapa de
1a encuademmacidn de w archivo, funda de libro o similar.
Entre el lomo y la tapa ge funde ol material laminar 3a, 4a
dentre de la mma 8 de soldadure por calentamientc por hiper
frecuencie de modo que se forma una costura o soldaldura guo
funcicna como wna de las lfneas de doblado de la funda. = -

Tal como la distritucidn de temperatura demtro de
la gona de soldodura 9 de 1a Pigura 2 ilustra, la temperstu-
ra sloanse su nfxioo en ¢l medio del espacic de soldadura, o
saa aproximedanenie 120% a 135%C que ez ln temperatura de fu
mifn del clorure de polivinilo. In anmbos lados de eata cren-
ta la teuperatura decrece dsbido al efectc enfriador creado
por log slectrodon 1) 2 ~w w s mw v mm e ww e omwe -

A cada lado de la zona 9 de soldadura de ls Pigura
1 hay wna sona de transicifn 11 a la que se aplica un sefuer
so mecdnico a wna seccidn 3b de la l4mina superior y es atrp
vesada por 1as lineas 12 de diepsrsidn lateral que emsnon
transversalnents del elgctrodo .wperidr ts Dado que esta seg
cidn 3b no hace contacts con el electrodo superior 1, la ten
peratura alosnsard scbrs todo el espesor de la lémins virtus)
mente ¢l mimso valor elevado y también bajo la influmcia
del esfuerso mecinico al cual dicha seccidn 3b entd expuesta,
ol materinl tiende a uwnn cesidn local que le imparte wa bri-
lio tfpico, particularmente en squellos lugares donde o) ma-
terial esti curvado alicicnalmente, por ejempio e 3c. Este
fondmenc yo o8 suficients pars hacer rechagar sk artfeulo re
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Adeunds, 8i se pulverizan las dos supsrficies opues
tas de las bandas 3, 4 de limina con cola, pusden ccurriy dg
factos wndn graves. In la Figura 2 se reprosents geta situa-
eidn de un mode algo esquemdtico. Se puwiverizan ambas bhondas
3 ¥ 4 do 1dmine con una pelfcula 13 ds cola. En la sona 11’
de transicifny se forma, entre estas bandas 3, 4 de ldmina ¥
ol cartla 8, un espacio triangular 1ia que estd expuestio a
lag ifneas 12 de dispersifn lateral y en el que la banda de
1dmina no hace cuatacto ca el elecirudo superior y por lo
tanbo no puede ser enfrisda por el mismo. De esta forma se
valienta totaimente la banda 3b de limina y 1a cola 13 ain
zds. Ia cola ompieza a hervir y formar espuea y ol vapor asf
degarvollado Formz burbujas ea la pared 3b de la lfaina qus
se yeblandsce ¥y se debilita fuertemente por la tensidn y ca-
lentaniente, de mcdo que el aspecto exterior del material es
tal que nc gusds temsadc. En una fase afin peor courre wa
Pormacidn loeml de crdteres o través de los cuales emerge iy
cola hirviendo micaires forma eSpUmas = = = = = = = = « «w =

En las Piguras 3 y 4 se ilustra un conjunto ds aol
dadura seglin 1z invenciln que e distingue del eunjunto con-
vencional de moldadura de las Figuras 1 y 2, en el sentido
de qus le falta en parte ol material al electrodo inferior.~

n iz Pigura 3 el conjunto de soldadura compronis
w electvodc superior no cortante 21 y un gleciredoe inferior
22 con forma de placa. Butre egtos electrodos se proporoionmm
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doa bandas de matorial pléstico, o sea, una limina suporior
23 v wa lidmina inferior 24. In emte caso so ha omitido la
corree transportadors acclonada intermitentemente en aras de
la claridad. Entrs lao bandas 23 y 24 de l4minna estd dispusg
to material de refuerzo 27, 28 (por ejeomplo carifn), desting
do a encerrarse y sellarse, eventualmente despuds de encola-
do. E1 material 27 sirve por ejemplo para reforger ol louo y
el material 28 para reforgar laz tapa de la encuademaciln de
wm archivo, libro o gimilar. Entre ei lomo y la tapn de la
encuademacidn ge Nunde el motorial lagminar 23a, 24a en la
gona de soldadura 29 por calentamiento por hiperfrecusncia
de modo cque se forma was soldadura que actia como wna de las
1inens de doblade de 1 taPle « = = = w w = w = = - - -

Del electrodc inforior 22 se ha quitado material
en don lugares 36 y 317 eituados mida o menos enfrente de lan
amas 31 de transicidn. De eata forma se forma una pata 224
de elgotrodo que en comparaciln oon el elesctrodo superior 21
estd rebajalo en awboa lados, Tawbifn se indican on esta Pi~-
gura las lineas 38 de hiperfrecusncia gqus atraviesan ol espg
cio de la mona 29 de soldadura entre loa electrodos 21 y 22a.
Tal como oe ve en osta Pigura, las ssccicnes 23b de la lfui-
na suporior 23 en la sous 31 de trampiciln no estén expuen—
tos a lap ifneas de dispersiln lateral. Todas las lingas de
campe airaviessa directaments el espacit del slacirodo supe~
rior 21 a la pala 22a de glectrodo inferior reducido. « = =

in la Pigurs 4 se ilustra @ conjunto Ge soldadura
para un electrodo superior cortante 41 con filo 39 que coupg
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ra con un electrodo 42 inferior con forma de placa que estd
adaptade de scuerdc cmn el principic de la inveneidn. A ia
izquierda del olsctrodo superior de la Figura 4 se produce
una tiva 43 de desecho. Tanbidn se dibuja en eota Pigura el
campe principal 38 que cruga ¢l espacio en la sona de sclda~
dura 29, juntc eon el campo 32 de dispsrsiin lateral que ema
na no chstante en 1z Figwa dnicamente en el lado isquierﬁa.
del olectredeo superior 41. AL lado derecho del eleoctrodo ou-
porier 41 no hay emigiln éo lfneas de diepersiln lateral co-
Bo consecuencia de la medida segln la invencidn con lo que
en la parte del electrodo infarior 42 enfrentada a la zona
31 de Yransicifn hay w rebaje 37. Bo e necemaria esta medi
da en cumnto gl lado imquierdo del electrode superior 41 da-
do gue las lfneas 32 de dispersidn lateral cruzan ¢l mate~-
rial pléstico que e eliming como Gedecht. « w = = = = w w =

Tos redbajes 36, 37 pusden producirse por fresado,
grabaio fcido o similar. Para permitir el ejercicioc loeal de
preasiln en el lugar &e los rebajes 36 y 37, 5 llenan do ma-
torial sldctricamente aislanite 44 con bajo factor de plrdi-

aa‘---~-nn---‘nnﬁﬁ—&’——ﬁcﬂ--ﬂﬂﬂ

n la Figura 5 se ilustra un conjunto de soldadura
parecido al de 1a Pigura 3, perc en ves de wn electrodo infe
rior con forma de placa, se aplica en este caso wn electrodo
inferior 46 con formw de barra, que al producirse la alinea=
oifn axial mitua de log electrodos muperior ¢ infarior, estd
rebaijado en ambos lados oo respecic gl olecirodo supezrior
de modo que el electrodo inferior 46 os mis estrecho que el
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elgcirodo superdor 2t. Bl slecirodo inferior 46 estd xecibi-
do en wn goporte 47 & ol qus frente z lan zonas 31 de tran-
miciln mo proporcionan rebajes 48, 49 llonss de material aig
lante dieléctrico 44 de bajo factor de pérdida tal como mral

diﬂ.-nunuun-n-n‘ndnnnmu-um-wbu«-_n

In las Figuras 6~9 sa ilustran algunas rsalizaeioe
nea de u eloctrodo superior 51 junto con el electrodo infe-
rior 52 v forma &g baYYa 9300IAA0, w m = = w ™ w - - - - -

B la Mgura 6 el electrodc superior 51 representa
w1 alectrods de soldadura no cortmie proviste, si 1o hay,
de wn dibujo de grabedo en la superficie 53. X1 slectrodo su
perior en las Piguras 7a y Tb rapresenta un slectrodo de sol
dadura y corte. El elsctrodo swerior ilustrado en la Figwa
8 os wn electrodo cortmmte ein filo. Inmediatamente junto al
bords cortante se sueldan las liwinas 56 y 57 wna a otra
mimtran se forma una coptura 58, perc oin borde. El elociro
do superior ilustrado en la Figura 9 representa un elscirodo
de poldadura-coXrte-soldadurt. « = w o = w - - - o - - - - -

En 1a Figura 10 ge ilustra un dispositivo para vy
lizar wn método especial de acusrdo com la invenciln. = = =

e miquina ilustradg en forma esquemitica compren—
da wn bastidor 61 sobre el cual se .;awpomim ws correa
transportadors sin fin 62 de pléatico, sl como polidater u
otro material, y se bace pasar por ambos extremcs del dbastl-~
dor 61 sobtre rodillos inverscrss no ilustrados. A la eniradis



a la miguina, 2 la isquienda en la Figura 10, se dispone uns
eaja 63 de bobinas en que et mentado cisris ndmerc de oz~
rretes 64 con material para las bandag de ldminas. Bn el cae
80 presente hay dos carretes 64. El material desde estos ca
18 rretes 64 va hacla ebajo alreledor de roedillos 65 y luego ha
cia arriba a rodilios 66, desplazdndose la banda superiar de
14ming 68 en el pemtido lougitulinal de la corres transporty
dora 62 y espucicfa de la misma en Girecciln horisontal ha-
cia wn rodillo 70 y de ahf heeia abajo & la corvea transpox-
10. tadora 62. ia banda infericr 68 de ldmina va directumente deg
de un rodille 67 précticamente s comiengo de la courves trang
portadora. In ests gona de la niguins se intercala enire es-
tas dos bandas 68, 69 un mecamismo 71 cergador que comprents
w recipiente llene de we pila ds hojas 72 de cartin del ¢i
15 po owe Se whiiliss pava vefusrzos de encusdernselones € lie
bros por sjemplo. (on antezrioridad a la operaciln de soldsdy
ra pueds intercalsrag uns hojm 72 de caridn por redic de waa
placs cargadora 73 entre las dos bandas 68 y 79 ée Ifminay
1a cual hoja queda ocublerta o sellada do oata forms emtrs 4
20« chas bandas durante el proceso de soldadwra. Ademds la méqui
nay cﬁanﬂo s¢ ve et la dirpccidn de transporte de la cerrea
62, tiene un grupo swldador 74 en qus wm electrofo soldaedor
75 que coopera megin la inveneidn com un glectrode inferior
(no ilustraio) dispuesto por debajo de la correa trsnsporta-
25. dora, eotd dispuesic pars wmovimientc ascendente y descenden—
toe teniendo en su cara inferior wna configuraeiln de elec~
trodo corresnondiente a las soldaturas o cosiuras de hiper-

mm@marww'""""""’"’""'""""""""""
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Detris de este grupo moldador 74 e proporcions un
grupy de sccicnamionto intermitente que comsiste en dog pla-
cag v vigas 76, 77 de sujecidn gque me extionden transvereals
pente con respects al sentide de movimiento de la corvea
transportadora. 1o viga 77 de sujecidn puede ser movida por
medic del cilindro hidrfulico com pietin 78 desde la popie
cifn flustrafia en la Pigura 10 hacie la vigs 76 de sujecifn
y de ahf nuevarente s le posicidn ilustrada em la Figura 10,
miantras srrastra coneige la corves transportadora €2 y las
bawdne 68, 69 de 1dmina que Be apoyay en la wisma. Detrds de
lae vigas 76, 77 de sujecifn hay tolavia wn mecanisme corto-
dox 80 yara cortar ¢l artfeulo, por ejemplo waa tapa de liw
btre, de las Joo bandae de 180iN0. = = = = w w > - - -~

Con el dispositivo descrito hasta ahora, pusden
producirae artfoulos, talen como tapes de libros, an que &l
material de refuerze no estd wiidc a las bandas de limina si
no que eoid susito perc totalmente emcerradc entre las comty
yas de ecldadurs por la circunferencia de las hojas de car-
B G0 TORULTEO. = = o w0 = o = ou w4 br v .

Bo obetants, para w aspecto limpic de la tapa, se
prefiere wnir estas hojas a lop bundas de limina por medio
de cola. A este efacto pe proporcicnan osgbegzales 81 y 82 de
pulverigacifn de cola delunye del gxupc soldador 74. El cabg
gal 81 de pulverizacida de cola pulveriza cols gobre la 1wl
nn superior 58 y ol cabeszal 62 ds pulverizacifn pulverisa 5o
bro laz 14ning Inferior 69, = = » @ @ o = w v - w o - W - -
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Se declaran do novedsd y propisdad para Espafia,
sus territorios y plasas do goberanin, las siguientcs: « - -

REIVINDICACIONES

S 1.~ Porfeccionamiontos en los slotemas de soldadue
ra de plisticos y similares, para encerrar y sellar material
de refuersc entre dos bandss do matorizl plistico, comprem-
diendo dicho sistemn wn olgetrodo moldadar mbvil y un slec=
trodo soldsdoy £ijo, caracterizailoes porquo sl material del

10, glectredo £ijo, en comparacidn con electrodo mdvil, le falta
material en parte en wna direcciln hacia dentro en el lado
gue 82 exbiende en ssrvicic pordl borde del materisl de re-

2.~ Porfoccionamientos sogin la reivindicacidn 1,
15+ caracterizados porqus ¢l eleotrodo f£ijos oi estd formndo cow
mo was placa, aotd dotado de un rebaje sobre parite del eopo-
sor de la placn, estande situado dicho rebaje frente al lado
del electrodo mévil quo en servicio se oxtiende por el borde

dol matexrigl do refuerio. @ s v w w v c v v w v v - - = -

20« 3o Parfeccicnamientos sogdn la reivindicecidn 1,
ecaracterisados porque s8i el elestrodo £ijo emtd formado coma
wma barra, oste electrodo con forma de barra es de anchura
menor que ol elsctrodo mévil el producirse la alineacidn de
los ejes cemtrales de loa electrodos mévil y fijo uno em reg
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4+~ Perfevcicnanientos segin cunlquiera de las raf
vindicaciones 1«3, caracterizaioe porgus si se aplica el aleg
trodo mdvil como electrodo cortante con wn filo en w lado,
el material del glectrodo fijo en el lade enfrentado al lado
4ol slectrodo mdvil separado del filo estd redajado con res-
Peoto 8 A1cho 1640 OPUBBEG. = = o =« w - - - .- -

Je= Porfocclonamientos segin cualquiers des las rei
vindicaciones =3, caracterisados porque si #1 electrodo nS-
vil petd formalo camo eleatrodo no cortante, ¢l material del
slactrodo fijo e8td robajsdo en aubos lados con respecto al
Blactrado idvil, ~ m w m r r m m v e Cmm .- -—

6.~ Paxrfeccionamientos segin cualquiern de las rei
vindicaciones anteriores, oaracterigados porque en el lugar
0 an los lugares dende le falta sl material al electrodo fi-
jo, 8e coloen msterisl aislante con bajo factor do pérdida.-

7= Perfeccionamientos segin cualquiera da las rei
vindicacionas miteriores, caracterizados porque el sistena
equipa wn dispositive pare encerrar y cellar naterial de ro-
fuargo entra dos bandas de material pléstico, comprendiendo
dicho dispositivo rodilios de suninisiro para las dos baudas
de materigl pléetico, wa correa transportsiiora, un mecanige
mo de accionamiento para el avance intermitete de la correa
{ransportadora, nelics de alingntacidn para alimentar ol ma-
torial de refucrzo enire 1as doe bandas de materigl plistico
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Y wn gzupe soldedor pars formar lag soldsduras Gosendas. -~ -

Be= Pgrieociomomientos seglin la reivindicacidn 7,
cargoterigadcs porque, para encerrsy y eellar materiel de rg
fuorso, ge utilisan tendas dc matorisl pléstico polar que Ge
encolon al materisl de refusrzo por medio dg une cola polar
que se pulveriza sobre las superficict a cACOlaY. = = = w =

9w~ OPERFECOICNAMIENTOS EN 10S SISTRUAS DE SOLDASH
RA DE PIASTECOS ¥ SIMILARES™, = = m = = = s w o oo o o0 =

fodo elle oonforue s doscribe y reivindica en la
presente menoris que cwnata de ﬁieaima‘éa hojap, folisdas y
mecanografiadas por una sola do sus caras, y de dics figuras
que ls ilustom.
HDRID 2 7 A5 1978
P.A M cunt suRgL
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