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2l invento se reflere mas particularmente a las cdp-
sulae destinadas a obturar recipientes dotados de una btoca
rosends externamente, tales como botellas, taxros y ofros. le
trata de odpsulas provistas de un falddén, un fonds y de un ra-
4io de unidén entre falda y fondo, y sue se ensasblan con una
Junta de estanqueidad.

Lo obturseldn por medlo de estas céipsulas se hace en
dos etapas sucesivas o simulténesns que son las sigulentes:

~ Colocaeidn de la junta sobre la superficie de entan-
gqueidad de la rosea, con o sin deformacidn de la cdpsuls.

- Formanidn de la roscs en el falddn de la cipsula
por nedio de moletas.

Lo roscn asal forwnada se adapia & la lel reeipienie.

Tespuée de la obturscion, estd previsto gue exag capw
sulas podrin ser retiredas manualiente medispte una operacidn
de desenroscado, y por tanto estér provistae, en una parte o
en la totalidad del Lulddn, de una zona soleteada dceetinada e
impedir que los dedos del ueuario resbalen durante ¢l depencap-
suleds.

-

Aetualmente, para realizar cér»culas del tlpo de roses,
exisie un procedimiento llanado de embuticlén ~ estirado. Hste
procedimfento conesiste en utilizar una arandela metdlice llamg-
da "£lan" cuya embuticidn se realiza con el sigulente equipo:

-~ dizpositivo de fijacién de "flon®;

- matrig de ewbuticidn ecilindrioa y lisa;

- pungon de embuticidn cllindrico y llso.

surante 1 operacidn de embuticidn, ol metal se colo=
en dedajo del punsén, y @ continuseidn entre ls matviz y el
punzén, de modo gue adguierz la forma de un reosptdculo en forma

e copa con paredea perfectamente lisme.

R ]
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Después de erta primera operacidn, se somete la ple~
%a 0 1o copa asl obtenida s una operacifn de moleteado para
forrar, en el faldén, las muesose que impiden que los dedos
del usuario resbalen durante la operauién de desencapsunlsado.

istas capsulas se aplican sodbre las botellas de tipo
de aro roascado utilizando maquinas capsuladoras del tipo de
“rosca! mediante una operaclén de laminado que se obiiene con
1n ayude de moletas gue ruedan en las roscas.

31 inconveniente de este modo de realizacida que uti-
1isa upa mairiz lisa e evidente. 3e neceoltan dor operacionas
para fabricar una cdépsula.

Yara reallzer cdpsulas del tipo de yomca, usde tame
bién utilizarse el procedinmiento de exbuticidn que permite la
obtencisn de cépeulas “corona®,

La operacién de enbutieidn consiete en utilizar una
arandeln de metal llamgda "flan® que se irogquela con el siguien~
te #quipo:

- dizpositive de fijacidn del “flan":

- matrigz de embuticiin amuescada;

~ sunzén de embuticidn cilinﬂrieo.y 1580,

urante la operacidn de embuticidn, las wuescas de
la matriz guian los plieguee del metal. e obtiere usi una cip-
sula provista de dientes.

Esta operacidn se carscterisza por la obtencién de una
pleza o cdpsula, que tiene un didmetro superior sl didmstro in-
terior de Lo matrisz., iste elfecto ¢s evidente hablda cuents la
forma aboclinada 4e la cdédpsula “coxona%, y tanmbién sz evidente
gue 1a pleza no puede atravesar la matriz, y por tants la eyec-
¢clén pe hoce siemprs por la entrada de lo matris.

s el cass de cdApsulas destinados a ser ongastedas
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sobre un aro roacado, los diectes previetos en primer lugar
para engancher la cépsula, eirvvern zowo zona woleteada o amues-
eada, gque impide que los dedos del usuario resbalen durante
la opermcibén de dewaencapsulado.

Por conszigulente, ls cdpsula se obtiene en una nola
aperacion.

8in esbargo, eéstss tdpeulss se apllcan zohre botellas
del tipo de cuello rosesdo wedisnte engastado obtenide por la
acelén de una garganta cilindrica, utilicando miAgquinag capsulaw
doras del tipo Yeorona". PYor tanio no pueden aplicamrse medlante
la operacidn de laminads efectuada con la ayuds de moletas que
ruefan en la iosca, como en las zdquinas capsuladoras del tipo
de rosea.

5l invento se refiere a un nuevo procedimiento de fore
pacidn que persite realisar, en uns sola operscidn, cépsulas me-
tdlicss de obturacidn de 1oraa cilindrica, gue presentan ascanae
laduras paralelas el ele del eilindro, en tods la periferia de
diche odpsula y que pueden aplicarse a botellas provistag de
un are roscado, utilizando wiquinme capsuladoras del tipe de
roso&, gracias a una operacidn ds laminado.

A sate efecto, @1 ilnvento propone una operacidén de
enbtuticidn con hilera que conslste en empujar un disco de me~
tal o flan a través de una garganta scanalada.

21 invento propone igualmente una herramientz, lla-
sada Yacanzladora", gue permite la puesta en prédctica de este

procedimiento, que lneluye un punzbn, un dispositive de fija-

2i6n de flan lieo, y une matriz, carscterizedo porgue la nmairis

pregenta una superficie interna, generalmente eilindrica, nca~
nalada, preferentesente de manera regular, en tode su sltura.

81 iovento incluye, ademds, uns cipaula de obluracldn
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dotads de un fondo, de un falddén c¢ilindrive y do uns sona de
unisn entre ol faldén y fondo, carmcterixeda porgue estd pro-
vista de acanaladuras yue @9 extlenden en toda la altura del
falddn, peralelamente a au eje.

Lan caractaristicus vy las ventalas del invento po-
drdia entenderse claravents leyendo la sigulente descripoién
gue 8a da a titulo de ejemplo, con referencia e loe didbujos
adjuntos, en los cuales:

- fa igura 1 representa itna miquina acanaladora
vista en saceidn axial, coon el punzén parcislmente introdu-
oldo en la gargants;

= la figura 2 representa la ascanaladora en seccion
transversal tomada a lo lergoc de la linea II-~II de la figurs
13

~ la figura 3 represente una cdpsuls del tipo de
rosoa a su ealida ia la mdguina acanaladors;

~ la figura 4 represente la cédpeula del tipo de
rosoa aplloada aocbre una hoon roscada.

En las figuras 1 y 2, la scanaladora tlene una gar-
genta acanalada 1 que presenta unas scanaladuras 3.

De hecho, se trata de ranuras verticales que se¢ ox-
tienden sobre toda la altura de la garganta. In el eje de es~
ta gargsnta estd nituado el punsén de formacidén 2. fntre la
sarganta ¥y el punsdn existe un espaclo 4 que permite al metal
deplisarse y desplazarse. Uurante la formaeidn de la edpsula,
el metal ae arruga a lo largo del eontorno de lay scanaladu~
Tas 3.

En la figura 1, laanaladora se repressnta an sec-
cién vertical. Las acanaladuras 3 gotdn formadas sobre una

altura 3. Se itrata aqul de la alturze %1l de la garganta ace-~
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aalade, sotando destinada la zona abocineda L gituada por deba~
o, a faecilitar la eyecoién de la cdpsula.

En la sntrada da lé gryrganta se encuentran unas snes-
cad 5 en las cusles se Iniclan los pliegues del metal duranie
1z subuticidn del f{lan. Laag écanaiaduraa aue prolongan episs
nuescan, sobre toda la alturk de la gargaris, elgmen gulasdo
ios pliegues del metal hﬁata;gun 1a cépsula que s¢ forma hayo
penetrado tolulmente en el iﬁteriar de la garganta.

Se obtlene sei una%eﬁpsul& cuys laldén es eilindrico
¥ estd regularmente acanaladé sohre todx su altura, 2iendo su
didretro medio igual &l de léfgarganta.

2l utillaje que 8c§representa sobre las figuras 1 ¥
2 permite la eyeccidn de lg éépsula, después de eu formscidn,
por la parte iazerior, en ung zonn ensanchada previsia a cste
efegto. Ho se trata de una lf#itaoién del invento, ya gue ia
eyeceldn puede realizarse taé?lén por ls parte superior, sin
salir del ssrco del isvento. -

&1 dispogitive de féjacién del flan estéd indicade
por lz relevencis 8 en la figgra 1. iste elemento, de tipo

e

bilen conoeido, ha sido representads solamente de manera esgue-
m&tioa.

Im figura 3 reprasenta la cdpsula a su salida del °
utillaje decorito en las figuras 1 y 2. Se trata de una copa
que presente un fondo 6, um f3iddén 7 oon unas scepaiaduras 8
¥ un radio de curva entre faldén y fondo 9, cuya sagnitud estd
Jdmpuesta por el puneén 2. ista copa, provista de acanaladuras
8, que Birven de gons moleteads, constituye pues unm edpsula
metdlica completamente terminads, en el interior de ls cusl se
sitda a continuacidn una junta de estanqueidad.

Zn la flgura 4 se representa iz edpsula aplicada so-
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bre un cupllo roseado lu. Zs svidente qua lae acsnsladuras 3,
que se extlenden sobre la casi totalided de la altura de la
cipsula, y que no periurban la formacidn de la rosca medimnte
lasinacidn, peyalten que lu cdpsula pueda cer sujeta muy fo-
cilrente para dessnroncarla.

in 1a descripelsdn que antecade, 2o so he precizedo
¢l nimexrp de acanaladuras. <8 evidente jyue no pueden fijarse
linites on ents sentido, en ¢l prenente fnvonto. La eleccidn
dal nirero de acanaladurap depende del didwmetrn de la cipauls,
de la naturaleza y del espesor del metml, y tanbién del aspeo—
t0 que se demea dar a la cdpsulea.

sl invento se aplica ventajouamente o lag cépsulas
del tipo descrite agui, dotedas de un amplio radio de conexidn
entre faldon y fondo, igual o superior & la doosava parte del
d1fnetro medic del taldén.

Leceriia suficlentemente en 1o que precede la natura~
leza de la Patente, a0l cono el modo de llevarla ventajosamente
& la pridctica y, desomtrado gue conatituye un positivoe adelento
téonico en los procedinientons de formacidn de ocdpsulos ds obtu~
recidn, es nor lo que se solicita reglatro de Patente de Inven~
cifn, por velnte allos en :spafia y Frovincias ds Oltramar, ha-
ciendo constar que las disposiciones enteriorsente indicadas,
son ausceptibles de wodificaciones de detalle, en cuanio no
alteren su prinecipio fundamental, slendo lo gue oconstituye la
asoncia del referido invento, lo que r continuacidn se especi-
fica en las aipuienten:

REIVISLICACTIONGSGS

1.~ Aejoras introduclidas en el procedimisniso de formecidn
de odpsulap de obturacién, del +ipo meidlicas provistas de un
fondo, de un faldén y de unu zona de unidn entre faldén y fondo,
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deatinadas = recivir unas Junta de estanqueidad para agegurar
la conteéneldn hermetica de liguidoe en los recipientes provife
tos de un cwells roscado y gue entén destinedas a estar some-
tidas, durante la obturacidn a unz aperacidn de formuaidn de
rosea mediante laminacidén con moleta, caracterizadas porcue
lan cikpsulas incluyen unzsz zcamniladurss gue e extisnden sobre
toda la zltura del faldon, peralelaments o su eje.

23 ,- Hejoras introducidas en el procedimiento de formaclén
de cépanlas d8 obturacidn, segin la reivindicacidn 18, caracte-
rigadas porgue la zane de¢ unlon entre falddn y fonde forms una
curva de radio igual o superior a la dsceava parte del didemetro
wedio del faldsdn.

53 ,= Hejoras introducidaw en el procedimiento do formaeidn
de cdpsulas de obturacidn, segin la reivindicacion 18 6 28, ca-
racterizadas porque la formacidn de cdpsulas incluye uns 89la
apernsidn de embutiecids con hilera, que consiste en hacer pasar,
bdajo proaida, un disco metdlico a través de una garganta acape-
lada, extendiéndose las acanaladuras asi formadas sobre toda
la altura del faldda.

48,~ Kejoras iatroducidae en el procediniento de formacidn
de edpsulas Jde obturacidn, segun la rrivindiczeldn anterior, que
incluye un punsén, ua dispositivo de fijaoidn del “flan™ y una
matriz, caracterizadas porque la watrls dispoine Jde una superfi-
¢ie iaterna que presents, en conjunto, wna conforsacidn cilin-
drice y acanalada, preferentemente de maners regular, en toda
¢u ultiura.

a presente zoliciiud le registry de Patente de lnven-
eién, dahe retacr soble:

53, EAJORAS IRTRODUCIDAS I uI PWCRDIBIESTO DE PORMACIOR
IE CAVSULAD X QBTURACTOH.

C b seems e TR s
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Todo ello seyin queda sustanclalmente descrito en
la presente nemoria y veivindicaclones y representado pop el

adjunto dibujo pura los fines especificados. '
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