e e dma it e W - b

e e

Ce camaae ¥ tm e sl iAma e cabanr e

e wan e

C e bk

o

MINISTERID DE INDUSTRIA
REGISTHO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

0 HIMERS
|

ES@

447,149

@ FECHA DC PRESENTAGION

19-4-76

espARA PLTENTE DE INTRODUCCION

St
-3

oo

@IVE'CHA DE PUBLICIVAL

CLASIFICACION iNTERNACIONAL

A2 L8

TITULQ BE LA INVENMNCION.

jDISR’)SITIVO PARA MANIPULAR Y TRANSFERIR PORCICHES DE MASA
PANI¥YCABLE A UN HORNO DE COCCION,

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUENTE DE INFORMAGION

Patente Francesa n? 2.153.577

@SOUCITAHT (A3

GASHOR-OOMS, S.A.

DOMILILIO" DEL SOLICITANTE

VILLABCEA (Guiplzcoa)

@ INVCHTOR (ES}H

@ TITULAR (ESY

@ REPRESENTANTE

. BERNARDO UNGRIA GOIBURU

CUNE A-4  wmoOD -3108

cewp oo e gy geem e e W oo mmegu e

VUTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA




10

18

20

28

30

-
g

La invencidn se refiere a un dispositivo de ma-
nipulacidén y de transferencia de objetos y se aplica en par-
ticular a la manipulacidén de objetos morfoldgicamente poco
estables tales como pedazos de pasta, es decir trozos de
pasta de pan conformados, fermentados y listos para hacer
pan, con miras a su introduccidn en un horno tunel de coccidn,

Actualmente, en la panaderia industrial, los pe-
dazos de pasta, una vez conformados, se agrupan sobre una
tabla recubierta con una tela en cuyos pliegues se colocan
al lado unos de otros. Las planchas asi recubiertas se colo-
can apilados en un carro donde se efectfia la fermentacidn.
Después de esta operacidén que dura aproximadamente 3 horas,
los pedazos de pasta estdn listo para la cocecidn. Las plan-
chas recubiertas se retiran manualmente del carro y los pe-
dazos de pasta son cogidos por un operario con ayuda de una
paleta para situarlos uno al lado del otro sobre un plano de
depbsito constituido por el tapiz o cinta transportadora del
horno, o bien por la cinta transportadora de un dispositivo
de introduccidn en el horno.

Todas estas operaciones necesitan una importante
mano de obra repercutiendo en el precio de coste.

El invento tiene principalmente por objeto propon
cionar un dispositivo de manipulacidn y de transferencia
para pedazos de pasta llevados a su fase final de transfor-~
macién donde presentan entonces una extrema fragilidad e
inestabilidad en su forma., Bsta manipulacidn y esta trans-
ferencia permiten una produccibén mis elevada y eliminan las
intervenciones manuales. .

A este efecto, el dispositivo de acuerdo con el
invento se caracteriza por el hecho de que coﬁprende: unas

bandejas constituidag cada una por un bastidor que lleva,
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por una parte, para la recepcidn de objetos, unas cintas
transportadoras sin fin paralelas adecuadas para circular
alrededor de unos rodillos algunos de los cuales pueden ser
motores, por otra parte, por lo menos una rueda dentada ex-
terior o similar para arrastrar las cinbas, y, por otra pardy
unos medios de enganche para la translacidn de la bandeja;
un primer transportador adecuado para recibir las bandejas;
un segundo transportador provisto de orgsnos motores y ade-
cuado para cooperar con los medios de enganche de las bande-
jas para extraer horizontalmente mediante translacidén suce-
siva y parcialmente cada bandeja llena del primer transports
dor y sustibuirla en este, una vez descargada; y unos medios
de arrastre, adecuados para cooperar con la rueda dentada d¢g
las bandejas para hacer circular las cintas de las bandejas,
cuando estas se encuentran en posicidén liberada sobre el
segundo trausportador, con el fin de descargar simulténea-
mente todos los objebos sobreun plano de depdsito donde se
reciben en el mismo orden,

De acuerdo con un modo de realizacidn preferido,
el primer transportador ests precedido de otro transporta-—
dor, del mismo %tipo, que recibe unas bandejas llenas para
suministrarlas al primer transportador, el cual le restituye)
las bandejas vacias que se extran seguidamente de este otro
transporbador, estando previstos unosg medios entre los dos
transportadores para el intercambio de lés bandejas llenag
y de las bandejas vacias.,

De acuerdo con otro modo de realizacidn, para utj
lizar con el anterior, se preven unos carros en los cuales
se apilan las bandejas llenas y que cooperan con el trans-

portador que precede al primer btransportador paraz que este




10

18

20

25

30

transportador adicional extraiga simulténeamente todas las
bandejas llenas de un carro o le suministre simulténeamente
toda una serie de bandejas vacias.

De acuerdo con un modo de aplicacién particular
del invento, los objetos a transferir son pedazos de pasta,
es decir trozos de pasta de pan conformados y listos para
hacer pan.

La invencién se comprenderd con ayuda de la des-

cripecidn que sigue y haciendo referencia a los dibujos adjuy -

tos en los cuales:

La figura 1 es una vista esquemdtica de conjunto,
en alzado, del dispositivo del invento establecido de acuer-
do con un modo de realizacidn;

La figura 2 es una vista en planta interrumpida,
parcialmente abierta, que muestra una bandeja de soporte
para los obJjetos a transferir;

TLa figura 3 es una vista en seccidn, a mayor es-
cala, de una parte de la figura 2 y muestra los objetos sobr
la bandegja;

La figura 4 es una vista esquemdtica en alzado
que muestra una parte del dispositivo de la figura 1l; ¥y

La fipura 5 es una vista lateral parcial gue mueg
tra el funcionamiento de una parte del dispositivo de la
figura -1,

La descripcidn que sigue estd hecha, de acuerdo
con ua modo de aplicacidén del invento, haciendo referencia
a un dispositivo de manipulacidén y de transferencia de peda-
z0s de pastas, es decir trozos de pasta de pén conformados
¥y listo para cocer, en la panaderia industrial, con miras a

su introduccidén en un horno de coccidn.

nmanty o
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Ta instalacidén de acuerdo con el invento, mostra-
da esquemfticamente en la figura 1, comprende un primer
trausportador 1, unas bandejas 2 de recepcidén de los pedazog
de pasta 3, y un segundo transportador 4 adecuado para ex-
traer percialmente las bahdejas 2 del transportader 1 con
miras a la descargo de los pedazos de pasta sobre un plano
de depbsito 5., Este plano de depdsito tiene por cometido la
introduccién de los pedazos de pasta en un horno de coccidn
6. De un modo conocido, este plano de depdsito 5 puede ser
bien un enhornador, o el transportador interior del horno
que atraviesa todo el tunel de coccidn.

Con referencia a las figuras 2 y 3, se describird
primeramente una bandeja -2 realizada de acuerdo con un modo
de realizacién preferido del inveunto. '

Una bandeja 2 estd counstituida por un bastidor
rectangular rigido 7 que lleva, sobre el lado mayor, un
tambor longitudinal 8 que se extiende por toda la extensidn
de la bandeja y, en el otro lado mayor, unos rodillos de
reenvio 9 que se hacen tensores por unos muelles 10. Entre
el tambor 8 y cada rodillo 9 se encuenbra tensada una corres
cerrada 11, por ejemplo de algoddén, de soporte y de transfe-
rencia de los pedazos de pasta 3 (figura 3)., Bajo el tramo
superior arrastrador de cada correa 11, un canalén 12, su-
jeto al bastidor 7, sirve de guia a esta correa a la cual
imprime su forma cdénecava; el pedazo de pasta 3 se mantiene
de este modo rectilineo y en su forma redonda sin aplastarse

Para el movimiento de las correas 11, el eje del
tambor 8 lleva en sus exbtremos unos pifiones dentados 13.
Para su arrastre en translacidén sobre el transportador &,

la bandeja 2 lleva unos espirragos 14 en saliente, cerca de
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los pifiones 13. Por Gltimo, para su soporte (engenche) en el

transportador 1, la bandeja estd dotada de gulas laterales

415

Las bandejas 3 llenas son btransferidas sobre el
transportador 1 a la parte superior de éste; durante el des-—
plazamiento discontinuo del transportador 1, las bandejas
llegar a la altura del trensportador 4 para ser descargadas,
como se describird con referencia a la figura 4, llegando
luego vacias a la parte inferior del transportador 1 donde
son evacuadas,

El transportador 1 comprende dos series de barras
16 provistas de rodillos de rodamientos (no mostrados), Cada
barra 16 va.sujeta a dos cadenas 17 paralelas y espaciadas
gue se desplazan cada una en un plano vertical alrededor de
unos pifiones 18 calados en unos ejes superior 19 e inferior
20, El eje superior 19 es motor y lleva un pifiénu de arrastre
21 que recibe su movimiento de unos medios de mando apropia-
dos (no mostrados). Un conjunto de barras de este tipo 16
que van fijadas en dos cadenas 17 se encuentra previsto en
cada lado.

Como se puede apreciar en la figura 1, las barras
16 de une misma serie estdn muy espaciadas, de wmodo que un
operador situado en A, delante del transportador 1, tenga
fécilmente acceso & las bandejas 2 llenas, cuando estas se
encuentran a la altura del transportador 4, principalmente

para efectuar manualmente la operacidn de escarificacidén

sobre los pedazos de pasta 3 por encima de los cuales existe

un amplio espacio.
Cuando las bandejas 2 llenas ge transfieren al

transportador 1 y cuando bajan, cada uno de sus esparragos
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14 penetra en un carril oblicuo 22 de guiado que hace salir
progresivamente las bandejas hacia la derecha, como se ha
representado en la figura 1 donde se ha mostrado, sobre el
transportador 1, 1l bandeja superior en su posicidén cuando
1llega al transportador, una bandeja, con lineas de trazos
mixtos, acoplada en el carril 22 y una bandeja en su posicidn
liberada extrema cuando se encuentra a la altura del trans—~
portador 4.

Por debajo del nivel del transportador 4, se
prevé un carril oblicuo 23, inclinado en sentido opuesto,
que biene por cometido hacer entrar las bandejas vacias en
el transportador, como se ha mostrado con lineas de trazo
mixto. :

Bl transportador 4 tiene por cometido sacar hori-
zontalmente y por lo menos vparcialmente cada bandeja 2 llend
del transportador 1, y llevarla a una posicidn de descarga
y llevarla de nuevo vacia hacia atrés a su posicidén inicial.

Para ello, el transporbador 4 comprende dos cade-
nas sin fin 24 paralelas que circulan cada una alrededor de
dos pifiones 25 de los cusles uno es motor por una cadena 26
accionada por un pifién 27, Cada cadena 24 lleva una horqui-
1la 28 en la cual puede penetrar un espérrago 14 de una ban-
deja por la parte superior abandonando el carril 22 y de la
cual puede salir por la parte inferior para penetrar en el -
carril 23.

La transmisidén 26-27 imprime a cada cadena 24 un
movimiento de vaivén durunte el cual la horquilla 28 se des+
plaza entre dos posiciones extremas, a saber una posicidn |
retrasada para la cual la horquilla se encuentra frente a

los extremos de los carriles 22 y 23, y una posicidn avanza-
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da para la cual los extremos del eje del tambor 8 de la ban-
deja, arrastrada por les hoguillas, se insertan cada uno en
el fondo de un tope 29 cuya forma en V asegura un buen guia
de acoplamiento,

Cuando los extremos del eje del tambor 8 se aco-
plan en los topes 29, los pifiones 13, solidarios del tambor
8 y que accionan la circulacidn de las correas 1ll, engranan
con una cadena gin fin 30 que gira alrededor de dos pifiones
31 de los cueles uno es motor por una cadena 32. Es por ejem
plo el ramal inferior horizontal de las cadenas 30 el que
engrana con el pifidn 13 correspondiente, de modo que el eje
del tambor sea solicitado al fondo de los topes 29.

ia cadena 30 es arrastrada de forma que la velo-
cidad lineal de las correas 11 de la bandeja sea igual a la
velocidad lineal del transportador 5., Para ello, la cadena
32 gira alrededor de un pifibn doble 33 que recibe su novi-
miento por una cadena %4 de acoplamiento con un pifién 35 del
transportador 5. En variante, se podrian suprimir las cade-
nas 32 y 34 y hacer que cooperen directamente la cadena 30
con el pifibn 35 con el fin de que éste (ltimo y los pifiones
13 de la bandeja 2 giren en el mismo sentido,

Los organos de mando del transportador 5, que
pueden ser el transportador interior del horno, o un enhor-
nador, son conocidos y no se describen ni representan.

Cuando una bandeja 2 1llena se apoya en los topes
29, sus correas 1l son arrastradas en el sentido de la flech
y los pedazos de pasta gue lleva son descargados en el trans
portador 5 que se mueve a la misma velocidad lineal, ¥l rama
superior de las correas 11 y el del transportador 5 se en-

cuentran sensiblemente en un mismo plano, de modo gque los

1)
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pedazos de pasba pasen sin deformarse de la bandeja al trang
portador 5.

Cuando la bandeja 2 esté vacia, las horguillas
la llevan hacia atrés para su bajada y evacuacion ulteriorés

El funcionamiento del dispositivo descrito en
este punto es el siguienbte. Una bandeja 2 llena llega a la
parte superior del transportador 1 que la hace bajar al
mismo btiempo que el carril 22 la hace salir ligeramente.
El transportador 1 se detiene cuando esta bandeja se encuen-
tra a la altura del transportador 4 en cuyas horquillas se
acoplan los extremos del eje del tambor 8. El operario efec-
tua la escarifiacidn. La bandeja es extraida por las horquid
llés, descargada en el tdansportador 5 y devuelta vacia a sy
posicidn inicial., Durante este tiempo, otra bandeja llena
se ha situado en la parte superior del transportador l. El
transportador 1 se pone de nuevo en accién; hace bajar la
bandeja vecia a la posicidn baja donde es evacuada, al mismg
tiempo que la nueva bandeja llena es conducida al nivel del
transportador 4.

Los pedazos de pasta pasan de este modo de las
bandejas 2 al transportador 5 sin ser manipulados unitaria-
mente y sin deformacidn.

El trangportador 1 puede &limenbtarse de bandejas
llenas medianbte diversos medios, por ejemplo en contiﬁuo
por el trausporbador de salida de una estufa. Sin embargo,
en la figura 1 se muestran unos medios adicionales para la
alimentacién del transportador 1.

Estos medios comprenden un transportador 36 de
egtructura similar a la del transportader l. El btransporta-

dor 36 se encuentra situado delante del btransportador 1l y
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len la relacién inversa de: los pasos de separacidén de las

-10 -

| comprende dos series de barras horizontales 37 engenchadas
cada una & dos cadenas paralelas 38 gue se desplazan alrede-
dor de unos pifiones 39 calados en un eje superior 40 y un
eje inferior 4l. Bl eje #0 es motor y lleva un pifidn de
arrastre 42 que recibe su movimiento de medios de mando (no
representados) dispuestos pera hacer subir las bandejas.

El transporbador 36 constibuye un almacén para
las bandejas llenas y vaclias y, a este efecto, las barras
37 se encuentran mucho mids prdximas que las del transporta-
dor 1, Los medios de mando de los transportadores 1 y 36
se encuentran gincronizados y estén dispuestos para que las

velocidades lineales de las cadenas 17 y 38 se encuentren

barras. En otras palabras, los transportadores 1l y 36 se
desplazan simulténeamente un paso, o etapa, siendo el paso
del transportador 36 inferior al del del transportador 1.
Esta sincronizacidén es necesaria para que, 8l de-
tenerse los transportadores 1, 36, pueda pasar una bandeja
llena, por la parte superior, del transportador 36 al trans-—
portador 1 y también pueda pasar una bandeja vacia, en la
parte inferior, del transportador 1 al transportador 3%6.
Unos dispositivos 43, 44 de transferencia de ban-
dejas de un transportador a otro se representan esguemitica=-
mente en la figura 1. Estos dispositivos estén representados
por un carril de guiado fijo 45, para soportar las handejas |
rentre los dos transportadores, y por una cadena 46 gue arras
tra por empuje las bandejas de un transportador al otro.
Preferentemente, se dota al transportador 36 de
un carro 47, Esbte carro esté constituido por un bastidor 48

que va monbtado sobreunas ruedas 49 y que soporta en voladizo
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unas barras 50, de igual paso al del de las barras 37 del
transportador 36, para soportar una pluralidad de bandejas
apiladas, '

+ Bl carro 47 estd dispuesto y conducido de forme
que pueda penetrar en el inbterior del transportador 36, Para
ello, las ruedas 49 son conducidas en el suelo por unos ca-
rriles (no revresentados) y dos barras enfrentadas 50 de so~
porte de una bandejase encuentran menos distanciadas que lag
dos barras enfrentadas 37 del transportador 36, De este moda,
las barras 50 cooperan con la parte inferior de las guias 15
de una bandeja mientras que las barras 37 cooperan con la
parte exterior de estas guias.

La utilizacidn combinada del carro 47 y del traq;
portador 36 es la siguiente. El carro estd provisto de ban-
dejas 2 llenas mientras que el transportador 36 se encueuntry
vacio y en la detencidn, sus barras 38 se encuentran ligera-
mente por debajo del nivel de las bafras 50 del carro. El
carro penetra en el transportador 36,entre las cadenas 38
(figura 5). Las barras 37 se encuentran entonces ligeramente
montadas para que las bandejas 2 sean levantadas y abandonen
las barras 50, El carro se encuentra vacio y puede retrasar-
se para liberar el transportador 36, Las bandejas 2 llenas
han sido de este modo transferidas juntas del carro al trang
portador 36. Al producirse el desplazamiento del tramsporta-

dor 36, las bandejas llegan una a una a la parte superior,

se trensfieren al trounsportador 1 por el dispositivo 43, des
cienden y son descargadas como se ha descrito anteriormente,
llegan vacias a la parte baja del transportador 1, son trang
feridas al trensportador 36 por el dispositivo 44 y vuelven

a subir hasta que ocupan su posicién de partida. Los carros




10

18

20

25

30

-12 -

efectllan pues un circuito cerrado, Todas las bandejas, ini-
cialmente llenas, ocupan ssi, vacias, su posicién de partids
¥ pueden traﬁsferirse juntas al carro 47. Para ello, el
transportador 36 se encuentra ligeramente levantado, para
la introduccidén del carro vacio, luego se baja para gue las
guias 15 descansen sobre las barras 50, Ul carro retrocede, |
llevando las bandejas vaciag. Otro carro lleno se introduce
entonces en el transvortador 36 para su descarga, después
de que el transportador 36 ha sido ligeramente bajado, como
se ha descrito anteriormente.

La instalacidén descrita anteriormente comprende
otros diversos organos clésicos que no se han descrito para
una mayor claridad, Asi sucede con los motores de arrastre,
los interruptores y topes de f£inal de recorrido asi como con
los medios de sincronizacidén de los transportadores 1; 4,

36 y de los dispositivos 43, 44 que no se han representado
ni descrito.

Con un dispositivo de acuerdo con el invento,
las Gnicas operaciones manuales consisten en la carga de
los pedazos de pasta en las bandejas y en la maniobra de
los carros para la transferencis de las bandejas entre los
carros y el transportador 36, en el caso en gque se utilicen
los carros y el transporbador 36. La invencién suprime de
este modo la operacidén de descarga manual de los pedazos de
pasta en el transportador 5, lo cual necesitaba anbtes una
mano de obra importante teniendo en cuenta la cadencia a
guardar para la alimentacién del horno,

La invencién no se limita al modo de realizacidn,
ni tampoco al modo de aplicacidn, que han sido mencionados.

Por el contrario se podrfn concebir diversas variantes sin
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te, por 10 monos una rueda dentada exterior o similar para

salirsc por ello del marco de la invencidn.

)

En resumen, la Patente de Introduceidn que se so
1

licita deberd recaer sobre las siguientes

REIVINDI CACIONES

1.~ DISPOSITIVO PARA MAWNIPULAR Y TRANSIERIE POR-
CIONES DE MASA PANTFICABLE A UN HORNO DE COCCION, caractori
zedo ypor ¢l lbecho de qhe comprende: unas bandejas constitul
dac czda una por un bLastidor que lleva, por una paric, rara
la recepcibn de objebos unas cintas transpoptadoras sin £in
paralelas adecuadas para desplazarsc alredodor de unos rodi.

llos de los cuales zlgunos pueden ser molores, por obra pay

avrastrar las cintus, y por otro lado, unos medios de engan
che pare la translacién de la bandeja; un primer transports
doxr adecuzdo para reclbir las baﬁdejas; un segundo transpon
tador provisto de drganos motores y adecuado para cooperar

con los medios de enganche de las bandejas para extraer ho~

rizontalmente mediante translacidn sucesiva y parcialmente

cada bandcja llena del primer transportador y sustituirla en
éste, una vez descargada; ytnés medics de arrastre adecuados
para cooperar con la rueda dentada de 195 bandejas para mo-
ver las cintas de las bandejas, cuando éstas se encuentran
en posicidn libre sobre el segundo transportador con el fin
de descargar simulténeamente todos los objetos sobre un pla
no de depésito donde son recibidos en ¢l emismo orden.

2.~ DISFOSITIVO PARA MANTPULAR Y TRANS?ERIR POR~
CIONES DE MASA PANIFICABLE A UN HORIO ﬁE CCCCION, segln la
reivindicscidn 1, caracterizado por el hecho de que el bas-
tidor de la bandeja lleva unos canalaones fijos paralelos,

en los cuales se encuentra dispuesto el ramal superior de

.

et e wese e adeetes s semedmgsme s b AME C g paveARMSams . SeAds 6 mymr—r e STt ARP SeeaIo W b« NPt cametmenirs B e e - b



- o Lty w bt tr

20

25

30

j
i

barras de soporte de las bandejas eangrnchadas a unas cadenaf

‘tbandeja llena del transportador y hacerla entrar cuando se

-1k e

las bandas, para la recepcidn de los objetos, imprimiendo
los canalones a los mencionadecs ramales su forma cbncava.

e~ DISPOSINIVO PAHA MANTPULAR Y TRAUSFERTR TGP
CIOKES DE MASA PANIFICABLE A UN HORKO DE COCCION, seg@n unal
de las reivindicaciones 1 y 2; caracterizado por el hecho
de quse 1a=bandejé lleva unas gulas laterales para su sopor—
te. .

/o— DISPOSITIVO PARY MANIFULAR Y TRANSFERIR 101
CIONES DE MASA PANIFICABLE A Ui HORNO DE COCCION, seghn una
de las reivindicaciones 1 a 3, carazcterizado por el hecho

de que ¢l primer transportader comprende, de cada lado, unagy

adecuadas pare desplazsrse verticalmente.
5.~ DISPOSITIVO PARA MANIPULAR Y TRARSFERIE FOR-
CIONES DE MASA PANIFICABLE A UR HCRNO DE COCCIOH, segin una
de las reivindicaciones 1 a &4, caracterizadd por el hecho
de que el transportador estd constituido por al menos una
cadena de movimiento alterno que lleva un drgano, tal como
una horquilla, para extraer sucesiva y parcialmente una ban
deja llena del transportadox pﬁner en cooperacidén la rueda
dentada de la bandejé con los medios de,érrastre ¥y volver a
llevar la bandeja vacia al transportador.
) 6.~ DISPOSITIVO PARA MANIPULAR Y TRANSFERIR POR-
CIONES DE MASA PANIFICABLE A UN HORNO DE COCCION, segin una
de las reivindicaciones 1 a.S, caracterizado por el hecho de

gue se preven medios de gulado por ejemple unos carriles

oblicuos, para respectivamente extraer de forma parcial una

ha vaclado.

7+~ DISTOSITIVO PARA MANIPULAR Y TRANSFERIR FOR~
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CIONES DE MASA PAWINTCABLE A UN HORNO DR COCCIOH, seglin una
de las reilvindicaciones 1 a 6, ceractcrizado por el hecho
de que los medios dc arrastre‘GS“én constituidos por una ca
dena acoplada con el plano de depboito para que la mencio-
nada cadena hega désplazarsc a las correas a la misma velo-
cidad 1ingal qué la del mencionado plano de depdsito.

8. DISPOSfTIVO PARA MARTYULAR ¥ PRANGFERIR FOR-
CLONES DE MASA PAWIFICABLE A UN HORNO DE COCCIONH, segin una

de las reivindicaciores la 7, caracierizado por el hecho de

que el primer trancportador estd precedido de un transportss

dor del wismo tipo, dispuesto para recibir las bandejas lle-

na.s ¥y suministrarlas una a una al otro transportador y para

recibir una a una las bandejas vacias del primer btransportad

dor estando previstos unos medios entre los dos transporta-—
dores para el intercambio de las fandejas llenas y vaciuas.

9.- DISPOSITIVO PARA MANIfﬂLAR Y TRANSFERIR POR-
CIONES DE MASA PAWIFICABLE A UN HORKO DE COCCION, segin la
reivindicacidén 8, caracterizado por el hecho de que comprend
de ademiis unos carros adecuados para recibir unas bandejas
espaciadas a la misma distan?ia que sobre el segln trans-
portador, estando dispuesto cada carro para gue pueda pene-
trar en dicho segundo transportador ¥ colocar en el o ex~
traer simultaneamente una serie de bandejas llenas o vacias

1d.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patehte de Introduceidn que se soli-~
cita: DISFOSITIVO PARA MANIPUﬁAR Y TRANSFERIR PORCIONES DE
MASA PAWIFIGCABLE A UN HORNC DE COCCICH.
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Todo conforme queda descrito v reivindicado en
la presente memoria descriptiva que conata de diecciseis pé-
- pinas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 abiril 1.876

BERITARDO UNGRIA
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