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=S o|m o= o= om o om om

]
fi
L}
L3
it
it
i
1l
t
H
1
i
i
]
n
[
i
[}




10

15

20

25

30

- do8 =

La fabricacién de etiguetas autohdherentes
presenta el grave problema,durante su, procese, del
sacado de las tintas grasas que se utilizan, y muy
a pesar de la alta calidad de ellas y de la especial
preparacién de las mismas para un sscado rhpido.

En la actualidad por ello, se precisa de una fase
intermedia entre la impresién de las tiras y el re-
bobinado, siendo necesaria, ademas de mano de obra
no especializada para recogida de ellas y su colocae
cibén sobre bastidores, un gran espacio para la insta
lacidén de estos bastidores, y por ende espacios de
tiempos muertos antes de poder rebobinarlas en evi-
tacidén del maculado o repintado.

Estos problemas se soslayan con la insta-
lacidn o maquina que se preconiza con la gque se con-
sigue que las tiras queden bobinadas flojas directa-
mente sobre un disco o plato soporte sobre el que pogs
teriormente se procederi a efectuar el #ltimo rebobi
nado para su empaguetado o comercializacidn, ocupane
do un minimo espacioy y eliminando ademas mano de

obra,

La instalacién o bobinadora es adicional
a la mAquina impresora, eikdependicnte de ella, aun-
que se sincronizan y conjugan los trabajos de ambas
an ara de un mayor rendimiento.

En principio y esencialmente se canalizan
las tiras que salen de la impresora,con la tinta
fresca y en sentido horizontal, dirigiendolas o haw
ciendolas pasar apoyadas por la cara inferior del

papel soporte por un emparrillado-guia que las si-
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tus o encarrila, paulatinanents, on sentido verti.
cal sobre un plato o plataforma intercambiable, gue
colocado sobre un oje soporte, gira librements, y en
8l que se yvan bobinando dichas tiras de forma floja;
por ollo, v unido a que el peso de la propls tira
gravita sobre el plato, desaparece el peligro de mae
culacibne

Para conseguir el bobimado flojo se conjue
gan dos efectos, uno el ya citado del plato o disco
de gire libre, y el otre un sistema de control del
bucle de las tiras que salen de la impresora, de fbg
ma que, independientementede la velocidad de impre=
8ibn y del tamaiio de leas etiquetas, siempre quedara
una longitud mayocr de papel que la distancia exiasten
to entre la salida de la impresora y el eje del pla-
to bobinador o carrete, de forma que oste no tire de
ka cinta y rebobine de forma compacta, sino de mane=
ra Floja, para loegrar esto se localizan dos contace
tores estratericamoente situades y conectados al moe
tor de la bobhinadora, con lo que cuando la cinta lie«
gue a sus puntos miximos de apogeo o perigeo, proviaw-
mente sefialades, se pondra on marcha o detendra, bo-
binando la centidad precisa.

Cuando el disco se sature bastara colocar
olre en su lugar almacenando este el tiempo necesae
rio pare su secado, pudiendo en un minime espacio al
macenar una gran cantidad,

Los discos pueden bobinar tantas cuantas
tiras salen de la impresord, ya que en cada esje 80-

porte se pueden acondicionar diferentes platos con-
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siguiendose de forma comoda despues del socado el re-
bobinade final sobre el mimo chasia para au pomsterior
manipulado final.

Para la mejor comprensién del objeto des-
erito, adjunto a la presente solicitud se acompaiia
una hoja de dibujos, en la que a simple titulo de
ejemplo, no limitativo, 86 represonta un diagrama de
1a instalacidén, como forua preferente de realizacidn
susceptible da todas aquellas variaciones de detalle
que no supongan alteracién fundamental de las carac-
teristicas esenciales de olla.

En la repressutacidn gréfica se aprecian
las pomiciones «A« y ~Be extremas del bucle de la
cinta ~1«, la cual sale de la impresera -2« eén sen-
tido horizontal discurriendo por la cara inferior
del papel soporite, siendo controlado dicho bucle por
los contactores -3« de miximo y ~i- de minimwo, de
forma que cuando pierdan contacto con ambos, automd
ticamente, ¢l motor &5 de la bobinadora deja de fune
cionar parandose el eje soporte -6« que retiens el
plato -7= superpucsto de forma libre sobre &1 y en
el que se va produclendo el arrollamionto paulatino
flojo de la cinta ~1«, la cual antes de llegar al
soporte -7« pasa por un emparrillado-guia -8&- gue
la situa en sentido vertical «9%« evitandose asi la
maculacifn y ademas diswminuyendo el espacio necesaw
rio para el secado, asi como la mano do obra necesa-
ria para el colgado de las tiras y la manipulacidn
posterior de sllas para el rebobinedo final, que en

esta méquina se realiza sobre las mismas rotortas 7«
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La forma, los materiales y las dimensiones
podran ser variables, y en general cuanto ssa acce-
sorio y secundario siempre (ue mo altere, cambion o
modifiquen el fin prinecipal para el c¢ual ha sido cone
cebido.

Por Gitimo, se declaran de novedsad en todo

Racional las siguientes particularida-

el Territorio
des caracteristicas sobre las cuales ha de recaer la
CONCESION del privilegio de PATENTE DI INVENCION que
se soliclita, conforme y al amparo del vigente Esta.
tute que rige sobre la Propiedad Industrial.

NOTAS

DE
REIVINFICACIYONES

T T T T N L e B R

PRIMERA.,~ Por " BOBINADORA ANTIMACULANTE
AUTOMATICAY, caracterdisada por contar con un motor
que acciona un eje que arrastra una plataforma en la
que de forma no fija, sin encastre, se acomoda un pla
to o soporte en al que se amarra, verticalmente, el
sxtramo libre de la cinta impresa, la cual ira lle-
gando paulatinemente en esa posicion en la gque se si-
tuara por efecto de un emparrillado-guia situado so-
bre el chasis de la bobinadora,donde llega en senti-
do horizontal arrastrandose por la superficie infe-
rior del papel soporte, posicion como sale de la im=-
presoras

SEGUNDA,« Por “BOBINADORA ANTIMACULANTE
AUTOMATICA", segun reivindicacidn primera, caracte-

rizada ademas porque se ejerce un control de bobinae
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do en evitacidén de qué este se produzca apretado,
para ello, ademas de la consecucidén y# citada del}
giro libre del plato soporte de la cinta sobre el
bastidoxr del eje de 1la bobinadora, se conjugan sen=
dos controles contactores que regulan el apogeo y
perigeo del bucle o 1la longitud makima o minima de
1a tira entre ol instamte de salida de la impresora
y el de llegada al mandril o plato, para que siempre
sea la suficiente Yy no se produxca un giro del motor
de la bobinadora con presibn, lo cusl produciria el
apretado de la cinta y por lo tanto &l maculondo y
sstropeado de alla, Por ello, independientemante de
la velocidad de impresidn y del tamafio de las etie
quetas, cuando el bucle o longitud llegus a un mfe
nimo pre-establecido, la bobinadora de detendri, es.
perando que salgan y caiga cinta suficiente sobre el
control de méiximo, momento este en el gue comenzara
nuevamente su funcion.

TERCERA.- Por "BOBINADORA ANTIMACULANTE
AUTOMATICAY, segln precedentes reivindicaciones, ca-
racterizada tambien porque con esta disposicion se
consigue ante todo el preparado de las cintas para
su ulterior rebobinado,antes de su distribucidn, ¥y
directamente en el mismo chasis donde se efectua el
bobinado flojo, avitandose los grandes espacios ne-
cesarios y las instalaciones para el colgado, asi
como mano de obra necesaria para el traslade, colga~
do y manipulade de las cintas, antes, durante y des-
puss del secado, todo ello por la concepcidn de la

nhkquina y quo el peso de las cintas gravite sobre
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uno de sus lomos sobre el plato portador sin roce

de su cara impresa.

CUARTA ¢~ Por " BOBINADORA ANTIMACULANTE
AUTOMATICA
B o - T g m I g w I g e g " g E gm g w R g

Todo ello tal y como se deseribe en el cuer
po de la Memoria precedente, la cual consta de siete
hojas foliadas, mecanografiadas a dos espacios peor
una sola de sus caras, a la que Ses acoumpafia otra de
dibujos para la mejor comprensifén de la instalacidn
descrita.

Madrid, 19 de abril de 1.975

PeAs de Do ENRIGUE OTERO MARTIN
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