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La presente invención tiene por objeto un grupo 
plegador con un pomo central pasante perfilado para má - 
quinas dobladoras de alambre, barras, flejes, etc* de ma­
terial metálico, de ciclo y alimentación continua, y espe 

5 eialmente para moldeadoras automáticas*
Son conocidas las máquinas, dobladoras autcmáti 

cas de alambre o fleje o barra, o máquinas moldeadoras, - 
Estas se encuentran dotadas de un grupo plegador que com­
prende un perno central y por lo menos un perno giratorio 

10 que gira alrededor del mismo para el doblado de la barra
en tomo a dicho perno central o a una parte del mismo* - 
Algunos pernos (p) tradicionalmente útiligados para el do 
blado de la barra (1) a derechas o izquierdas, con el per 
no periférico (z) se encuentran dotados al objeto del a - 

15 juste con la barra (1) de un corte central (ejemplo, fig*
A tabla 0) por donde pasa la barra (1)•

Otros pernos centrales están constituidos por « 
dos pernos centrales adosados, entre los cuales pasa la - 
barra que debo doblarse (ejemplo fig* 3, lámina 0)•

20 Ptros pernos centrales están constituidos por la
alternancia de un solo pomo que pasa unas veces por un Xa 
do y otras veces por otro, para el doblado a derechas o - 
izquierdas (ejemplo, fig. c, lámina o) de manera que dicho 
perno (p) puede adoptar una posición por un lado (p*J p - 

25 por el otro (p) de la barra. Otros pomos están perfilados
y constituidos oor una placa recortada en la parte central 
según se indica en la fig* D lámina o.

Todos estos pernos tomados en la sección trans­
versal (x-XÍ tienen una forma análoga, como se indica a - 

30 titulo de ejemplo en las figuras A1, 3’, C %  D*), los in­
convenientes que de ello se derivan consisten, además del 
hecho de que una vez obtenido el moldeado de la barra -X- 
es preciso evacuar el mismo con elementos apropiados para 
liberarlo del perno central* en el hecho más importante y 

35 esencial de que el reborde de los citados pernos centrales
a consecuencia de su resalte (ejemplos, figs* A', 8', c*, 
D*>, se convierten en elementos de contraste del doblado 
de la barra para la formación de los moldeados, los cua­



les vienen a conectar sustancialmente con sus lados# ca­
so de no resultar desviados# contra la parte exterior d© 
dicho perno central* Para evitarlo# es indispensable co­
locar protecciones laterales a uno y otro lado del perno 
central# que obligan a desviar la brida o moldeado de su 
plano de plegado# para evitar que golpee contra dicho par 
no* Además* los pernos centrales# adoptados en este caso 
en el tipo de la fig* A 6 8 6 C# al no disponer de una - 
guia por encima de la barra destinada al doblado# no sir 
ven de contrasté eficaz para el doblez# debido a la cono 
cida elasticidad y flexibilidad de la barra# y además %  
piden la obtención del doblado con el rayo de curvatura 
deseado*

SI tipo de la fig* 2 actúa como elemento de e££ 
caz contraste# y no permite un doblado de la barra a IGOe 
como es posible con los tipos a que so refieren las fig* 
A# B, c* y esto porque de otro modo# resultarán demasia­
do aligeradas sus secciones resistentes# además el tipo 
D debe tener un recorrido de guia de barra necesariamen­
te corto# debido al hecho de que inmediatamente por enci 
ma de éste se emplaza la cizalla de corte de la barra,la 
cual debe encontrarse muy próxima al pomo central para 
évltar desperdicios de material# debidos a puntas dema­
siado largas separadas en cada brida moldeada*

La invención so propone eliminar todos los in­
convenientes citados# causados principalmente por la fojr 
ma del perno central# adoptado un nuevo tipo de perno d£ ■ 
bidamente perfilado# y ampliamente prolongado para la - 
guia de la barra* El problema se resuelve combinando la 
forma de los pernos de las figs* A y S# que permiten el 
doblado a 180»# y tienen una apropiada sección resisten­
te con la forma de guia del perno de la fig* D en un cuer 
po tinldo debidamente perfilado y biselado, al objeto de 
evitar los citados inconvenientes*

El perno central de guía por lo tanto,' según - 
la Invención# presenta^ -una conformación esencialmente en 
WL %  dispuesto en el plano horizontal# y en la que el - 
brazo más largo o punta se inserta en el plano horizon -
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tal, normalmente en el eje de avance de la barra en el 
eje de avanee de la barra en el cuerpo del grupo plega 
dor# y el brazo más corte se emplaza paralelamente en 
la línea de avance de la barra, estando esta última do 

5 tada de tina acanaladura esencialmente en forma de "U"#
de guía de la barra d© plegado sobre la sección normal 
de la misma, y entonces el eje de avance de la barra - 
coincide con la barra que pasa entonces guiada en la - 
misma acanaladura en "üH# abierta hacía el exterior - 

10 frontalmente por la parte opuesta del brazo más largo
o punta. El brazo más corto de guía# presenta por su - 
parte frontal# aparte de la citada acanaladura axial - 
horizontal# una conformación sustancialmente prolonga­
da sobre el plano horizontal a lo largo del eje de avan 

15 ce de la barra# conformándose el mismo de manera que -
la citada acanaladura hacía el extremo de dicho brazo 
se ensancha# e igualmente en el otro extremo a partir 
de la intersección con el eje más largo. El perfilado 
exterior después# en ©1 extresno libre del brazo más - 

2o corto# se caracteriza por una notable ampliación en el
plano frontal vertical mientras permanece constante el 
espesor en ©1 horizontal# adelgazándose por su parte - 
central# sustancialmente en sección semicircular inte­
rrumpida frontalmente por el citado acanalado? en el ex 

25 tremo de intersección con el citado brazo más largo o
punta, el expresado brazo más corto de guía vuelve a - 
ampliarse nuevamente en el plano vertical mientras per 
manece constante en el horizontal el espesor de la con 
formación de empalme con el citado canal central en — 

30 «u«# obteniéndose en consecuencia en virtud do la ampli
tud del empalme en semicírculo, tanto por arriba como 
por abajo# en forma simétrica# con lo que se forman dos 
realces somicilíndricos•

Conforme a la invención además# el citado bra 
25 aso más largo p punta de dicho perno da guía central# se

introduce en un cosquillo donde puede deslizarse axial 
mente# dirigido por un cilindro hidrodinámico.
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SI caequillo se acopla además con una rueda 
dentada coaxil que le transmite la rotación y se acó 
pía a su vea a un disco generador de impulsos eláctri 
eos durante la rotación*

5 Frontalmente el caequillo se ha acoplado, -
coaxialmente al citado brazo más corto, o punta de di 
ciho perno de guía central# un disco que prosonta un - 
resalte que sobresale frontalmente aproximadamente lo 
mismo que el citado partió de guía central, encontrón- 

10 dose en condiciones de girar describiendo un arco de
$60» menos el arco de círculo ocupado por la parte - 
terminal del brasso más corto de guía de la barra de - 
dicho perno central* El citado saliente, que hace de 
elemento doblador de la barra, junto con el citado - 

15 disco, y junto al expresado caequillo puede además -
desplazarse axialraente con indipondencia de dicho per 
no de guía central, por medio de otro cilindro hidro­
dinámico*

El dicho saliente puede además desplazarse 
20 radialmente sobre el mencionado disco, encontrándose

montado sobre un elemento de deslizamiento* Este sa - 
lienta está constituido además por un perno fijado a 
la expresada corredera, el cual soporta anularmente,' 
con posibilidad de giro loco, una ruedecilla, la cual 

25 constituye el medio de plegado de la barra que se man
tiene guiada on el canal en "U” de dicho brazo del per 
no central, a derechas e Izquierdas, alrededor de uno 
de loa dos citados realces de extremos semicilíndri - 
eos* La invención se comprenderá más fácilmente por - 

30 las tablas adjuntas Z, ZX, XZZ, ZV, V, donde*
-la fig* 1 representa a título de ejemplo - 

una vista parcial en sección axial respecto de dicho 
perno central del grupo plegador*

-la figura 2 muestra el mismo grupo en vis- 
35 ta parcial y en sección axial parcial sobre un plano

normal respecto del anterior*
- Xa fig* 3 representa en vista frontal, djL 

cho perno central.
-lasfigs. 4 y 5 representan las secciones -
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en el plano transversal, respectivamente (n-n, m~m) de 
la parte de guía de barra del perno de la fig. 3.

-la fig* 6 representa el mismo perno en sec­
ción sobre el plano mí ial transversal al avance de la 
barra (q-q de la figura 3)*

-la fig. 7 representa ©1 mismo perno en sec­
ción sobre el plano axial normal respecto de la figura 
6 según (x-X) de la figura 3/

-las ftgs. 8, 9 y lo representan en vista par 
clal esquematiaada, tres fases operativas del modo de - 
doblar y cortar del grupo funcional.

-las fígs. 11, 13 representan en sección axial 
esquematizada, los movimientos d© penetracción del gru­
po plegador para la evacuación de la brida terminada.

-las figs. 12, 14 representan respectivamente 
las vistas frontales del grupo doblador a que se refie­
ren las £i$3. 11 y 13.

De las figuras se desprende que el perno cen­
tral (2) de las figs. 3,4,5,6,7,’ presenta una forma ese» 
cisímente sn -1- constituida por una punta de acoplamien 
to (3) y por un brazo de guía y referencia de barra (4), 
presentando este último un acanalado longitudinal (5) - 
normal,al ©je del brazo (3). Sota acanaladura (5) queda 
emplazada con excentricidad variable (e) respecto del - 
eje del brazo (3 de la fig* 3)# de acuerdo con la sec - 
ción de la barra para plegar, al objeto de mantener siem 
pre alineada la misma con el yunque de la cizalla (6) - 
t C figs. 8*9,10)*

El acanalado (5) aparece además ensan di ado ¡& 
la entrada (7) para una más fácil embocadura de la ba - 
rra. El brasc (4) se encuentra además exteriorraente so­
metido hacía el extremo a un adelgazamiento en espesor, 
hasta el punto de que la acanaladura (5) adopta una pro 
fundidad en el extremo igual a caro, o en cualquier ca­
so, extremadamente reducida {7* fig. 7).

Si perno a lo largo del eje de la punta (3) o 
en tomo a la misma, está constituido por dos realces « 
contrapuestos d© gran espesor, con un perfil que parte
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do la acanaladura (5)# m  forma de dos semicilindros 
contrapuestos (8 figs. 3# 6,7) para disminuir después 
rigurosamente (9) manteniéndose con el espesor {figs* 
3,6,7) y finalmente# para ensancharse, aplastándose 
(ÍO figs* 3,4,7)* En los sectores de reducción <9) y 
de máximo ensanchamiento (10), Xa parte exterior se 
acopla ampliamente a los cantos (11 figs* 4,5),

El Perno se monta en el grupo operador co­
mo se indica en las figs* 1 y 2 donde se advierte que 
el mismo perno descrito (p) al que se refieran las - 
figs. 3,4,5,6#7# se introduce coaxialmente en el dis 
co (12) que gira sobre cojinetes (21) alrededor del 
brasa (3). El disco (12) lleva el «aliente doblador 
(*) el cual está constituido por un rodillo (13) que 
gira loco sobre un perno (14) fijado a una corredera 
(15) que puede extraerse radialmente del asiento aeai 
nal ado correspondiente (16) del disco (12) y fijarse 
entonces con un tornillo (17) al disco (12)•

El citado disco (12) está fijado mediante 
tomillos (19) y espigas (2o) a un árbol coaxial (18) 
respecto del brazo (3) y gira con el disco (12) si - 
guiendo una programación alrededor de dicho brazo (3) 
El árbol (18) vá montado sobre una estructura de en­
trada del grupa plegador (22) mediante cojinetes (23) 
y recibe el movimiento de rotación de la rueda den­
tada (24). El perno (p) no puede girar y se encaja - 
en (29) al chasis (s)•

La estructura de soporte del grupo plega - 
dor deslizante sobre la corredera siguiendo la fie - 
cha# se acopla y dirige mediante programación# para 
hacerla penetrar por medio de la espiga (25) acopla­
da al vástago (26) de un pistón hidrodinámico (no re 
presentado)* Análogamente, el brazo (3) se acopla al 
vástago (27) de un pistón hidrodinámico (no represea 
tado) independiente del primero, y que también actúa 
conforme a programación, de manera que pueda dirigir 
se la entrada del perno central (p) y del disco con 
saliente plegador (a) simultáneamente, o bien sola - 
mente el disco con el saliente plegador correspondían
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te (z) manteniendo firma el perno (p)•
En el eje hueco coaxial (18) y en el extre 

mo interior# ee monta tina polea (28) que transmite - 
el movimiento giratoria a un disco contador de impul 
sos (no representado) para la determinación de la mag 
nitud de rotación exacta del saliente plegador (2) ba 
jo programación previamente determinada del ciclo de 
trabajo.

El grupo funcional procede según se indica 
en las figs. 8#9#10#11,12,13. Desde el avance tradi­
cional de la barra (fig. 8) hasta las fases de plega 
do (fig. 9) donde se vá claramente que la barra de - 
la brida (1‘) se desvía permitiendo el cruce con la 
parte de alimentación al exterior (1) de la misma# - 
sin posibilidad de enganches ni enredamientes# gra - 
ciaa a la forma redondeada y biselada# debidamente - 
perfilada del perno central (p)# cuya reducción per­
mite además el doblado por encima de los 180» de la 
barra misma*

En la fig* 10 se aprecia# que a pesar de - 
la longitud del perno (p) el problema de emplasamien 
to de la cizalla (C) se resuelve igualmente haciendo 
penetrar la barra (l) con rotación inversa de los ro 
dillos de avance (a) a los efectos de cortar la ba - 
rra de la brida (1') a la longitud deseada para el - 
plegado último.

Naturalmente# para que la barra (1) pueda 
recogerse# teniendo en cuenta las dimensiones de la 
brida (p) con disco y saliente plegador (s)# deberá 
penetrar# pasando de la posición de las fig. 1# 2#
11 a la posición do la fig. 13*

Naturalmente# la invención no queda limita 
da exlusivemente a los ejemplos de realización ante­
riormente descritos y representados# a partir de los 
cuales podrán concebirse otras formas y otras modal! 
dades de realización# y los detalles de ejecución po 
drán variar de todos modos sin salirse por ello de - 
la esencia de la invención, conforme se indica y rei 
vindica a continuación.
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m m  DE REIVINDICACIONES
W M M n m m m t s K t e t w M s t t U M m a t m

1*.~ Grupo plegador con pomo central pasante 
perfilado para maquina» Pobladoras automática» de alam­
bro y barres de material metálico* caracterizado por el 
hecho de que dicho perno central tiene sustancialmente - 
una forma de "X." en la que un brea» (3) se introduce axial 
mente en el centro de rotación del grupo plegador y per­
manece inmóvil axialmente según programación y el otro - 
brazo (a) dispuesto a 90* del primero* se dirige hacía - 
el sentido de alimentación del alambre# fleje o banda - 
destinado a trabajarse* y en el que este segundo brasso - 
presenta una acanaladura (S) en **U" dirigida hacía el ex 
terior# acoplada en la embocadura y a la salida* acanala 
do debidamente dimensionado para el paso y la guía del - 
alambre o fleje o barra a plegar por una parte u otra de 
la citada salida del canal en el plano situado sobre el 
eje de esta* y por consiguiente de la barra destinada al 
doblado* dispuesto normalmente sobre el eje del primer - 
brazo (3) de dicho perno en **Í.M y por consiguiente del - 
movimiento axial del mismo*

2»#- Grupo plegador con perno central pasante 
perfilado para maquinas dobladora3 automáticas de alam­
bre y barras de material metálico* según la reivindica­
ción 1* caracterizado por el hecho de que el mismo# en - 
la zona de salida de dicho acanalado#' presenta un ensan­
chamiento en forma de dos realce» contrapuestos de forma 
aemicilíndrica (8) sobre dicho plano tras del cual* so - 
bresaliendo hacía el acanalado* el brazo correspondiente 
(4) se reduce sensiblemente (9) y adopta una conformación 
decididamente redondeada y/o biselada en los cantos (11 
fig» 5)•

3*.- Grupo plegador con perno central pasante 
perfilado para maquinas dobladoras automáticas de alam­
bre y barras de material metálico* según reivindicación 
2* caracterizado por el hecho de que después del sector 
de reducción (9) el mismo se ensandha de nuevo en abani­
co# y desciende notablemente (10) reduciendo la profundi
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dad del acanalado (5) que permanece rectilíneo según 
se indica a título de ejemplo en las figs• 3/4*7•

4 8.- Grupo plegador con perno central pasan 
te perfilado para maquinas dobladorae automáticas de 
alambre y barras de material metálico* según una cual_ 
quiera de las reivindicaciones precedentes# caractéri 
zado por el hecho de que alrededor de dicho perno cen 
tral gira un disco (12) el cual lleva una corredera * 
(15) en la que por medio de un perno (14) se monta lo 
co un rodillo (13) que forma una referencia de dobla­
do (a) que en rotación alrededor del eje de dicho per 
no central (p) efectúa el doblado del alambre o fleje 
o barra que sobresale del citado canal (5) del expre­
sado brazo de guía del citado perno central (p) y en 
el que el dicho disco giratorio £12) se introduce so­
bre un eje hueco (18) que sustancialmente se prolonga 
y mueve en rotación y axialmente en el interior de di 
eho braso (3) del expresado perno central <p) siendo 
el citado eje hueco (18) coaxial del expresado braso 
(3) y en el que el citado braso (3) de dicho perno - 
central (p) y el mencionado eje hueco (18) que susten 
ta el mencionado dieco (12) con el saliente de plega­
do correspondiente (s)# son desplasables axialmente a 
lo largo del eje de rotación de estos últimos 0 eje - 
del expresado braso (3) conjuntamente o separadamente 
mediante dos espigas 27 y 26 des dós elementos en for­
ma de cilindros hidrodinámicos independientes y diri­
gidos mediante programa# y en el que# sobre dicho eje 
hueco (18) se aplica una rueda dentada (24) la cual re 
cibe el movimiento giratorio de un elemento motor pa­
ra la rotación a derechas a izquierdas del citado di& 
co plegador (12)•

5##- Grupo plegador con perno central pasan 
te perfilado para maquinas dobladoras automáticas de 
alambre y barras de material metálico# según una cual 
quiera de las reivindicaciones precedentes# caracteri, 
aado por el hecho de que ©1 eje de la expresada acana 
ladura (5) se cruza con el eje del mencionado brazo
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(3), disponiéndose sobre el plano horizontal, y uno ñor 
mal respecto del otro*

6*«- Grupo plegador con pomo central pasante 
perfilado para maquinas dobladoras automáticas de alam­
bre y barras de material metálico, según una cualquiera 
de las mencionadas reivindicaciones de la 1* a la 4«# - 
caracterizado por el hecho de que el eje de la citada - 
acanaladura (5) se sitúa sobre el planohhorisontal y no 
se cruza con el oje también situado sobre el plano hori­
zontal de dicho brazo, en una distancia (MeH fig* 3) -
proporcional a la dimensión en sección de la barra des­
tinada a la elaboración, al objeto de que la citada aca 
naladura permanezca en cualquier caso, intercambiando - 
el perno central, con su piano inferior (wc*tt fig* 3) - 
alineado con el canto superior de la parte inferior fi­
ja (ó figo* 8,3,1G) de la cizalla de corte (e) dispues­
ta por encima del citado perno central de manera que la 
barra de alimentación (1) discurra siempre sobre planos 
alineados independientemente de la dimensión en sección 
de la barra misma, siendo talles ejes uno normal rospec 
to del otro,' formando por consiguiente en planta vista 
desde la parta superior, una cruz m  ángulo recto*

7»*- GRUPO PLEGADOR CON PERNO CENTRAL PASANTE 
PERFILADO PARA MAQUINAS POBLADORAS AUTOMATICAS DE ALAM­
BRE V BARRAS »3 MATERIAL METALICO*

Todo ello tal y como se describo en el cuerpo 
de la presente memoria y se reivindica en su nota*

Esta memoria descriptiva, consta de once ho - 
ja» foliadas y mecanografiadas por una sola de su» ca - 
ras y a dos espacios*

Madrid fW O *nn
por autorización del solicitante*
(Ué J:/h ' .Z k U w k  (£ a t: m > c u
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