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P A T E N T E  DE  i  N V E N C 1 & E

por VEINTE a8os

solicitada en E^aha a favor de ElITEX, hímcem textilního 
gtrojíreaatvf, de nacionalidad checoslovaca, domiciliada en 
Libarse, Checoslovaquia, por "Parfeeeie&amieatoa Mi loa siste­
mas para la medición e indicaciáo de parámetros de u<^ aguisa 
de Miar es fino sin husos", coa prioridad de la solicitud che 
coslovaca ?U E381-75 de fecha 15 Abril 1975. - - ----------

La presante invención se refiere a unos perfeccioBas&aa- 
tea en loa síotemas para la medición a indicación de parámetros 
de una máquina da hilar Mi fino sin husos, el cual está provis­
to con salidas para un procesamiento masivo de datos. - - - - -

loa parámetros de una máquina de hilar en fino se deter­
minan Mi laa ejecuciones conocidas hasta ahora del modo slguien 
te! la velocidad de entrega se registra mediante cilindros con 
ayuda de un aparato de medición macábico con una ruadeeita de 
rodadura,, cuyo movimiento aa transmita a una aguja debajo de la 
cual se encuentra una escala, determinándose la duración de la 
medición mediante un cronógrafo accionado por un muelle. Otro 
de loa dispositivos utilizadas es una dínamo tacomótrica, la 
cual está unida a través de un conmutador oca un instrumente



medidor de a g u ja . Son conocidos, además, d ia p o s itiv a s  de trans­

misión con c ir c u ito s  d ig i t a le s ,  lo a  c u a le s , con l a  ayuda de 

sondas fo to e lé c tr ic a s  montadas sobre c ilin d r o s  y ce rca  de tac 

ro to r  de h i la r ,  miden e l  e s t ir a je  por una so la  vez y e l  námero 

de v u e lta s  de to rsió n  correspondientes a  1 metro de h i lo ,  es­

tando e sto s  va lo re s  m ultip licad os por una con stan te. Las son­

das están  acopladas a  l a  máquina o se mantienen en una p osición  

correspondiente por lo s  operarios durante l a  duración de l a  me­

d ic ió n . E l aparato e s tá  configurado como aparato p o r t á t i l .  l a  

medición de l a  en ergía  n ece saria  se e fo ctJ a  mediante l a  medi­

ción  do l a  en ergía  requerida de motores e lé c t r ic o s ,  a saber, 

mediante una guarnición do v a tim e tr ía . s i  e l  accionamiento se 

b ifu rc a , se desconectan ramalea in d iv id u a le s . -  - -  - -  - -  -

A l a  v is t a  de que en lo s  accionamientos de la s  máquinas 

de h i la r  en fin o  se prescinde de una ejecución  con m odas in ­

tercam biables y se introducen variadores o accionamientos con 

un bucle de reg u la ció n , ausenta l a  im portancia de una medición 

d e l a ju ste  de l a  máquina y  con e l l o  también la s  ex igen cias re­

la t iv a s  a  su d isp o sic ió n , ve locid ad  y  p re c is ió n , que lo s  pro­

cedim ientos c lá s ic o s  son Incapaces de s a t is fa c e r  de una manera 

t o t a l .  En lo e  aparatos que pueden tra s la d a rse , represen ta un 

Inconveniente e l  re traso  im prescindible para e l  montaje y  even- 

t'-a lco n ta , además, para e l  a ju ste  de la e  sondas, l e s  aparatos 

indicadores e lé c tr ic o s  de aguja no proporcionan l a  exactitu d



n e ce sa ria  con e l  v a lo r  medido. Las mediciones de l a  energía 

n ece sa ria  no suelen e fectu arse  en su mayor parte en absoluto , 

debido a  la s  d ific u lta d e s  que presentan, aún cuando representan 

una importante información sobre e l  estado de l a  máquina, cuyo 

conocimiento p o s ib i l i t a  mediante una in terven ción  a  tiempo que 

se e v ite  l a  ap arición  de daños. A medida que se va incrementan­

do l a  u t i l iz a c ió n  de máquinas de h i la r  en fin o  s in  husos, em­

piezan a a b rirse  paso mótodoa de l a  d irección  de l a  producción 

que emplean instrumentos de c á lc u lo , ca lcu lad ores de mando y  

s im ila re s  en le s  cuales l a  recogida de datos de la s  máquinas 

de producción representa una de la s  cuestion es d e c is iv a s . SI 

inconveniente común de todta lo s  procedimientos de medición 

conocidos h asta  ahora e s tr ib a  en e l  hecho de que no permiten 

una transm isión de datos a l  procesamiento c e n tra l de lo s  mie­

mos. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

l a  presente invención se p lantea e l  problema de asegu­

r a r  un sistem a o d isp o s itiv o  para la  medición de parámetros y 

su in d icación  c la r a  que mida todos l e s  parámetros con una e le ­

vada e x a c titu d , p o sib ilita n d o  a l  mismo tiempo e l  paso rápido 

de l a  medición de un parámetro a la  medición de otro parámetro 

y  además la  transm isión de le e  dates medidos para su procedi­

miento m asivo. -

E l d isp o s itiv o  según la  invención e s tr ib a  su b stan cial­

mente en que un transm isor de l a  velocidad de en trega, un trans­

misor de l a  velocid ad  de alim entación, un "transmisor d e l número



4

de revoluciones de un árgano fam ador de torsión  y w a  fuente 

de frecuencias eat&a unidos con un ccnautador de funciones, 

cuyas sa lid a s  está*  en comunicación con en contador p rin cip a l 

y  un cantador a u x ilia r , anoontrAadose in tercalad a una Menoría 

3# entre e l  contador p rin cip a l y  lo e  elementos indicadores, y  es­

tando simultáaeamanto unidos e l  contador p r in c ip a l, e l  contador 

a u x il ia r ,  l a  memoria y  un mando de régimen con c ir c u ito s  de 

mando, estando además unido e l  mando de régimen ccn une fuente 

da energía e lé c tr ic a .

Í0.  Otras c a ra c te r ís tic a a  Ael d isp o sitiv o  seg&i l a  iiwenoidn

se d e ta lla n  un l a  descripción  que sigu e  a  continuación y  se 

desprenden da lo s  planos adjuntos, loa planos muestran -  -  -  -

ía  F ig . 1 una v is t a  esquemática to ta l  sobre una máquina 

de h i la r  en f in o , l a  cual se tá  equipada cea un d isp o s itiv o  para 

i5 .  l a  medición y  l a  Indicación de parámetros de l a  máquina. -  -  -

!a  F ig . 2 una v is t a  fro n ta l de una parta cen tra l d e l d is­

p o sitiv o  sagáa l a  invención.

La P ig . 3 una v is t a  esquemática de un r o d illo  de medición 

con una senda. -  — — — — ^ —

20. -Sa M g . 4 un esquema de Moques d e l d isp o s itiv o  según l a

invención.



La F ig . 5 o tra  va ria n te  d e l esquema de bloquee d e l d ia -  

p o s itiv o  según l a  invención.

La F ig . 6 o tra  varian te  d e l esquema de bloquea d el d is ­

p o s itiv o  según l a  invención. - - - - - - - - - - - - - - - - -

F ig . 7 un diagrama de lo a  d e sa rro llo s  de la s  v e lo c i­

dades de elementos de trab ajo  de l a  máquina de h i la r  en f in o  

a l  e fectu arse  e l  paro de l a  misma. - - - - - - - - - - - - -

Como muestra la  F ig . 1 , l a  máquina e s tá  p ro v ista  en su 

pared la t e r a l  con una unidad 1 de medición e in d ica ció n . Esta 

unidad e s tá  unida mediante una lín e a  con una sonda 2, a l a  

cual se encuentra asignado un r o d illo  3 de m edición, e l  cu a l 

e s té  rodeado por una correa 4 . Además, en l a  F ig . 1 se han re­

presentado puntos 5 de h i la r ,  lo e  cuales están p rovisto s de 

c ilin d r o s  de peinar y de ro to re s  de h i la r ,  no representados 

en lo s  planos, de lo s  cuales sa le  un h ilo  6 hilado en f in o .  

Este h ilo  6 se encuentra en contacto con lo e  c ilin d ro s  7 , 8 

y ae a r r o lla  en una bobina 9 . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

La F ig . 2 muestra una v i s t a  fr o n ta l de l a  unidad 1 de me­

d ició n  e in d ica c ió n . Aquí ae encuentra una ta b la  indicadora 10 

con signos numéricos 1 1 ,  signos a u x ilia ro s  12 o in d icación  13 

d e l estad o. Además se encuentra aquí un conductor 14 de pre- 

a e le cc ió n , un conmutador 15 de funciones y pulsadores 16 de 

un mando de régimen. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Kn l a  F ig . 3 se ha representado una v is t a  esquemática d el
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r o d i l lo  3 de medición con l a  sonda 2 asignada a l  mi ocio. E l ro­

d i l lo  3 de medición e s tá  p rovisto  de un d ieco  i 7 de sen alea.

E l r o d illo  3 de medición se encuentra en contacto con l a  co­

rre a  4 .  En l a  aonda 2 se encuentra un imán permanente 18, e l  

5 * c u a l e s tá  p rovisto  de un arrollam iento 19* De modo s im ila r  se 

encuentran d ispuestas también o tra s  sondas en l a  máquina, la s  

cuales contienen transm isores 23# 39# 40 , 41 ( ? ig .  5)* -  -  -  -

En la  F ig . 4 ae encuentra en una s u p e rfic ie  delim itada 

20 un d isp o sitiv o  dispuesto en l a  unidad 1 de medición c ln d i-  

10# cació n , m ientras que lo o  re s ta n te s  elementos se encuentran d is­

trib u id o s  en l a  máquina de M ia r  en f in o .  Con un conmutador 15 

de am elones se encuentra en comunicación un transm isor 21 de 

l a  velooldad de alim entación, un transm isor 23 d e l n&aero do re ­

voluciones do un órgano foxmador do to r s ió n , una fuente 24 de 

15* frecu e n cia s , un contador p rin c ip a l 25 y  un contador a u x il ia r  

26 . Entre e l  contador p rin c ip a l 25 y  lo s  elementos ind icadores 

28 oe encuentra in te rca lad a  una memoria 27* Entre lo s  c ir c u ito s  

2$ de mando y una fuente 31 de en ergía  e lé c t r ic a  se  encuentra 

in terca lad o  un mando 30 de régimen. - - - - - - - - - - - - - -

20 .  En la  F ig . 3 se ha representado, además: un c ir c u ito  32

para l a  sin cron ización  d el comienzo de l a  m edición, e l  cu a l es­

t á  en comunicación con un c ir c u ito  29 de mando, luego una pre- 

ae lecció n  38 de l a  fin u ra  de l a  c in ta  de h i la r ,  l a  cu al e s tá  

en comunicación con e l  contador a u x il ia r  26 ,  y  un d iv is o r  33 

2$. de fre cu e n c ia s , e l  cual e s tá  en comunicación con e l  conmutador 

15 de funciones y  con un elemento 34 de s a lid a . *n tre  lo a  me­

d io s  37 para l a  in d icació n  de l a  producción de l a  máquina y  un
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elemento 35 de separación se encuentra in tercalad o  un conmuta­

dor 36, estando unido e l  elemento 35 de separación con e l  e le ­

mento 34 de s a lid a . Luego ce encuentra aquí e l  transm isor 39 

d el órgano fonaador de l a  to rsió n  y  loa  transm isores 40 y 41 

5 . d e l número de revoluciones de lo s  c ilin d r o s  de pein ar. -  -  -

En l a  F ig . 6 se han representado otros elementos que 

se d e ta lla n  a  continuación; un mando 42 que e s tá  en comunica­

ción con e l  conmutador 15 de fu n cio n es, un elemento 44 de equi­

po que e s tá  en comunicación con e l  mando 30 de régimen, a s í  

10 . como un elemento 43 de s a lid a  de l a  transm isión de datos que

se encuentra en comunicación con e l  contador 25 y  con l a  memo­

r i a  27 . - - - - - - - - - - - - - ---- -------------------- - - - - -

En e l  diagrama de l a  F ig . 7 se ha representado mediante 

una curva 45 la  disminución d e l número de revolucion es d el 

1$ . ro to r de h i la r  después de c o rta r  e l  motor e lé c tr ic o  de a cc io ­

namiento de l a  red de d is tr ib u c ió n . Una curva 46 muestra l a  

misma depcndcnoia para lo s  o ilin d ro s  de pein ar, y una curva 47 

para la  rodadura f in a l  l ib r e  de lo s  c ilin d r o s  7 , 6 . Los signos 

t^ y  tg  de re fe re n c ia  caracterizan  l a  duración de l a  medición 

20. d e l elemento escogid o, l a  cu a l e s tá  determinada por e l  mando

30 de régim en. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

' E l funcionamiento d e l d isp o s itiv o  representado en la s

F ig s . 1 a  4 e s tr ib a  en general en que lo s  transm isores in d i­

v id u ale s  d ia trib u id o s en l a  máquina de h i la r  en fin o  s in  husos 

2$. r e g is tra n  e l  movimiento de lo s  elementos que son im portantes
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para e l  funcionamiento de l a  máquina, estando cotos transmico­

r e s  en comunicación con l a  unidad 1 de medición e  in d icación  

que e e tá  d ispuesta  en e l  lado fr o n ta l  de l a  máquina. La exten­

sión de una magnitud medida se e fectú a  por e l  s e r v ic io  de l a  

5 .  máquina mediante e l  conmutador 15 de fun cion es, m ientras que

lo e  re s ta n te s  parámetros de l a  medición se determinan con ayuda 

d e l mando 30 de régimen. E l v a lo r  medido e s  indicado en l a  t a ­

b la  indicadora 10 en la s  unidades en la s  que se expresa l a  mag­

nitud medida correspondiente. Esto se asegura por una parte 

10 . mediante e l  encendido de la s  señ ales numéricas 11 correspon­

dien tes y por la s  señales a u x ilia r e s  12 , la s  cu a les están  f o r ­

madas por puntos decim ales y  e l  m u ltip lica d o r. E l d isp cd tivo  

representado en la  F ig . 5 p o s ib i l i t a ,  además, coa ayuda de me­

d ios 37 para l a  in d icación  de l a  producción de l a  máquina, l a  

15 .  in d icación  en unidades de longitud e le g id a s  l a  cantidad d e l h i­

lo  que ha sido hilado en f in o .  En e l  caso de u t i l iz a r s e  e l  con­

mutador 38, puede In dicarse tanto l a  producción en lo s  tum os 

in d iv id u a les  de trab ajo  como también l a  producción t o t a l .  -  -

Di d isp o sitiv o  mostrado en l a  F ig . 6 p o s ib i l i t a  una 

20. transm isión de datos a l  procesamiento c e n tra l de t a l  modo que 

e l  conmutador 15 de funciones e s tá  te le d ir ig id o  con ayuda d e l 

mando 42. Hi v a lo r  medido e s  transm itido por e l  elemento 43 de 

s a lid a  de l a  transm isión de datos a l  procesamiento c e n tr a l.  -  -

En todas la s  condiciones se almacena e l  v a lo r  re s u lta n -



t e ,  ea d e c ir , e l  número de impulsos de lo e  transm isores, en e l  

contador p rin c ip a l 25 . Mientras ta n to , lo s  elementos indicado­

r e s  28 , formados, por ejem plo, por tubos de descarga o por un 

dioplay de c r is t a le s  líq u id o s , representan gráficam ente e l  re­

sultado de l a  medición a n te rio r  almacenada en l a  memoria 27,

E l bloqueo de l a  entrada de lo s  contadores 25 y  26 , su puesta 

a  cero y  e l  r e g is tr e  de una c i f r a  en l a  me o r ia ,  están goberna­

dos por c ir c u ito s  29 de mando. Liegún l a  tó cn ica  a p lica d a , l a  

duración de l a  carga d el contador p r in c ip a l 25 e s tá  determinada 

de d iverso s modos. Cuando se e fe c tú a  l a  medición d el número de 

revolu cion es de lo s  órganos fo rjad o res de l a  to rsió n  y  de lo s  

c ilin d r o s  de p ein ar, de l a  velocidad de s a lid a  y de l a  en ergía  

n e c e sa r ia , la  duración de la  medición se determina con ayuda 

del con taje de lo s  impulsos procedente de la  fuente 24 de fr e ­

cu en cias. En lo s  casos de mediciones de porciones, mediante la s  

cu a les se determina e l  número de revolu cion es por metro y e l  

e s t i r a je  de l a  máquina, es d e c ir , l a  proporción entre l a  v e lo ­

cidad de s a lid a  d el h ilo  fabricado y la  velocid ad  de alimenta?- 

ción  de i a  c in ta  de f ib r a s  alim entada, l a  duración de l a  medi­

ción  es  determinada por e l  con teje  da lo s  impulsos d el tran s­

misor de una magnitud que e s tá  contenida en e l  d iv is o r  de l a  

expresión correspondiente para l a  magnitud medida. E l con taje 

lo  e fe ctú a  e l  contador a u x i l ia r .  Cuando se mide la  fin u ra  d e l 

m aterial h ilad o  en f in o ,  l a  duración e s tá  determinada por la  

p reselección  de l a  fin u ra  de l a  c in ta , la  cual e stá  conectada
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a l  contador a u x il ia r ,  que re c ib e  en cote caso l a  carga desde 

e l  transm isor 21 de l a  velocid ad  de s a lid a . - - - - - - - - -

En la s  máquinas a in  husos con dos ca ra s  y  con dos moto­

r e s  para e l  accionamiento de lo s  ro to re s  de h ilar#  y  dos moto- 

$. r e s  para e l  accionamiento de lo s  c ilin d r o s  de p ein ar, es posi­

b le  medir mediante e l  d isp o s itiv o  d e scrito  la s  necesidades de 

energía de un ramal o e l  momento de la s  r e s is te n c ia s  p asivas 

que r ig e  alrededor d el numero de revolu cion es de tra b a jo , y  de 

manera separada para cada ram al. La medición se efectú a  duran- 

10 , te  l a  rodadura f in a l  de l a  máquina y se evalúa una parte d el 

recorrid o  de rodadura f i n a l  de l a  máquina. Para e ste  f i n ,  e l  

comienzo de l a  medición do un ramal correspondiente de l a  má­

quina e s tá  sincronizado con e l  momento de desconexión d e l acci< 

namiento de l a  re d . E sta  sin cron ización  e s tá  asegurada por e l  

1 3 . c ir c u ito  32 para l a  sin cron ización  d el comienzo de l a  medición* 

Este c ir c u ito  puede r e a liz a r e e  por ejemplo mediante un c ir c u i­

to  de baoculaciÓn de l la v e  de llam ada, cuya s a lid a  c ie r r a  me­

diante l a  ló g ic a  de c ir c u ito s  29 de mando lo s  puntos de b lo­

queo de l a  entrada de lo s  contadores 25 y  26 . La entrada del 

20. c ir c u ito  de basculación de l la v e  de llamada e s  accionada por 

ejemplo mediante un contacto de conmutación de ro ló  de l a  in s­

ta la c ió n  e lé c t r ic a  de l a  máquina de h i la r  en f in o , cuya marcha 

e s tá  situada en p arale lo  con l a  marcha d e l con tactar d el motor 

d el ramal de accionamiento correspondiente.  Las ecuaciones d el 

movimiento de lo s  ramales in d iv id u a les  pueden d e sa rro lla rse  de*25
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modo s ig u ie n te : -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -

M ^ A — B.n 

P -  C -  D.n

en donde: M -  Momento de la s  r e s is te n c ia s  p asivas en e l  ramal 

correspondiente

A -  Constante que depende de lo s  momentos de in e r c ia  

de l a  velocid ad  i n i c i a l  d e l movimiento durante 

e l  tiempo de medición

B -  Constante que depende de l a  in e r c ia  y  d e l cuadra­

do d el tiempo de medición

n -  Número de revolu cion es o ou m últiple d e l elemen­

to  dispuesto en e l  ramal medido en e l  tiempo t^

P -  Necesidad de en ergía  d el ramal medido

C , D -  Dependen de lo s  paróme tro  a d e l c ir c u it o ,  d el

tiempo de medición y  de l a  velocid ad  media duran­

te  e l  tiempo de medición

Para lo s  n medidos individualm ente, lo e  momentos y  la s  

necesidades de en ergía  correspondientes pueden determinarse 

claramente en forma de una ta b la , dentro de cuyos lím ite s  

tien en  que moverse. T el como muestra l a  F ig . 7 ,  es  n ecesario  

e le g ir  de manera conveniente para l a  medición e l  tiempo t^ .

E l tiempo de m edición, s im ila r  a t g ,  solamente es conveniente 

para l a  determinación d e l rendim iento d el frenado de lo s  c i ­

lin d ro s  de p ein a r, después d e  haberse determinado en e s ta
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medición e l  número t o t a l  de revolucionea de lo a  c ilin d ro s  de 

peinar durante e l  frenado de lo s  mi e so s . -

E l alcance de loa  c ir c u ito s  de rúgimen e s tá  determinado 

por e l  número de lo a  in te rv a lo s  de medición deseados, lo a  pro- 

5 * cedim ientos para comprobar e l  funcionamiento correcto  d e l apa­

r a to , l a  Inclualón  de tiempos de paro en tre la s  m ediciones, 

la  e le c c ió n  de una medición única o re p e tid a  y  por e l  ráglman 

según e l  cual deberá e fectu arse  l a  evaluación  de un promedio 

de una p luralid ad  de .aedioJones. La fuente 31 alim enta l a  to ta -  

1 0 . lid ad  de lo a  c ir c u ito s  e lú o tr ic o s  de l a  unidad 1 da medición e 

in d ica c ió n . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para una recogida o en tra l do datos a s  particularm ente 

conveniente l a  s a lid a  de lo s  elementes 34 mediante le s  cualea  

puede determinarao e l  tiempo de funcionamiento de l a  máquina 

15* y  l a  producción te ó r ic a  de l a  misma, en combinación con a l

hecho de que despuás de l a  lle g a d a  de la s  aeBalea correspon­

d ien tes e l  mando 42 y  e l  elemento 44 de equipo aseguran en e l  

rágimen correspondiente l a  conmutación correspondiente d e l 

conmutador 15 de funciones y  l a  medición de la  fin u ra  d el h ilo  

20 . que ha 3ido h ilad o  en f in o .  Es ventajoso s i  para l a  medición

d e l número de revoluciones de lo s  ro to re s  de h i la r  y  de lo a  c i ­

lin d ro s de peinar se u t i l i z a  uno de lo s  r o d i l lo s  de soporte de 

l a  corroa 4 . Es n ecesario  equipar e s to s  r o d illo s  3 con un d is­

co 17 de eeñalea y a ju n tar su diámetro a l  m últiple compacto d el 

25* diámetro de l a  polea de transm isión de un elemento accionado. -
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En la  medición de la a  temperaturas y de le s  parámetros 

de l a  tá cn ica  del a ir e  es  n ecesario  in te r c a la r  entre lo s  

transm isores correspondientes y e l  conmutador 15 de am elones 

unos transform adores de señales con s a lid a  de frecu e n cia . En 

5 . l a s  máquinas en la s  que lo s  ro to re s  de h i la r  son accionados

mediante fu e n te s 'd e  ro ta ció n  independientes, se encuentra in ­

te rca la d a  en tre e l  conmutador 15 de funciones y e l  transm isor 

de movimientos de lo s  ro to re s  in d iv id u a le s  de h i la r  una unidad 

de conmutación.

1 0 .  La in d icació n  13 d e l estado s irv e  para que e l  personal en­

cargado d el s e r v ic io  pueda ve r s i  se e fe c tú a  una medición o 

e x is te  un tiempo de detención o a i e l  aparato e s tá  gobernado 

desde e l  e x te r io r .  E l disco 17 de señ ales e s tá  p rovisto  de 

puntos con una conductividad magnótica d ife re n te , lo s  cu ales 

1 5 - producen v a ria cio n e s d el f lu jo  maguó t ic e  en e l  arrollam iento 

19 que rodea a l  imán permanente 18. E l d iv is o r  33 de frecuen­

c ia s  e s tá  unido de manera permanente mediante e l  conmutador 15 

de funciones con e l  transm isor 21 de l a  velocidad de en trega.

En su s a lid a  aparece un impulso cada vez despuós de l a  entrega 

20. de l a  lon gitu d  de h ilo  que e s tá  dada por l a  capacidad d e l d iv i­

sor 33 de fre c u e n c ia s . Mediante l a  in tegració n  de e sto s  impul­

s o s , l a  c u a l se e fe c tú a  ¿.or ejemplo mediante un contador e le c ­

trom ecánico, e s tá  dada l a  longitud d el h ilo  hilado en f in o .  Es­

te  contador representa e l  medio 37 para l a  in d icació n  de l a  pro- 

25 . ducciÓn. E l elemento 34 de s a lid a  y e l  elemento 35 de separa-
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ción  sirven  para l a  adaptación da l a  potencia y  de l a  Impadan- 

c ia .  ^aade a i  elemento 34 da en trega, a i  d iep ooitivo  puede de­

r iv a r  informaciones a l  procesamiento to ta l  da datJo, la e  cum­

ie s  aa re fie re n  a  l a  duración d al íUnoicnsaU-ento da l a  máquina# 

9# l a  longitud d e l h ilo  M iado en fin o  y  l a  velocidad de entrega* 

Retas informaciones se  transmiten permanentemente* n i elemento 

43 de s a lid a  de l a  transmisión de datos p o s ib i l i t a  tran sm itir  

una magnitud p o te sta tiv a  de la s  magnitudes medidas# efeotu&h- 

doee l a  e lección  de la s  magnitudes desde e l  e x te r io r  can ayuda 

10.  d e l mando 42 que e s tá  en comunicación con e l  conmutador 15 da 

funciones# estando determinado e l  régimen de medición por e l  

elemento 44 de equipo* ?* puesta en marcha de l a  medición, e l  

r e g is tr o  d e l número en l a  memoria 27 y  p or lo  tanto taa&iáa 

en l a  s a lid a  paralela# e stá )  gobernados por lo e  c ir c u ito s  29 

19* de mando, lo s  cuales pueden accionarse también desda e l  exte­

r io r .

E l transm isor d s l  número de w o lu c ic n e a  de un órgeno 

formodor de l a  torsión  puede su b s titu irs e  por un transmisor 

de magnitudes proporcionslmsnte respecto  a la s  torsícn oe ist- 

29* p a rtid a s, a  saber especialmente en la s  máquinas en l e s  que no 

se  u t i l i z a  un ro to r  de h ila r*  -

g ___ 2___

3a declaran de novedad y  propiedad para Espada, sus te ­

r r i t o r io s  y  p iases de soberanía, la s  siguien tes*
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R E I V I N D I C A  P I O N E S

1 Perfeccionam ientos en lo a  sistem as para l a  medición 

e in d icació n  de parámetros de una máquina de h i la r  en f in o  s in  

husos, ca ra cteriza d o s  porque un transm isor (21) de l a  v e l o d -  

5* dad de entrega* un transm isor (22) de l a  velocid ad  de alimen­

tación* un transm isor (23 ) d e l número de revolucion es de un ór­

gano formador de l a  to rs ió n  y una fuente (24 ) de frecu en cias 

están  unidos con un conmutador ( 15) de funciones* cuyas s a lid a s  

están  en comunicación con un contador p rin c ip a l (25 ) y  un con- 

1 0 . tador a u x i l ia r  (2 6 ) ,  encontrándose in te rca la d a  una me. .orla

(27) en tre e l  contador p rin c ip a l (25) y  lo a  elementos in d ica ­

dores (2 8 ) ,  y  estando simultáneamente unidos e l  contador p rin c i­

p a l (2 5 ), e l  contador a u x il ia r  (26 ) ,  l a  menoría (27 ) y  un mando 

(30) de rágímen con c ir c u ito s  (29) de mando, estando además 

1 $ . unido e l  mando (30 ) do rógimen con una fuente (31) de energía

e lá e t r ic a  y con e l  contador a u x i l ia r  (26 ) . - - - - - - - - - -

2 .  -  Perfeccionam iento a según l a  re iv in d ica c ió n  1, carac­

te riza d o s  porque a  la s  correas (4) de accionamientos tangencia­

l e s  de puntos (5) de h i la r  ae encuentran asignados r o d illo s

20. (3) de medición p ro v isto s  de sondas ( 2) .  -  - -  - -  - -  - -  - -

3 . -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ica c io n es 1 y  2 , 

ca ra cteriza d o s porque l a  sonda (2) e s tá  p ro v ista  de un imán 

permanente (18 ) , sobre e l  que descansa un arrollam iento ( 19) ,  

estando dispuesto dentro d e l radio  de acción  de e ste  imán per-

2 5 . manante (18) un disco ( 17) de señ a le s . -  - -  - -  - -  - -  - -  -



4 .— Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n  1  ̂ carao— 

te r lza d e s  poríiue a l  c ir c u ito  (29 ) Óc mando ca tó  en com unicaciá 

con un c ir c u ito  (32) para l a  sin cron ización  d e l comiwzo de la  

m edición. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica c ió n  1) carac­

terizad o s porque e l  conmutador ( 15) de funciona o e s tá  en comu­

n icación  con un d iv i cor (33) de frecu e n cia s  y  e s te  últim o e s tá  

p rovisto  de un elemento (34) de s a lid a . -  - -  - -  - -  - -  - -

6 .-  Perfeccionam ientos según la o  re iv in d ica c io n e s  1 y 5 . 

caracteiiH ados porque en tre un elemento (35) de separación y  

meólos (37) para l a  in d icació n  de l a  producción de l a  máquina 

se encuentra conectado un conmutador (36 ) .  -  - -  - -  - -  - -

7 <- Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n  1 ,  carac­

terizad o s  parque a l  contador a u x i l ia r  (2 6 ) ce encuentra asigna 

da una preselección  (38) de l a  fin u ra  de l a  c in ta  de h i la r  

alim entada.

6 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n  1, carac­

te riza d o s  porque e l  conmutador ( 15) de funciones e s tá  ¿ re v is to  

de un mando (42) .  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

9 . -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ica c io n es  1 y  8, 

ca rá cte r  -zados porque a l  mando (30 ) de rógimen se encuentra 

asignado un elemento (44) da equipo. -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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10.- Perfecci ona/D ientoe según la reivindicación 1, ca- 
racterigados porque el contador principal (25) y la memoria 
(27) están en comunicación con un elemento (43) de salida de 
la transmisión de datos. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5 . 11. -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n  1,  oa-

ra cte rig a d o s  porque con e l  conmutador ( 15) de funciones se 

encuentran en comunicación, además, un transm isor (39) d e l 

número de revolucion es d e l ro to r  de h i la r  y transm isores 

(40 , 4 1 ) d e l número de revolu cion es de lo s  c ilin d r o s  de p ein ar.

1 0 . 12 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS PARA LA iÚBBI-

OICN E INDICACION DE PARAMETROS DE UNA MAQUINA DE HILAR EN 

FINO SIN HUSOS".------------- --  '

Todo e l lo  conforme ae describe y re iv in d ic a  en la  presen­

te  memoria que consta de d ie c is ie te  h o jas, fo lia d a s  y ¿secaaogrg, 

1 5 .  fia d a s  por una so la  de sus c a ra s , y de s ie te  f ig u ra s  que l a

i lu s t r a n .

MADRID i 5 1378
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