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orificic nn segundo punzdn cdnico de didmetro apropiado, de

-2

la prosante Lnvencldn ne raflore a un proced{=

miente de formacidn de extremidades da tubos de materia mdi
namente resistente, as{ como a un dispositivo para la realizj
cidn del procedimiento, La invencidn se refiere mds en parti-~
cular al trabajoda de tubos de materia pléstica destinados a
los équipos aldctricos,

Todavia méds ‘en particular la invencidn se refie-
re a dichos tubos, cuando estdn destinatdos a ser alojados
en elementos prefabricados de nna canstruccidn, talss como
losetas, paredes u otros. Eatos tubos forman entonces parte
de lo qua se danomina viilgarmante '"pulpos", as decir montajee
qua compranden cada uno al manos 1na caja da conaxidn o de
darivacidn, de donda parte un cisrto mimsre de tubos.

58 trata, para el instalador, de ensamblar, de
una manera a la vez rapida, préctica y sequra, cada uno de
sstos tubos sobre la pared dea la caja a la que van a acoplar-
88,

Diversas formas de montaje ya han sido propties=-
tas.

£1 orificlo por vl cual cada tubo dabs ajustanma
punda sar précticado por porforacién y, a vaces, fruaado dm
sus hbordes; tadavia se puede pinzonar o matrizar el ovifPicio
en cuestidn; por ifltimo se puede prever, trabajados sobrs la
pared de la caja, resaltes socavados in situ. 4 veces todavfa)

después de haber perforado o punzonado, se introduce en sl

modo a plegar ligeramente los bordes del orificio y dar as{i

mas sujeccidn al tubo que allf serd introducido.

La experiencis prueba sin embargo que un

simple snmangamiento de un tubo en el orificlo previsto a on-!
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le sfectn no pruasnta ang vasistencia a1 arranaaminsnto sufia
clante, por lo gue fracountamente se ve, durante u@'ﬁrugulao
del hormigdn, desunirsa los tubos de la caja,

Ya han sido preconizados diferentes nadioa'parq
5. consolidar el montaje del tubo sobra la pured des la cajas
adicidn de nn manguito de empalma cdénico con garganta, entre
el tnbo y la pnred, plegadao, con aynda de una pinza espscial,l
de la porcidn extrema del tubo, trds la penatracnldn de £ate
an la caja, introduccidn de un pasador o de tina simple punta,
. 10. a través da la porcidn extrama interior del tubo etc.

ri procadimfento segiin la invencidn se propons
evitar los inconvaniontus de law di{ferentsws formas. de opers~
cidn citadas. Se rafiere a la formacldn, an una qoln apnrae

cidn, de la porcidn extrema de an tubo que dabe sor ananmbladb‘

- 15, de una manera rapida y sagura sn una pared delgada, tal como

la pared de una caja o similar, i
La aperacidn de formacidn considerada comprencda!

en realidad varias operaciones~a Pases slementales distintas,

pero ajecwtédas simulténeamente; a saber,rpdr ejemplo, el

20, ahnecamisnto de wuna garganta circuler en la pared exterior dey

tubo, el achaflanndo da lo qua formarf la rontwra del tuba y,

por iiltimo, el seccionamianto de dste, a wna distancias perfec
taments determinada deé la garganta.

sagin la invencidn, cada una de las operaciones
25, elementales ss confiada a al menos una herramienta abropiada,
estando montado un conjunto de varias herramientas diferentes|

en alineacidén sobre un eje longitudinal vinico, sensiblemente

paralelo al eje del tubo ciya porcidn extrema debe ser formad .

La formacidn propiamente dicha se obtiene dis-

3o, poniendo un cierto niimero y al menos tres de estas alineacionds,



alradedor dul tulnm, n lu altura de 1a contera a formar, y
daspuds imprimiando nl tubo un movimlento dae pluotamiento re
lativo, con respectn a las alinesciones de utillajes (o in-
v:rsamente), siendo mantenidos los alineamientos a distancia
5. angulares constantes unos de los otros y sometidos, por lo §
demds, a una presidn suficiente, dirigida hacia et aje del
tubo y destinada a hacer penetrar la cantidad deseada las ha-q
rramisntas de formacldn an la materia de la que sstd conati-
tuldo ®l tubo. La garganta y el chafldn son as{ producidos |
i0. par arrancamiento de materia; en cuanto al weccionamiento, ‘
’ dsla as obtiene por cortadura o cizallamiento.

Elomuntos anxiliares se colocan entre las di-
farentes herramiantas, a fin de mantener a éstas a nna diatap-
¢ia apropinda unas da las otras; alyunos de estos eslamentos
15. son rodillos'auscaptiblea de pivqtar alrededor del eje co-

min de la alineacidn, sirvisndo sstos rodillos as{ a la vez
~da gulado vy de ropartidores de la presidn sjercids sobre al
tubo; 1 jualments determinan la profundidad de penetracidn da

lams harramiuantas,
20. un dispositivo de aplicacidn particilarmante
conveniunte para la invencidn punde watar conatitnide por
una herramienta en forma de pinza, manipulable a mano, ciiyas
ramas de trabajado sstén, incurvadas, de modo a permitir la
introduccidn, entre ellas y con una cierta tolerancia, de los
25, tubos a tratar,

Cada una de las ramas de la pinza comp:énde,
no lejos de su porcidn extrema libre, una alinsacidn de ha=

rramientas elamentales segiin la invancidn; la pinza debe, en

cnalguinr caso, comprendar nl manos tres de estas nlineaciongs,

20. dispuestas sequn las aristas de un prisma cuya bass astd an=-
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tances constituida por un tridngula senaiblemente equilatero
gn m1te cann, une da las ramas de la pinza compronde inas

8o la alineacidﬁ, cumprendinnﬁo la segunda rama dos alineaacios
nes, da las cuales una estd desviada hacia el interier, sen=-
aiblamente en el plano lonnitndinal de aimetria de 1a pinzé,
piano que paaa por el pivote da datn; las otras dos alinea-
cionas son aansiblemante simdtricas 5ntra s{ con raupicéo ni'

p lano,

Ne sste modn, la prasi6n ajercida adi.re los brad

zos da la pinza se transmite a las herramiantaa, las cuales
gjercen esta presidn sobre el tubo, al cual se 1mpr1me du~4.
rante sste tiempo, un movimianto de pivotamiento alternado
alrededor de su eje, lo que parmite a cada uno de los ntilea
trabafar la porcidén ds tubo con la que asta en contacto. Las
dimansiones du las herramientss son runcidn da las da los
-tuhoa a trabajar, y, para ¢ada tlpo de tuho. wl u111 o he=
rramienta de secclonamianto debs tenmur una profandlidad de
corte tél que sa esté seguro de poder saccionar.la porcidn
ax'rama en.curao do trahajgdo, tan pfonto camo la,gargapta

y el chaflén hayan sido practicados.

Praferantemente, las diferentas alineaciones.d -
herramienta 88 fijan de una forma amovible y regnlable abbiev
la pinza, la cnal puede as{ servir para trabajar tubos de
didmetrus diferentes. 4

pPreferentementa, tambiéh. les dos ramas de la
pinza se prolongan hacia la parte antsrior, paralelaments unl'
a la otra @n nna cierta longitnd y se fija, en al extremo de
cada una de asatas prolongécinnaa, una harfamlanté de punzo~

nado (punzon o matriz). igualmente amovibla. Disponisndo de

un juego de diferentes punzonas vy matricas, 8a fija sobre la
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pinza aqual de los Juagoa qua corraannnda al calibre de loa .
tubos al nus san apropiados loa alineamiontos de nilllafen
sn poslcidn.

Para farilitar el punzonado, se puede prevar
un punzdn que comprenda, an sn cara de atarue, un andontado
del tipo dal guo se sncuontra an algunas harramientas de fre-
sado, f'asta antoncas praever, asociada nl punzdn, una empifiadi-
ra o manivala susce, tible de arrastrar al puncdn en plvota;
miento para hacer el corte mds facil,

Para facilitar el trabajado de las herramientag
de ahuecamiento de la garganta y sl chaflén, estas se diepo~
nen en una misma cara de lé pinza, lﬁ més cerca posible de
las ramas de dsta., Para equilibrar se deja sobrapasar al eje
de cada alinaacidn sobre la cara apuesta de la pinza y =sae
lleva sobre &sta ifltima cara los rodillos de guiado.

» Otras pnarticularidadas y ventajos da la invan-
cidn se pondrdn de manifiesto a continnacidn con el tfnnséur-
so0 da la daséripcién nue sinua 6on referencia a los dibujos
annxoe, rofiriendose ladescripcidn y los dibujos a una forma
de ra@alizacidn de la invancidn dada a tf{tulo maramants ilun-
trativa vy enAmodo alguno limitativo. |

La figura 1 repraesenta ia porcidn extrama de

un tubo, después de lé formacidn por el procedimiento de la

La figura 2 representa la disposicidn, sn sec-
cidn lonqitudinal, de una alinsacidn de iftiles elementales
sagiin la invencicdn, con respecto al tubo a formar.,

La fiyura 3 represanta, sn perspectiva despie~

zada, la alineacidn de harramientas elamantales de la Figure

2. ‘
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pinza, simétricamente con respecto al plano medis.que pass

_ las ramas, cnando la pinza es cerrada, en virtud de la forMJr'.

“cuando se cierra la pinza.

-'"-

Lu Flgurn 4 rapragant s, negin nnK vinta en uﬁfo
pectiva, una pinza maqin la invencidn, ' '

La figura 5 rapresenta, en: seccidn axinl, un
juego punzdn-matriz, destinade a fijarss en la pornidn ax~
troema de las ramas de la pinza de la figurs 4, - .

La Pinura 6 ss una vista en perspectiva del
punzdn de la figora 5, » .

En 1, se ve la gapgan£a~a ptictica: cerca de
la porcidn extrema del tuba 2 as{ como el chafldn 3. En ’1‘
ejam 4 ( figura 2) se disponen acesivamente nn disco de
seccionamienta 5, una herramienta de achaflan;éjbnyrdna gﬂbiﬁ_ﬁ‘
7 destinada al ahuecamiento de la garganta 1. Loﬁ rodiii&i}ﬂ -
y 9 inciden sobra la barifefiﬁ del tnba'Q;‘al finil d.'an-
rrara, £n la riana 4 a8 ve ln pinza nugun la invnncidn cuyay
dos ramas 10 y 11 camprundnn prnlongncionin rootaa 12, .y 13, |
Las dos ramas de la pinza estdn convunianttmentn 1nnnrvadao'
para de jar lihre nn_paso, con una. cierta tolarancia, a loa -
tubos a tratar. £n 14 se ven las discos de aqccionamianto. !
dispuestas, coando la ‘pinza esté cerrada, sanaiblomenta sn
tridngtilo equilatern, Dos de loa diacoe 14 se diaponen. uada

1no, an una de lus ramas, raepsctivamanta 10 y 11 de llA

por el eje 15 de la pinza. £l tercer disco 14 estd soportado
par una patilla 16 lléuada sobre la rama lD dd la pinza y qug

sg prolonga hacia el intesrior dei huocn qnu subsiate entrl

convexa de astas; al disco llevade por la patilla 16, asi
como ademas todo alineamiento de tiles elementales corres~

pundientes viens a ocupar el vertice dsl triéngﬁlo equi latera,
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£y avidents que su podrfan aladir otras alinen-
ciones a las anteriores, con la iinica condicidn dea que, cae~
rrada la pinza, ©l conjunte de las alineacionss se disponga
de una manera sansihlemente regnlar, alrededor det tubo a
tratar, contribuyendo cada una de estas alineacionss, por su
parte, a la farmacidn de la contsra del tubo,

Fn cuanto a la fijacidn de las aiinsacioneas

porta-herramientas sobre las ramas de la pinza, o incluso,

sobre patillas llevadas en eatas ramna, ea, prefarentemante,

amovihle, de modo a permitir Ja formacidn, a voluntad, de

t
|
I
|
varias dimrnaiones de tuho; tai fijacidn podria, por ajamplo*
conslstir en una seriuv de perforaciones transversales en las|
que vendrfan u ajustarsa, « valuntad, los ejes-soportes da l
alineaciones,. i

Al tuner que disponerse la garganta a précticaé
en al tubo y el chafldn adyacente cerca de la porcidn ex-
trema, trds el corte, de este, las herramientas elementales
correspondinntes estan inualmente poco separadas unas de las
otras en sus alinsaciones respectivas; tambidn, durante el
montaje de astas alinsaciones sobre las ramas de la pinza,
las trua haerraminntas de cnda alinsacidn vievnen a colocarse i
an una de las caras de la pinza, mientras gue los rodillos d4
avuiado, tales como 9, permanecen en la otra céra, como se ve
en la figura 4.

l.as porciones extremas 12 y 13 de las ramas
de la pin;a estan agenciadas para comportar, una un punzdn
17 y la otra una matriz 18, cooperando punzdn y matriz en la

operacidn de punzonado o de matrizado de la pared en la que

8l tubn debe ajustarse, trds la formacidn de su porcidn ex-

trema.
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La ffgura 6 miestra una ejeciucidn difqrsntaa
del punzén 18, en la que la cabeza da ésts comprende dientes
19, que recierdan wna herramienta de Fresado. £1 puinzén,
plvotante alrededor de su aje, as mantenido‘antra un collarin
5. 20 ¥y una milestilla o empufiadiura él fijada en su porcidn ngtrm~
ma superior. l

| La matrdiz 17 y @l pnnzén 18 pusden saQ'amovlblmu{
de mado qna'nn pundﬁ précticar punzonados de diferentss SI;?~
bres. | ’ | |
1o, ' ronforme al procedimiento seqiin la invencoidn,
sa comienza por intprnducir el tubo rntre las dos ramas da
trabajo de la pinza, enttaaplérta a ests efacto, 9 despusds
se clarra ésta de modo a no de jar sobrepasar, del lado de_ldi'
discos de seccionamiento de las diferentes alineaciones, més |
15, qus una longitud muy pequefia da tnbo, A coﬁtinpaciﬂn ;o cle~
rra la pinze de modn a hater incidir sobrs la periferia del
tubo las difarentes herramientas elementalas y despuds, uJut-
ciendn sobre ln pinza uﬁa fuerza cada vez ﬁnyor,'aa da un '
movimianto de plvotaminnto relativo altarnado, an un m%amo.
20, plano transversal, al kabo, mantenido con ure manovy n la pins
za, mantenida con la dtra,_tuhiendo este movimiento como c&h-
sacnencia hacer penetrar las diferentes herramientas elemsn~
tales, unas en la garganta a ahuecar y las otras en la parte
a achaflanar y, por ifltimo, los discos de aacéionaméento, en
25, el plano de corte previsto,. V -

Daspués de algunos movimientos, el resultado
. =838 logrado, con facilidad y bracisién; los rodillos 8 y 9

Jimitan la profundidad de penetracidn de las herramisntas.

Indepandiantemente del procedimiento gue acaba

30. de describirse, se utilizard la pinza segiin la fnvencidédn puﬂa
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‘materia de la que esta hecho el tubo, de las herramiantas.

4]0-

la confaccidn, por panzonndo, Jda orificion on las parsdas de
cajas destinadas a racihir laa porcliones extremas, anterior-
maenta confecclionadas, de los tubos corraapondiantﬁa.

sin salir de! marco de la invencidn, aas pueda,
modiflcar alqunas disposicinnes de detallea, o incluso,
reomplazar algunns de los medios gque sa desctiban all{ por
ntros maedios equivalentas, |

Dascrita suficientemente la natqralazu

del invento,as{ como la manora de realizarlo en la préctica,
date hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no alteren sn prinaiplo fundamental.

HEJVINDICACIONES

l.- f'rocedimiento y dispesitivo de farmacidn
de extremidades ds& tuhos de materia medisnamente renistente,
procediminnto caractarizadon porque varias operaciones ale~-
mentalas de trabajado y da cortadura son e jecutadas simultd~
neamonte, por madio de un conjunto da harramientas elamenta~
les y de accesorios correspondientes, alineadas en al menos
un eje longitndinal, paralelo al del tubo, estando animados
los ejes y el tubo a tratar de un movimiehto relativo alter-
nadd de pivotamisnto, permaneciendo los ejes siempre parals-

los al tubo y acercandose a medida de la penetracidn, en la

elemantales de trabajado.

2.=Procedimiento seqin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la primera de las operaciones eslemsntales
s @l ahuncamiento de una garganta perifarica.circular.

3.= Procadiminnto sagin la reivindicacidn 1,

caracterizado porque la segunda de las operacionaes slementalsels
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'axtrama. \

miento segin las reivindicaciones l & 4, caracteilizado pore

.y comprendisndo ndamée. an al manos utna de las ramau, ULT I

! wl =

as la confacaidn de un ahnflan wn In poreldn S LUNCELL R

pondiente da.l tnhn; !

4.- Procedimiento s@gvin la rnivlndicnuléﬁ'l.

caracterizado pOIqHG la tercera de las operacianes e leméntaly

es al saccionamiento recto del tubo on- aata miama poruzdn
l “

que presenta la forma da una pinza éuyas dna ramaa,dé traba=

Jo estdn ciirvadas hacia sl extariop,vde modo-a,agenciié one |

tre ellas, dnrnnte 8l cierre de la pinza, un'iapaciofvaéld‘
suscaptibla de contaner, con un clarto Julgo, 8l tuho de ﬂ16~
mnbtro nixima susceptibla de ngr frutudo, com;rlndiondu 10

pin?a,dul latio da la poreidn axtroma de cada una da estan

-0 varias otras alineacionas da herramiantaa alamentalaa. diT
ponisndose estas alineaciones, paralolamante y a igual dis-
tancia del'eje da! tubo a tratar; se reparten de una mannrnj'
sensiblemente regular alradedor 83 nstn'ﬂitima,‘ﬁniﬁdo 1)

cierra la pinza.

f.=- Dispositivo seglin la f-iuindinnclﬁn 8, ca=

racterizado porque las diraranteh alinaéciones‘dolhariémlin-

tas elemantalas se fijan aobre la pinza de nina manera amdQL- '

bla, colocandose el conjunto de las herramiehtas elamentalss

de cada alineacidn sobre tina de las caraa de la plnza, onconw

trandoae nno de los rodillos da guiado en la otra cara.

Te= Diapositivo sagiin la reivindlcaci6n 5.'ch4‘ﬁ'

caracterizado porque las porcionss axtremas de las ramas ‘de

5. - Dispositivo pars la realizacidn del procedy-

trabajado de la pinza compranden, cada una, una prolongaciﬂn

- ramas de trabajo, una alinaacidn de herramiantan alamantnlnuﬁ_f
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ractaerizado porque el punzdn y lu matriz se fijan.de forma

"moria @ ilustrado en loes adjuntos dibujos,

-]? -

paralsla al aja longttudinal do la pinza, llavando una da
estas prolongaciones una harramienta an furmu'du punzdn y
la otra una herramiunta en forma ds matriz siiaceptible de
cooperar con el punzdn,

B,- nispositivo segin la reivindicacién 7, ca=-

amovihle an las prolongaciones de las ramas de la pinza que ,
los soportan.

9.~ nispositiva seqiin la reivindicacidn 7, ca-
racterizado porque la porcidn extrema cortante del punzdn
comprende un endentado, estando montado el punzdn pivotante

alredednr de su ejrm y comprendiendo, en su porcidn extrema

opunesta a la cortante, una empufiadura o palanca de manipu-
lacidn. %
1.~ Provedimianto y dispositivo dae formacidn
de axtramirdades de tnbos de materia medianamente qasiatanta,
tal y como gueda sustancialmente descrito en la presents Me-

gata Memoria consta de doce hojas e%critas a

maquina por una sola cara. l
a ¢

madrid, 15 ARP. W0FF
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