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-+ El invento se refiere a brazos de recogida para mé-

quinas de mineria, y a mAquinas de mineria dotadas de brazos

" - de recogida de éste tipo. El invento se refiere también a un

sistera de control hidréulico para los brazos.
Ciertos tipos de miquinas de mineria, en particular

los que estén dotados de un cabezal de corte telescdpico mon-

_tado en una torreta, hacen que el material desprendido caiga

sobre Fl suelo de!lg zona de trabajo y a continuacién, despla
zéndos%, hacen qﬁe sea recogido por medio de un tablero de rg
cogida inclinado hacia abajo y hacia adelante, a partir del
cual es retirado por medio de un tranmsportador sin fin. Pueden
realizarse numééosos tipos diferentes de construccién de table
ro/trénsportadoé, pero el tipo més corriente es probablemente
el quj esté dotédo de un tablero con un transportador de des—

carge 'situado centricamente, estando el tablero provisto de

|
un paf de brazos de recogida dispuestos de modo gue puedan
barrer el material hacia el interior a partir de los latera-
les del tablero hasta el centro del mismo de modo que, cusndo
la mdquina avanze, el maberial sea cargado sob;e el tablero
inclinado. En variante, esnposible utilizar un ﬁransportador
montado lateralmente} y en este caso puede ser suficiente
utilizar un solo brazo de recogida gue barre el material di=-
rectamente a través del tablero,

Evidenbtemente, el brazo o los brazos de recogida han
de ser’capaces de barrer un &ngulo substencial desde una po-
sicidn sibuada hacia el exterior hasta una posicidn situada
hacia el interior, y después de realizer la operacidn de ba=
rrido, la Jongitud del brezo o de csda brazo ha de ser acorta-
’da para que el brazo o los brazos puedcn volver de nuevo a su

posicibén situada hacia el exbterior, sin barrer el material
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previamente situado en el tablero. En el pasado, la operaclon”

de barrido realizada por el brazo o los brazos asi como la ex
tensidn del bragzo o de los brazos se efectuaba mediante elemen
tos,dé articulacidén accionados mecfnicamente, la mayoria de
los cuales incluian una o varias levas de control. Evidente~
mente, el brazo o los brazos de recogida funcionen casi con-
tinuamente y por banto estfn sometidos a un desgasteqonsidera—
ble haciendo queflos mecanismos se deterioren facilmente y;
sean dificiles v/ costosos de cambiar,

El invento estd destinado a reducir el desgaste del

"mecanismo o dé los mecanismos de brazos de recogida pera mé-

quinas de mineria.
De acuerdo con el invento, se proporciona, para su
utilizacién en una méquina de mineria dotada de un tablero que

se extiende hacia adelante y de un transportédor de descarga

"asociado con el tablero, un brazo de recogida dotado de una

primera extremidad conectada de manera pivotante con la méqui
na, un primer dispositivo accionado hidréulicamente conectado
de manera pivotantecon el brazo pasra desplazar el brazo & lo
largo de un erco sustancial entre una primera posicién y una
segunda posicidn, y'un segundo dispositivo accionado hidrduli
camente, montado en el brazo, para extender yvhacer retroceder
el brazo de modo que pueda ser extendido para efectuar un mo-
vimiento de barrido desde la primera posicidn hasta la segunda
posicibén y de modo que pueda ser retraido de nuevo antes de
efectbuar de nuevo un movimiento de barrido desde la segunda
posicidén hasta la primere posicién,

Preferentemente, ls extemsidén de cada brazo se obtig

ne por medio de un dispositivo de émbolo y cilindro situado

en su interior, y el barrido se efectla por medio de un dispo~



i'\' sitivo de émbolo y cilindro conectado de manera pivotante
con el brazo por una extrenidad y con la méquina por su obtra
extremidad. o '
Igualmente, de acuerdo con el invento, se proporciona
5 . una méquina de mineria dotada por lo menos de un brazo de re-
cogida|del tipo descrito mds arriba,
Preferentemsnte, se utilizan dos brazos de recogida

que funcionan en sincronismo de modo que efectiien un movimien

to de barrido desdc unas posiciones situadas hacia el exbte-

10 rior hTSta unas posiciones situadas hacia el interior. Prefe-
rentemgnte, los brazos estén montados en un fablero,de la mé-
quina e mineria para que el material desprendido pueda ser
barrido hasta el centro del tablero de modo que cuando la mé-
quina avanza, el materia pueda sef recogido por el tabiero N

15 pueda ser evacuado por un transportador centfal.

. Preferentemente, la miquina de mineria tiene un sis-
, . :
tema de control hidrdulico destinado a controlar el movimiento
de barrido y la extensidn del brazo o de cada brazo de reco-
gida, incluyendo este sistema,’una bomba, una vilvula de con-

20 - trol principal, una primera vilvula de retencidén que puede
desplazarse entre una primera pOSiciSn, para exbender el bra-
zo o cada brazo y para efectuar el movimiento de barrido del
brazo o de cada brago a partir de una primera posicidn hasta
una’ segunda posicidn, y unasegunda posicidn para hacer retro-

25 ceder el brazo o cada brazo y para efectiar un movimiento de
barrido del brazo o de cada brazo de nuevo hasté su primera |

‘ posicién, bajo el control de una segunda vllvula de retencidn,
suministrando dicha primera vdlvula de retencidén cuando ocupa

su primera posicidén, el fluido al segundo dispositivo, es decir

30 al dispositivo que hace que el brazo se exbienda y retroceda
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paradesplazar el brazo hasta la posicidn extensa, una prime-

ra vilvula en serie, que sixve cuando dicho dispositivo se
desplaza a su posicidén extensa, pera facilitar el paso del
fluido hasta el primer dispositive para desplazarlo desde una
primera posicidén hasta una seguﬁda posicién, una segunda vAl-
vula en serie, que sirve, cuando.dicho primer dispositivo se
desplaza hasta su segunda posicidn para permitir el paso del

! .
fluido| hasta la segunda vdlvula de retencién que controla la

pbsicién de la primera vilvula de retencién con el objeto de.
desplaéar la segunda vélvula de retencidn desde su primera
posicién hasta su segunda posicién de modo que la primera vél
vula de retenci&n se desplace hasta su'segunaa posicidn, con .
1o cuel el fluiéo es dirigido hacia el segundo dispositivo, es
decir,| hacia el dispositivo que produce la extensién y el re~
trbceso del brazo, para desplazar estefiltimo desde su posicidn
extenéa haciéndolo volver hacia su posicidn retraida, con lo
cuel una tercera valvula eﬁ serie permite el paso.del'fluido
hagta el primer dispositivo para hacerlo volver desde su se-
gunda posicién hasta su primera posicién, después de lo:: cual
una cuarta vidlvula en serie permite el paso del fluido hasta
la segunda vélvula dé retencidn para desplazarla de nuevo
desde su segunda posicidn hasta su primera posicién, haciéndo
asf que la primera vdlvula de retencién vuelva a su primera
posicibén para iniciar el siguiente ciclo de conmtrol.
Preferentemente, El suministro de fluido de control
a la segunda vélvula de retencidén se obtiene a partir de una

tuberia de fluido que se extiende entre la vhlvula de control

principal y la primera vélvula de vetencidn.

De manera preferida, se asocian con cada védlvula de

la serie una tuberia de derivacién de fluido y una vilvula
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unidireccional para facilitar el paso del fluido hasta el de-
pdsito, cada vez que uno de los dispositivos de conbtrol cambia
de ‘posicidn, Preferentemente, se situa rio abaﬁo respecto a la.
primera vAlvula de retencidn una vdlvula de inversién manual
provista de un muelle,

‘El dispositivo de desplazamiento del brazo o de cada
brazo a parbtir de su primera posicidn hasta su segunda posicioﬁ
estd montado de modo que pueda actlar pof redio de una opera-
cién de traccibn o por medio de una operacidn de empuje.

Se describird ahora el invento a titulo de ejemplo
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

. La figura 1 es una vista en planta deuna miquina de
mineria proyista de brazos de recogida, representandose un
brazo de recogida esquemiticamente en su posicidn extensa y
en una extremidad de su posicifn de barrido, es decir, la po-

sicién externa, mientras que el obtro brazo de recogida se pre-

senta en su posicién retraida y en su otra posicidn exbtrema de

barrido, es decir, la posicidn orientada hacia el interior;
La figura 2 es una vista en alzado lateral;
La figura 3 es una vista cn planta de un modo de rea-

lizacidén preferido de los brazos de recogida, representindose

.los brazos en sus diferentes posiciones;

La figura 4 ilustra un circuito hidréulico para el
accionamiento de un solo brazo de recogida, y

La figura 5 es una vista similar a la figura 3, pero
de construccidn diferente, que representa solamente un brazo.

En las figurss 1 y 2, se representa una méquina de -

,mineria 1 con un brazo telesedpico 3 dovado de un cabezal de

corte 5 y, debéjo del brazo telescdpico estd situado un ta-

blero 7 en forma general de abanico en el cual, como puede
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brago,

verse en la figulra 2;'esté inclinado hecia abajo y hacia adg-”
lante., Extendiéndose hacia arridba ylmcia atrés a partir de la
eitremidad trasera superior del tablero 7, se encuentra un |
transpoftador sin fin central de descarga 9, y l1a méquiﬁa de
mineria se acciona de manera general bien conocida y estd =
dotada deorugas 11, Un par debrazos de recogida o de barrido
13 estén asociados con el tablero 7, y los brazos estén mon-
tadbs de modo que realicen un movimiento. de barrido o de basg-
culamiento alrededor de los ejes 15. Los brazos son idénticos
y se describiréd solamente el funcionamiento de uno de ellos,
entendiéndose que normalmente los dos funcionén en sincronis=-
mo. Cada brazo estd dispuesto demodo que barra la superficie.
del tablero 7 desde una posicidn situada hacia el exterior

gue se representa generalmente por 17, hasta una posicidn si-
tuada hacia el interior que se representa generalmente :por 19,
controléndose dicho movimiento de barrido por medio de un dis-
positivo hidrdulico de &mbolo y cilindro 21 cuyo émbolo 23 '
estd conectado de manera pivotante con una paianca acodada

25 del brazo 13 en 27, mientras gue su cilindro estd conectado
de manera pivotaute con el bastidor de la méquina en 29, Para
que pueda funcionar de manera satisfactoria, el dbrazo debe

ser capaz de efectuar un movimiento de exbtensidn y de retro-
ceso, y con este propdsito presenta generalmente una forma
hueca para que pueda reeibir una porcidén extensible 31 que
puede desplazarse enbre su posicidn extensa que se ilustra
generalmente por %3 y une posicién retraida que se representa
generalmente por 35, bajo el control de un dispositivo de émf .

bole y cilindro 37 (vease figura 4) situado en el interior del

Se observard que durante un ciclo de barrido, la por
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cidn extensible 31 serd en primer 1ugar‘completamente extbendi-
da por el dispositivo 37 hasta su posicidn extensa 33, per—
mitieﬁdo al brazo exteuso realizar un movimiento de barrido
desde su posicion 17 situada hacia el exterior hasta su pési=-
cidén 19 situada hacia el interior debido a la extensidn del
disposfitivo 21, para barrer el material desprendido a través
de la puperficie del tablero 7 hasta una posicidn central del
nismo.| Cuando este movimiento de barrido ha terminado, el dis-
positiyo 37 retrocede para desplazar la parbe 31 hasba su po-

sicidn|retraida 35, y a continuacidn el brazo retraido efec-

tha un|movimiento de barrido desde su posicidn situada hacia

el intérior hasta su posiciéu situada hacia el exterior debi~

- do.al retroceso del dispositivo 21, Waturalmente, se observa-

ré que debido al movimiento de retroceso de la porcidn 31,
se obtigne que el material barrido en el escudo no sea de nue
vé desplazado hacia el exﬁerior.

j Los brazos de recogida gue se representan en las fi-
guras 1 y 2 son de construceidn muy sencilla y en la figura
% 'se ilustra una variante de construccidn que permite'manipu-
lar un volumen de material mucho més importante que los bra-
zos de las figuraé 1l y 2. En esta construcecidn, las partes si-
milares g las de les figuras 1 § 2 se identificaﬁ con los mig—
mos nimeros de referencia que se emplean en estas figuras,
seguidas por el sufijo a.

Por otra parte, 13 parte extensible del brazo 33a

tiene la forma de un manguito que pucde deslizarse sobre una

parte fija del brazo igualmente bajo el control de un dispo=-

sitivo de émbolo y cilindro 37 totalmente alojado en el inbe-

- pior de 1la parte fija del brazo. Sin embargo, pueden ubilizar-

se numerosas consbrucciones telesclpicas diferentes como pue-
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de entenderlo cualquier expertp en la materia. Los bragzos de-
la figura 3. difieren esencialmente:de los de la figura 1 en ?,
gue estén dotados de un par de palas de barrido 24 y 26 so=-.
portadas por la porcidn 33a, estando las pslas 24 y 26 inoli-
nadas la una con relacién a la otra con un &ngulo de 450 8-
proximgdamente. De manera preferida, la pala delantera 24

ests thmbién inclinadd con un Angulo de 45° respecto al eje
longitudinal del brazo, y la pala 26 esté éituada‘coaxialmen—
te respecto al eje longitudinal, aunque se observaréd que la
palaAé4 podria situarse coaxialmente y que la pala 26 podria

situarse en-la parte posterior. Sin embargo, la pala 26, es

decir la pala posterior, se extenderd hacia el exterior a una
corta distancia mAs alls de la pala 24, segin se ilustra. Se
observard que en esta construccibn los dispositiVos de émbolo
Yy cilin@ro 2la estén conectados a un puﬁto 22 del brazo 13a,
situado més hacia el exterior respecto al punto de pivotamien
%o 15a de los bfazos, ¥ que el dispoéitivo 2la esté conectado
de mgnera pivotante con el tablero 7a en 124; esba disposi-
cidn es la ﬁés satisfactoria y requiere menor espaciohque la
construceidn ilustrada en la figura 1.

En la counstruccidn que se representa en las figuras
1y 3, los brazos de recogida 13, 13a son empujados por los
dispositivos de émbolo y cilindro 21, 2la a partir de su po-
sicidén situada més hacis el exterior o primera posicién, hasta
su posicidn situeda més hacia el interior o segunda posicidn.
En ciertas construcciones de la miquina de mineria, sin em-
bargo, no eg posible montar los dispositivos 21 y 2la en las

posiciones ilustradas sino que pueden montarse hacia el inte-

rior respecto & los brazos de recogida como se ilustra en la

figura 5 por la posicidén del dispositive deémbolo y cilindro:
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2lb. En ese bipo‘de cpnstruccién!el brazo de fecogida 13bjse“
representa a mitad de camino entre su posicién mis externa 17b
¥ su posicién més interna 19b, representéndose la posicién re-
traida de sus palas 24b y 26b en lineas continuas mientras que
se representa en lineas interrumpidas su posicidn exhensa.:‘
Como puede verse en la figura 5, el brazo de recogida se des-
ﬁlaza desde su posicidn mls externa 17b hasta su posicién més
interna 19b debido al retroceso del dispositivo 21b en lugar
de la extensidn del dispositivo y viceversa. El circuito hi-
drdulico que se representa en la figura 4 puede ser empleado
para accionar el brazo de.recogida y es solamente necesario
accionar la vAlvula inversora 11l para conseguir un funciona-

miento de los brazos idéntico al que se describe conrelacidn

a la figura 4 del modo de realizaciém ilustrado en la figura

: ;.

Haciendo de nuevo refereuncia a la figura 4, se des-
cribiré ahora el circuito de control hidrdulico dei brazo de
recogida.

El fluido hidrdulico es suministrado a bartir de una
bomba 41 bien al depdsito 43 o bien al circuito propiamente

dicho, por medio de una vilvula de control manual 45, Estando

la vélvula 45 en la posicién ilustrada, el fluido pasa direc-

tamente hasta el depééito 43 pero cuando se desplaza el ele-
mento mévil de la vAlvula 45 hacia la derecha para ocupe s@
otra posicidn, el fluido ﬁﬁede atravesar la vélvula pasando
por una tuberia 47, una primera vélvula de retencién 49, que
se ilustra en una primera posicidn, y puede llegar a otra tu-

beria de fluido 51 que conduce 2 un orificio 53 formedo en el

cilindro del dispositivo 37 para comunicar con el lado de su-

perficie'méxima‘de su émbolo 38 con el objeto de desplazar
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el émbolo 38 hasba su posicién extensa, moviéndo asi elzbfazo”'
13 hasta su posicidn extensa 53..Cuando estd en su pfimera ﬁo-
sicién, la primera vélvula de fetencién 49 deja que el fluido
se. esoape del lado de superficie reducida del émbolo 38 a tra
vés de un orificio 55 para volver a través de la tuberia de
fluido 57 al depdsito 43,

Cuando el dispositivo 37 ha desplazado el brazo haga
la posicidn extensa 33, se establece en la tuberia 51 una pre
sién suficiente para accionar una primera vAlvula secuencial
59 conectada en una tuberia 61 que constituye una ramificacién
de la tuberia 51, hasta una posicibén que facilita el paso del.
fluido en una tuberia 63 conectada con .un orifipio 65 formado
en el'dispositivo 21 que comunica con el lado. de superficie
méxima del émbolo 23; situando asi el dispositivo 21 en su po
sicidn extensa con el objeto de producir el fovimiento de ba-

rrido del brazo 13 desde su posicidén més externa hasta su po-

. slcibén méAs interna, Ta salida del fluido a partir del lado

de superficie reducida del émbolo 23, a través de un orificio
67, puede hacerse por una tuberia de fluido 69, y por otra
tuberia 71 que comunicacon la tuberia 57 que conduce al depd-
sito 43 por medio de una tuberia derivada 73 a través de otra
vdltula unidireccional 74 y de otra tuberia 75. '

Cuando el dispositivo 21 se ha desplazado & su posi-
cidn extensa se establece una presidn en la tuberfa 63, y esta
presién mds elevada se aplica a una segunda vélvula secuencial
77 por medio d§ una tuberia 79 para situar la segunda vAlvula
secuencial en una posicidn que permite el paso del fluido, co_n

lo cual el fluido circula a lo largo de otra tuberia de fluido

‘81 hasta unz segunda vilvula de retencién 83 para desplazar su

elemento mbvil desde su primera posicidén ilustrada hasta una
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"segunda posicion. La segunda vdlvula de retencién, cuando esté

en su primera posicién ilustrada, hace que la presién del flui-

o do en la tuberia 47 se transmita por la tuberia de fluido de

control 85 a través de 1é vélvula 83 hasta otra tuberia de
fluido de control 87 y actle sobre el elemento mévil de la
primerg-vélvula de retencibn 49 para mantenerlo en la primera.
posici;n ilustrada.

Cuando yé segunda vAlvula de retencién se ha despleza-
do desde su prim?ra-posicién ilusbtrada hasta su segunda posi-
cidn, el fluido'ﬁuede escaparse por una tuberia de fluido 89,
a lo largo de uné tuberia de derivacidn 91 y a través de una
valvula unidiréc%ional 9% hasta la tuverfa defluido 71 y desde
ella por la tub%ria 9% a tfavés de le vllvula 74 y por las
tuberias 75 vy 5& hasta el depésito.

g F Cuando la gegunda vélyula de retencién se ha despla-
zado .hasta su segunda posicidn, el fluido situado en la tube-
ria de fluido de control 85 es desviado hasta una tuberia de
fluido de control suplementaria 95 que conduce a una exbremi~-

dad del elemento mdvil de v8lvula de la primera vilvula de

" retencidn 49 para desplazar esta vilvula desde su primera po~

sicién ilustrada hesta una segunda posicidn, permitiendo la
comunicacién entre la tuberia 47 y la tuberia 57 y aseguran-
do la comunicacion de la tuberia 51 con el depbsito 43, El ele-
mento mdévil de la primera vélvula de retencidn 49 puede deg-
plazarse en razén del mso del fluido a través de la tuberia
de fluido de conbrol 87 a través de la segunde védlvula de re-
tencidn 83 hasba el depdsito 43,

Tan pronto como la tuberia de fluido 47 comunica con
’lé tuberia 57, se aplica una presidén al lado de superficie

reducida del mbolo 38 @ través del orificio 55, lo que da

PR T s ” s m g A0 it bmar g 7 3
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lugar al desplazémiento del émbolo 38 y por tanto del brézo
13 hasta su posicién retraida 35. El fluido puede escaparse
desde el lado de superficie mixima del-émﬁolo 38 a través del
orificio 53 y por la tuberia 51 hasta el depdsito 43, Cuando
el émbolo 38 se ha desplazado a su posicidén retraida, se es~-
tablece una presidn en la tuberia 57 y esta presién es trans-
'mitida por la tuberia 75 a una tercera vllvula secuencial 97
para desplazarla a una posicidn que permite el paso del flui-
do a través de la vAlvula hasta la tuberfa 71, por la tuberia
69 hasta el orificio 67 del dispositivo 21, en comunicacidn
con el lado de superficie reducida del émbolo 23 para deéplé-
zarle hasta su posicidn retraida y por tanto para gue el brazo
retraido vuelva desde su posicién més interna hasta su posi-
cibén més externa. EL fluido procédente del lado de superficie

méxima del émbolo 23 puede escaparse a través de la tuberia

63, a lo largo de una tuberia de derivacidn 99, a trevés de

una vélvula unidireccional 101, hasta la tuberia 61 y desde -
esta hosta la tuberia 51 y de nuevo hasta el depdsito 43, .

| Cuando el émbolo 23 se ha desplazado hasta su posi-
cidn retraida, se establece una presidén de fluido en la tuberia
69, déndo lugar al desplazamiento de una cuarta vilvula se-
cuéncial 103 hasta una posicidn que permite el paso del flui-
do a través de la valvula y hasta la tuberia defluido de con-
trol 89 para actuar sobre la extrem’'ded del elemento mbvil de
la segunda vélvula de retencién 83 de modo que la vélvula
vuelva desde su segunda posicién hasta su primera posicidn

ilustrada con el objelo de empezar otro ciclo de barrido. La

vélvula 83 puede volver a su primera posicidn porque el Tluido

puede escaparse a través de la tuberfia de control 81, a lo

largo de una tuberia de derivacién 107, a través de una vil-
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~ vula unidireccional 109, hasta la tuberfa 79, a lo largo de -

la tuberia 63, de la tuberia 99, a través de la vilvula uni-
direccional 101 hasta la ‘tuberia 61, a lo largo de la tuberia ‘
51 y a través de la primera vllvula de retencién 49 hasta»el
depbsito. Naturalmente, tan pronto como la segunda vilvula de
retencién 8% se ha desplazado & su primera posicidn ilustra-
da, el|fluido de control de presidn contenido en la tuberia

85 es pransmitido a la tuberia 87 para desblazar la primera

vélvula de retencidén 49 haciéndola volver a su primera posicidn
ilustrgpda. | '
Se ha previsto en 1a tuberia de fluido Si una vélvula
inverséra manual 111 provista de un muelle de recupracidn.
‘ Aunquese haya pensado que en ciertas méquinaé se ne—~

cesita solamente un brazo de recogida para barrer el.material

desprendido desde un lado del tablero hasta el otro lado, se

necesita normalmente un par de brazos. Si los dbs brazos deben
ambo; desplazarse desde las posiciones-mls externas hasta las
posiciones mds internas y viceversa, y deben extenderse y re-
traerse al unisono, los dos brazos pueden ser accionados con
el circuito descrito més arribs mediante la simple conexidn

de un dispositivo suplementario.en paralelo con cada unc de
los dispositivos ilustrados 37 y 21l. Normslmente, esta dis-
posicidn no es prégtica porque el material barrido hasta el
centro del tablero tiene tendencia a amontonarse en el centro
del mismo hasta el punto de impedir que los brazos alcancen

su posicidén més interma. Por consiguiente, es normal hacer

funcionar los brazos de una manera parecida. a las escobillas

limpiaparabrisas de un vehiculo detal msnmera que un brazo ge

desplace desde su posicidn més externa hasta su posicidn mhs

interna mientras quc el obro brazo se desplaza desde su posi~
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cién més interna hasta su posicién més exbterna y por tanto,

nientras wn brazo se extiende el otro retrocede y viceversa.
Esto puede hacerse mediante dispositivos suplementarios "en
paralelo" con los dispositivos 37 y 21 ilustrados més arri-
ba, pero desde luepo se observard que el dispositivo en pa-
ralelo con el-disbésitivo 37 ilustrado tendréd el lado de su-
perficie maxima de su émbolo conectado con el lado de super-
ficie reducida del émbolo del dispositivo 37 mientras que el
lado de superficie reducida'estaré conectgdo con ei lado de
gsuperficie maxima del émbolo del dispositivo 37. Se realiza-
ran conexiones de fluido similares para el dispositivo suple
nentario conectado con el dispositivo 21;

En resumen, la Patente de Invencidén que se soli
cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras introducidas en una maquina de mineria
que posee un cabezal de corte (5), un tablero extendido hacia
adelante (7) situado debajo del cabezal de corte (5), un trang
portador de descafga asociado con dicho tablero y un par de -
brazos de recogida (12) para barrer el material de mineria a
trevés de dicho tablero y sobre dicho transportador,'un dig—

positivo de montaje (15) conectado de forma pivotante cada -

" ‘brazo de recogida a dicho tablero (7), cada uno a cada lado -

de dicho transportador, un primer dispositivo accionado hidrau
licamente conectado de forms pivotante a cada brazo (13) para
que éste pueda efectuar un movimiento de barrido a lo largo -
de un arco sustancial entre una primera bosicién y una segun-
da posicidn, y un segundo dispositivo accionado hidraulicamen-
te (37) soportado en cada brazo (13) para extender y retraer -

dichos brazos de modo que puedan ser extendidos para efectuar
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un movimiento de barrido desde dicha primera posicibén hasta

la segunda posicién y pueda ser retraido nuevamente, antes -

de efectuar el movimiento de barrido hacia atras desde diché
segunda posicién a dicha primera posicién, y un dispositivo
de control (ver fig. 4) para accionar dichos brazos de reco-

gida en fuera de fase entre si con el objeto de que dichos -

-brazos efectiien un movimiento de barrido entre unas posicio-

nes externas y unas posiciones internas.
- - --.-‘“-- N .- ..
e MTgVILAD DR,

dag porque dicho segundo dispositivo accionado hidraulicamen

te (37) es un dispositivo de pistén y cilindro situado en ca

. da brazo para extenderlo o retraerlo, teniendo cada brazo una

construccidn telescdpica.

3. Mejoras segln la reivindicacién 1, caracteriza

das porque se proporcionan un par de palas de barrido (24,26).

en una porcidn extensible (31) de cada brazo, dichas palas -
(24,26) estén inclinadas la una respecto a la otra con un &n
gulo égudo con reépecto a una pala posterior (26) generalmen
te paralela al eje longitudinai del brazo y extendiéndosé ha-
cia.el exterior més alld de la otra pala (24). — '
4. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das.porque dicho primer dispositivo accionado hidraulicamente
comp;ende dispositivos de pistén y cilindro para mover dichos
brazos de recogida entre posiciones internas y externas, 5 -
donde una varilla de pistdén (23) de uno de dichos dispositivé
de pistén y cilindro accionados hidraulicamente estad conectad

de forma pivotante a cada brazo de recogida y un cilindro de

_cada uno de dichos dispositivos est& conectado de forma pivo-

- tante (29) a dicho tablero.

[ —— ————— s

s

]

- —— -
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5. Mejoras segin uﬁa cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizadas porque incluye un sistema de con
trol hidrédulico (figura 4) para controlar el movimiento de =~
barrido y la extensioén dél brazo o de cada brazo de recogida
(13) incluyendo el sistema una bomba (41), una valvula de con
trol principal (45); una priﬁera valvula de retencidn (49)‘-
que buede desplazarse entre una primera posicidn, en la cual

el brazo o cada brazo esta en posicidén extensa y puede reali

zar un movimiento de barrido desde una primera posicidén has-

ta una segunda posicidn, y una segunda posicidén para hacer re .

troceder el brazo o cada brazo de modo que este pueda efec—
tuar de nuevo un movimiento de barrido hasta su primera posi-
¢ién bajb el control de una segunda valvula de retencidn (83),
gfectllando dicha primera valvula de retencién (49) cuando es-
ta en su primera posicidén, el suministro del fluido al segun-
do dispositivo o dispositivo de extensidén y retroceso de bra-
zo0 (37, 38) para desplazarlo a su posicibn extensa, una prime
ra vAlvula secuencial (59) que:sirve, cuando dicho dispositi-
vo (37,38) se ha situado en su posicibén extensa, para facili-
tar el paso del fluido hasta el primer dispositive (21, 23), -
con el objeto de desplazarlo desde una primera posicibén hasta
una segunda posicién, una segunda vAlvula secuencisl (77) que
sirve: cuando dicho primer dispositivo (21,23) se ha despla—
z8do hasta su segunda posicién, para facilitar el paso del —
fluido hasta la segunda valvula de retencién (83) que contro-
la la posicidén de la primera valvula de retencién (49) con el

objeto de Gesplazar la segunda valvula de retencidn (83) des-

de una primera posicidén hasta su segunda posicidén, con lo ~—

cual el fluido es dirigido hasta el segundo dispositivo o dis

positivo de extensidén y retroceso de brazo (37,38) con el ob-
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Jeto de desplazarlo de nuevo desde su posicién extensa has-
ta su posicidén retraida, con lo cual una tercera vélvula sg
cuencial (97) facilita el paso del fluido hasta el primer -
dispositivo (21;25), para que vuelva desde su segunda posi-

cién hasta su primera posicién, después de lo cual una cuar
t

. ta vadlvula secuencial (103) permite el paso del fluido hasta

la segunda valvula de retencién (83%) con el objeto de despla
sarla de nuevo desde su segunda posicidn hasta su primera -
posicibn, haciendo asi que la primera valvula de retencién -

(49) vuelva a su primera posicién donde podra iniciar el si-

" guiente ciclo de control.

6. Mejoras segln la reivindicacidn 5, caracteri-
zadas porque el fluido de control (85) que se suministra a
la segunda v&lvula de retencidén (83) se toma a partir de -
una tuberia de fluido (47) que se extiende a partir de la -
vélvula de coptrol principal (45) hasta la primera vilvula
de retencidn (49).

7. Mejoras segin la reivindicacidén 5 o 6, carac-
terizadas porque una tuberia de derivacidén de fluido (99, -~
107, 9°, 73) y una valvula unidireccional (101, 109, 93, 74)
‘estan asociadas con cada valvula secuencial (59, 77, 103, 97)
para facilitar el paso del fluido hasta el depésito (43) cada
véz qﬁe uno de los dispositivos de control (37,38 o 21, 23)
cambia de posicidn. \ |

8. Mejoras segﬁnAla reivindicacién 5,6 o 7, carac-
terizadas porque una vilvula inversora manual (111) dotada de

©un muelle de recuperacidn esti situada rio arriba respecto a |
{1a primera valvula de retencién (49). '
9. Mejoraé segin una cualquiera de las reivindica

ciones 1 a 8, -caracterizadas porque el brazo o cada brago -
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de recogida (13 o 13a) puede oscilar des&e su primera posi~
cién (17) hasta su segunda posicién (19) debido a la exten~
sién de su dispositivo hidréulico (2la).

‘ " 10. Mejoras segun una cualqﬁiera de las reivindi

caciones 1 a 8, caracterizadas porque el brazo o cada brazo

" de recogida (13b) puede oscilar desde su primera posicidn -

(17b) hasta su segunda posicidén (19b) debido al retroceso de
su Gispusilive bidréuiico (81 V). |

il. Se'reivindiéa por Altimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: MEJO
RAS INTRODUCIDAS EN UNA MAQUINA DE MINERIA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que conmsta de diecinueve paginas
mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 14 Abril 1.976
BERNARDQJUN
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