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Este invento se refiere a métodos y aparatos pa-
ra colar metales, tales como aluminio(incluidas las aleacig
nes de aluminio) y zine, y otros metales que funden & temw—
peraturas moderadas o bajas, entre un par de superficles en
movimisnto, una al menos de las cuales estd constituida por

una banda flexible, conductora del calor. En un aparoto de

-
a5

esta clase se emplean usualmente un par de bandas que- defi-
nen juntas un espaclo de molde que as complstado pogfég;e-

des de contencién laterales para cerrar el espacio dg.ébpa-
racién entre les bandas. Este espacio de molde actdé.éémo

Sd et e

una zona de colada dentro de la cual se introducs contjnue~
merte metal fundido por un extremo y desde la cugl éé’ééca
'oontinuamente tira de metal solidificada por el otré:éx%re-
mo. ’ | -

Se ha propuesto ya construir un aparato de colar |
de dos bandas, en el ocual cada banda es obligada a movarse
en ol espacio de molde siguiendo un camino en esfreéha adap
tacion con una disposicién de elementos de sopdrte de bﬁnda
espaciados estrechamente montados sobre unas base comin. La
base de soporte para una banda estéd montada & pivntgmiento
en el bastidor de la méquina de modo gue la disposicidén de
elementos de soports de la banda, en conjunto, pueden mover
se juntos por encima del pivote, el cual esté dispuesto
transversalmente a la méquine en el extremo de entrada del
espacio de molde.

Egta disposicién permite que las bandas sean dis-
puestas con cualquier dngulc deseado entre si en el espacio
de molde. Puesto que el metal fundido se contrae durante la

solidificacién, un ligero estrechamiento longitudinal desde

la entreda a la salida del egpacio de molde garantiza que
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durante las primeras fases de solidificacibén del metal fun-
dido la superficie del metal colado permanece en muy estre-—
cha proximided ocon las bandas. La base de soporte montada
a plvotamiento es cargada hacia un tope ajustable para de-
terminar el estrechamiento del espacic de molde. Para evi-
tar la posibilidad de dafios a la méquina, el soporte monte-
do a pivotamiento puede pivotar hacia, fuera separénébse de
au tope, 8l el espaciamiento prefijado entre las bapaéa en
el extremo de salida del espacio de molde es menor que el
grueso de la tira solidificada. Cualquier movimiento de la
bage de soporte alrededor de su pivo?e ve, acompafiado ﬁdr mo

vimiento de todos los elementos de soporte y, por congiguie

{2

te, de un cambio‘en el cemino que sigue la banda, aumentan-
do la magnitud de tal cambio hacia el extremo de salida del
espacio de molde. Un punto débil de este disefio es que cuall
guler irregularidad localizada en cuanto al grueso, tal co-
mo de un mayor grueso en 1los bordes laterales en relacién
con el centro, dard por resultado que sea ejercida fueéza
de compresion por las bandas sobre los bordes del metal en
el extremo de salida del espacio de molde, sin presién el-
guna ¢orrespondiente de las bandas sobre el metal soligifie-
cado en la parte central de la tira.

En otre forma de aparato de colar de doble banga,
cada banda estd respaldada por elementos espaciados lateral
mente, giratorios con relacion a un eje transversal, el cuall
esta cargado elédsticamente hacia la bande adyacente. Tal
disposicién adolece de le mlsma desventaja gue la construc-—
cién enteriormente mencionada.

De acuerdo ocon una caracteristica del invento,

los aparatos de colar de bandas de los tipos estuadiados
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son vueltos a disefiar de modo que los elementos de soporte
para por lo menos un é4rea seleccionada de una de las bandas
eatdn montados individualmente con relacién & los soportes
adyacentes, tanto en direccién longitudinal como en direc=—
¢ién trensversal, y estén sometidos = una cargs pera empu-~

Jarlos hacig una posicién predeterminada, fijada ﬁedignte

un tope (el cual en algunos casos puede estar constituido

sobre un elemento de soporte excede de la carga de empuje,
el elemento de soporte cede y se mueve separéndose déAsu
posicién predeterminada. De este modo, cualesqpiera:iﬁ;xag
titudes localizadas en el grueso de la tiras que sal&:pﬁeden
ser absorbijas sin perturbacién de le relacién entre la ban|
de ¥y sus soportésen otras regiones del espacio de molde. El
montaje individual de los elementos de soporte representa
un gvence principal y, entrs otras ventajas, suprime cugl=
guier requisito parae el montaje pivotante del soporte de
base.

Aunque no es necesario prever elementos ds sopor
te suscaptibles de ceder para ambas bandas, es en general
conveniente proveer a gmbas bandas de elementos de soporte
sugceptibles de ceder. Ciertamente, la ventaja principal se
obtiene de la provisién de tales soportes susceptibles de
ceder en la regién del extremo de salida del espacio de mol
de. En esta reglén hay convenientemente previstos elementos
de soporte susceptible de ceder a través de toda la anchu-
ra del espacio de molde.

En el gparato de colar de bandas conocido, estu-
diado en lo que antecede, los elementos de soporte esténm

dispuestos muy préximos entre si. El espaciamiento entre sg|
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portes adyacentes estd asociado con el gruesc y con la ri-
gidez del materiel de bandam, de modo que las Areas de ban=-
da no soportadas entre soportes adyacentes actdan como ele-
mentos rigidos que no flexionan ni pandean bajo los esfuer-
zos térmicos o bajo las fuerzas aplicadas a los mismos para
mantenerlos en contacto con los soportes. Los aparates de
colar de bandas hechos de acusrdo con el presente invento
estan congtruidos de acuerdo con los mismos principios y
pueden emplear succién sobre la cars del revés de lds ban-
das o bien atracoién magnédtica para mentener las bandas en
contacto con los soportes, al menos en el extremo de entra
da del espacio de molde y de preferehcia en toda la longi-
tud del espacio de molde. En sl extremo de salida del'eépg
oclo de molde, sin embargo, el estrechamiento prefijedo pue
de ser .al que el metal solidificado presione las bandas
contra sus soportes con la firmeze sufliciente como para desg
plazarlas de sus topes contra su carga de empuje. De ello
se deduce gue en esa regién no se requlers la succiébn ni
otras fusrzas externas para mantener la banda en contacto
con sus soportes.

Los elementos de soporte de benda ven llevados,
del ﬁodo més preferible, sobre uno o mds asientos o bases
de soporte, los cuales estdn provistos de medics para apli
car un esfuerzo de flexién para hacer flexionar el asiento
o los asientos, de modo que dstos adopten una foima en ge-~
neral arqueade en sentido transversal del espacio de molde.
Se puede dar asi al espacio de molde una forma correspon-
dientemente arqueada, como frecuentemente se requiere en
las operaciones de colada continua para producir material

colado de un grueso sustanciaslmente uniforme.
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En cualquisr aparato en el cual se haga pasar une
banda sobre una serie de soportes estrechamente espaciados
y £ijos (no giratorios) contra los cuales se presiona la ‘
misme mediante fuerzas externas, la bande y/o sus apoyos
se desgastardn répidamente por friccién, a menos que se man

tenga una lubricacitn edecuada entre las superficies. .

L)
LR

En el aparato de colar de bandas conocido,_qg con
seguie la refrigefaoién de las bandas por medio de gpé??ul-
tiplicidad de boquillas dispusstas en el soporte de 3§sé en|
tre los elementos de soporte adyacentes. Estas boguiii%s 8s
taban situadas para dirigir chorros dé agua sobre lég:iés-
peldos de las bandas, en esencia perpendicularmente hzié

bande, en un 4rea no soportade de la banda. El espacié®en—

PO

tre la disposicidén de elementos de soporte estaba obiirado
con relacidén a la banda por uns envuelta que lo circundeba.
Ege espacio era mantenido a presién inferior a la atmosfé=~
rica, aplicando para ello succién a una cdmara de salida,

la cual conectaba con el espacio por medio de una seris de
tubos de drenaje. En consecuencia, el espacio por detrds de
la banda era mantenido a presién inferior a la atmosférica,
al tiempo que estaba esencialmente llenc de refrigerante.

El mantenimlento de una presién inferior a la atmosférice

en este espacio producia el efecto de sujetar la bands fiy
memente contra sus elementos de soporte y también el de ag
pirar los chorros de mgua refrigerante a travds de las bo-
quillag y proyectarlos a través del espacio esencialmente

lleno de agua, para que incidlesen sobre el respaldo de lae
banda. No obstante, se ha comprobado que el efecto lubrican
te del agua de refrigeracidén en esta disposicidén no es muy

satisfactoriory se ha comprobado que en algunos casos tiene
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lugar contacto directo sin lubricacién entre la banda y sus
soportes, con el consigulente rdpido desgaste de la banda
y/o sus soportes.

A fin ds vencer asta dificultad, una superficie
de soporte de banda estd dispuesta rodeando a cada bogui-
lla inysctora de chorro, de modo que el agua solamente'pug
de escapar desde donde estd situada la boguille fluyendo
hacia fuera entre la banda y la superficie. En consecusncig
se mentiens une pelicula de ague que fluye hacia ruera an-
tre la superficie de soporte y el drea adyacente de la ban
da. Esta pelicula de agua actda tanto pars impedir el con-
tacto directo entre la banda y la suﬁerficie de soporte co
mo para favorecer una eficaz refrigeracién de la banda. La
aupeffioie de séporte que rodea & cada boquilla estd prefe
riblemente configurada con une depresién cénica de poca pro
fundidad que tlene su vértice en la bogquilla, de modo que,
juntamente con un drea superpuesta de la benda, define un
paso de flujo que se estrecha desde la boquilla hasta el
borde de la superficie de soporte. ELl mismo estd configura
do de tal modo que la parte més estrechada del pasc esté
adyacente al borde de la superficie. Esto se consigue del
me jor mcdo formando la superficie de soporte como uns su-
perficie plana circhlar o hexagonal, formeda con un centro
eénico hundido, la superficie del cual diverge del plano
en solamente 1% - 30,

Aunque los elementos de soporte construidos de
acuerdo con este principio pueden estar sujetos en una ba-
se de soporte o bien pueden incluso ser enterizos con wa
base de soporte, es preferible que estos elementos de so=-

porte estén montados para deslizamiento en una base de so—-
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ports y sean cargados ocontra un tope por fuerza hidraulica
y/o0 eléstica, de modo que comstituyan un elemento indepen=
diente susceptible de ceder, de acuerdo con la anterior cg
racteristica del invento.

~ La variacion em el distancimmiento entre la ban-
da y su superficie de cojinete cooperante, dentro délkgérb
gen de funcionamiento de cargas a aplicar a la banda‘édya—
cente a lg superficie de cojinete, es tan pequefia qu;‘éare
ce de significacién en cuanto al funcionamiento, por lo que
se refiere a la seccidén transversal y al grueso del produg
£0. ..:.:.

En todos los aparatos de colar de bandas ;éﬁséi—
dos se han experimentado dificultades en cuanto a la vefri
geracién de las bandas junto a la entrada al espacic'ae:mo;
de. Estas dificultades han surgido debido & la dificultad
de efectuar una refrigsracidn adecuada y uniforme en la Zo-
ne limitada que estd entre las poleas de la banda de gren
dismetro y lae longlitudes tangenciales de banda que defi-
nen la boca dsl espacio de molde,

De acuerdo con otra caracteristica del invento,
la cual pueds emplearse muy conveniaentemsnte con el siste-~
ma antes menclonado pars soportar las bandas en el espacilo
de molde, las bandas estdn soportadas en el extremo de en
trada de la mAquina mediante cojinetes de capa de liguido
semicilindricos. Los mismos estédn dispuestos de acuerdo con
los principios conocidos para los cojinestes de capa de li-
quido para guiado de bandas y cintas. En talss estructuras,
se nantiene una capa de liguido entre una placa de respal=-

do curvada y ung banda, la cual es tensada alrededor de

aquella mediante la inyeccién de un liguido a travds ge
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boquillas de paso limitado en una multiplicidad de posicio-~
nes dispuestas sobre la superficie de la placa de respaldo.
En el presente caso, sin smbargo, la parte curvada de la
banda adyacente a la entrads al aspacio de molde estd sopor
tada por elementos de soporte destinados también a gercer
una funcién de refrigeracién, como se ha visto en lo Que ag‘
tecede. Esto garantiza que no hays distorsién térmicé;dé la
banda por contacto con el metal fundildo antes de la eﬁprada
de la bende en el espacio de molde. En algunos casosJﬁﬁéde
preferirse mantener un charco de metal profundo en lé‘;ptrg
da al espacio de molde. El nivel superior del charcéwdé“meu
tal fundido puede estar por encima dé la boca del esbéﬁio
de molds. En otros casos se prefiere ingsoter el mstel- en
la boca del espacio de molde. :

La Pig. 1 es una vista latersl de un aparato de
colar de doble banda construido de acusrdo con el presente
invento.

Le Pig. 2 es una vista en corte vartical, a esca-
la ampliada, del cojinete de capa de ligquido en el extremo
de entrada del aparato de le Fig. 1.

La Fig. 3 ¢s un desarrollo por la linea 3-3 de la
superilcle del cojinete de capa de liguido representado en
la Fig. 2 y que muestra, ademds, la superficis de parte de
la estructura de soporte de la bande en el espacio de molde

La Fig. 4 es una vista en corte, fragmentaria, a
escala ampliada, por la linea 4~4 de la Fig. 3.

La Pig 5 es una vista en corte transversal, par-

cial, de la disposicién de soporte de banda en el espacio

de molde.
La Fig. 6 es una vista en planta, parcialmente sed

til e
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clonada, correspondlente a la Fig. 5,

La PFig. 7 o8 una vista en corte vertical por la
linee T7-7 de la Fig. 6. »

Lo Fig., 8 es una vista én planta de una parte pri
oiﬁal del aparato, con la banda superior recortada. .

La Fig. 9 es una vista en corte vertical por, la
linea 9-9 de la Fig. 8. ':;

La Plg. 10 es una vigta en corte vartical,:f}ég-
mentaria, a escale smpliada, por la linea 1l0-10 de lé:ﬁigo

9.

5 .y

La Fig. 11 es una vista en alzado, simplificada,
del extremo de entrada (extremo de la izquierda en la Pig.
1) del aparsto con una parte en corte, tal como por la 1i-
nea 11-11 de la Fig. 8. L

La Fig. 12 es una vista en corte vertical por la

linea 12-12 de la Fig. 1l.

En un aparato de colar del tipo ilustrado en los |

dibujos, un par de bandas 20, 21 flexibles conductoras del
calor, usualmente bandas de acerc que tienen un recubrimisp
to aislante térmico, son hechas pasar a través de un espa-
cio de molde 22 en el cual son paralelas o ligeramente con=-
vergentes. A @se espacio de molde se suministra continuamen
te metal fundido, mientras se aplice refrigerante a 1és Bu~
perficies del revés de las bandas, de modo que el metal so-
lidifica gredualments en el espacio de molde y sale en for-
ma de tira colada donde se geparan las bandas. En los dibu-
jos que se acompafian se ha omitido el bastidor de soporte
principal parg mover las estructuras de bastidor dentro de
cade bucle de banda, como igualmente se han suprimido otros

machos detalles, tales como el del motor y la transmisién

| {2
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para los rodillos ds accionamiento de banda, que no afeotan
al invento.

El-eamino que sigue el metal que es colado es
usualmente en esencia horizontal, con un paquefio grado de
ineclinacién hacia abajo desde la entrada a la salida del es
pacio de molde, pero se puede aumentar la inclinacifi del
espaclo de molde, y 6l mismo puede ser incluso Vartiéal. La
benda superior 20 pasa alrededor de un rodillo de acciona-
miento cilindrico 28, sobre filas de rodillos locos 30. Lug
&o desclende al extremo de entrada del espacic de molde a
través de un cojinete 32 de capa de }1quido semicilindrico,
especial, ilustrado en particular en las figs. 2y 3. La
banda inferior ?l sigue un camino similar alrededor'dé'ﬁn
rodillo de accionamiento 34 y de un cojinete 32 de capﬁ-de
liquido.

En el extremo de sallda del espacio de molde las
bandes pueden estar dispuestas de modo que sean ligeramen-
te divergentes en la regién 38, donde es dificil la refri-
goracidén eficaz de las bandas. Esio evita dafios por sobre~
calentamiento, ya que hace que se separen las bandas del
contacto directo con el metal colado. Las bandas go, 21 son
preferiblemente de acero de alta resistencia, lo cual per-
mite gue les miesmas sean tensadas lo suficisnte sin que se
sobrepasen los limite elésticos,

Las bandas pueden tener un recubrimiento aislan-
te térmico usual sobre la superficie que hace contacto con
el metal colado. En este aparato la disposicién de refrige-
racién puede refrigerar cada banda con tanta eficacia gue
puede no ser necesario el recubrimiento de la banda para

proporcionar tanta funcién aislante para evitar en la ban~
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da los ssfuerzos térmicos que hacen pendear la banda.

Los ejes 48, 50 de los rodillos 28, 34 tienen un
accionamiento de umotor para accionar las bandas 20, 21. En
la Fig. 1, un extremo de cada uno de los ejes 48, 50 va Bo-
portado por una chumacera 52, dispuestas todas en un, gopor-
te deslizante 54 y para ser situadas asi en posicién madian
te un c¢ilindro hidrédulico de doble accién 58. EL otro.extre-
mo del eje del rodillo tiene una chumacera similar quevﬂes-

L

liza en un soporte 62 y situada en posicién por un cilindro

e -

hidréulico de doble accién similar 68, de modo que se puaede
ajustar tanto la posicidén longitudinal como la angulggiéad
de los ejes 48, 50.

El metal fundido se suministra por medio d;_'ft.tn:a
artese T0. La artesa estd dispuesta para suministrar‘ﬁétal
sin producir turbulencia al entrar el mismo en el espacio
de molde 22. Esto reduce los defeotos internos en la tirs
colada. La refrigeracién espscial (que se describe en lo
que sigus) de las partes curvadas de los soportes de coji-
nete 32 y 32 mas préximos a la entrada al espacio de molde
coopere para proporcionar una regularidad superficial mejo
rada al evitar los esfuerzos o choques térmicos excesivos
en las bandas en esa regién.

Como es usual en las mdquinas de colar de bandas,
8¢ han representado un par de parsdes de contencién de bor-
de rectangulares T8 gque se mueven con la banda superior 20.
Las paredes de contencién 78 pueden ser de una tira compre-
s8ible, resistente al calor, consistente en un nicleo de
alambre metédlico rodeado por capass tejidas de fibras de
amiento. Debido a su compresibilidad, las paredes de con=-

tencién 78 pueden absorber las pequefias diferencias en el
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espaciamiento de las bandes superior e inferior 20, 21 que
se producen cuando existe un ligero estrechamiento conver-
gente a lo largo del espacio de molde.

El sistema para refrigerar las bandas en el espa-
cio de molde estéd dividido, de acuerdo con une caracteris-
tica del invento, en una serie de conjuntos 80 (Fig. L y 5);
los cuales pusden denominarse aslentos de refrigerad;ép. Cal
da asiento 80 esta sujeto a un miembro 82 de bastidor late-
ral pesado (Fig. 5). La estructura del asiento 80 incluye
un miembro 84 de placa superior pesado, una place inferior
86 paralela al miembro 84 y un baat;dor cuadrado 88 que com
pleta la caja y que forma paredes laterales para una céma~—
ra lmpelente de‘entrada 90 entre las placas 84 y 86.

Este odmare impelente 90 recibe un suministrc de
agua refrigerante, a través de una o mds grandes tuberias
92, la descarga de refrigerante desde la superficie poste~
rior de la banda tiene lugar & través de pasos 96 que lle-
van el agua de refrigeracién descargadas a una cémara ds sg
lida 98, en la cual se mantiene una presién inferior a la
atmosférica mediante ura bomba de aspirascién (no represen-—
tada). Los pasos 96 estdn formados en mengultos tubulares
100, donde éstos atraviesan la cémara impeslente 90.

La refrigeracién y el soporte guiado de la banda
en el espacio de molde descansan en un gran numero de ele-
mentos 102, los cuales pueden definir el contvorno disefiado
pera el camino que sigue la banda. Los elesmentos 102 estén
disefiados pare proporcionar una capa de ligquido de grueso
sugtancialmente constente entre sus extremos de cabeze y
la banda, de modo que mientras soportan la banda, ésta des

liza sobre la capa de liquido. Cada uno de esios elsmentos
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102 comprende una cabeza 104 que tiene una supsriicie 106
circular que mira hacia la banda, y una parte de véstago ci
lindrice 108, la cual entra con ajuste deslizante en una
guia 110 en la place 84. Un peso 112 en el véstago 108 ter
mina en una gbertura 114 limitadora del chorro que condice
a una depresién muy ligeramente conica (algo exagerads._en
le Pig. 4) en la superfice 106. Aunque estos elamentéé;pug
den tener otras formes periféricas (por ejemplo, hegpgpnal,

L

. 'D‘ L
14 .
rectangular, triangular, eliptica o de otra clase poligonal

o curvada en planta) y pueden tener otras depresioneéiégnn
trales (por ejemplo, un rebajo de muy poca profundiéﬁéiée
forma cil{ndrica o parcialmente esférica), la configﬁ%ﬁéién
1lustrada de la'cara circular y de la depresién y la?ébér—
tura para el chorro se considera que son especialmeﬁfé;?en;
tajosas.

El refrigerante entra en el paso 1ll2 a través de
un paso corto 116 en la placa 84. Bl véstago 108 del elemen
to de refrigeracién estd obturado dentro de su rebajo 110
por un anillo térico 118, La diferencia de presiones esta-
blecida por el paso de flujo limitado existente entre la en
trada al limitador 114 y la periferia de la superficie 1C6
(en cooperacién con la benda) da por resultado una fuerza
de empuje sobre el elemento 102, debida a la presién del
agua en la cémara impelente 90. Eata carge puede ser suple
mentada por un resorte helicoidal 120. La carga hace que el
elemento 102 presione contra un tope. Para este fin,'el elg
mento 102 tiene una pestafia anular 122 que ss guiada en un
rebajo eilindrico 124 en la cara de la placa 84. Se han pre
visto medios de tope desmontables para aplicaciénm con la ca

re. exterior de esa pestalia 122, por ejemplo como se ha in-
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dicedo mediante el 4isco de tope 126, 127 en la Fig., 6. Ca
da uno de los topes estd dispuesto para sujetar tres elemepn
tos 102 y para actuar sobre cade pestafia 122 en tres puntos
para impedir que el elemento 102 se incline lateralmente.
Asi, cade elemento 102 es empujaedo contra un to~

pe por la fuerze de empuje del agua (suplementada posible-
mente por el resorte 120) pero si la fusrza ejercida por
la banda, a través de la capa de liquido, sobre la cara 106

del elemento excede de la carga de empuje sobre el elemen-—

to, el elementoc puede ser empujado y separado de su tope.
De este modo se pusde mantener una presidén sobre el metal }
colado durante la transicién desde el estado liguido =l eg
tado sélido, sig que &l mismo tiempo se ejerza presién so-l
bre el metal colado en eatedo ligquido en el extremo de en-‘-
trada del espacio del molde. En algunas clrcunstancias es '
posible confiar en la fuerza del resorte para proporclonar
une parte principal de la carga sobre los slementos desli- |-
zantes 102, pero no es ésta la disposicién preferida.
El sgua refrigerante emitida desde la boquilla

114 choca con la bandae y es desviada hacia fuera, como une
capa delgada y turbulenta de agua a lo largo de la superfi
cie de labanda metdlica. Ig superficie 106 estd configura-
da de modo que, para una carga dada sobre la banda, la pre
sion del agua ejercidia sobre la banda alcanza un valor mé=-
ximo en la periferia de la superficis 106 § cerca de ésta.
En consecuencia, la pelicule o corriente de agua proporcip
na un soporte esencialmente anular en esa reglén de presién
de agua relativamente alta. Cuando la banda es cargada ha-
clia los elemsntos 102, por ser mentenida la cémara de sali

da 98 a presién infarior a la atmosférica, la capa delgada
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de agua mantiene a la benda separada de las caras 106, Cuen|
do se aumente la presién sobre las bandas debido & que las

bandas convergen sobre el metal solidificado, la fuerza de

sin que lag bandas lleguen a establecer contacto real_oon
la cara del elemento.
En otras palabras, la corriente de liquido refri

gerante entre la cara 106 y la banda proporciona a la vaz

une eficaz accién de evacuacién del calor y un cojinete li;‘

guido para la banda. Despuds de la emisioén desde el eSpacié
de separacién entre la banda y la periferia del elemento
102, el sgua continda fluyendo sobre la superficis de la
banda pars proporcionar una accidn dé refrigeracién, hasta
gue 88 encuentrg con el agua que fluye en sentido opuesto
desde la periferia de otro elementc de soporte l02.

El sgua procedente del espaclo por encima de la
placa 84 de cada conjunto de asiento de refrigeracidn es
extraida a través de los pasos 96 y llevada al interior de
le cémara 98, por sermantenida una presién inferior a la
atmosférica en esa cdmars. La cdmara 98 estd encerrads por
una place exterior horizontal 128, placas verticales 130,
132, 134 dispuestas transversalmente a través del bastidor
de soporte de la banda (Pig. 9) y por las placas de basti-
der laterales principales 82. Las tuberiss 92, que llevan
el agus a elevada presién a la cédmara impelente 90, reco~
rren la cédmara 98 y desembocan en uns 0 mds cédmaras de su~
ministro en el lado opuesto de la placae 128. Se comprende-
rd que se puede suministrar a los asientos separados 80 in
dividualmente o bien desde une sola camara de suministro.

Ventajosamente, el sistema de suminisiro y de deg

s
s "3 @
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carga de liquldo esté controlado de modo que las cémaras im|
pelentes 90 y la camara de descarga 98 pusden ser manteni-
das a presliones prefijadas.

Les cabezas 104 de los elementos 102 tienen pre-
foriblemente de 3,5 a 4 cm de didmetro (o una distancia co-
rrespondiente entre los lados opuestos cuando las cabezas
gsean hexagonales) y estén dispuestas a través de toda la an|
chura del espacio de molde en relacién de casl tocarse, Las
files de elementos sigwientes estén al tresbolillo, de mo- |
do que cada ocabeza de slemento 104 estd préxima a dos cabg
zas de elemento en ceda fila adyacente. Se crean asi aber-
turas de forma triangular sn le superfiocie constituida por ‘
las caraes de la.cabeza 104 de elemento para permitir que
fluye agua a los pasos de descarga 96. ]

En una disposicién modificada, las boquillas de
emisién de agua, cada una de sllas rodeads por una cara ds
direccién del chorro ligeramente céncava, pueden estar in-
tegradas en una sola placa, que tenga aberturas de descar-
ga dispusstas en las dreas entre las caras qus dirigen los
chorros. Tal placa actuaria como una membransa, siendo en
general flexible pero localizadamente rigida. Tal disposi-
¢ién puede emplearse cuando se proveen elementos de sopor-
te que ceden, independientes, similares a los vdstagos de
los elementos 102,

Los asientos 80 hacen cierre hermético con las tu
berias 92 mediante anillos de caucho 140 (Fig. 5), mientras
que cada zsiento cierra herméticamente con la cémara de sa-
lida de agua 98 mediante tiras de obturacién 142. Los asien
tos pueden ajustarse en posicidén acercéndolos o alejandolos

de las bandas, msdlante la introdueccion de suplementos en
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las cuatro esquinas de la placa 86.

Como se ha ilustrado en la Fig. 5, los asientos
sgtdn sujetos por permos 148 que estén roscados en salien-~
tes 150 de las placas laterales 82, Se han previsto obturg
ciones transversaeles entre los asientos 80 y en los extre—

mos del Juego de asientos., Un obiturador 152 puede compren-

der una tira metédlica empotrada en ceucho, como se ha ilus |

trado en la Fig. 7. Los extremos de la tira estédn soporta=-

dosen las placas laterales 82, _ R A

Se ha previsto un tubo grande de caucho oompresi{:

ble 160 en una garganta 162 en los bordes horizontales de

las placas 82, para que actis como un obturador pare el es-,'"

pacio entre la banda y las placas 84. En las Figs. 5 y 6,

un elemento ds obturacién de caucho tubular 164 esta apri- .

gionado entre la cara interior de la placa lateral 82 y un
miembro de angular 166 para que actie como una obturacién
interior sujeta mediante los pernos 148. '
En luger de una polega glratoria usual, se ha prg
vigsto un cojinete 32 de capa de liquido semicilindrico para
cada banda en el extremo de sntrada del espacio de molde,
puesto gue ollo psrmite una mejor refrigeracion de las ban=
das en esa reglén. Con referencia a las Figs. 2 a 4, cade
cojinete 32 incluye una parte de placa curvada 170 adyacen-

te a la entrada al espacioc de molde y que se extiende a trg

vés de el menos 10°, y de preferencia a travds de 30° a 459}

La placa 170 lleve una disposicién de selementos ds soporte

172 dispuestos con sus caras en filas que se entrelazan par
cialmente, exactamente igual que las filas de los elementos
102, Los elementos 172 estdn construldos y funcionan del '

mismo modo que los elementos 102, excepto en que estos alg
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mentos estén enroscados en la placa 170, puesto que no se
raequiere que cedan bajo condiciones de sobrecarga. Las su-
perficles de las cabezas de los elementos 172 que Adan fren-—
te a la banda estén preferiblemente rectificadas con la cur
vatura cilindrica del cojinete 32. Se suministra refrigeran
te a los elementos 172 desde una cdmara impelsnte 178. En
egta regién la banda estd cargada contra los elementos de

soporte 172 por la tensién de la banda. El sgaa que sale de

los elementos 172 es descargada a travéds de una disposicidén
de pasos 180 a través del conjunto, en coincidsncia con pa-~
g0s 182 de ranura (en una pared 183 de bastidor), los cua-
les dirigen el refrigerante descargado a travds del paso
184 a una cémara de selida 186.

El resto de cada cojinete 32 de capa de liquido
estd construldo para llevar la banda sobre una capa de agua
distribuyendo para ello agua a través de una placa curvada

194 desde une cémera 196, Como ¢8 normal vara los cojinetes

‘de liquido, el egua s distribuida a través de pasos 198

que tienen limitaderes 200, con lo cual el agua a presion
que hey en la camra 196 es distribuide unifoimemente a tra
vés de los pasos, con un volumen suficiente para la funcién
del cojinete de liquido mobre la superficie de la placa cur
veda 194. Para ayudar a la distribucién uniforme del agua
en le capa de cojinete, cada paso desemboce preferiblemen-—
te a través de una parte de care ligeramente céncava 202
(Pig. 3).

El agua es retirada de la capa superficial alre-
dedor de la placa 194 a través de gargantas 204 préximas a
los bordes de las placas 194 y 170. El fondo de cada gargan|

ta 204 comunice (para retirar el sgua), a través de pasos
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206, con una cémars de drensje correspondiante, la cual co-
munica con la cémaras de salida 186.

Como seé ha ilustrado en la Fig. 3, los elementos
de obturacién 160 continden alrededor de los cojinetes 32.
Estos Ultimos incluyen ademés tubos de caucho 208 mayores
como elementos de obturacién, espaciados hacia dentxro de
los elementos exteriores 160.

Una t$ire de distribucién especial 210 esté dis-
pueste entre las secciones de refrigeracién y de cojinete *°
simple del cojinete 32. Una tira idéntica estd prevista en‘1
la entrade al cojinete 32 (Fig. 2). La tira 210 tiene uns
gargente 212 en su cars inferior, para recibir agus a pre-:
8ién a través de una disposicidén transversal de pasos 214
desde la cémara i96, ¥ la cual, a través de uma multiplici
dad de pasos muy estrechos 215, lleva agua a gran velociw
dad al extremo de la capa de cojinete sobre la placa 194.

En el aparato del presente invento, el suministro
de refrigerante estd dispussto preferiblemente como un sis-
tema de recirculacion cerrado. Un funcionamiento especial=-
mente ventajoso supone meniener el agua suminigtrada a las
bandas a una elevada temperatura, en el margen de 40°C a
70°C, en contraposicion con los aparatos de colar ds bandas
anteriores, en los que el agua refrigerante ha sido usada
a temperaturas més bajas, ciertamente a temperaturas atmos-
féricas ordinaries, o inferiores, de 20°C a 30°C.

El gistema de ague refrigerante de recireculacién
cerrado evita dificultades para soltar el vapor de agua, &
pesar de la més alta presién de vapor del agus caliénte.

Puesto que las bandas estdn calientss, se reduce o se evi=

ta por completo la condensacién de la humedad atmosférica
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ordinaria sobre las bandas,
Preferiblemente, se trata sl agua refrigerante

que circuls para inhibir la corrosién del acero y especial-
mente para evitar la acumulacidén de incrustaciones y de de-
pbésitos de lodos sélidos.

En las Pigs. 8, 9 y 10 se ilustra una caracteris-
tica importante del aparato, la cual proporciona unos medios
para ajustar el contorno del espaclo de molde 22 & través
de la anchura del espacioc de molde. Para este fin, se apli-
ca a la place transversal 86 de cada asiento superior 80 un!
gato de husillo, constituido por una tuerca 280 la cual en-
grana en el extremo roscado de un eje 282, El eje 282 es ag|
¢lonado por un gngranaje de tornillo sin fin 286, accionado |
por un tornillo>sin fin de acclonamiento 288, montado sobre
un eje 290. Al girar el eje 290, el mecanismo de engfanaje
de tornillo ein fin ejerce una gran fuerza hacia arriba en
el centro del asiento 80, haciendo por tanto flexionar elés
ticamente el asiento desde, por ejemplo, un contorno trans—
versal normalmente planoc & un comtorno curvadoe.

Aunque talss medios de gato de husillo pueden no
ser necosarios para todos los asientos 80, el presente apa-
rato incluye uno para cada asiento. Se prefiere conectar el
accionamiento para todos los gatos, con lo que se ajusta ai
multdneamente el perfil transversal de todos los asientos.
Asi, los ejes 290 de tornillo sin fin estén interconectados
por acoplamientos 292. Los acoplamisntos son, preferiblemen
te, de un tipo fdacilmente desconectable, para permitir la
facil retirada de los asientos individuales 80. El uso de
acoplamientos desconectables 292 psrmite adjemés ajustes in~

dividualss de los gatos para proporoicnar difsrentes contor
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nos inicieles para asientos difersntes. Los gatos son pre-
feriblements acclonados manualmente por giro del volante
298 (Fig. 8), el cual acciona al eje 290 a través de un en
grenaje de reduccidén de tornillo sin fin,

La estructura de carro de soporte de banda es muy
rigida, en virtud de las placas transversales verticales
134 y de las placas extremas 130, 132, Juntamente con la
placa horizontal 128 sobre la cual estén montados los mecg
nismos de engranaje de gato. Cada asiento 80 es una egtrug'
tura similar a una caja separada, pero el asiento estd f£ijas)

do solamente por estar atornillado & las placas laterales

tud de la fuerzg por accién de gato que puede ser ejerci-

formacioén eléstica, con lo cual el mismo adopta un contor-

caras de gulado de los elementos de boguilla 102 gueden, en
efecto, dlspuestas en una superficie que tiene un perfil
transversal céncavo con relacién al espacio de molde, Cuan
do la banda es sujetada contra las ocaras 106, adopta un con
torno oéncavo similar. Puedé ser deseable fijar los asien-
tos de modo que el espacio de molde sea ligeramente‘més pro|
fundo en el centro que én los bordes, puesto que el metal
colado puede contraerse en ligeramsente mayor medida en el
centro, en comparacién con leos bordes laterales del espacio
de molde.
Una caracterigtica importante de la estructura

ilustrada es que la curvatura de los asientos es ajustable

mientras el aparato estd en funcionamiento, de modo que se

82 del carro de soporte de banda. En consecuencia, en vir- ]

el centro de cada asiento 80, se aplica al asiento una de~- |

‘da entre la estruetdra de carro de soporte maciza rigida y |-

.ot

no ligeramente curvado. £n correspondenciz, se hace quse las| ~-
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contrarresten las desigualdedes en el grueso de la tira.
Aunque se pueden prever gatos de husillo para aju;
tar los contornos de los asientos 80 tanto superiores como
inferiores, se prefiere fijar los centros de los ssientos
inferiores 80 mediante varillas verticales 302 a la placsa
horizontal 128 del carro de soporte de bande inferior.
Los ejes 282 de los gatos estdn alojados dentro

de ‘tubos, de modo que los ejes puedan ser alslados del sgua

refrigerente, permitiéndose asi especialmente que sl husi- |

1llo esté rodeado por el lubricante. Se pueden prever tubosfl

protectores similares 308 para las varillas 302.

En lag Figs. 1l y 12 se ilustira el mecanismo paré.},

elevar el carro‘de soporte de banda superior para permitir
la retirada de las bandas 20, 21, y de los asientos de re-
frigeracién 80 y de todo lo demés que sea necesario para
dar servicio y sfectuar ajuste de ambos carros de soporte.
EL carro de soporte para la banda 21 estéd soportado rigidg
mente por una estructura de soporte 310. El carro de sopor-
te para la banda 20 estd montado sobre una estructura de so
porte 312, la cual desliza sobre una columna vertical 314.
Hay también otros medlos de guia de deslizamiento Vertical
317a y 317b para evitar que el soporte 312 de carro de so-
porte de banda superior gire alrededor del eje de la colum
na 314. El soporte 312 es subido y bajado por un conjunto
320 de cilindro hidrdulico dispuesto dentro de la columna
314, Cuando se sube el soporte superior 312 a una altura
deseada, un pasador de seguridad 330 puede ser encejado en
une. aberturs 324 por un oilindro hidrdulico 328 (Fig. 12),
blogueando asi el carro de soporte de banda superior contra

pérdida de presién hidrdulica.

19
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El uso de una serie de tres a seis asientos 80 sg
parados para soportar cada banda permite que tanto el ocon-
tomo transversal como el estrechamiento longitudinal del
egpacio de molde sean sjustados a diferentes valofes en di-
ferentes posiciones a lo largo Ael espacio de molde. Es és-—
ta una caracteristica importante del presente aparato.

Asi, en el funcionamiento del aparato el metal co
lado es esenclalmente fluido en el extremo de entrada dei

espacio de molde y se comporta como un liquido, incluso

aungue esté solidificendo en les superficies de las bandas. C
Puede por tanto mantener contaoto con lae bandas en esta rej .
gion por presién metalostatica, la cuel, sin embargo, puede.\f

ser insuficiente para sujetar lag bandas contra los elemenwf.-

tos de soporte 102. En consecuencia, se mentiene le bandas

firmemente contra los elementos de soporte mediante una fuer

za independiente, la cual puede conseguirse manteniendo la
cdmara de salida 98 & una presién inferior a la atmosférica,
es decir, de.aproximadamente 1/8 a 1/2 atmésferas menos que
la presidén atmosférica ambiente. A medide que avenza a tra-
vés del easpacio de molde, el metal colado empezard a formar
cgatras solidificadas con superficies determinadas por los
caminos que siguen las bandas, y aproximadamente en la par—
te central del espacic de molde el metal tendrd costras co-
herentes junto a las bandas, es decir, costras que pueden,
sin embargo, no ser por completo auwtoportantes. las costras
puaeden todavia estar separadas por une cape central de me=
tal liquido y pueden ser en si mismae totalmente sblidas o
parciélmente lf{quides. La superficie de la costra pusde ser
lo suficientemente dura como pars separarse localizadamente

de la banda. Como se ha indicado, sin embargo, la resisten~
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cla y el grueso limitados de la costra son tales que la mig
ma pueds desarrollar un contorno de superficie localizagdo
diferente al del ssmpacio de molde definido _por las bandas
cuando se mantienen firmemente contra los soportes de la
benda. En la parte central del espacio de molde puede ser
conveniente permitir que la banda se mueva localizadamente
hgcia dentro ¢ hacia fuera en una direccién perpendicular

a sus movimientos, con resistencia relativamente escasa.

Para conseguir ésto, puede hacerss que la fuerza de succién| ~

hacia fusra sobre la bhanda sea reducida en ess 4res centrall. -

Esto ‘permite que las bandas sigan la superficle de las cos-| ~

trag sin aplicar mucha fuerza de compresién a tales costras ;'
Lag bandas puedgn por tanto actuar como un soporie eldsti-~
co para las costras metdlicas, manteniendo la uniformidad
del contacto y evitando distorsién térmica descontrolada de|
lag costras.

Al aproximarse el metal colado al extremo de des—
carga del espacio de molde, el metal ha solidificado en to-
do su grueso, pero pusde contener bolsas localizadas de com
puestos intermetdlicos de bajo punto de fusién. En esta re-
gion se desea que las bandas apliquen una fuerza de compre-—
gién sustancial sobre el metal colado, ¥ ello se consigue
mediente el estrechamiento del espacio de molde. En esta rg)
glén los elementos 102 son usualmente obligados a separar-
se de sus topes, de modo que aplican a ls benda su plensa
carga hidraulica y/o de resorte. Puesto que estos elemen—
tos de soports susceptibles de ceder son todos independien—
tes, pueden emplearse para proporoloner una carge sustan=-
cial de compresién sobre la tira cerca del extremo de sali-

da del espacio de molde, sin perturbar el camino que sigue
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la banda en el extremo de entrada del espacio de molde. El
uso de asientos separados 80 pars montar los elementos 102
hace més Fdcil sjustar el contorno transversal y el estre-
chamignto longitudinal del espacio de molde para satisfacer)
estos diversos réquisitos en diferentes posiciones longitu-
dineles en el espacio de molde, el cual, en todo caeso, ra=-
sultaréd alterado para.las diferentes aleaciones, gruesos de
tira y velocidades de colads.

En el ugo de la capa de refligerante de coﬁinete
liquido sobre las superficies de los elementos 102, tal ca~
pa es de preferencias estremadamente delgada, por ejemplo de|

0,025 a 0,25 nm, medidos entre la banda y la regién perifés|,

rica plana de cada cara 106 de boquilla, que puede oonseguTéw

se con un suministro de agua a oeda elemento & una presién
de, por ejemplo, 0,7 & 7 kg/cma.

Como se apreciard ahora, una funcién importante

de la concavidad preferida ligeramente conica, la cual fore -

me un &ngule de 1° a 3° con la cara 106 de la boquilla, es
la de impedir unae accién de obturacién inadvertida de la -
panda con el centro de la cara, como puede oourrir algunas
veces entre superficies planas perfectamente lisas. En al-
gunos caéos puede haber una superficle coénica méds aguda en
el centro de la concevidad cénica de poca profundided. la
funcién de la cape liquidae producida por las boguillas de
refrigeracién es, a la vez, la de soportar.la banda y la de
refrigerarla. Para hacer que sea méximo el efecto de la re-
frigeracién, sl agua debe moverse rdpidamente en la eapé y
no debe llegaer a calentarse demasiado por el hecho de par—
manecer sobre la superficie de la banda durante demasiado

tiempo; por consiguiente, los agientos de refrigeracién tig
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nen muchos puntos de alimentacién y de extraccién, espacia-
dos tan solo & una corta distancia entre si. Ademéds, el
grueso de la pelicula de agua entre la banda y las boqui-
llas se mantiene pequefio para asegurar una alta velocidad
del agua para un volumen de flujo relativamente pequefio.

La concavidad estd preferiblemente rodeada por une ."meseta"
circular plana que tiene una anchura radial del 10% al 20%
del radlo de la superficie del elemento Ae soporte, de mo-
do que el refrigerante experimenta un tanto por ciento co;:
rrespondiente de reduccion en la velocidad al pasar hacia --
fuera desde el limite interior al limits exterior de dicha |.
meseta en el espacio de separaciodn eﬁtre la mesete y la baé,f

da.
Una caracteristica del cojinete de liguido para

la banda es que el distanciamiento entre la banda y la su-|

periicie de soporte varia muy poco al variar la carga duran -
te ¢l funcionamiento normal., Al gumentar la carga, el sopoy -
te ofrecido por el agua que fluye se va haciendo mds rigi- |
do hasta que la carge alcanza el nivel méximo seguro, pars

el cual entra en accién la caracterfstica de limite de car
ga (para el cual el elemento es desplazado de su tope) pa-

ra limitar (1) el posterior asumento de la carga, y, lo que

o8 més importante, (2) la disminucidén del flujo de refrige
rante por debajo de un valor minimo seguro.

El aparato de colar sstd preferiblemente dispues-~
to de modo que las bandas son empujadas hacia fuera, hacia
los aslentos de refrigeracién, en la medida necesaria para
mantenerlas en caminos preseleccionados. Tal fuerza, al mg
nos en el extrem5 de entrada del espacio de molde, =& con-

sigue del modo més conveniente produciendo para ello condi-
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ciones sub-atmosféticas en la superficie del revés de las

| bandas; Asi, si la presién de salida de refrigerante de un

asiento de refrigeracién es mantenida por debajo de la ate
mosférica, de 0,07 a 0,35 kg/cm?, le banda serd empujads,
en correspondencia, hacia las bogquillas colectivamente. ‘
Existe una relacién necesaria entre la rigidez de
cada banda y el espaciamiento entre soportes adyacentes.

Una banda que no sea lo suficientemente rigida como pars

salvar los espacios entre soportes adyacentes sin flexionax|

en tal medida que perjudique sl contacto deseado con el me=i.

tal colado, es evidentemente demasiado flexible. Por otra
parte, una banda no debe ser tan riglda que no pueda ser -
llevada a un contacto apropiado con sus soportes (el flujo
de agua entrs ella misma y los elementos de soporte de ban=
da).

Cuando las cabezas de los soportes son hexasgona-
les, el espaciamiento entre las periferias de los soportes
adyacentes gerd el minimo requerido para una extracelén adg
cuadae 4el refrigerante suministrado entre las cabezas. Los
soportes estén sujetos contra giro para impedir las inter-

fersncias entre soportes adyscentes.
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REIVINDICACIONES

)

Los puntos de invenoidén propia y nusva, que gg

presentan pare que ssan objeto de esta solicitud de Paten=

te de Invancién en Espafia, por VEINIE afios, son los que se |

recogen en les reivindicaciones sigulentes: \
18,~ Un gparato para la colada continua de tira

de metsl, que comprende un par de bandas conductoras del

calor, méviles, dispuestas con dos partes esencialmente reg)

tas en estrecha proximided entre si para definir un espacio

de molde, estando provista cada una de dichas bandas de unal-°

pluralided de elementos de soporte espaciados estrechamen—
te, los cuales definen un camino predeterminado para una
banda mantenida contra tales elementos, caracterizado por-
que los elementos de soporte para por lo menos un drea se-
lecoionada de una de dichas bandas, en dicho espacio de mol
de, estdn cargados individual y eldsticamente hacia dicha
banda, independientemente de los slementos de soporte adya=~
centeg, tanto en diréccidn longitudinel como en dirececidn
transversal, y dispuestos para movimiento individualmente en
gentido de separarse del espaclo de molde cuando son some—

tidos a una fuerza diriglde hacia fuera que exceda de un vg

lor predeterminado.
28,~ Un aparato segin la reivindicacién 12, carag|

terizado ademés porque dichos elementos de soporte eldsti-

cos o susoceptibles de ceder estén montados para deslizamlen
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$0 en una base de soporte y cada uno de ellos estd empuja-—
do hacia dentro contra un tope por una fuerza hidraulica
y/o de resorte.

38,~ Un aparato segin las reivindicaciones 12 o
2e, caracterizado ademés porque dichos elementos de sopor-
te susceptibles de ceder comprenden cada uno una cabsza de
soporte agrandada, gue tiene sobre la misme una superficie
de soporte de banda y un védstago similar a un émbolo, el
cual se mueve en relacién de obturado con una guia cilindfi' '
ca on dicha base de soporte, habidndose previsto medios paw““’
ra suministrar fluido a presién a dicha guia cilindrica pa— .
ra cargerdicho elemento de soporte hacla dicha bande. .

48,~ Un aparato segdn le reivindicacion 38, carag-il

terizado ademas porque cada elemento de soporte susceptible;---

de ceder, deslizable, tiene un paso axial limitado a través|

de dicho véstago similar a un émbolo, que termina en une
aberture de boquilla en el centro de una deprssién de poca
profundidad, sn el centro de la superficie de soporte de
bandae de dicho elemsnto de soporte.

58,- Un aparato segin las reivindicaciones 38 o
48, caracterlizado ademés porque se ha previsto un resorte
de tompresién bajo cada védstago similar a un émbolo, para
suplementar la carga de presidén de fluido sobre el mismo.

68,- Un aparato segin cualquisra de las reivindi-
caclones 28 a 58, caracterizado ademés porque se han previs
to medios de tope para limitar el movimiento hacia dentro
de uno o de un grupo de elementos de sovorte susceptibles
de ceder.

78.- Un aparato segin cualguiera de las reivindi-

caciones 22 a 68, caracterizado ademés porque cada olemen-
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to de soporte susceptible de ceder esté provisto de una su-
perficia de apoyo & tope deuvajo de su cabeza, y dichos me=
dios de tope se aplican a tal supsrficie en un ndmero de pg
gsiciones distribuidas alrededor del eje geométrico de tal
elemento de soporte.

82.~ Un aparato segin cualquiera de las reivindi-
caciones 28 a 78, caracterizado ademds porque dicha base de
soports sstd fijada al bastidor del aparato cerca de los
borde lateralss de las bandas en el espacio de molde y se [
han previsto wedios para aplicar una carpa pesade a la pagE
te central de la base de soporte en una direccién perpendi-|
oular al plano del espacio de molde, mediante lo cual se {,:
puede imponsr en el espacio de molde una psquefia curvatura -
transversal. |

98.~ Un aparato segin cualquiera de las reivindi-|;
cacionzs 28 a 88, caracterizado ademés porque dicha base def..
soporte estd dividida en una pluralidad de secciones longi-: :
tudinalmente adyacentes sujetas al bastidor de la méquina
por pernos en posiclones espaciadas lateral y longitudinal=-
mente, mediante lo cual se pusde tiljar el estrechamiento
longitudinal (si lo hay) del espacio de molde para diferen-
tes éngulos en diferentes posiciones a»lo largo del espacio
de molds.

108,~ Un aparato segun cualquiera de las reivin-
dicaciones 22 a 98, caracterizado ademas porque la seccién
de soporte de base, 0 cada seccidén de goporte de base, 68
una estructure similar a una caja rigida provista de una
cémara impelente de suministro de aguas interna, de una se=~
rie ds boquillas espaciladas estrechamehte para dirigir agua

refrigerante sobre el respaldo de una banda adyacente, ¥y
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de una serie de drenajes de agua que pasan & traves de di=-
che cémara impelente para descargar asgua de rafrigeracion
desde las proximidades de la banda a unsa camara de salida
dispuesta hacie fueras de dicha seccién de soporte de base
con relacién a la banda.

1ll2.- Un aparato para la colada continua de tira
de metal, que comprends un par de bandas conductoras del

calor, moviles, dispuestas con dos partes esencialmente rec

tas en estrecha proximidad entre si para definir un espaci&l“
de molde, estando provista la banda en dicho espacio de un i

respaldo de soporte gque define un camino deseado para dicha| -

bernda, estando empujada la banda contra dicho respaldo por
fuerzas dirigidas hacia fuera gue actdan perpendicularmen=
te al plano de la bande en el espacioc de moldé, caracteri-

zado porque en el espacio de molde la banda estd soportada

por corrientes de agua de refrigeracién que fluyen a lo lax|-

go de la superficie del revés de la banda, procedentes de
una serie de boquillas, cada une de las cuales estd dispueg
ta dentro de una superficie de soporte circundante, la cual
coopera con le bande para definir un peso de flujo anular
que rodea al eje geométrico de la boguilla, estando los eg
pacics entre superficiss de sdporte adyacentes provistos de
paesos de descargs de agua para conducir agua de refrigera-
clén hacia fuera desde la superficie del revés de la banda.
l28,~ Un aparato segun la reivindicacién 112, caw-
recterizado ademéds por medios de envuelta gque cooperan con
por lo menos una de dichas bandas para encerrar un espaclo
en el lado del revés de la banda en sl espacic de molds, me
diog pare establecer condiciones de presidén reducide dentro

de dicho espacio encerrado para establecer con ello una fue]

......

AR
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za gobre dicha banda en direccidn hacia fuere con relacién
al espaclo de molde para mantenerls en estrecha adaptecién
con ung disposicidén de elementos de soporte de banda espa—
ciedos estrechamente, dispuestos dentro de dicha envuelta,

que tiens superficies para definir el camino que sigue la

banda, teniendo cada uno de tales elementos de soporte unsa
cabeza esencialmente ¢ircular ¢ hexagonal, que presente una
superficie de soporte que tisne una mesete periférica pla-

na que rodee a una depresidn central de pocsa profundidad,'

b

en ol centro de la cual hay dispuesta una boquille de sumgf
nistro de refrigerente para establecer una pelicula ds re-

frigerente que se musve répidemente entre la citada meseta’

plana y la superficie de banda adyacente.

138,~ Un aparato segin la reivindicacién 128, ca |

racterizado ademés porque la anchure radlial de dicha mese- -

ta es del 10% al 20% del radio de dicha superficie de so-
porte.

l48.- Un sparato segun las reivindicaciones 128
o 138, caracterizado ademéds porqus la superficle de dicha
depresion central es cénica y diverge de la superficie plae=-
na de dicha meseta con un dngulo de 1% a 3°.

158,~ Un aparato segdn cualquiera de las reivin-
dicacicnes 128 a l42, caracterizado ademds porque tales elg
mentos de soporte estdn montedos en relacidén de obturados
e deslizaemiento en una pared de dicha envuelta y estén car
gados elédsticamente contra topes, con lo cual pusden ser
movidos individualmente hacia fuera con relaseidén a dicho
espacio de molde cuando la fuerze transmitida desde dicha
banda a trevés de la pslicula de refrigerante intermedia

excade de un valor predeterminado.
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162,- Un aparato segin cualquiers de las reivin-
dicaciones 128 a 158, caracterizado ademés porque los ele-
mentos de soporte de banda estén dispuestos en filas rectas
transversalmente a dicho espacio de molde, estando las ca=
bezag de los elementos de una fila en estreche proximidad
entre s8i, estando los elementos de filas sucesivas al tres-
bolille relativamente entre si, mediante lo cual son defi~
nidas aberturas esencialmente triangulares entre cada par
de elementos de una fila y los elementos adyacentes en lasl"V
files enterior y siguiente. |

178,- Un gparato segin cualguiera de las reivin-

diceciones 118 a 168, caracterizado ademas porgue en sl ex-| " -

tremo de entrada del espacio de molde la bande pasa alrede~|

dor de un cojinete de capa de liquido semicircular y alre- L

dedor de una polea de accionamiento en el extrsmo de sali- '
da del espaclo de molde.

182,~ Un aparato para la colade continua de tirs
de mafal.
| Tal y como se ha descrito en la iemoria que ante-
coede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han espscificado.

Esta Memoria consta de treinta y cuatro hojss es-

critas a miquina por una sola cara.

Madrid, 14.MAY 1976
P.A.
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