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Se counocen los diversos procesos coun los que se intenta
separar grosso modo el papel del pldstico; pero, dadas las ca-
racteristicas fisicas y quimicas de las dos materias, es extre-
madamente dificil lograr una separacidén activa de los wmismos.

Bs dificil ademds separar los detritus de plastico del pa-
pel triturado porque incluso un sistema de cicldén no permite una
separacidn eficaz y segura de las dos materias.

Es objeto del presente invento un procedimiento mediante el
cual se puede realizar la separacidn de estas dos materias ope-
rando sobre basuras sdélidas urbanas que previamente fueron some~
tidas a una separacidn priwmaria,

El procedimiento a que se refiere el invento se basa sus-
tancialmente en la transformacidén fisico-quimica que por efecto
del calor experimenta el pldstico, transformacidén que afecta a
este material dejando intacto el papel con todas sus caracteris-
ticas inalteradas, las cuales, de este modo, aparecen en todo
su relieve,

Segin el procedimiento objeto del inveunto, el producto mez-
clado de papel y pléstico laminar, previamente sometido =z un tra-
tamiento de separacidn primaria, y que por cousiguiente esta
constituido de material +triturado, se somete an una primera ope-
racidn a2 un tratemiento térmico de desecacidn. Una vez alcanzado
el grado de desecacilén deseado, se somete el producto a una
accidn de calentamiento verdadero y adecuado mediante fuehtes
térmicas counvenientes, de tal manera que proporcionen al produc-
o en tratamiento una tewperabtura que puede ser superior a los
1002,

Por efecto de este calentamiento el pligtico laminar sufre
una especie de contracecidn y se hace denso formando pequelios

grumos que van a caer al fondo del recipiente de caleuntamiento,
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peg‘andose a veces a algin trozo de papel. Ademds, parte del
plédstico experimenta un efecto de sublimacidn, con la consecuen~
cia de transformarse en vapor.

Despuds del tratamiento susodicho, el producto se enfria
de wmodo que el plastico pierda su adhesividad. Sucesivamente,
acaso, el producto de pldstico y de papel enfriado puede some-
terse a un cribado a consecuencia del cual el papel se libera
del polvo y de otros detritus que se le habian adheriab por §feg~
to de las condiciones ambientales en gue se encontraba (es deciﬁ,
en medio de las demds basuras sélidas urbanas) y el plistico se
separa en forma de glomérulos junto con este polvo. EL proceso
de cribado puede no ser necesario, dado que las pequefias dimen-
siones de los gomérulos de pldstico permiten que éste ultimo se
separe durante la fase de derretimievp del papel.

Es de sellalar que el tratamiento térmico de desecacidn y
de cglentamiento, asi como el tratamiento de calentamiento y de
pogible cribado es preferible que vayan acoupafiados de una accidn
mecdnica coadyuvante que favorece, bien sea la separacidn del
papel del plistico, o bien la separacién de los demds materiales
extrafios que pueden estar coutenidos aun en el material que es-
t4 siendo sometido a este tratamiento.

EL procedimiento se ha descrito 8dlo a titulo de ejemplo no
limitativo, Podrd sufrir las variantes necesarias en funcidn del
material tratado, particularmente con relacidn a la temperstura
a alcanzar en las diversas fases del thatamiento y con las con-
diciones de reposo o agitacidn a que deba someterse conveniente-

mnente el material en tratamiento.
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REIVINDICACIOUNES

1g2),-~-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO DEL PAPEL CON-
TENIDOS EN LAS BASURAS SOLIDAS URBANASY caracterizado por el he-
cho de que el material procedente de una fase'de separacidén pri-
maria es sometido a una desecacidén capaz de eliminar la humedad
regidual que contiene el material en tratamiento.

22),-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO DEL PAPEL CON-
TENIDOS EN LAS BASURAS SOLIDAS URBANAS" segun la reivindicacidn
1l, caracterizado por el hecho de que el material secado se some-
te a un calentamiento elevado, que puede sex superior a ;0090,
de modo que hace sufrir al plastico un fendmeuno de contraccidn
y de posible sublimacidn parcial.

32),-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO DEL PAPEL CON-
TENIDOS EN LAS BASURAS SOLIDAS URBANASH segin las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por el hecho de que el material caleunta-
do y sometido a los tratamientos térmicos anteriores se enfria
de manera que hace perder al pldstico transformado en glomérulos
su estado de adhesividad, para facilitar la posterior separacidu.

4&),~-"PROCEDIMIENTO PARA SEFARAR EL PLASTICO DEL PAFEL CON-
TENIDOS EN LAS BASURAS SOLIDAS URBANAS" segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por el hecho de que, sea durante
el calentamiento, sea durante el secado y/o el enfriamiento, se
somete el material a una accidn de agitacidn. A

52),~"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO DEL PAPEL CON-
TENIDOS EN LAS BASURAS SOLIDAS URBANAS" segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por el hecho de que el material
enfriado se somete a cribado.,

62) .~"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO DEL PAFPEL CON-
TENIDOS IEN LAS BASURAS SOLIDAS URBANAS",



La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo-
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